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Мелкоразмерные специальные державки для 

точения

SEC-державки с  цилиндрическим хвостовиком

SEC мини-державки с нулевой коррекцией 

SEC-Mini державки PC тип

SEC-Mini державки SC тип

SEC-Mini державки PD тип

SEC-Mini державки SD тип (7° позитивные)

SEC-Mini державки SS тип

SEC-Mini державки ST тип

SEC-Mini державки SV тип

Выбор мелкоразмерного инструмента ...............D2

Общие характеристики мелкоразмерного инструмента ....D4

Выбор сплава ...........................................................D6

Выбор стружколома ...............................................D7

SEC-PB державки SPB тип .........................................D8

SEC-Wide державки SGW тип .................................. D10

SEC-Mini державки SBT тип / Расш
ирен

ие PBT тип ............... D11

SEC державки SFT тип ............................................. D12

RS-SCLL тип .............................................................. D13

RS-SDUL тип / RS-SDXL тип ...................................... D14

RS-SVXL тип / RS-SVVP тип / RS-PTXN тип .............. D15

PCLC-X тип / SCLC-X тип / SCAC-X тип ..................... D16

PDJC-X тип / SDJC-X тип / SDAC-X тип / SDPC-X тип ............ D17

SVJC-X тип / PTXN-X тип ........................................... D18

PCLC тип ................................................................... D19

SCLC тип / SCAC тип ................................................. D19

PDJC тип ................................................................... D23

SDJC тип / SDAC тип / SDNC тип ............................... D23

SSBC тип ................................................................... D28

STGC тип / STAC тип ................................................. D29

SVLC тип / SVPC тип ................................................. D31

SVLP тип / SVPP тип .................................................. D33

External Holders

Расш
ирен

ие

●● : стандартная складская позиция
　● : будет заменен новой позицией, представленной на той же странице　
   ▲ : будет заменён новой позицией
        (необходимо уточнить наличие на складе)

　＊ : неосновная складская позиция (необходимо уточнить наличие на складе)
○○ : имеющийся или плановый ассортимент (необходимо уточнить наличие на складе)
без метки : изготавливается под заказ
　− : не производится

Условные обозначения 
складских позиций

SEC-инструмент для обработки канавок (наружная обработка канавок)............F4
SEC-инструмент для обработки канавок (внутренняя обработка канавок)...... F36
SEC-инструмент для отрезки малого диаметра...................... F54
SEC резьбонарезной инструмент (наружная обработка резьбы)............F68, F76
SEC резьбонарезной инструмент (внутренняя обработка резьбы)....... F68, F81

Обработка канавок / ОтрезкаРасточные оправки
Универсальные инструменты для токарных автоматов.........E10
SEC расточная оправка (для обработки до упора).................E12
SEC расточная оправка (для профильной обработки)...............E27
SEC расточная оправка (для сквозного растачивания).........E49
SEC расточная оправка (для обработки до упора).................E58
Инструмент для мелкоразмерной расточки..............................E71

Мелкоразмерный 
инструмент

Мелкоразмерный инструмент

Державки 
для наружной обработки

D1 .. D33

D
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Выбор мелкоразмерного инструмента
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Выбор мелкоразмерного инструмента
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Мелкоразмерный инструмент Полное обеспечение обработки мелкоразмерных деталей 

с широким ассортиментом инструмента!

■ Общие характеристики
В 1984 году компания Sumitomo Electric Hardmetal впервые выпустила 

серию SEC мини-державок для обработки мелких деталей на небольших 

токарных автоматах с ЧПУ. За годы работы были разработаны новые 

конструкции державок с боковым зажимом рычагом, предназначенные для 

различных вариантов обработки (обратное точение, профильная обработка, 

отрезка и т.д.). Sumitomo продолжает совершенствовать продукты серий. 

■  Полная линейка инструментальных материалов от твердых сплавов до PCD

● Державка для расточного инструмента для обработки малых диаметров CKB тип ● Инструмент для токарной обработки мелкоразмерной продукции SPB тип ● Инструмент для обработки врезанием SGW тип
Мин. диаметр 1 - 5 мм Прекрасно подходит для изделий менее ø10 мм. Обработка врезанием сокращает машинное время и устраняет проблемы стружкоотвода.

■ Специальные инструменты для токарных автоматов,  предназначенные для различных вариантов обработки

D6

E71 D8 D10
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей
Мелкоразмерный инструмент

● Державки с боковым зажимом рычагом PD/PC тип

● Державка для обратного точения SBT/PBT тип

● Инструмент для отрезки SCT тип

■ Широкий ассортимент простых в эксплуатации державок

Острая режущая кромка с хорошим качеством обработанной поверхности
Макс. вылет пластины 8.0 мм, ширина кромки 2.5 мм

Простая смена пластины при легком ослаблении винта с тыльной стороны 
Макс. диаметр отрезки 5 мм, 12 мм, 16 мм

Простая и безопасная 
система зажима 
рычагом

Боковой винт для облегчения доступа
D19, D23

D11

● SEC-инструмент для обработки канавок GND тип
Широкий ассортимент хвостовиков для обработки мелкоразмерных деталей
Могут быть использованы для обработки канавок диаметром 1.25 мм и выше

F10

● Державки с нулевой коррекцией *Добавление к маркировке: －X
Компенсация инструмента не требуется для небольших многошпиндельных токарных автоматов.

D16

● Двухпозиционные державки
Универсальный инструмент для токарных автоматов
Одна державка на две операции

E10

● Державка для цилиндрического хвостовика RS тип
Наружное точение возможно с использованием 
державочных втулок.

D13

F54
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей

Мелкоразмерный инструмент

Выбор сплавов
Полное обеспечение обработки мелкоразмерных деталей 

с широким ассортиментом инструмента!

В 1984 году компания Sumitomo Electric Hardmetal впервые 

выпустила серию SEC мини-державок для обработки мелких 

деталей на небольших токарных автоматах с ЧПУ. Широкий 

ассортимент сплавов, включающий кермет T1500A, твердый 

сплав BL130, SUMIBORON BN2000, SUMIDIA DA1000 и, в осо-

бенности, ACE-покрытие AC530U, были также внедрены для 

обеспечения различных вариантов обработки.

Сплав д ля высокоточной обработки ACZ150 с ACE-

покрытием имеет широкую область применения (от автомо-

бильной до электронной промышленности).

Сплавы

1 выбор 2 выбор

О
бы

чн
ая

 с
та

ль

Н
ер

ж
. с

та
ль

Ж
ар

оп
ро

чн
ая

 ст
ал

ь

Ч
уг

ун

За
ка

ле
нн

ая
 ст

ал
ь

Цв
ет

ны
е м

ет
ал

лы

Категория

Твердый сплав 
с покрытием

(PVD)

Кермет/Твердый сплав 
с покрытием

Твердый сплав

CBN(SUMIBORON)

SUMIDIA

Область применения Обрабатываемый материал

ACZ150

AC510U

AC520U

AC530U

T1000A

T1500A/T1500Z

BL130

H1

EH510

BN1000/BN2000

DA1000

DA2200

Высокоточная 
обработка

Финишная - чистовая 
обработка Получистовая 

обработка

AC1030U

Рекомендуемые режимы резания

Красный цвет: 1 выбор　Синий цвет: 2 выбор

P ..Легкообр. сталь P ..Углеродистая сталь M .Нерж. сталь H .Закаленная сталь N .Алюминий N .Латунь

vc(м/мин) f(мм/об) vc(м/мин) f(мм/об) vc(м/мин) f(мм/об) vc(м/мин) f(мм/об) vc(м/мин) f(мм/об) vc(м/мин) f(мм/об)

ACZ150 50 .. 200 0.02 .. 0.10 50 .. 150 0.01 .. 0.08 50 .. 150 0.01 .. 0.05 70 .. 300 0.05 .. 0.20 70 .. 300 0.05 .. 0.20

AC510U 50 .. 200 0.02 .. 0.15 50 .. 200 0.02 .. 0.10 50 .. 200 0.02 .. 0.10 70 .. 300 0.05 .. 0.20

AC520U 50 .. 200 0.02 .. 0.15 50 .. 200 0.02 .. 0.10 50 .. 200 0.02 .. 0.10 70 .. 300 0.05 .. 0.20

AC530U 50 .. 200 0.02 .. 0.15 50 .. 200 0.02 .. 0.10 50 .. 200 0.02 .. 0.10 70 .. 300 0.05 .. 0.20

AC1030U 50 .. 200 0.02 .. 0.15 50 .. 200 0.02 .. 0.10 50 .. 150 0.02 .. 0.10 70 .. 300 0.05 .. 0.20

T1000A 50 .. 200 0.02 .. 0.15 50 .. 200 0.02 .. 0.10 50 .. 150 0.02 .. 0.10 70 .. 300 0.05 .. 0.20 70 .. 300 0.05 .. 0.20

T1500A 50 .. 200 0.02 .. 0.15 50 .. 200 0.02 .. 0.10 50 .. 150 0.02 .. 0.10 70 .. 300 0.05 .. 0.20 70 .. 300 0.05 .. 0.20

T1500Z 50 .. 200 0.02 .. 0.15 50 .. 200 0.02 .. 0.10 50 .. 150 0.02 .. 0.10 70 .. 300 0.05 .. 0.20 70 .. 300 0.05 .. 0.20

BN1000 50 .. 200 0.02 .. 0.10

BN2000 50 .. 120 0.02 .. 0.10

DA1000 70 .. 300 0.02 .. 0.10 70 .. 300 0.02 .. 0.10

DA2200 70 .. 300 0.02 .. 0.10 70 .. 300 0.02 .. 0.10

Сплав

Обрабатываемый
материал



 Позитивные пластины / M класс

 Позитивные пластины / M класс

 Позитивные пластины / G класс / Шлиф. стружколом

 Позитивные пластины / G класс
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей
Мелкоразмерный инструмент

Выбор стружколомов

● Выбор стружколома

■ Стружколомы для финишной-чистовой обработки

Финишная-чистовая обработка Характеристики

Па
рал

лел
ьны

й т
ип

FX тип Предназначен для широкого 

применения (финишная обработка 

с большими глубинами резания). 

Ши
рок

ий 
 ти

п FY тип Обработка канавок без 

образования заусенцев, подрезка 

торца без вибраций.

С
пе

че
нн

ы
й 

ти
п

FC тип SI тип Стружколом сложной формы с хорошим стружкодроблением и 

режущей кромкой. FC тип предназначен для суперфинишной 

обработки, SI тип следует использовать при непостоянной глубине 

резания. 

AG тип AG тип специально предназначен для 

алюминиевых сплавов с острой кромкой и 

высокой адгезионной стойкостью.

■ Область применения стружколома для финишной-чистовой обработки

■ Серии пластин

● Номенклатура пластин

Класс пластины

M класс G класс E класс

Допуск на положение 
вершины ±0.13мм ±0.13мм ±0.025мм

Характеристики
Боковые поверхности 
пластины не обработаны 
после спекания.

Боковые поверхности 

шлифованы.

Боковые поверхности шлифованы.

Допуск на толщину меньше 

пластины класса G.

Применение
Черновая-чистовая 

обработка

Финишная-чистовая 

обработка

Высокоточная-

финишная обработка

Обозначение
CCMT09T304N-LU
DCMT070208N-SU

CCGT09T304R-FX
DCGT11T302MN-SI（*）

CCET09T302R-FX
DCET0702018L-FY

(*) Префикс М в обозначении направленных пластин означает, что изделие имеет допуск на радиус при вершине в минус. 

●.Пластины класса M для финишной-чистовой обработки ●.Шлифованные пластины класса G ●.Пластина класса G со стружколомом
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7° 11°Задний 
угол5° 7° 11°Задний

угол 11°Задний
угол 7° 11°Задний 

угол

P M K N SＬＵ тип Стружкодробление значительно 
улучшено при чистовой обработке.

送り量(mm/rev)

切
込
み

(mm)

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

逃げ角
   5°ポジ
   7°ポジ
11°ポジ

0.8
15°

ＬＵＷ тип Высокопроизводительный стружколом 
для финишной обработки с wiper-кромкой

送り量(mm/rev)

切
込
み

(mm)

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

逃げ角
   7°ポジ
11°ポジ

1.5
10°

SU типСтружколом общего назначения с 
острой кромкой

送り量(mm/rev)

切
込
み

(mm)

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

逃げ角
   7°ポジ
11°ポジ

1.45
8°

FK тип Стружколом для финишной обра-
ботки с острой кромкой и хорошим 
стружкодроблением

送り量(mm/rev)

切
込
み

(mm)

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

逃げ角
11°ポジ

1.1

FP типСтружколом для суперфинишной 
обработки с двумя уступами

7°Задний
угол

1.4
0.7

10°
CCMT09T3○○ CCMT09T3○○ CCMT09T3○○ TPMT1604○○ TPMT1604○○

P M K N S P M K N S P M K N SP M K N S

7° 11°Задний 
угол

SD типСтупенчатый параллельный шлиф. 
стружколом

送り量(mm/rev)

切
込
み

(mm)

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

逃げ角
　7°ポジ
11°ポジ

0.9

TPGT1103○○

P M K N S

7°Задний
угол7° 11°Задний 

угол 7°Задний
угол 7°Задний

угол

Периферийный шлиф. стружколом сложной 
формы с хорошим стружкодроблением и 
острой кромкой 

FC тип

送り量(mm/rev)

切
込
み

(mm)

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

逃げ角
   7°ポジ
11°ポジ

0.9
15°

SI тип SC тип Двухступенчатый стружколом для 
чистовой обработки

送り量(mm/rev)

切
込
み

(mm)

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

逃げ角
7°ポジ

1.0
6°

AG типСтружколом для зеркальной финишной 
обработки алюминия с высокой адгезион-
ной стойкостью 

送り量(mm/rev)

切
込
み

(mm)

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

逃げ角
7°ポジ

20°0.8 15°

Стружколом с острой кромкой для широкой 
области применения от финишной до чисто-
вой обработки 

CCGT09T3○○ CCGT09T3○○ TCGT1103○○ CCGT09T3○○

P P P M K N SP M K N SM K N SM K N S

Обрабатываемый материал: P ..Сталь　M ..Нержавеющая сталь　K ..Чугун　N ..Цветные металлы　S ..Экзотические сплавы

FB тип LB тип

5° 7° 11°Задний
угол 5° 7° 11°Задний

угол

P M K N S H P M K N S H

FT型
1.35

0.15

2.95
0.15

SJ型
1.2

0.18
1.65 1.50

0.15
2.00

0.15

ST型 GX型 UM型

MM型 C型 FP型

15° 14°

10°

2.15
0.15

1.40

10°

15°

FW型

1.15

2.50
0.05

2.5

10.5

SS型 RD型UJ型 AW型

EM型 AX型 AY型

5° 25°

GH型
3.5

RH型 FB 型 LB型

30° 15°

3°
-15°

15°
20°

0.30 0.5

GD型 LD型

15°

0.8

0.8

20°

0.4

25°

14°

0.90 

　　ポッキーチップ　　　全周ブレーカ　　　勝手つきブレーカ
ブレイクマスター（CBN/PCD） 面取用

0.1
5°

1.5 2.0

2.5

FT型
1.35

0.15

2.95
0.15

SJ型
1.2

0.18
1.65 1.50

0.15
2.00

0.15

ST型 GX型 UM型

MM型 C型 FP型

15° 14°

10°

2.15
0.15

1.40

10°

15°

FW型

1.15

2.50
0.05

2.5

10.5

SS型 RD型UJ型 AW型

EM型 AX型 AY型

5° 25°

GH型
3.5

RH型 FB 型 LB型

30° 15°

3°
-15°

15°
20°

0.30 0.5

GD型 LD型

15°

0.8

0.8

20°

0.4

25°

14°

0.90 

　　ポッキーチップ　　　全周ブレーカ　　　勝手つきブレーカ
ブレイクマスター（CBN/PCD） 面取用

0.1
5°

1.5 2.0

2.5

Стружколом для чистовой 
обработки с острой кромкой и 
хорошим стружкодроблением

CCMT09T3○○

Стружколом для финишной обработки низкоугле-
родистой стали с хорошим стружкодроблением и 
высоким качеством обработанной поверхности 

CCMT09T3○○

AY тип

FT型
1.35

0.15

2.95
0.15

SJ型
1.2

0.18
1.65 1.50

0.15
2.00

0.15

ST型 GX型 UM型

MM型 C型 FP型

15° 14°

10°

2.15
0.15

1.40

10°

15°

FW型

1.15

2.50
0.05

2.5

10.5

SS型 RD型UJ型 AW型

EM型 AX型 AY型

5° 25°

GH型
3.5

RH型 FB 型 LB型

30° 15°

3°
-15°

15°
20°

0.30 0.5

GD型 LD型

15°

0.8

0.8

20°

0.4

25°

14°

0.90 

　　ポッキーチップ　　　全周ブレーカ　　　勝手つきブレーカ
ブレイクマスター（CBN/PCD） 面取用

0.1
5°

1.5 2.0

2.5

5° 7° 11°Задний
угол

P M K N S H
Высококачественный шлифованный стружколом 
для превосходной финишной обработки 
алюминия

CCGT09T3○○5° 7° 11°Задний
угол

FY тип Широкий стружколом с 
острой кромкой

送り量(mm/rev)

切
込
み

(mm)

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

逃げ角
   5°ポジ
   7°ポジ
11°ポジ

1.5
15°

TPGT1103○○

P M K N S

5° 7° 11°Задний
угол5° 7° 11°Задний

угол

FX тип Параллельный стружколом 
с острой кромкой

送り量(mm/rev)

切
込
み

(mm)

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

0.9
15°

逃げ角
   5°ポジ
   7°ポジ
11°ポジ

TPGT1103○○

P M K N SFYS тип Стружколом для тонкого 
точения с острой кромкой

4

2

6

0.2 0.4 0.6
0

0.5
15°

Feed rate (mm/rev)

D
ep

th
 o

f c
ut

 (m
m

) Relief angle 
   5° Positive
   7° Positive
11° Positive

CCGT04X1○○

P M K N S
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Державки для мелкоразмерной обработки

Мелкоразмерное точение

■ Характеристики
●  Державки с высокой жесткостью для автоматов продольного точения

●  Пластины для различных целей могут использоваться с одной держав-

кой.

●  Могут также применяться и для закрепления в револьверной головке.

●   Сплав BL 130 обладает острой кромкой и высокой износостойкостью. 

●   Мелкодисперсный сплав F1 теперь доступен и для СМП, помимо 

напайного инструмента.

●   Заказчики могут изготавливать необходимую для себя конфигурацию 

пластины из пластины-заготовки.

SPB
Точение  небольших  диаметров

b
h

3

L1
1˚

1˚

1

L1

3

b
h

Рис. 1 Рис. 2

θ
θ

В
ы

ст
уп

:0

В
ы

ст
уп

:0

:0
.1

Ни
же

 ур
ов

ня
це

нт
ро

в

:0
.1

Ни
же

 ур
ов

ня
це

нт
ро

в

b
h

3

L1
1˚

Рис. 3

Вы
ст

уп
:0

:0
.1

Ни
же

 ур
ов

ня
це

нт
ро

в

■ Сплавы ■ Примеры применения

Инструмент: BL130
(PBVFN1102R)
Обрабат. материал: 
SUS420F
Режимы резания:　
　vc=7 до 11м/мин
　f=0.006мм/об

Деталь часов

ø0
.3

0.
05

ø0
.5

4
0.

05 0 50,000 100,000

F0
(Напайной инструмент)

Производительность (шт/с)

■ Комплектующие

Назначение Обозначение
Склад Размеры (мм)

Рис. Винт
Момент  
затяжки

(Н.м)
Ключ

R L h b L1 q

Д
ля

 р
ев

ол
ьв

ер
но

й 
го

ло
вк

и

SPB R/L0707-70 l 7 7 140 70 1 BFTX02505N 1.1

LT08-06

SPB R/L0808-60 l 8 8 140 60 2 BFTX02506N 1.5

SPB R/L0808-70 l 8 8 140 70 2 BFTX02505N 1.1

SPB R/L0909-70 l 9.5 9.5 140 70 2 BFTX02505N 1.1

SPB R/L1010-60 l 10 10 140 60 2 BFTX02506N 1.5

SPB R/L1212-60 l 12 12 140 60 2 BFTX02506N 1.5

Дл
я а

вто
ма

тов
 

про
дол

ьно
го 

точ
ени

я SPB R0808 l - 8 8 140 - 3 BFTX02506N 1.5

SPB R1010 l - 10 10 140 - 3 BFTX02506N 1.5

SPB R1212 l - 12 12 140 - 3 BFTX02506N 1.5

■ Державки Показано правое исполнение инструмента.

SEC-PB державки 

SPB тип

С
та

ль

Нерж. сталь

М
ед

ь,
цв

ет
ны

е 
м

ет
ал

лы

BL130 ○ ○ ◎ ○
F1 ○ ◎ ○ ○

А
ус

те
ни

тн
ая

М
ар

те
нс

ит
на

я

Сплав

Обрабатываемый 
материал

(Для внутреннего шестигранника)
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей
SEC-PB державки

SPB тип

Обозначение
Размеры (мм)

Wiper Рис. BL
130 F1

Кромка

PBVFW 1102R
1.0 Да 1

l

PBVFW 1102L
PBVFN 1102R

1.0 Нет 2
l

PBVFN 1102L

Обозначение
Размеры (мм)

Рис. BL
130 F1

Макс. диаметр отрезки w

PBVC 1102R-50
ø5.0 1.0

1 l

PBVC 1102L-50 2 l

Обозначение
Размеры(мм)

Применение Рис. BL
130 F1

L
PBVX 1102R-NB

17.2 Общее 1
l l

PBVX 1102L-NB l l

PBVX 1102R-SB
（20.14） Острая 

кромка 2
l l

PBVX 1102L-SB l l

PBVX 1102R-BB
17.2 Спец. 3

l l

PBVX 1102L-BB l l

Обозначение
Размеры (мм)

Рис. BL
130 F1

Шаг

PBVTF 1102R
0.2 - 0.5 1

l

PBVTF 1102L
PBVTB 1102R

0.2 - 0.5 2
l

PBVTB 1102L

Обозначение
Размеры(мм) Wiper Рис. BL

130 F1
Кромка

PBVBW 1102R
1.0 Да (2°) 1

l

PBVBW 1102L
PBVBN 1102R

1.0 Нет (5°) 2
l

PBVBN 1102L

17.0

6.
35

6.35

2.5
w

20˚
2.38

30˚

30˚

Рис. 1 Рис. 2

Наостро

Обозначение
Размеры (мм) BL

130 F1
Глубина канавки ar w

PBVG 1102R-030
0.5 0.3

l

PBVG 1102L-030
PBVG 1102R-050

1.0 0.5
l

PBVG 1102L-050
PBVG 1102R-100

2.0 1.0
l

PBVG 1102L-100

● Пластины-заготовки

(1
.0

)

17.2 (20.14 )

1.
0

3.0

17.2

6.35

35˚

6.
35

2.38

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

● Канавочные пластины

a r

w 17.0

6.35

6.
35

35˚

2.38
Наостро

Макс. глубина

● Пластины для точения

17.0

6.35
35˚

6.
35

10˚

2˚

0.
1

5˚

(1
.2

)

2.38

Рис. 1 Рис. 2

Наостро Наостро

● Пластины для отрезки

0.
35

±0
.0

3

17.0

6.
35

6.35

3.0 2.5

1.
0

1.
0

0.
35

±0
.0

3

0.
35

±0
.0

3

60˚ 60˚

2.38

Рис. 1 Рис. 2 Макс. глубина

Макс.r 0.03 Макс.r 0.03

● Пластины для обратного точения

2.0
5˚

0.
3

1.
0

50˚

2.0
2˚

50˚

1.
0

0.
1

17.0

6.
35

35˚

6.35

2.38

Рис. 1 Рис. 2Макс. глубина

Наостро

Макс. глубина

Наостро

● Резьбовые пластины

Обрабатываемый материал P Углеродистая сталь P  Легкообрабатываемая сталь M  Нержавеющая сталь N  Цветные металлы

Скорость резания vc  (м/мин) 5 .. 80 5 .. 80 5 .. 50 5 .. 100

Подача f (мм/об) 0.003 .. 0.05

Охлаждение На основе масла

■ Рекомендуемые режимы резания

■ Пластины
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SEC-державки для широкого реза

SGW тип

● Для высокопроизводительной обработки медных и 
алюминиевых заготовок малого диаметра и большой длины
● Удобная для эвакуации стружка конической формы

■ Характеристики

● Обработка канавок и точения алюминиевых 
сплавов с стабильным стружкодроблением

● Значительно улучшенная производительность 
благодаря эффективному стружкодроблению

● Стабильная и высокая стойкость благодаря 
сплаву SUMIDIA DA1000

■ SUMIDIA многоцелевой инструмент с стружколомом 
SUMIDIA Break Master LD тип

Многоцелевая наружная обработка

SGW
Общее точение

*

■ Комплектующие

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Винт
Момент 
затяжки

(Н·м)
Ключ

H B LF LH2 LH

SGW R1212 l 12 12 120 7.0 24.5
BFTX0410T8R 1.1 TRX08

SGW R1616 l 16 16 120 7.0 24.5
Размеры, указанные красным, для установленной твердосплавной пластины.

■ Державки TORX

■ Пример применения

Обрабатываемый материал: Клапан (A6061)     Обозначение: KGV R2004-LD (DA1000)
Режимы резания: vc = 250 м/мин   f = 0.10 мм/об   ap = 0.5 мм   с СОЖ

9.0

10
.0

LD тип + DA1000

Обычный стружколом

LF
LH

45˚

C
W B

H

LF
LH

45˚

C
WLH2 LH2

О
тс

ту
п:

 0
Ни

ж
е 

ур
ов

ня
це

нт
ро

в:
 

О
тс

ту
п:

 0
Ни

ж
е 

ур
ов

ня
це

нт
ро

в:
 

0.
05

0.
35

8.
0

45˚
L

2-RE0.1

C
W

6.
3

Эффективная длина
Эффективная длина

8.
0

C
W

45˚
L

6.
3

2-RE0.1

В случае установки пластин SUMIDIA 

Для продольного 
точения используется 
пластина SUMIDIA

Обозначение
ТС с покрытием Размеры (мм) Эффект. 

длинаAC1030U AC530U CW L LF LH2 LH

KGV R400 l l 4.0 21.0 120 7.0 24.5 6.3

KGV R500 l l 5.0 21.0 120 7.0 24.5 6.3

KGV R600 l l 6.0 21.0 120 7.0 24.5 6.3

Обозначение
SUMIDIA Размеры (мм) Эффект. 

длинаDA1000 CW L LF LH2 LH

KGV R2004-LD l 2.0 19.7 118.7 5.7 23.2 4.0

KGV R2504-LD l 2.5 19.7 118.7 5.7 23.2 4.0

KGV R2506-LD l 2.5 21.2 120.2 7.2 24.7 5.5
LF, LH2, LH – размеры для державки с установленной пластиной.

■ Пластины ( ТС ) ■ Пластины (SUMIDIA)

■ Рекомендуемые режимы резания

LF
LH

45˚

C
W B

H

LF
LH

45˚

C
WLH2 LH2

О
тс

ту
п:

 0
Ни

ж
е 

ур
ов

ня
це

нт
ро

в:
 

О
тс

ту
п:

 0
Ни

ж
е 

ур
ов

ня
це

нт
ро

в:
 

0.
05

0.
35

8.
0

45˚
L

2-RE0.1

C
W

6.
3

Эффективная длина
Эффективная длина

8.
0

C
W

45˚
L

6.
3

2-RE0.1

LF
LH

45˚

C
W B

H

LF
LH

45˚

C
WLH2 LH2

О
тс

ту
п:

 0
Ни

ж
е 

ур
ов

ня
це

нт
ро

в:
 

О
тс

ту
п:

 0
Ни

ж
е 

ур
ов

ня
це

нт
ро

в:
 

0.
05

0.
35

8.
0

45˚
L

2-RE0.1

C
W

6.
3

Эффективная длина
Эффективная длина

8.
0

C
W

45˚
L

6.
3

2-RE0.1

Обрабатываемый материал P M N N

Сплав AC1030U  DA1000
Тип обработки Обработка канавки Обработка канавки Продольное точение
Скорость вращения n (мин-1) 4,000 – 6,000 4,500 – 8,000 4,500 – 8,000
Подача f (мм/об) 0.05 – 0.15 0.07 – 0.15 0.07 – 0.15
СОЖ с СОЖ
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей

Склад Размеры（мм）

Подходящая 

державка

Твердый сплав  
с покрытием Кермет L ar w re

U0301CA

U035CA

051ZCA

A0051TОбозначение

BT R3505 l l l l 15 3.5 2.5 0.05 SBT35R○○○○
PBT35R○○○○BT R3515 l l l l 15 3.5 2.5 0.15

BT R5505 l l l — 19 5.5 3.7 0.05
PBT55R○○○○

BT R5515 l l l — 19 5.5 3.7 0.15

BT R8005 l l l — 24 8.0 5.2 0.05
PBT80R○○○○

BT R8015 l l l — 24 8.0 5.2 0.15

SEC мини-державки 

SBT/PBT тип

SBT
Обратное точение

(Рис. 1) (Рис. 2) (Рис. 3)

f

2
2

h 1 h
b

L1

L2

L2

0˚

0˚

f

12 h 1 h
b

L

h 1 h
b

L1

0˚

0˚

f12
3.

8

4.
0

ø6.8

w

ar

60
°

0.
5

3°

15°

r

rε

■ Комплектующие

Обозначение Склад
Размеры（мм）

Пластина Винт Момент затяжки
（Н・м） Ключ

h b L1 f h1

SBT35 R1010 l 10 10 120 2.5 10 

BTR35○○ BFTX0307N 2.0 TRX10
SBT35 R1212 l 12 12 120 9.5 12 

SBT35 R1616 l 16 16 120 13.5 16 

SBT35 R2020 l 20 20 125 17.5 20 

■ Державки На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Обратное точение

PBT
Обратное точение

(Рис. 1) (Рис. 2) (Рис. 3)

f

2
2

h 1 h
b

L1

L2

L2

0˚

0˚

f

12 h 1 h
b

L

h 1 h
b

L1

0˚

0˚

f12
3.

8

4.
0

ø6.8

w

ar

60
°

0.
5

3°

15°

r

rε

■ Комплектующие

Обозначение Склад
Размеры（мм）

Пластина Рычаг Винт Штифт Ключ
h b L1 f h1 L2

PBT35 R1010 l 10 10 120 2.5 10 20 

BTR35○○ LCL09

BTT0407

LP07 TH020
PBT35 R1212 l 12 12 120 2.5 12 -
PBT35 R1616 l 16 16 120 2.5 16 -

BTT0411
PBT35 R2020 l 20 20 120 2.5 20 -
PBT55 R1010 l 10 10 120 3.7 10 22 

BTR55○○ LCL09

BTT0407

LP07 TH020
PBT55 R1212 l 12 12 120 3.7 12 -
PBT55 R1616 l 16 16 120 3.7 16 -

BTT0411
PBT55 R2020 l 20 20 120 3.7 20 -
PBT80 R1010 l 10 10 120 5.2 10 25 

BTR80○○ LCL09

BTT0407

LP07 TH020
PBT80 R1212 l 12 12 120 5.2 12 -
PBT80 R1616 l 16 16 120 5.2 16 -

BTT0411
PBT80 R2020 l 20 20 120 5.2 20 -

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Державки 
с  боковым 

зажимом  рычагом

(Рис. 1) (Рис. 2) (Рис. 3)

f

2
2

h 1 h
b

L1

L2

L2

0˚

0˚

f

12 h 1 h
b

L

h 1 h
b

L1

0˚

0˚

f12
3.

8

4.
0

ø6.8

w

ar

60
°

0.
5

3°

15°

r

rε

(Рис. 1) (Рис. 2) (Рис. 3)

f

2
2

h 1 h
b

L1

L2

L2

0˚

0˚

f

12 h 1 h
b

L
h 1 h

b

L1

0˚

0˚

f12
3.

8

4.
0

ø6.8

w

ar

60
°

0.
5

3°

15°

r

rε

■ Пластина (.........Твердый сплав с покрытием                       Кермет）

(Рис. 1) (Рис. 2) (Рис. 3)

f

2
2

h 1 h
b

L1

L2

L2

0˚

0˚

f

12 h 1 h
b

L

h 1 h
b

L1

0˚

0˚

f12
3.

8

4.
0

ø6.8

w

ar

60
°

0.
5

3°

15°

r

rε

Обрабатываемый материал P  Углеродистая сталь P  Легкообрабатываемая сталь M  Нерж. сталь

Тип обработки Врезание Прод. точение Врезание Прод. точение Врезание Прод. точение

Скорость резания vc (м/мин) 50 - 150 50 - 150 50 - 150

Подача f (мм/об) 0.02 - 0.05 0.02 - 0.10 0.02 - 0.10 0.02 - 0.15 0.02 - 0.04 0.02 - 0.06

СОЖ На основе масла

■ Рекомендуемые режимы резания

Для PBT○○ R1010

Для SBT35 R1010

Высота хвостовика（h）больше
высоты режущей кромки (h1).h 1 h

Высота хвостовика (h) имеет допуск в плюс (0.1-0.3) 
во избежание несовпадения с резцедержателем. 

■ 

При установке в резцедержатель вылет инструмента можно сократить.

Резцедержатель

Вылет

Допуск на размер хвостовика SBT тип/PBT тип

2

20

f12

220

12 h 1

TORX

(Под внутренний шестигранник)

l: Первый выбор.
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SEC мини-державки

SFT тип

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Пластина Винт Ключ
h b L1 f h1 h2

SFT R1010 l 10 10 120 10 10 3

TFR33 BFTX0410NSW RT08
SFT R1212 l 12 12 120 12 12 1

SFT R1616 l 16 16 120 16 16 -
SFT R2020 l 20 20 120 20 20 -

■ Державка

■ Комплектующие

SFT
Наружное точение L1

h 2
15 

b
h

f
h 1

3° 

6° 

0

Наружное точение

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Державка

ød

60° 
0.5 

32° 

*2

w

O

ACZ150 Ød w re
TF R3300 l 9.525 4.76 -

SFT R
TF R3305 l 9.525 4.76 0.05

TF R3315 l 9.525 4.76 0.15

TF R3320 l 9.525 4.76 0.20

■ Пластина

*1 Макс. глубина резания: 4.0 мм.
*2 Обозначает угол при корректной установке державки.

TORX
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей
SEC-державки с цилиндрическим хвостовиком

RS-SCLL тип

Общая токарная обработка

■ Характеристики
●  Доступны хвостовики от ø14 до ø25. Державки 

могут быть установлены на станках различных 

типов.

Обозначение Склад
Размеры（мм）

Пластина Винт Ключ
ØDs h L1 f L2

■ Державка

■ Комплектующие

* Можно применять правосторонние или нейтральные пластины.

RS-SCLL
Общая токарная и профильная обработка

5° 

0° 

0° 
80° 

øDs

h
L1

f

h

0

L2

На рисунке выше показано левостороннее исполнение инструмента.

95˚

95˚

Выбор пластины  D20

TORX

RT08 LT25NT

RS15H -SCLL06 l 15.875 15 100 6.0 20

CC 0602 BFTX02507NT RT08

RS19X -SCLL06 l 19.05 18 120 6.0 20

RS20X -SCLL06X l 20 19  95 6.0 20

RS20X -SCLL06 l 20 19 120 6.0 20

RS22X -SCLL06 l 22 21 120 6.0 20

RS25X -SCLL06 l 25 24 120 6.0 20

RS25M-SCLL06 l 25.4 24 150 6.0 20

RS15H -SCLL09 l 15.875 15 100 6.0 20

CC 09T3 BFTX0408NT LT25NT

RS19X -SCLL09 l 19.05 18 120 6.0 20

RS20X -SCLL09S l 20 19  95 6.0 20

RS20X -SCLL09 l 20 19 120 6.0 20

RS22X -SCLL09 l 22 21 120 6.0 20

RS25X -SCLL09 l 25 24 120 6.0 20

RS25M-SCLL09 l 25.4 24 150 6.0 20
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SEC-державки с цилиндрическим хвостовиком

RS-SDUL/RS-SDXL тип
Общая токарная обработка

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Пластина Винт Ключ
ØDs h L1 f L2

RS14F -SDUL07 l 14 13  80 6.0 20

DC 0702 BFTX02507NT RT08

RS15H -SDUL07 l 15.875 15 100 6.0 20

RS16F -SDUL07 l 16 15  80 6.0 20

RS16X -SDUL07 l 16 15 120 6.0 20

RS19X -SDUL07 l 19.05 18 120 6.0 20

RS20X -SDUL07S l 20 19  95 6.0 20

RS20X -SDUL07 l 20 19 120 6.0 20

RS22X -SDUL07 l 22 21 120 6.0 20

RS19X -SDUL11 l 19.05 18 120 10.0 20

DC 11T3 BFTX0410NT LT25NT

RS20X -SDUL11S l 20 19  95 10.0 20

RS20X -SDUL11 l 20 19 120 10.0 20

RS22X -SDUL11 l 22 21 120 10.0 20

RS25X -SDUL11 l 25 24 120 10.0 20

RS25M -SDUL11 l 25.4 24 150 10.0 20

■ Державка

■ Комплектующие

*  Можно применять правосторонние или нейтральные пластины.

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Пластина Винт Ключ
ØDs h L1 f L2

RS19X-SDXL11 l 19.05 18 120 10.0 20

DC 11T3 BFTX0410NT LT25NT
RS20X-SDXL11S l 20 19  95 10.0 20

RS20X-SDXL11 l 20 19 120 10.0 20

RS25X-SDXL11 l 25 24 120 10.0 20

■ Державка

■ Комплектующие

*  Можно применять правосторонние или нейтральные пластины.

RS-SDUL
Общая токарная и профильная обработка

55° 

3° 

øDs

h
L1

f

h

0 

0° 

0°

L2

RS-SDXL
Общая токарная и профильная обработка

55° 

6° 

øDs

h
L1

L2

f

h

0 

0° 

0° 

На рисунке выше показано левостороннее исполнение инструмента.

На рисунке выше показано левостороннее исполнение инструмента.

93˚ 96˚

Выбор пластины  D24

Выбор пластины D24

TORX

RT08 LT25NT

TORX
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей
SEC-державки с цилиндрическим хвостовиком

RRS-SVXL/RS-SVVP/RS-PTXN тип

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Пластина Винт Ключ
ØDs h L1 f L2

RS15H-SVXL11 l 15.875 15 100 10.0 20

VC 1103 BFTX02507NT RT08

RS19X-SVXL11 l 19.05 18 120 10.0 20

RS20X-SVXL11S l 20 19  95 10.0 20

RS20X-SVXL11 l 20 19 120 10.0 20

RS22X-SVXL11 l 22 21 120 10.0 20

RS25X-SVXL11 l 25.4 24 150 10.0 20

■ Державка

■ Комплектующие

Общая токарная обработка

* Можно применять правосторонние или нейтральные пластины.

RS-SVXL
Общая токарная и профильная обработка

9° 

øDs

h
L1

L2

f

h

0 

0°

0°

35°

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Пластина Винт Ключ
ØDs h L1 f L2

RS19X-SVVPN11 l 19.05 18 120  9.0 27
VP 1103 BFTX02507NT RT08

RS22X-SVVPN11 l 22 21 120 10.5 27

■ Державка

■ Комплектующие

RS-SVVP
Подрезка торца 35° 

72.5°

øDs

h

L1

L2

h

0 

0°

0°

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Пластина Рычаг Винт Ключ
ØDs h L1 f

RS19X -PTXNL16 l 19.05 18 120 11.0
TN 1604 LCL33NT LCS33NT LH020NTRS20X -PTXNL16 l 20 19 120 11.0

RS25M -PTXNL16 l 25.4 24 150 13.0

■ Державка

■ Комплектующие

*  Можно применять правосторонние или нейтральные пластины.

RS-PTXN
Подрезка торца

−6°

10° 

60°

−6°

0 

øDs

h

L1

f

h

На рисунке показано левостороннее исполнение инструмента.

На рисунке показано левостороннее исполнение инструмента.

100°

72.5˚
99˚

Выбор пластины D32

Выбор пластины D33

Выбор пластины B56

TORX

TORX

(Под внутренний шестигранник)
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0˚

0˚

95
˚80˚

L1
b

h

f
h 1

e

SCLC-X
Общая токарная и профильная обработка ■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1 e

SCLC R/L1010-H06X l l 10 10 100 10 10 0 CC□T0602 BFTX02506N 1.5 TRX08

SCLC R/L1215-K09X l l 12 15 125 15 12 0 CC□T09T3
BFTX0409N 3.4 TRX15

SCLC R/L1215-F09X l l 12 15   85 15 12 0 CC□T09T3

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

SCAC-X
Общая токарная обработка 0˚

0˚

91
˚80˚

L1

b
h

f
h 1

e

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1 e

SCAC R/L1010-H06X l l 10 10 100 10 10 0 CC□T0602 BFTX02506N 1.5 TRX08

SCAC R/L1215-K09X l l 12 15 125 15 12 0 CC□T09T3
BFTX0409N 3.4 TRX15

SCAC R/L1215-F09X l l 12 15   85 15 12 0 CC□T09T3

■ Державка

0˚

0˚

22

95
˚80˚ L1

b
h

f

f

h 1
e

PCLC-X
Общая токарная обработка и подрезка торца

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Рычаг
Установочный 

винт
Штифт Ключ

R L h b L1 f h1 e

PCLC R/L1010-K06X l 10 10 125 10 10 0 CC□T0602 LCL06 BTT0407 LP07

TH020PCLC R/L1212-K09X l 12 12 125 15 12 0 CC□T09T3
LCL09 BTT0411 LP06

PCLC R/L1616-K09X l 16 16 125 16 16 0 CC□T09T3

■ Державка

PCLC R/L1212-K09X

Державки 
с боковым зажимом

рычагом

SEC мини-державки

Державки с нулевой коррекцией

85мм хвостовик

85мм хвостовик

95˚

95˚

91˚

Выбор пластины D20

Выбор пластины D20

Выбор пластины D20

(Под внутренний шестигранник)

TORX

TORX
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей

0˚

0˚

93
˚

L1

b
h

f
h 1

55˚e

SDJC-X
Общая токарная и профильная обработка

SDAC-X
Общая токарная и профильная обработка

SDPC-X
Протачивание канавок

0˚

0˚

91
˚55˚

L1

b
h

f
h 1

e

0˚

0˚
L1

b
h

b
3

h 1
f

17.5˚

17.5˚

55˚

e

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1 e

SDJC R/L1010-H07X l l 10 10 100 10 10 0 DC□T0702 BFTX02506N 1.5 TRX08

SDJC R/L1215-K11X l l 12 15 125 15 12 0 DC□T11T3
BFTX0409N 3.4 TRX15

SDJC R/L1215-F11X l l 12 15   85 15 12 0 DC□T11T3

■ Державка

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки
(Н.м)

Ключ
R L h b L1 f h1 e

SDAC R/L1010-H07X l l 10 10 100 10 10 0 DC□T0702 BFTX02506N 1.5 TRX08

SDAC R/L1215-K11X l l 12 15 125 15 12 0 DC□T11T3
BFTX0409N 3.4 TRX15

SDAC R/L1215-F11X l l 12 15   85 15 12 0 DC□T11T3

■ Державка

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки
(Н.м)

Ключ
R L h b L1 f h1 b3 e

SDPC R/L1010-H11X l l 10 10 100 10 10 10 0 DC□T11T3 BFTX0409N 3.4 TRX15

■ Державка

На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

0˚

22

0˚

93
˚55˚

L1

b
h

f

f

h 1
e

PDJC-X
Общая токарная и профильная обработка

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Рычаг Установочный винт Штифт Ключ
R L h b L1 f h1 e

PDJC R/L1010-K07X l 10 10 125 10 10 0 DC□T0702 LCL06 BTT0407 LP04

TH020PDJC R/L1212-K11X l 12 12 125 15 12 0 DC□T11T3
LCL09 BTT0411 LP07

PDJC R/L1616-K11X l 16 16 125 16 16 0 DC□T11T3

■ Державка

PDJC R/L1212-K11X

Державки 
с боковым зажимом

рычагом

SEC мини-державки

Державки с нулевой коррекцией

85мм хвостовик

85мм хвостовик

93° 91˚ 107.5˚

Выбор пластины D24

Выбор пластины D24

Выбор пластины D24

Выбор пластины D20

(Под внутренний шестигранник)

TORX

TORX

TORX
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SVJC-X
Общая токарная и профильная обработка 0˚

0˚

93
˚35˚

L1

b
h

f
h 1

e
■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт Момент затяжки
（Н・м） Ключ

R L h b L1 f h1 e

SVJC R/L1010-H11X l l 10 10 100 10 10 0 VC□T1103

BFTX02508NV 1.5 TRX08SVJC R/L1212-K11X l l 12 12 125 12 12 0 VC□T1103

SVJC R/L1212-F11X l l 12 12   85 12 12 0 VC□T1103

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

PTXN-X
Наружное точение

L1
100˚60˚

18

17.5

h 1

h 2

h
bf

b
3

-6˚

-6˚

e ■ Комплектующие

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Пластина Рычаг Винт Ключ
h b L1 f h1 h2 b3 e

PTXN R1016-X16X l 10 16 120 20 10 2 4 0 TN 1604

LCL33NT LCS33NT LH020NT
PTXN R1216-X16X l 12 16 120 20 12 0 4 0 TN 1604

PTXN R1616-X16X l 16 16 120 20 16 0 4 0 TN 1604

PTXN R2020-X16X l 20 20 120 20 20 0 0 0 TN 1604

■ Державка

SEC мини-державки

Державки с нулевой коррекцией

85мм хвостовик

93° 100˚

Выбор пластины D32

Выбор пластины B56

(Под внутренний шестигранник)

TORX
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей
SEC мини-державки

PC/SC тип
95˚

95˚

91˚

PCLC
Общая токарная и профильная обработка

SCLC
Общая токарная и профильная обработка

SCAC
Общая токарная обработка

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Рычаг
Установочный 

винт
Штифт Ключ

R L h b L1 f h1

PCLC R/L0810-K06 l l   8 10 125 10.5   8 CC□□0602
LCL06

BTT0407
LP07

TH020

PCLC R/L1010-K06 l l 10 10 125 10.5 10 CC□□0602

PCLC R/L1212-M09 l l 12 12 150 12.5 12 CC□□09T3

LCL09 LP06PCLC R/L1616-M09 l l 16 16 150 16.5 16 CC□□09T3
BTT0411

PCLC R/L2020-M09 l l 20 20 150 20.5 20 CC□□09T3

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Наружное точение

95˚
80˚

f
h 1

b
h

L10˚

0˚

f
h 1

b
h

L1
0˚

0˚

91˚

80˚

h 1

L1

b
h

95˚

80˚

f

0˚

0˚

17

PCLC R/L0810-K06

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1

SCLC R/L0808-06 l l   8   8 100 10   8 CC□□0602
BFTX02506N 1.5 TRX08

SCLC R/L1010-06 l l 10 10 100 12 10 CC□□0602

SCLC R/L1212-09 l l 12 12 100 16 12 CC□□09T3

BFTX0409N 3.4 TRX15SCLC R/L1616-09 l l 16 16 100 20 16 CC□□09T3

SCLC R/L2020-09 l l 20 20 125 24 20 CC□□09T3

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1

SCAC R/L0808-06 l   8   8 100   8.5   8 CC□□0602
BFTX02506N 1.5 TRX08

SCAC R/L1010-06 l l 10 10 100 10.5 10 CC□□0602

SCAC R/L1212-09 l l 12 12 100 12.5 12 CC□□09T3

BFTX0409N 3.4 TRX15SCAC R/L1616-09 l l 16 16 100 16.5 16 CC□□09T3

SCAC R/L2020-09 l l 20 20 125 20.5 20 CC□□09T3

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Державки
с боковым зажимом

рычагом

TORX

TORX

(Под внутренний шестигранник)
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■ Пластина  （ Твердый сплав с покрытием／ Кермет／ Твердый сплав）

CCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
A

C
Z

15
0

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FC
Обозначение

CCGT 060201MN-FC l l l l l
6.35 2.38

<0.1
 060202MN-FC l l l l l <0.2
 060204MN-FC l l l l l <0.4
CCGT 09T301MN-FC l l l l l

9.525 3.97
<0.1

 09T302MN-FC l l l l l <0.2
 09T304MN-FC l l l l l <0.4

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

● Пластины класса G с задним углом 7˚

● Пластины класса G с задним углом 7˚

CCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FX
Обозначение

CCGT 0602003R-FX l l l l

6.35 2.38

0.03
 0602003L-FX l l l l 0.03
 060201R -FX l l l l l 0.1
 060201L -FX l l l l l 0.1
 060202R -FX l l l l l 0.2
 060202L -FX l l l l l 0.2
 060204R -FX l l l 0.4
 060204L -FX l l l l 0.4
CCGT 09T3003R-FX l l l l

9.525 3.97

0.03
 09T3003L-FX l l l l 0.03
 09T301R -FX l l l l l 0.1
 09T301L -FX l l l l l 0.1
 09T302R -FX l l l l l 0.2
 09T302L -FX l l l l l 0.2
 09T304R -FX l l 0.4
 09T304L -FX l l 0.4
 09T308R -FX l l 0.8
 09T308L -FX l l 0.8

CCGT Склад Размеры (мм)

A
C

61
0M

A
C

63
0M

A
C

51
0U

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш
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е

SI
Обозначение

CCGT 09T301MN-SI l l l l l l l l l 9.52                                                                                                           

5
3.97

<0.1
 09T302MN-SI l l l l l l l l l <0.2
 09T304MN-SI l l l l l l l l l <0.4

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

CCGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш
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е

AG
Обозначение

CCGT 060202N-AG l 6.35 2.38
0.2

 060204N-AG l 0.4
CCGT 09T302N-AG l

9.525 3.97
0.2

 09T304N-AG l 0.4
 09T308N-AG l 0.8

CCGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

AY
Обозначение

CCGT 060201R-AY l

6.35 2.38

0.1
 060201L-AY l 0.1
 060202R-AY l 0.2
 060202L-AY l 0.2
 060204R-AY l 0.4
 060204L-AY l 0.4
CCGT 09T301R-AY l

9.525 3.97

0.1
 09T301L-AY l 0.1
 09T302R-AY l 0.2
 09T302L-AY l 0.2
 09T304R-AY l 0.4
 09T304L-AY l 0.4

● Пластины класса E с задним углом 7˚

CCET Склад Размеры (мм)

A
C

Z
15

0
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FY
Обозначение

CCET 0602003R-FY l

6.35 2.38

0.03
 0602003L-FY l 0.03
 060201R -FY l l l 0.1
 060201L -FY l l l 0.1
 060202R -FY l l l 0.2
 060202L -FY l l l 0.2
 060204R -FY l 0.4
 060204L -FY l 0.4
CCET 09T3003R-FY l

9.525 3.97

0.03
 09T3003L-FY l 0.03
 09T301R -FY l l l 0.1
 09T301L -FY l l l 0.1
 09T302R -FY l l l 0.2
 09T302L -FY l l l 0.2
 09T304R -FY l 0.4
 09T304L -FY l 0.4

CCET Склад Размеры (мм)

A
C

Z
15

0

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FX
Обозначение

CCET 0602003R-FX l

6.35 2.38

0.03
 0602003L-FX l 0.03
 060201R -FX l 0.1
 060201L -FX l 0.1
 060202R -FX l 0.2
 060202L -FX l 0.2
 060204R -FX l 0.4
 060204L -FX l 0.4
CCET 09T3003R-FX l

9.525 3.97

0.03
 09T3003L-FX l 0.03
 09T301R -FX l 0.1
 09T301L -FX l 0.1
 09T302R -FX l 0.2
 09T302L -FX l 0.2
 09T304R -FX l 0.4
 09T304L -FX l 0.4

SEC мини-державки

PC/SC тип

CCGT Склад Размеры (мм)
A

C
10

30
U

A
C

53
0U

A
C

Z
15

0
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

SC
Обозначение

CCGT 0602003N-SC l l l l l 6.35 2.38 0.03
 09T3003N-SC l l l l l 9.525 3.97 0.03
CCGT 060201MN-SC l l l l l l

6.35 2.38
<0.1

 060202MN-SC l l l l l l <0.2
 060204MN-SC l l <0.4
CCGT 09T301MN-SC l l l l l l 9.525 3.97 <0.1
 09T302MN-SC l l l l l l <0.2

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.
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D

Обработка 
мелкоразмерных 

деталей

● Пластина SUMIBORON без покрытия (одна вершина/несколько вершин)

SEC мини-державки

PC/SC тип

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FB
Обозначение

CCMT 060202N-FB l l l l l 6.35 2.38
0.2

 060204N-FB l l l l l 0.4
CCMT 09T302N-FB l l l l l

9.525 3.97
0.2

            09T304N-FB l l l l l 0.4
 09T308N-FB l l l l l 0.8

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
T

15
00

A
T

12
00

A
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

LU
Обозначение

CCMT 060202N-LU l l l l l l l l l l l l l 6.35 2.38
0.2

 060204N-LU l l l l l l l l l l l l l 0.4
CCMT 09T304N-LU l l l l l l l l l l l l l 9.525 3.97

0.4
 09T308N-LU l l l l l l l l l l l l l 0.8

■ Пластина  (  Твердый сплав с покрытием /  Кермет /  Твердый сплав /  SUMIBORON)

● Пластины класса M с задним углом 7˚ ● Пластины класса M с задним углом 7˚

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

15
00

A
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

LUW
Обозначение

CCMT 09T304N-LUW l l l l l l l 9.525 3.97
0.4

 09T308N-LUW l l l l l l l 0.8

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

LB
Обозначение

CCMT 060202N-LB l l l l l l l l l
6.35 2.38

0.2
 060204N-LB l l l l l l l l l 0.4
 060208N-LB l l l l l l l l l 0.8
CCMT 09T302N-LB l l l l l l l l l

9.525 3.97
0.2

 09T304N-LB l l l l l l l l l 0.4
 09T308N-LB l l l l l l l l l 0.8

CCMT Склад Размеры (мм)

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FP
Обозначение

CCMT 060202N-FP l 6.35 2.38
0.2

 060208N-FP l 0.8
CCMT 09T302N-FP l 9.525 3.97

0.2
 09T304N-FP l 0.4

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSU

Обозначение
CCMT 060202N-SU l l l l l l l l l l l l l

6.35 2.38
0.2

 060204N-SU l l l l l l l l l l l l l 0.4
 060208N-SU l l l l l l l l l l l l l 0.8
CCMT 09T302N-SU l l l l l l l l l l l l l

9.525 3.97
0.2

 09T304N-SU l l l l l l l l l l l l l l 0.4
 09T308N-SU l l l l l l l l l l l l l 0.8

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

30

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

SC
Обозначение

CCMT 060204N-SC l l l 6.35 2.38 0.4

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
40

5K
A

C
41

5K
A

C
42

0K

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еMU

Обозначение
CCMT 09T304N-MU l l l l l l l l l 9.525 3.97

0.4
 09T308N-MU l l l l l l l l l l 0.8

CCMW Склад Размеры (мм)

A
C

40
5K

A
C

41
5K

A
C

42
0K

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
CCMW 060204 l l l 6.35 2.38 0.4
CCMW 09T304 l l l 9.525 3.97

0.4
 09T308 l l l 0.8

Wiper

NU-
CCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
NU-CCGW 060202 l A

6.35 2.38

0.2
 060204 l A l l 0.4
 060208 l 0.8
 060202LT - l - - 0.2
 060204LT - l - - 0.4
 060208LT - l - - 0.8
 060202LS - - - - 0.2
 060204LS - - - - 0.4
 060208LS - - - - 0.8
 060202HS - l - - 0.2
 060204HS - l - - 0.4
NU-CCGW 09T302 l A

9.525 3.97

0.2
 09T304 l A l l 0.4
 09T308 l 0.8
 09T302LT - l - - 0.2
 09T304LT - l - - 0.4
 09T308LT - l - - 0.8
 09T302LS - - - - 0.2
 09T304LS - - - - 0.4
 09T308LS - - - - 0.8
 09T302HS - l - - 0.2
 09T304HS - l - - 0.4
 09T308HS - l - - 0.8

* LT:  тип с малой фаской, LS: стандартный тип для непрерывной обработки, HS: тип с прочной кромкой

● Пластины класса G с задним углом 7˚

● Пластина SUMIBORON без покрытия с одной вершиной

2NU-
CCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

20
00

B
N

70
00

B
N

75
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
2NU-CCGW 060204 l l 6.35 2.38 0.4
2NU-CCGW 09T304 l l

9.525 3.97

0.4
 09T308 l l 0.8
 09T304WG l - - 0.4
 09T308WG l - - 0.8
 09T304WH l - - 0.4
 09T308WH l - - 0.8

* WG/WH: Wiper геометрия

2NU-
CCGT

Склад Размеры (мм)

B
N

20
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFV/LV

Обозначение
2NU-CCGT 060204N-FV l 6.35 2.38 0.4
2NU-CCGT 09T304N-FV l

9.525 3.97

0.4
 09T308N-FV l 0.8
 09T304N-LV l 0.4
 09T308N-LV l 0.8

● Пластина SUMIBORON без покрытия Break Master
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Об
раб

отк
а 

ме
лк

ор
азм

ерн
ых

 
де

тал
ей

■ Пластина  (  Твердый сплав с покрытием /  Кермет /  Твердый сплав /  SUMIBORON /  SUMIDIA)

● Пластины класса G с задним углом 7˚
●  Пластина SUMIBORON с покрытием (одна вершина/несколько вершин)

NF-
CCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
NF-CCMT 060201 l s

6.35 2.38
0.1

 060202 l s 0.2
 060204 l s 0.4
NF-CCMT 09T301 l s

9.525 3.97

0.1
 09T302 l s 0.2
 09T304 l s 0.4
 09T308 l s 0.8

● Пластины класса M с задним углом 7˚
● SUMIDIA (NF тип) 

NU-
CCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еDM

Обозначение
NU-CCMT 060202R -DM l

6.35 2.38

0.2
 060202L -DM l 0.2
 060204R -DM l 0.4
 060204L -DM l 0.4
NU-CCMT 09T302R -DM l

9.525 3.97

0.2
 09T302L -DM l 0.2
 09T304R -DM l 0.4
 09T304L -DM l 0.4

● SUMIDIA (Break Master)

CCMT Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

D
A

22
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
CCMT 060201 l s

6.35 2.38
0.1

 060202 l s 0.2
 060204 l s 0.4
CCMT 09T301 l s

9.525 3.97
0.1

 09T302 l s 0.2
 09T304 l s 0.4

● SUMIDIA

2NC-
CCGT

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
16

0
B

N
C

20
0

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFV/LV

Обозначение
2NC-CCGT 060204N-FV l l l l 6.35 2.38 0.4
2NC-CCGT 09T304N-FV l l l l

9.525 3.97

0.4
 09T308N-FV l l l l 0.8
 09T304N-LV l l l l 0.4
 09T308N-LV l l l l 0.8

● Пластина SUMIBORON с покрытием Break Master 

NF-
CCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLD/GD

Обозначение
NF-CCMT 060202N-LD l

6.35 2.38

0.2
 060204N-LD l 0.4
 060202N-GD l 0.2
 060204N-GD l 0.4
NF-CCMT 09T302N-LD l

9.525 3.97

0.2
 09T304N-LD l 0.4
 09T308N-LD l 0.8
 09T302N-GD l 0.2
 09T304N-GD l 0.4
 09T308N-GD l 0.8

SEC мини-державки

PC/SC тип

2NC-
CCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
30

0
B

N
C

10
0

B
N

C
16

0
B

N
C

20
0

B
N

C
50

0
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
2NC-CCGW 060202 D D D D

6.35 2.38

0.2
 060204 D D D D 0.4
 060208 D 0.8
 060202LE D Q Q Q Q Q Q 0.2
 060204LE D Q Q Q Q Q Q 0.4
 060202LT Q D Q Q Q Q Q 0.2
 060204LT Q D Q Q Q Q Q 0.4
 060202LS D 0.2
 060204LS D 0.4
2NC-CCGW 09T302 D D D D D

9.525 3.97

0.2
 09T304 D D D D D D D 0.4
 09T308 D D D D D D D 0.8
 09T304WG D D Q Q D D Q 0.4
 09T308WG D D Q Q D D Q 0.8
 09T304WH D D Q Q D D Q 0.4
 09T308WH D D Q Q D D Q 0.8
 09T302LE D Q Q Q Q Q Q 0.2
 09T304LE D Q Q Q Q Q Q 0.4
 09T308LE D Q Q Q Q Q Q 0.8
 09T302LT Q D Q Q Q Q Q 0.2
 09T304LT Q D Q Q Q Q Q 0.4
 09T308LT Q D Q Q Q Q Q 0.8
 09T302LS D D 0.2
 09T304LS D D D 0.4
 09T308LS D D D 0.8
 09T304HS D 0.4
 09T308HS D 0.8

● SUMIBORON Break Master (Coated)

* WG/WH: Wiper геометрия, LS: тип с малой фаской,  HS : тип с прочной кромкой

CCMW Склад Размеры (мм)

N
P

D
10

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еRH

Обозначение
CCMW 060202RH D 6.35 2.38

0.2
 060204RH D 0.4
CCMW 09T302RH D

9.525 3.97
0.2

 09T304RH D 0.4
 09T308RH D 0.8

● SUMIDIA бессвязочный
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей

■ Пластина  (  Твердый сплав с покрытием /  Кермет/  Твердый сплав /  SUMIBORON /  SUMIDIA)

SEC мини-державки

PD/SD тип (7˚задний угол)

PDJC
Общая токарная и профильная обработка

SDJC
Общая токарная и профильная обработка

SDAC
Общая токарная и профильная обработка

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Рычаг
Установочный 

винт
Штифт Ключ

R L h b L1 f h1

PDJC R/L0810-K07 l l   8 10 125 10.5   8 DC□□0702
LCL06

BTT0407
LP04

TH020

PDJC R/L1010-K07 l l 10 10 125 10.5 10 DC□□0702

PDJC R/L1212-M11 l l 12 12 150 12.5 12 DC□□11T3

LCL09 LP07PDJC R/L1616-M11 l l 16 16 150 16.5 16 DC□□11T3
BTT0411

PDJC R/L2020-M11 l l 20 20 150 20.5 20 DC□□11T3

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

SDNC
Общая токарная и профильная обработка

Наружное точение

93˚

55˚

f b

h 1 h

L10˚

0˚

91˚

55˚

f
h 1

b
h

L10˚

0˚

62.5˚

5
5

˚f
h 1

b
h

L1

0˚

0˚

93˚

55˚

f b

h 1 h

L1

0˚

0˚

17

PDJC R/L0810-K07

SDNC N1616
SDNC N2020

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1

SDJC R/L0808-07 l   8   8 100 10   8 DC□□0702
BFTX02506N 1.5 TRX08

SDJC R/L1010-07 l l 10 10 100 12 10 DC□□0702

SDJC R/L1212-11 l l 12 12 100 16 12 DC□□11T3

BFTX0409N 3.4 TRX15SDJC R/L1616-11 l l 16 16 100 20 16 DC□□11T3

SDJC R/L2020-11 l l 20 20 125 24 20 DC□□11T3

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1

SDAC R/L0808-07 l l   8   8 100   8.5   8 DC□□0702
BFTX02506N 1.5 TRX08

SDAC R/L1010-07 l l 10 10 100 10.5 10 DC□□0702

SDAC R/L1212-11 l l 12 12 100 12.5 12 DC□□11T3

BFTX0409N 3.4 TRX15SDAC R/L1616-11 l l 16 16 100 16.5 16 DC□□11T3

SDAC R/L2020-11 l l 20 20 125 20.5 20 DC□□11T3

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

■ Комплектующие

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

h b L1 f h1

SDNC N0808-07   8   8 100   4   8 DC□□0702
BFTX02506N 1.5 TRX08

SDNC N1010-07 l 10 10 100   5 10 DC□□0702

SDNC N1212-11 l 12 12 100   6 12 DC□□11T3

BFTX0409N 3.4 TRX15SDNC N1616-11 l 16 16 100   8 16 DC□□11T3

SDNC N2020-11 l 20 20 125 10 20 DC□□11T3

■ Державка

Державки
с боковым зажимом

рычагом

93° 62.5˚91˚

(Под внутренний шестигранник)

TORX

TORX

TORX
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DCET Склад Размеры (мм)

A
C

Z
15

0

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FX
Обозначение

DCET 0702003R -FX l

6.35 2.38

0.03
 0702003L -FX l 0.03
 0702008R -FX l 0.08
 0702008L -FX l 0.08
 070201R-FX l 0.1
 070201L-FX l 0.1
 0702018R -FX l 0.18
 0702018L -FX l 0.18
 070204R-FX l 0.4
 070204L-FX l 0.4
DCET 11T3003R -FX l

9.525 3.97

0.03
 11T3003L -FX l 0.03
 11T3008R -FX l 0.08
 11T3008L -FX l 0.08
 11T301R-FX l 0.1
 11T301L-FX l 0.1
 11T3018R -FX l 0.18
 11T3018L -FX l 0.18
 11T304R-FX l 0.4
 11T304L-FX l 0.4

■ Пластина  （ Твердый сплав с покрытием／ Кермет）

● Пластины класса E с задним углом 7˚ ● Пластины класса G с задним углом 7˚ 

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FX
Обозначение

DCGT 0702003R-FX D D D D D

6.35 2.38

0.03
 0702003L-FX D D D D D 0.03
 070201R -FX D D D D D D 0.1
 070201L -FX D D D D D D 0.1
 070202R -FX D D D D D D 0.2
 070202L -FX D D D D D D 0.2
 070204R-FX D 0.4
 070204L-FX D 0.4
DCGT 11T3003R-FX D D D D D

9.525 3.97

0.03
 11T3003L-FX D D D D D 0.03
 11T301R -FX D D D D D 0.1
 11T301L -FX D D D D D 0.1
 11T302R -FX D D D D D D 0.2
 11T302L -FX D D D D D D 0.2
 11T304R -FX D 0.4
 11T304L -FX D 0.4

DCET Склад Размеры (мм)

A
C

Z
15

0

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FY
Обозначение

DCET 0702003R -FY l

6.35 2.38

0.03
 0702003L -FY l 0.03
 0702008R -FY l 0.08
 0702008L -FY l 0.08
 070201R-FY l 0.1
 070201L-FY l 0.1
 0702018R -FY l 0.18
 0702018L -FY l 0.18
 070204R-FY l 0.4
 070204L-FY l 0.4
DCET 11T3003R -FY l

9.525 3.97

0.03
 11T3003L -FY l 0.03
 11T3008R -FY l 0.08
 11T3008L -FY l 0.08
 11T301R-FY l 0.1
 11T301L-FY l 0.1
 11T3018R -FY l 0.18
 11T3018L -FY l 0.18
 11T304R-FY l 0.4
 11T304L-FY l 0.4

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
A

C
Z

15
0

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FC
Обозначение

DCGT 070201MN-FC D D D D D D
6.35 2.38

<0.1
 070202MN-FC D D D D D D <0.2
 070204MN-FC D D D D D D <0.4
DCGT 11T301MN-FC D D D D D D

9.525 3.97
<0.1

 11T302MN-FC D D D D D D <0.2
 11T304MN-FC D D D D D D <0.4

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

● Пластины класса G с задним углом 7˚

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FY
Обозначение

DCGT 0702003R-FY D D D

6.35 2.38

0.03
 0702003L-FY D D D 0.03
 070201R -FY D D D D 0.1
 070201L -FY D D D D 0.1
 070202R -FY D D D D 0.2
 070202L -FY D D D D 0.2
 070204R -FY D D D D 0.4
 070204L -FY D D D D 0.4
DCGT 11T3003R-FY D D D

9.525 3.97

0.03
 11T3003L-FY D D D 0.03
 11T301R -FY D D D D D 0.1
 11T301L -FY D D D D D 0.1
 11T302R -FY D D D D D 0.2
 11T302L -FY D D D D D 0.2
 11T304R -FY D D D D D 0.4
 11T304L -FY D D D D D 0.4

SEC мини-державки

PD/SD тип

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FYS
Обозначение

DCGT 0702003R-FYS D

6.35 2.38

0.03
 0702003L-FYS D 0.03
 070201R-FYS D 0.1
 070201L-FYS D 0.1
 070202R-FYS D 0.2
 070202L-FYS D 0.2
 070204R-FYS D 0.4
 070204L-FYS D 0.4
DCGT 11T3003R-FYS D

9.525 3.97

0.03
 11T3003L-FYS D 0.03
 11T301R-FYS D 0.1
 11T301L-FYS D 0.1
 11T302R-FYS D 0.2
 11T302L-FYS D 0.2
 11T304R-FYS D 0.4
 11T304L-FYS D 0.4
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DCMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

LB
Обозначение

DCMT 070202N-LB D D D D D D D D D
6.35 2.38

0.2
 070204N-LB D D D D D D D D D 0.4
 070208N-LB D D D D D D D D D 0.8
DCMT 11T302N-LB D D D D D D D D D

9.525 3.97
0.2

 11T304N-LB D D D D D D D D D 0.4
 11T308N-LB D D D D D D D D D 0.8

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
A

C
Z

15
0

T
15

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

SC
Обозначение

DCGT 0702003N-SC D D D 　 D D 6.35 2.38 0.03
 11T3003N-SC D D D D D D 9.525 3.97 0.03
DCGT 070201MN-SC D D D D D D

6.35 2.38
<0.1

 070202MN-SC 　 　 D D D D <0.2
 070204MN-SC D D D 　 D D <0.4
DCGT 11T301MN-SC D D D D D D

9.525 3.97

<0.1
 11T302MN-SC D D D D D D <0.2
 11T304MN-SC D D D D D D <0.4
 11T308MN-SC D D 　 D D D <0.8

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

■ Пластина （ Твердый сплав с покрытием／ Кермет／ Твердый сплав）

● Пластины класса G с задним углом 7˚ 

DCGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

AG
Обозначение

DCGT 070202N-AG l 6.35 2.38
0.2

 070204N-AG l 0.4
DCGT 11T302N-AG l

9.525 3.97
0.2

 11T304N-AG l 0.4
 11T308N-AG l 0.8

DCGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

AY
Обозначение

DCGT 070201R-AY l

6.35 2.38

0.1
 070201L-AY l 0.1
 070202R-AY l 0.2
 070202L-AY l 0.2
 070204R-AY l 0.4
 070204L-AY l 0.4
DCGT 11T301R-AY l

9.525 3.97

0.1
 11T301L-AY l 0.1
 11T302R-AY l 0.2
 11T302L-AY l 0.2
 11T304R-AY l 0.4
 11T304L-AY l 0.4

DCGW Склад Размеры (мм)

A
C

50
3U

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
DCGW 070202 l

6.35 2.38
0.2

 070204 l 0.4
 070208 l 0.8
DCGW 11T302 l

9.525 3.97
0.2

 11T304 l 0.4
 11T308 l 0.8

DCMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FB
Обозначение

DCMT 070202N-FB l l l l l
6.35 2.38

0.2
 070204N-FB l l l l l 0.4
 070208N-FB l l l l l 0.8
DCMT 11T302N-FB l l l l l

9.525 3.97
0.2

 11T304N-FB l l l l l 0.4
 11T308N-FB l l l l l 0.8

DCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSU

Обозначение
DCMT 070202N-SU D D D D D D D D D D D D D

6.35 2.38
0.2

 070204N-SU D D D D D D D D D D D D D D 0.4
 070208N-SU D D D D D D D D D D D D D 0.8
DCMT 11T302N-SU D D D D D D D D D D D D D

9.525 3.97
0.2

 11T304N-SU D D D D D D D D D D D D D D 0.4
 11T308N-SU D D D D D D D D D D D D D D 0.8

DCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

LU
Обозначение

DCMT 070202N-LU D D D D D D D D D D D 6.35 2.38
0.2

 070204N-LU D D D D D D D D D D D 0.4
DCMT 11T302N-LU D D D D D D D D

9.525 3.97
0.2

 11T304N-LU D D D D D D D D D D D 0.4
 11T308N-LU D D D D D D D D D D D 0.8

● Пластины класса G с задним углом 7˚ 

SEC мини-державки

PD/SD тип

DCMT Склад Размеры (мм)

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FP
Обозначение

DCMT 070202N-FP l 6.35 2.38
0.2

 070204N-FP l 0.4
DCMT 11T308N-FP l 9.525 3.97 0.8

● Пластины класса G с задним углом 7˚ 

DCGT Склад Размеры (мм)

T
15

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

SD
Обозначение

DCGT 070202R -SD D D D
6.35 2.38

0.2
 070202L -SD D D D 0.2
 070204R -SD D D D 0.4
 070204L -SD D D D 0.4
DCGT 11T304R -SD D D D

9.525 3.97

0.4
 11T304L -SD D D D 0.4
 11T308R -SD D D D 0.8
 11T308L -SD D D D 0.8

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

61
0M

A
C

63
0M

A
C

51
0U

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

SI
Обозначение

DCGT 070201MN-SI D D D D D D D D D
6.35 2.38

<0.1
 070202MN-SI D D D D D D D D D <0.2
 070204MN-SI D D D D D D D D D <0.4
DCGT 11T301MN-SI D D D D D D D D D

9.525 3.97

<0.1
 11T302MN-SI D D D D D D D D D <0.2
 11T304MN-SI D D D D D D D D D <0.4
 11T308MN-SI D D D D D D D D <0.8

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.
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SEC мини-державки

PD/SD тип
■ Пластина  (  Твердый сплав с покрытием /  Кермет /  Твердый сплав /  SUMIBORON /  SUMIDIA)

NU-
DCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
NU-DCGW 070202 D A

6.35 2.38

0.2
 070204 D A D D 0.4
 070208 D 0.8
 070202LT Q D Q Q 0.2
 070204LT Q D Q Q 0.4
 070208LT Q D Q Q 0.8
 070202HS Q D Q Q 0.2
 070204HS Q D Q Q 0.4
NU-DCGW 11T302 D A D D

9.525 3.97

0.2
 11T304 D A D D 0.4
 11T308 D 0.8
 11T312 D 1.2
 11T302LF Q Q D D 0.2
 11T304LF Q Q D D 0.4
 11T302LT Q D Q Q 0.2
 11T304LT Q D Q Q 0.4
 11T308LT Q D Q Q 0.8
 11T312LT Q D Q Q 1.2
 11T302HS Q D Q Q 0.2
 11T304HS Q D Q Q 0.4
 11T308HS Q D Q Q 0.8

* LF: острая кромка, LT: тип с малой фаской, LS: стандартный тип для непрерывной обработки, HS: тип с прочной кромкой

● Пластина SUMIBORON без покрытия с одной вершиной
(D: только 1 шт. в упаковке, A: 1 или 10 шт. в упаковке)

● Пластины класса М с задним углом 7˚
(D: только 1 шт. в упаковке, A: 1 или 10 шт. в упаковке)

2NU-
DCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

20
00

B
N

70
00

B
N

75
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
2NU-DCGW 070204 l l 6.35 2.38

0.4
 070208 l l 0.8
2NU-DCGW 11T302 l l

9.525 3.97

0.2
 11T304 l A 0.4
 11T308 l l 0.8
 11T304WG l - - 0.4
 11T308WG l - - 0.8
 11T304WH l - - 0.4
 11T308WH l - - 0.8
 11T302LF - l l 0.2
 11T304LF - l l 0.4
 11T308LF - l l 0.8
 11T302LE - l 0.2
 11T304LE - l 0.4
 11T308LE - l 0.8
 11T302LS - l 0.2
 11T304LS - l 0.4
 11T308LS - l 0.8

* WG/WH: Wiper геометрия, LF/LE: острая кромка, LS: стандартный тип для непрерывной обработки

● Пластина SUMIBORON без покрытия (одна вершина/несколько вершин)

2NU-
DCGT

Склад Размеры (мм)

B
N

20
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFV/LV

Обозначение
2NU-DCGT 070204N-FV l 6.35 2.38 0.4
2NU-DCGT 11T304N-FV l

9.525 3.97

0.4
 11T308N-FV l 0.8
 11T304N-LV l 0.4
 11T308N-LV l 0.8

● Пластина SUMIBORON без покрытия Break Master

DCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
40

5K
A

C
41

5K
A

C
42

0K
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еMU

Обозначение
DCMT 11T304N-MU D D D D D D D D D 9.525 3.97

0.4
 11T308N-MU D D D D D D D D D D 0.8

DCMW Склад Размеры (мм)

A
C

40
5K

A
C

41
5K

A
C

42
0K

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
DCMW 070204 D D D 6.35 2.38

0.4
 070208 D D D 0.8
DCMW 11T304 D D D 9.525 3.97

0.4
 11T308 D D D 0.8
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■ Пластина  (  Твердый сплав с покрытием /  Кермет /  Твердый сплав /  SUMIBORON /  SUMIDIA)

D27s: Будет заменен новой позицией (необходимо уточнить наличие на складе).

SEC мини-державки

PD/SD тип

NF-
DCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
NF-DCMT 070201 l s

6.35 2.38
0.1

 070202 l s 0.2
 070204 l s 0.4
NF-DCMT 11T301 l s

9.525 3.97

0.1
 11T302 l s 0.2
 11T304 l s 0.4
 11T308 l s 0.8

● SUMIDIA (NF тип)

NU-
DCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еDM

Обозначение
NU-DCMT 070202R -DM l

6.35 2.38

0.2
 070202L -DM l 0.2
 070204R -DM l 0.4
 070204L -DM l 0.4
NU-DCMT 11T302R -DM l

9.525 3.97

0.2
 11T302L -DM l 0.2
 11T304R -DM l 0.4
 11T304L -DM l 0.4

NF-
DCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLD/GD

Обозначение
NF-DCMT 070202N-LD l

6.35 2.38

0.2
 070204N-LD l 0.4
 070202N-GD l 0.2
 070204N-GD l 0.4
NF-DCMT 11T302N-LD l

9.525 3.97

0.2
 11T304N-LD l 0.4
 11T308N-LD l 0.8
 11T302N-GD l 0.2
 11T304N-GD l 0.4
 11T308N-GD l 0.8

● SUMIDIA (Break Master)

DCMT Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

D
A

22
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
DCMT 070201 l s

6.35 2.38
0.1

 070202 l s 0.2
 070204 l s 0.4
DCMT 11T301 l s

9.525 3.97
0.1

 11T302 l s 0.2
 11T304 l s 0.4

● SUMIDIA

●  Пластина SUMIBORON с покрытием (одна вершина/несколько вершин)

2NC-
DCGT

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
16

0
B

N
C

20
0

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFV/LV

Обозначение
2NC-DCGT 070204N-FV l l l l 6.35 2.38 0.4
 11T304N-FV l l l l

9.525 3.97

0.4
 11T308N-FV l l l l 0.8
 11T304N-LV l l l l 0.4
 11T308N-LV l l l l 0.8

●  Пластина SUMIBORON с покрытием Break Master 

2NC-
DCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
30

0
B

N
C

10
0

B
N

C
16

0
B

N
C

20
0

B
N

C
50

0
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
2NC-DCGW 070202 D D D

6.35 2.38

0.2
 070204 D D D D 0.4
 070202LS D 0.2
 070204LS D 0.4
2NC-DCGW 11T302 D D D D D

9.525 3.97

0.2
 11T304 D D D D D D D 0.4
 11T308 D D D D D D D 0.8
 11T304WG D D Q Q D D Q 0.4
 11T308WG D D Q Q D D Q 0.8
 11T304WH D D Q Q D D Q 0.4
 11T308WH D D Q Q D D Q 0.8
2NC-DCGW 11T302LE D Q Q Q Q Q Q

9.525 3.18

0.2
 11T304LE D Q Q Q Q Q Q 0.4
 11T308LE D Q Q Q Q Q Q 0.8
 11T302LT Q D Q Q Q Q Q 0.2
 11T304LT Q D Q Q Q Q Q 0.4
 11T308LT Q D Q Q Q Q Q 0.8
2NC-DCGW 11T302LS D D

9.525 3.97

0.2
 11T304LS D D D 0.4
 11T308LS D D D 0.8
 11T304HS D 0.4
 11T308HS D 0.8

* WG/WH: Wiper геометрия, LS: тип с малой фаской, HS: тип с прочной кромкой

DCMW Склад Размеры (мм)

N
P

D
10

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еRH

Обозначение
DCMW 070202RH D 6.35 2.38

0.2
 070204RH D 0.4
DCMW 11T302RH D

9.525 3.97
0.2

 11T304RH D 0.4
 11T308RH D 0.8

● SUMIDIA Binderless



D28

D

Об
раб

отк
а 

ме
лк

ор
азм

ерн
ых

 
де

тал
ей

SEC мини-державки

SS тип

D28

75˚

SSBC
Общая токарная обработка

Наружное точение

0˚

0˚

L1

f
h 1

75˚

90˚

b
h

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1

SSBC R/L1010-07 l l 10 10 100   9 10 SC□□0702 BFTX0307N 2.0 TRX10

SSBC R/L1212-09 l l 12 12 100 11 12 SC□□09T3

BFTX0409N 3.4 TRX15 SSBC R/L1616-09 l l 16 16 100 15 16 SC□□09T3

SSBC R/L2020-09 l l 20 20 125 19 20 SC□□09T3

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

SCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FX
Обозначение

SCGT 09T302R-FX D D
9.525 3.97

0.2
 09T302L-FX D D 0.2
 09T304R-FX D D 0.4
 09T304L-FX D D 0.4

SCMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FB
Обозначение

SCMT 09T304N-FB l l l l l 9.525 3.97
0.4

 09T308N-FB l l l l l 0.8

■ Пластина  （ Твердый сплав с покрытием／ Кермет／ SUMIDIA）

● Пластины класса G с задним углом 7˚

SCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

SU
Обозначение

SCMT 09T304N-SU D D D D D D D D D 9.525 3.97
0.4

 09T308N-SU D D D D D D D D D 0.8

● Пластины класса M с задним углом 7˚

SCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

SC
Обозначение

SCGT 070201MN-SC D D D D 7.94 2.38 <0.1
 070202MN-SC D D D D <0.2
SCGT 09T301MN-SC D D D D 9.525 3.97 <0.1
 09T302MN-SC D D D D <0.2

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

SCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

LU
Обозначение

SCMT 09T304N-LU D D D D D D D D D D 9.525 3.97
0.4

 09T308N-LU D D D D D D D D D D 0.8

● Пластины класса M с задним углом 7˚

SCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
40

5K
A

C
41

5K
A

C
42

0K

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

MU
Обозначение

SCMT 09T308N-MU l l l l l l l l l 9.525 3.97 0.8

SCMW Склад Размеры (мм)

A
C

40
5K

A
C

41
5K

A
C

42
0K

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
SCMW 09T308 l l l 9.525 3.97 0.8

SCMT Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
SCMT 070201 l

7.94 2.38
0.1

 070202 l 0.2
 070204 l 0.4
SCMT 09T301 s

9.525 3.97
0.1

 09T302 s 0.2
 09T304 s 0.4

● SUMIDIA

NF-
SCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
NF-SCMT 070201 l

7.94 2.38
0.1

 070202 l 0.2
 070204 l 0.4

● SUMIDIA (NF тип) 

SCMT Склад Размеры (мм)

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FP
Обозначение

SCMT 09T304N-FP l 9.525 3.97
0.4

 09T308N-FP l 0.8

TORX

s: Будет заменен новой позицией (необходимо уточнить наличие на складе).

SCMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

LB
Обозначение

SCMT 09T304N-LB D D D D D D D D D 9.525 3.97
0.4

 09T308N-LB D D D D D D D D D 0.8



D29

D

Обработка 
мелкоразмерных 

деталей

91˚

60˚

f
h 1

b
h

L1

0˚

0˚STGC
Общая токарная обработка

STAC
Общая токарная обработка

f
h 1

L1

0˚

0˚

91˚

60˚

b
h

Наружное точение

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1

STGC R/L0808-09 l ..8   8 100 10   8 TC□□0902
BFTX02205N 0.5 TRX06

STGC R/L1010-09 l l 10 10 100 12 10 TC□□0902

STGC R/L1212-11 l l 12 12 100 16 12 TC□□1102

BFTX02506N 1.5 TRX08STGC R/L1616-11 l l 16 16 100 20 16 TC□□1102

STGC R/L2020-11 l l 20 20 125 25 20 TC□□1102

■ Державка На рисунках выше показано правостороннее исполнение инструмента.

■ Комплектующие

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1

STAC R/L0808-09 l ..8   8 100   8.5   8 TC□□0902
BFTX02205N 0.5 TRX06

STAC R/L1010-09 l 10 10 100 10.5 10 TC□□0902

STAC R/L1212-11 l l 12 12 100 12.5 12 TC□□1102

BFTX02506N 1.5 TRX08STAC R/L1616-11 l l 16 16 100 16.5 16 TC□□1102

STAC R/L2020-11 l l 20 20 125 20.5 20 TC□□1102

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

SEC мини-державки

ST тип91˚ 91˚

TORX

TORX

D29



D30

D

Об
раб

отк
а 

ме
лк

ор
азм

ерн
ых

 
де

тал
ей

SEC мини-державки

ST тип

D30

TCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FX
Обозначение

TCGT 090201R -FX D D

5.56 2.38

0.1
 090201L -FX D D 0.1
 090202R -FX D D 0.2
 090202L -FX D D 0.2
TCGT 110201R -FX D D

6.35 2.38

0.1
 110201L -FX D D 0.1
 110202R -FX D D 0.2
 110202L -FX D D 0.2

■ Пластина (  Твердый сплав с покрытием /  Кермет /  SUMIDIA)

●  Пластины класса G с задним углом 7˚

TCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

FY
Обозначение

TCGT 090201R -FY D D

5.56 2.38

0.1
 090201L -FY D D 0.1
 090202R -FY D D 0.2
 090202L -FY D D 0.2
TCGT 110201R -FY D D

6.35 2.38

0.1
 110201L -FY D D 0.1
 110202R -FY D D 0.2
 110202L -FY D D 0.2

TCGT Склад Размеры (мм)

A
C

61
0M

A
C

63
0M

A
C

51
0U

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

SI
Обозначение

TCGT 110204MN-SI D D D D D D D D D 6.35 2.38 <0.4

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

TCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
етр

 вп
иса

нно
й 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

LU
Обозначение

TCMT 110204N-LU D D D D D D D D D D 6.35 2.38
0.4

 110208N-LU D D D D D D D D D D 0.8

●  Пластины класса M с задним углом 7˚

●  Пластины класса M с задним углом 7˚

TCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

A
C

52
0U

A
C

53
0U

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

SU
Обозначение

TCMT 110204N-SU D D D D D D D D D D D 6.35 2.38
0.4

 110208N-SU D D D D D D D D D D D 0.8

TCMW Склад Размеры (мм)

A
C

40
5K

A
C

41
5K

A
C

42
0K

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
TCMW 110204 l l l 6.35 2.38

0.4
 110208 l l l 0.8

TCMT Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

D
A

22
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
TCMT 090201 l s

5.56 2.38
0.1

 090202 l s 0.2
 090204 l s 0.4
TCMT 110201 l s

6.35 2.38
0.1

 110202 l s 0.2
 110204 l s 0.4

● SUMIDIA

NF-
TCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е—

Обозначение
NF-TCMT 090202 l s 5.56 2.38

0.2
 090204 l s 0.4

● SUMIDIA (NF тип)  

TCMT Склад Размеры (мм)

T
15

00
A

Диа
мет

р в
пис

анн
ой 

окр
уж

нос
ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFP

Обозначение
TCMT 110204N-FP l 6.35 2.38

0.4
 110208N-FP l 0.8

TCMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFB

Обозначение
TCMT 110204N-FB D D D D D 6.35 2.38

0.4
 110208N-FB D D D D D 0.8

TCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

етр
 вп

иса
нно

й 
окр

уж
нос

ти

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

SC
Обозначение

TCGT 090201MN-SC D D D D 5.56 2.38 <0.1
 090202MN-SC D D D D <0.2
TCGT 110201MN-SC D D D D 6.35 2.38 <0.1
 110202MN-SC D D D D <0.2

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

s: Будет заменен новой позицией (необходимо уточнить наличие на складе).

TCMT Склад Размеры (мм)
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Обозначение
TCMT 110204N-LB D D D D D D D D D 6.35 2.38

0.4
 110208N-LB D D D D D D D D D 0.8



D31

D

Обработка 
мелкоразмерных 

деталей

SVLC
Общая токарная и профильная обработка

SVPC
Протачивание канавок

b
h

95˚

35˚

L1

h 1
f

0˚

0˚

h
b

h 1
f

117.5˚35˚ L1

0˚

0˚

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт Момент затяжки
（Н・м） Ключ

R L h b L1 f h1

SVLC R/L1010-H11 l l 10 10 100 10.5 10 VC□□1103

BFTX02508NV 1.5 TRX08
SVLC R/L1212-H11 l l 12 12 100 12.5 12 VC□□1103

SVLC R/L1616-H11 l l 16 16 100 16.5 16 VC□□1103

SVLC R/L2020-K11* l l 20 20 125 20.5 20 VC□□1103

■ Державка На рисунках выше показано правостороннее исполнение инструмента.

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт Момент затяжки
（Н・м） Ключ

R L h b L1 f h1

SVPC R/L1010-H11 l l 10 10 100 14.5 10 VC□□1103

BFTX02508NV 1.5 TRX08
SVPC R/L1212-H11 l l 12 12 100 16.5 12 VC□□1103

SVPC R/L1616-H11 l l 16 16 100 20.5 16 VC□□1103

SVPC R/L2020-K11* l l 20 20 125 24.5 20 VC□□1103

■ Державка На рисунках выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Общая токарная и профильная обработка

* Предыдущее обозначение SVLCR/L2020-H11

* Предыдущее обозначение SVLCR/L2020-H11

SEC мини-державки

SV тип (7˚задний угол)
95˚ 117.5˚

TORX

TORX

D31
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тал
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SEC мини-державки

SV тип
■ Пластина  （ Твердый сплав с покрытием／ Кермет／ Твердый сплав／ SUMIBORON／ SUMIDIA）

VCET Склад Размеры (мм)
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FX
Обозначение

VCET 1103008R -FX l

6.35 3.18

0.08
 1103008L -FX l 0.08
 110301R-FX l 0.1
 110301L-FX l 0.1
 1103018R -FX l 0.18
 1103018L -FX l 0.18

●  Пластины класса E с задним углом 7˚

VCGT Склад Размеры (мм)
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Обозначение
VCGT 110301R-FY D D D

6.35 3.18

0.1
 110301L-FY D D D 0.1
 110302R-FY D D D 0.2
 110302L-FY D D D 0.2
 110304R-FY D D 0.4
 110304L-FY D D 0.4

VCGT Склад Размеры (мм)
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Обозначение
VCGT 110302N-AG l 6.35 3.18

0.2
 110304N-AG l 0.4

NF-
VCMT

Склад Размеры (мм)
D
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Обозначение
NF-VCMT 110301 l s

6.35 3.18
0.1

 110302 l s 0.2
 110304 l s 0.4

● Пластины класса M с задним углом 7˚
● SUMIDIA (NF тип)

VCGT Склад Размеры (мм)
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FX
Обозначение

VCGT 110301R-FX D D D D D

6.35 3.18

0.1
 110301L-FX D D D D D 0.1
 110302R-FX D D D D D 0.2
 110302L-FX D D D D D 0.2
 110304R-FX D D 0.4
 110304L-FX D D 0.4

NU-
VCGW

Склад Размеры (мм)
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Обозначение
NU-VCGW 110302 D D

6.35 3.18

0.2
 110304 D D 0.4
 110302HS D Q 0.2
 110304HS D Q 0.4

* HS : тип с прочной кромкой

● Пластины класса G с задним углом 7˚
● Пластина SUMIBORON без покрытия с одной вершиной

VCGT Склад Размеры (мм)
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FC
Обозначение

VCGT 110301MN-FC D D D D D D
6.35 3.18

<0.1
 110302MN-FC D D D D D D <0.2
 110304MN-FC D D D D D D <0.4

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

● Пластины класса G с задним углом 7˚

VCMT Склад Размеры (мм)
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Обозначение
VCMT 110302N-SU D D D D

6.35 3.18
0.2

 110304N-SU D D D D D 0.4
 110308N-SU D D D D D 0.8

● Пластины класса M с задним углом 7˚

VCET Склад Размеры (мм)
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FY
Обозначение

VCET 1103008R -FY l

6.35 3.18

0.08
 1103008L -FY l 0.08
 110301R-FY l 0.1
 110301L-FY l 0.1
 1103018R -FY l 0.18
 1103018L -FY l 0.18

NF-
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Склад Размеры (мм)
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Обозначение
NF-VCMT 110302N-LD l

6.35 3.18

0.2
 110304N-LD l 0.4
 110302N-GD l 0.2
 110304N-GD l 0.4

VCMT Склад Размеры (мм)
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Обозначение
VCMT 110301 s

6.35 3.18
0.1

 110302 s 0.2
 110304 s 0.4

● SUMIDIA (Break Master)

● SUMIDIA

VCGT Склад Размеры (мм)
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Обозначение
VCGT 110301MN-SI D D D D D D D D D

6.35 3.18

<0.1
 110302MN-SI D D D D D D D D D <0.2
 110304MN-SI D D D D D D D D D <0.4
 110308MN-SI D D D D D D D D D <0.8

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

● Пластины класса G с задним углом 7˚

D32 s: Будет заменен новой позицией (необходимо уточнить наличие на складе).

VCMW Склад Размеры (мм)
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Обозначение
VCMW 110302RH D 6.35 3.18

0.2
 110304RH D 0.4

● SUMIDIA Binderless
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Обработка 
мелкоразмерных 

деталей

SVLP
Общая токарная и профильная обработка

SVPP
Протачивание канавок

b
h

95˚

35˚

L1

h 1
f

0˚

0˚

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластины Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1

SVLP R/L1010-H11 l l 10 10 100 10.5 10 VP□T1103

BFTX02508NV 1.5 TRX08SVLP R/L1212-H11 l l 12 12 100 12.5 12 VP□T1103

SVLP R/L1616-H11 l l 16 16 100 16.5 16 VP□T1103

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

■ Комплектующие

Обозначение
Склад Размеры (мм)

Пластина Винт
Момент 
затяжки

（Н・м）
Ключ

R L h b L1 f h1

SVPP R/L1010-H11 l l 10 10 100 14.5 10 VP□T1103

BFTX02508NV 1.5 TRX08SVPP R/L1212-H11 l l 12 12 100 16.5 12 VP□T1103

SVPP R/L1616-H11 l l 16 16 100 20.5 16 VP□T1103

■ Державка На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Общая токарная и профильная обработка

VPET Склад Размеры (мм)
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FX
Обозначение

VPET 1103003R-FX l

6.35 3.18

0.03
 1103003L-FX l 0.03
 110301R -FX l 0.1
 110301L -FX l 0.1
 110302R -FX l 0.2
 110302L -FX l 0.2

■ Пластина  （ Твердый сплав с покрытием）

● Пластины класса E с задним углом 11°

VPET Склад Размеры (мм)
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FY
Обозначение

VPET 1103003R-FY l

6.35 3.18

0.03
 1103003L-FY l 0.03
 110301R -FY l 0.1
 110301L -FY l 0.1
 110302R -FY l 0.2
 110302L -FY l 0.2

95˚ 117.5˚

TORX

TORX

SEC мини-державки

SV тип （11˚ задний угол）

D33
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