
   

●● : стандартная складская позиция
　● : будет заменен новой позицией, представленной на той же странице　
   ▲ : будет заменён новой позицией 
        (необходимо уточнить наличие на складе)

　＊ : неосновная складская позиция (необходимо уточнить наличие на складе)
○○ : имеющийся или плановый ассортимент (необходимо уточнить наличие на складе)

  без метки : изготавливается под заказ
　−: не производится
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Обработка 

торца на дне 

отверстия

SEC-Расточные оправки
Расш

ирен
ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

S-SCLC тип /  A-SCLC тип ...................................................... E12
B-SCLC тип / C-SCLC тип .............................................................. E13

E-SCLC тип ...................................................................................... E14

S-SCLP тип /  A-SCLP тип ....................................................... E19
B-SCLP тип / D-SCLP тип / C-SCLP тип ......................................E20

S-DCLN тип / D-DCLN тип .............................................................E23

S-PCLN тип / B-PCLN тип ..............................................................E24

S-ECLN тип / Расш
ирен

ие  S-DWLN тип .....................................................E25

D-DWLN тип / Расш
ирен

ие  S-PWLN тип ....................................................E26

Профильная 

обработка

SEC-Расточные оправки

Державки для точения алюминиевых дисков

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

S-SDUC тип /  A-SDUC тип .....................................................E27
B-SDUC тип / C-SDUC тип .............................................................E28

S-SDQC тип /  A-SDQC тип .....................................................E29

B-SDQC тип / Расш
ирен

ие  S-SDZC тип ......................................................E30

S-DDQN тип / Расш
ирен

ие  S-DDUN тип / D-DDUN тип ............................E35
S-PDUN тип / S-EDUN тип .............................................................E36

S-PDZN тип / S-EDZN тип / S-DTR55C тип ................................. E37

S-SVJB тип / B-SVJB тип / S-SVJC тип .......................................E38

S-SVQB тип / B-SVQB тип / C-SVQB тип ....................................E39

S-SVQC тип /  A-SVQC тип ......................................................E40
S-SVUB тип / B-SVUB тип / C-SVUB тип ..................................... E41

S-SVUC тип /  A-SVUC тип ...................................................... E42
S-SVZB тип / B-SVZB тип / C-SVZB тип ......................................E43

S-SVZC тип ......................................................................................E44

MV тип / GD тип ................................................................... (C36, C37)

Растачивание 

сквозных 

отверстий

SEC-Расточные оправки

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

S-SSKP тип / C-SSKP тип .............................................................. E49

S-CSKP тип ......................................................................................E50

S-SSKC тип ...................................................................................... E52

S-DSKN тип / Расш
ирен

ие  S-PSKN тип ......................................................E53
S-ESKN тип / S-PSYN тип / S-ESYN тип ......................................E54

S-SWUB тип / C-SWUB тип ...........................................................E55

S-SWUP тип ..................................................................................... E57

Растачивание  

в упор

SEC-Расточные оправки

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

S-STUB тип / S-STUP тип /  A-STUP тип ..............................E58
B-STUP тип / D-STUP тип ..............................................................E59

C-STUB тип / C-STUP тип / E-STUP тип ......................................E60

S-CTFP тип .......................................................................................E66

S-DTFN тип / D-DTFN тип ..............................................................E68

S-PTFN тип / B-PTFN тип ..............................................................E69

S-ETFN тип ....................................................................................... E70

Растачивание 

небольших 

диаметров

SEC-оправки для мелкоразмерной расточки

Цельная твердосплавная оправка

SUMIBORON расточные оправки для отверстий малого диаметра

SUMIDIA расточные оправки для отверстий малого диаметра

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

CKB тип ............................................................................................ E71

BXBR тип  ......................................................................................... E75

BSME тип ......................................................................................... E76

SEXC тип  .........................................................................................E77

BNBX тип / BNB тип ....................................................................... E78

BNZ тип ............................................................................................. E79

DABB тип ..........................................................................................E80

Державки с двойным закреплением Элементы крепления  ................................................................... E81
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Tooling Selection Guide

S-ECLN
(BCLN) E25

S-DCLN
E23

D-DCLN
E23

S-PCLN
E24

B-PCLN
E24

BNZ
E79

S-EDUN
(BDUN) E36

S-EDZN
(BDZN) E37

S-DDUN
S-DDQN

E35
E35

D-DDUN
E35

S-PDUN
E36

S-PDZN
E37

S-DTR55C
T-REX E37

B-SCLP/D-SCLP*
XBPC/XBPC-H) E20

C-SCLP
(WBPC) E20

B-SCLC
E13

A-SCLP
E19

A-SCLC
E12

C-SCLC
E-SCLC*

E13
E14

(

S-SCLP
(BBPC) E19

S-SCLC
E12

S-SDUC
S-SDQC

E27
E29

B-SDUC
B-SDQC

E28
E30

S-SVUC
S-SVUB

E42
E41

B-SVUB
B-SVQB

E41
E39

C-SVUB
C-SVQB

E41
E39

S-SVQC
S-SVQB

E40
E39

S-SVZC
S-SVZB

E44
E43

S-SDZC
E30

B-SVZB
E43

C-SVZB
E43

C-SDUC
E28

A-SDUC
A-SDQC

E27
E29

A-SVUC
A-SVQC

E42
E40

C80˚ Ромб

Тв
ер

до
сп

ла
вн

ые
С

та
ль

ны
е

          
V35˚ Ромб V35˚ РомбD55˚ Ромб D55˚ Ромб          

T-
RE

X 
де

рж
ав

ки

C
B

N

Применение Обработка в упор Профильная обработка Обратное растачивание

Форма
пластины

Тип хвостовика

Расш
ирен

ие
Расш

ирен
ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

К
р

еп
л

ен
и

е 
в

и
н

то
м

С
 д

в
о

й
н

ы
м

 з
ак

р
еп

л
ен

и
ем

К
р

еп
л

ен
и

е 
р

ы
ча

го
м

Кр
еп

ле
ни

е
эк

сц
ен

тр
ик

ом
Спе

циа
льн

ые 
с дв

ойн
ым

 зак
реп

лен
ием

С
та

л
ьн

ы
е

С
та

л
ьн

ы
е

С
та

л
ьн

ы
е

Ан
тив

иб
рац

ио
нн

ые
Ан

тив
иб

рац
ио

нн
ые

Ан
тив

иб
рац

ио
нн

ые
Тв

ер
до

сп
ла

вн
ые

Тв
ер

до
сп

ла
вн

ые

*:С отверстиями под СОЖ. Обозначенные ( ) указывают старое наименование

Серии расточных SEC-оправок Полное обеспечение расточных операций

Руководство по выбору согласно применению
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E

S-ESKN/S-ESYN
(BSKN/BSYN) E54

BXBR
E75

BSME
E76

BNBX BNB
E78E78

SEXC
E77

S-PSKN
S-PSYN

E53
E54

S-DSKN
E53

S-CSKP
E50

S-ETFN
(BTFN) E70

CKB
E71

D-DWLN
E26

S-PWLN
E26

S-DTFN
E69

S-CTFP
E66

D-DTFN
E69

S-PTFN
E68

B-PTFN
E68

S-DWLN
E25

C-SWUB
(WBPW) E55

C-SSKP
(WBPS) E49

S-SWUB
S-SWUP

S-SSKP(BBPS)
S-SSKC

E55
E57

E49
E50

(BBPW)S-SVJB /S-SVJC
E38

B-SVJB
E38

B-STUP/D-STUP*
(XBPT/XBPT-H)

C-STUP/C-STUB
(WBPW) E60

S-STUP/S-STUB
(BBPC) E58

C-SWUB
(WBPW) E55

S-SWUB(BBPW)
S-SWUP

E55
E57

E59

A-STUP
E58

E-STUP*
(WBPT-H) E60

W
Ломаный
треугольник

Ломаный
треугольник Треугольные/другие /другиеSКвадратV35˚ Ромб

          TW

C
B

N

Применение Профильная обработкаОбработка
сквозных отверстий

Обработка
сферической
поверхности

Форма
пластины

Тип хвостовика

Тв
ер

до
сп

ла
вн

ые
Тв

ер
до

сп
ла

вн
ые

С
та

ль
ны

е

К
р

еп
л

ен
и

е 
в

и
н

то
м

С
 д

в
о

й
н

ы
м

 з
ак

р
еп

л
ен

и
ем

К
р

еп
л

ен
и

е 
р

ы
ча

го
м

Кр
еп

ле
ни

е
эк

сц
ен

тр
ик

ом
Це

ль
ны

е 

С
та

л
ьн

ы
е

С
та

л
ьн

ы
е

С
та

л
ьн

ы
е

Ан
тив

иб
рац

ио
нн

ые
Ан

тив
иб

рац
ио

нн
ые

Ан
тив

иб
рац

ио
нн

ые
Тв

ер
до

сп
ла

вн
ые

Тв
ер

до
сп

ла
вн

ые

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

Расш
ирен

ие

*:С отверстиями под СОЖ. Обозначенные ( ) указывают старое наименование

Серии расточных SEC-оправок
Руководство по выбору согласно применению
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Таблица обозначения расточного 
инструмента

(1) Материал 
хвостовика

Табл. 1

Табл. 5
(5) Форма пластины

Обозн. Форма пластины Обозн. Форма пластины

A Параллелограмм
85°

85° M Ромбическая 
86°

86°

B Параллелограмм
82°

82° O Восьмиугольная

C Ромбическая 
80°

80° P Пятиугольная

D Ромбическая 
55°

55° R Круглая

E Ромбическая 
75°

75° S Квадратная

F Ромбическая 
50°

50° T Треугольная

H Шестиугольная V Ромбическая 
35°

35°

K Параллелограмм
55°

55° W Ломаный 
треугольник

80°

L Прямоугольная

Табл. 6

(6) Тип державки (ーー Показана главная режущая кромка) 

Обозн. Форма Смещение Обозн. Shape Смещение

A
90°

Нет N
63°

Нет

B 75°
Нет Q 107.5° Со 

смещ.

D
45°

Нет R
75°

Со 
смещ.

E
60°

Нет S
45°

Со 
смещ.

F 90° Со 
смещ. T

60°

Со 
смещ.

G
90°

Со 
смещ. U 93°

Со 
смещ.

J
93°

Со 
смещ. W 60°

Со 
смещ.

K 75°
Со 

смещ. Y 85°
Со 

смещ.

L 95° Со 
смещ. Z 93°

Со 
смещ.

Табл. 1
(1) Материал хвостовика
S Стальной хвостовик

B Стальной хвостовик с 
антивибрационным механизмом

D Стальной антивибрационный хвостовик 
с отверстием для подачи СОЖ

C Твердосплавный хвостовик

E Твердосплавный хвостовик с 
отверстием для подачи СОЖ

Табл. 4
(4) Система зажима

Обозн. Система Конструкция Обозн. Система Конструкция

C Прижим сверху M Прижим сверху 
и за отверстие

D Двойной прижим P

Прижим рычагом
(пластина 

базируется 
по двум 

плоскостям)

E

Зажим штифтом
(пластина 

базируется 
по одной 

плоскости)

S Зажим винтом

Табл. 8
(8) Направление подачи

Обозн. Правосторонняя Обозн. Левосторонняя

R L

n Система обозначения расточных державок в каталоге (цилиндрический хвостовик) [Стандарт ISO]

(3) Длина 
хвостовика

Табл.  3

(2) Диаметр 
хвостовика

(мм)

(4) Система 
зажима
Табл. 4

(6) Тип 
державки

Табл.  6

(5) Форма 
пластины

Табл.  5

(7) Задний 
угол пластины

Табл.  7

(9) Длина режущей 
кромки пластины

мм

(11)Мин. диаметр 
расточки

мм

(8) Направление 
подачи
Табл.  8

(10)Толщина 
пластины

мм

* Этот код используется лишь в некоторых позициях каталога.

(Пример) S 16 R ー S T U P R 11 03 - 18
① ② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦ ⑧ ⑨ ⑩ ⑪

*

*

Табл. 3
(3) Длина хвостовика

Обозн. Длина (мм) Обозн. Длина (мм) Обозн. Длина (мм) 

F 80 M 150 T 300
G 90 N 160 U 350
H 100 P 170 V 400
J 110 Q 180 W 450
K 125 R 200
L 140 S 250

Табл. 7
(7) Задний угол пластины

Обозн. Задний угол

A 3°

B 5°

C 7°

D 15°

E 20°

F 25°

G 30°

N 0°

P 11°

O Специальный 
угол

BB Расточная оправка со стальным хвостовиком

WB Расточная оправка с твердосплавным хвостовиком

XB Расточная оправка со стальн. хвостовиком с антивибрационным механизмом

P Позитивная пластина

Обозн. T S C
Форма пластины Трехсторонняя Четырехсторонняя 80°Ромбическая

Обозн. 5 6 2 0 3 4

Диаметр вписанной окружности пластины (мм) 3.97 4.76 6.35 7.94 9.525 12.70

Обозн. 08 10 12 16 20 25

Диаметр хвостовика (мм) 8 10 12 16 20 25

Обозн. R L
Направление Правая Левая

Отверстие для 
подачи СОЖ

n Система обозначения расточных SEC-державок в каталоге (цилиндрический хвостовик) [Sumitomo Electric Standard]

(Пример) WB P T ー 2 12 R （H） （14）
Минимальный 

диаметр обработки
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Руководство по выбору расточного 
инструмента

Руководство по выбору согласно применению
   Цветные ячейки означают наличие данного размера (без отверстия под СОЖ), D: складская позиция, H : складская позиция с отверстием под СОЖ

Пр
им

ен
ен

ие

Тип инструмента
Тип хвостовика

Глубина растачивания (L / D) Тип и форма 
подходящей 

пластины
Оснастка

Минимальный диаметр обработки (мм)
*  При отличии диаметра обработки от указанного в заголовке верные данные обозначены в таблице.

Стальной Твердо-
сплавный

Антивиб-
рационный 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 34 44 54 70

О
бр

аб
от

ка
 н

еб
ол

ьш
их

от
ве

рс
ти

й

CKB�
→ E71

–3

Твердосплавная с 
покрытием
SUMIDIA

Специальная пластина

D D D D D D

BXBR�
→ E75

–5
Твердосплавная с 

покрытием

D
2.0–5.0
Шаг 0.5

DABB�
→ E80

–2
Напайная вставка

SUMIDIA
D D D D

Р
ас

та
чи

в
ан

и
е 

в
 у

п
о

р

BSME Расш
ирен

ие �
→ E76

–4
Напайная вставка

SUMIBORON

H
2.5–5.0
Шаг 0.5

SEXC Расш
ирен

ие �
→ E77

–3
SUMIBORON
Специальная 

пластина
H H H

BNBX�
→ E78

–5
Напайная вставка

SUMIBORON

D
2.5–8.5
Шаг 0.5

BNB�
→ E78

–4
�

SUMIBORON
Специальная пластина

D D D D D

S-STUB/ 
S-STUP
[BBPT]� → E58

–3

Ломаный 
треугольник

5°Позитивная
(с отверстием)
11°Позитивная
(с отверстием)

D D D D D D D D D D

A-STUP �
→ E58

–3 H H H H H H

B-STUP/ 
D-STUP
[XBPT/XBPT-H]� → E59

–6 D D D
H

D D
H

D D
H

D D
40

C-STUP（B）/ 
E-STUP
[WBPT/WBPT-H]� → E60

–8 D D
H

D
H

D
H

D
H

D
H

D
H

D D

S-CTFP�
� → E66

–3
 Треугольная

11°Позитивная
(без отверстия)

D D D D
32

S-PTFN Расш
ирен

ие �
� → E69

–3

Треугольная
Негативная (с отверстием)

D
D
40
D

D
50
D

D
63
D

B-PTFN�
� → E69

–6 D
32

D
40

D
50

S-DTFN�
→ E68

–3 D
40

D
50

D
63

D-DTFN Расш
ирен

ие �
→ E68

–6 H
32

H
40

H
50

S-ETFN�
［BTFN］ → E70

–3 D D D

Ра
ст

ач
ив

ан
ие

 и
 о

бр
аб

от
ка

 
то

рц
а

BNZ�
→ E79

–5
 
SUMIBORON

Специальная пластина

D D
9

D
11

D D
17

D
21

S-SCLC Расш
ирен

ие �
→ E12

–3

80°Ромбическая
7°Позитивная (с отверстием)

D D D D D D D D D D D D D D
27

D
32

A-SCLC �
→ E12

–3 H H H H H H
27

B-SCLC�
→ E13

–6 D D D D D D D
32

Обозначение в [ ] - это предыдущее название серий. 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 34 44 54 70
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Руководство по выбору расточного 

инструмента

  Цветные ячейки означают наличие данного размера (без отверстия под СОЖ), D: складская позиция, H : складская позиция с отверстием под СОЖ

Пр
им

ен
ен

ие

Тип инструмента
Тип хвостовика

Глубина растачивания (L / D) 
Тип и форма 
подходящей 

пластины
Оснастка

Минимальный диаметр обработки (мм)
*  При отличии диаметра обработки от указанного в заголовке верные данные обозначены в таблице.

Стальной Твердо-
сплавный

Антивиб-
рационный 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 34 44 54 70

О
б

р
аб

о
тк

а 
то

р
ц

а

C-SCLC�
→ E13

–8

80°Ромбическая
11°Позитивная  
(с отверстием)

D D D D D D D D D D D

E-SCLC�
→ E14

–8
с отв. H H H H

S-SCLP�
[BBPC] → E19

–3

80° diamond type
11° positive  
(with hole)

D D D D D D D D

A-SCLP �
→ E19

–3 H H H H H H
27

B-SCLP/ 
D-SCLP
[XBPC/XBPC-H]� → E20

–6 D
H

D
H

D
H

C-SCLP�
[WBPC] → E20

–8 D D D D D

S-DCLN Расш
ирен

ие �
→ E23

–3

80°Ромбическая
Негативная 

(с отверстием)

DCLN тип

PCLN тип / ECLN тип

D
32

D
40
D

D
50
D

D
63
D

D-DCLN�
→ E23

–6 H
32

H
40

H
50

S-PCLN Расш
ирен

ие �
→ E24

–3 D
32

D
40
D

D
50
D

D
63
D

B-PCLN�
→ E24

–6 D
40

D
50

S-ECLN�
[BCLN] → E25

–3 D
26

D D D

D-DWLN�
→ E26

–6

Ломаный 
треугольник
Негативная

(с отверстием)

H
32

H
40

H
50

S-DWLN Расш
ирен

ие �
→ E25

–3 D
32

D
40

D
50

D
63

S-PWLN Расш
ирен

ие �
→ E26

–3 D
40

D
50

6 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 32 34 35 40 44 50 54 63 70

П
р

о
ф

и
л

ьн
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а

S-SDUC Расш
ирен

ие  
S-SDQC Расш

ирен
ие � → E27,�E29

–3

55°Ромбическая
7°Позитивная
(с отверстием)

SDUC тип

SDQC тип

D D D
D
23
D

D

A-SDUC  
A-SDQC � → E27,�E29

–3 H H H
H
23 H

B-SDUC 
B-SDQC� → E28,�E30

–6 D D D D D

C-SDUC��� → E28
–8 D D D D

S-SDZC Расш
ирен

ие ��� → E30
–3 D D D

D
23
D

D

S-SVJB Расш
ирен

ие ��� → E38
–3 D D

30
D D

B-SVJB��� → E38
–6 D D

30

S-SVJC��� → E38
–3 D D

S-SVQC Расш
ирен

ие  
S-SVUC Расш

ирен
ие � → E40,�E42

–3

SVU□�тип / SVQ□�тип

D D D D D D D

A-SVUC ��� → E42
–3 H H H H

A-SVQC ��� → E40
–3 H H H H

S-SVQB Расш
ирен

ие  
S-SVUB Расш

ирен
ие � → E39,�E41

–3

35°Ромбическая
5°Позитивная (с отверстием)
7°Позитивная (с отверстием)

D D D D D D

Обозначение в [ ] - это предыдущее название серий. 6 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 32 34 35 40 44 50 54 63 70

H
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Руководство по выбору расточного 
инструмента

  Цветные ячейки означают наличие данного размера (без отверстия под СОЖ), D: складская позиция, H : складская позиция с отверстием под СОЖ
Пр

им
ен

ен
ие

Тип инструмента

Тип хвостовика
Глубина растачивания 

(L / D) 
Тип и форма 
подходящей 

пластины
Оснастка

Минимальный диаметр обработки 
(мм)

*  При отличии диаметра обработки от указанного в 
заголовке верные данные обозначены в таблице.

Стальной Твердо-
сплавный

Антивиб-
рационный 6 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 32 34 35 40 44 50 54 63 70

П
р

о
ф

и
л

ьн
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а

B-SVQB 
B-SVUB� → E39,�E41

–6 SVU□ тип / SVQ□ тип D D

C-SVQB 
C-SVUB� → E39,�E41

–8 D D

S-SVZB Расш
ирен

ие ��� → E43
–3 D D D D D

S-SVZC Расш
ирен

ие �
→ E44

–3 D D D D D

B-SVZB�
→ E43

–6 D D

C-SVZB�
→ E43

–8

35° Ромбическая
5° позитивная (с отв.)
7° позитивная (с отв.)

D D

S-DDQN�
→ E35

–3

55°Ромбическая
Негативная 

(с отверстием)

D

S-DDUN��� → E35
–3 D D D

D-DDUN Расш
ирен

ие �
→ E35

–6 H H

S-PDUN Расш
ирен

ие �
→ E36

–3 D D D D D

S-EDUN�
[BDUN] → E36

–3 D D

S-PDZN Расш
ирен

ие �
→ E37

–3 D D D D

S-EDZN�
[BDZN] → E37

–3 D D

S-DTR55C�
→ E37

–3
　  　 

Спец.
T-REX Пластина

D D

С
к

в
о

зн
о

е 
р

ас
та

чи
в

ан
и

е

S-SWUB�
[BBPW] → E55

–3

Ломаный 
треугольник

5°Позитивная (с отверстием)
11°Позитивная (с отверстием)

D
5.5

D D D

C-SWUB�
[WBPW] → E55

–8 D
5.5

S-SWUP Расш
ирен

ие �
→ E57

–3 D D D

S-SSKP�
[BBPS] → E49

–3

Квадратная 11°
Позитивная (с отверстием)

D D D D

C-SSKP�
[WBPS] → E49

–8 D D

S-SSKC�
→ E52

–3  Квадратная 7°
Позитивная (с отв.)

D D D D

S-CSKP�
→ E50

–3
 Квадратная 11°

Позитивная
(без отверстия)

D D

S-DSKN Расш
ирен

ие �
→ E53

–3

Квадратная
Негативная

(с отверстием)

D D D D

S-PSKN Расш
ирен

ие �
→ E53

–3 D D D D D D

S-PSYN�
→ E54

–3 D

S-ESKN�
[BSKN] → E54

–3 D D

S-ESYN�
[BSYN] → E54

–3

Обозначение в [ ] - это предыдущее название серий. 6 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 32 34 35 40 44 50 54 63 70
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■ Общие характеристики

В 1976 году появилась популярная в про-
мышленности серия расточных оправок для 
малых отверстий SEC со стальным/твердос-
плавным хвостовиком. Позже  была выпуще-
на серия державок SumiTurn X-Bar, снабжен-
ная антивибрационным механизмом.
Серия расточных оправок SEC является при-
мером оптимизации сплавов и стружколомов. 

Полное обеспечение расточных операций

Эффективная эвакуация стружки
Новая конструкция державки

Позволяет
эвакуировать
длинную стружку

Позволяет
эвакуировать
короткую стружку

Жесткая конструкция
державки

Прочная форма
державки

Антивибрационный механизм - ECKS
Снижение вибраций

X-Bar Конструкция

Тело внутри державки
колеблется в противофазе

Снижение вибраций!

Направление
вибраций

при резании

■  Особенности

■  Стальной хвостовик с антивибрационным механизмом

D Широкий выбор для различных расточных операций. Расточка в упор / Подрезка торца / Сквозное растачивание / 
Профильная обработка
D Минимальные диаметры расточки CKB тип от 1 мм и C-SCLC тип - от 5 мм 
D Новые антивибрационные расточные державки SumiTurn X-Bar
D Короткий твердосплавный хвостовик типов C16M-STUP и C20M-STUP для применения на токарно-револьверных станках
D  Широкий выбор сплавов и стружколомов для различных режимов резания и обрабатываемых материалов

D Высокая антивибрационная способность для производительной черновой обработки.
D Достижение низкой стоимости обработки больших диаметров и глубоких отверстий, имеется хвостовик ø32мм .
D Превосходное стружкоудаление с двумя карманами под стружку.
D Доступны расточные оправки с внутренним подводом СОЖ.
D Державки для негативных пластин (диаметр ø 25 .. ø 40 мм)  доступны на складе.

SEC-

Серии расточных оправок

■ Выбор материала хвостовика

Стальной хвостовик Стальной хвостовик с 
антивибрационным механизмом

Твердосплавный 
хвостовик

Сталь

Неглубокое 
отверстие (L/D < 3)

G
(более экономичный)

S
Высокоскоростное резание

Глубокое отверстие 
(L/D > 3)

G
(More economical) G

Высокопроизвод. расточка с wiper-пластиной S G
Закаленная сталь Q G
Высокоточная расточка G

GПервый выбор  SВторой выбор

Не закреплять 
в месте наклейки

Для эффективного 
использования 
антивибрационной державки 
минимальный вылет должен 
быть 3.5D

Меры предосторожности при закреплении стального хвостовика с антивибрационным механизмом

Применение
Тип
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SEC-

Серии расточных оправок

25201612108 32 40 50
0

1

2

3

4

5

6

7

8

Диаметр хвостовика (мм)

ТС хвостовик

X-Bar
(позитивная пластина)

Стальной хвостовик

X-Bar
(негативная пластина)

●Глубокое растачивание с L/D=6, и диаметром больше ø32 мм.
●Негативная пластина снижает стоимость кромки.
●Широкое предложение геометрий для обработки
от черновой до чистововй.

Скорость резания  vc =20 .. 200м/мин
Глубина резания   ap=0.1 .. 2.0мм
Подача      f =0.1 .. 0.3мм/об

* Допустимый вылет зависит от
обрабатываемого материала, державки
и условий резания.

В
ы

ле
т 

(L
/D

)

0 50 100 150

0.02

0.04

0.06

Время резания (мин)

Наружный
подвод СОЖ

без СОЖ

Внутренний
подвод СОЖ

Обр. мат-л: SCM435   Пластина: FX Breaker (AC510U)
Реж. рез-я: vc=150м/мин,f=0.1мм/об,ap=0.3мм

И
зн

ос
 п

о 
за

д
не

й 
по

в-
ти

 (
м

м
)

С
та

ль

Не
рж

.
ст

ал
ь

За
ка

ле
н.

ст
ал

ь

Цв
ет

ны
е

ме
та

лл
ы

П
ор

ош
ко

ва
я

м
ет

ал
лу

рг
ия

Жа
роп

роч
ны

е
спл

авы

Ч
уг

ун

Высокоточная
обработка

Финишная-чистовая
обработка

Получистовая
обработка

Применение Обрабатываемый материал

Инструментальный
материал

ТС
с покрытием

Кермет
с покрытием

ТС без покрытия

CBN
SUMIBORON

PCD
SUMIDIA

CVD

PVD

S

DA150

BNC2020

T3000Z
T1500A/T1500Z

BNC2010

BN7500
BN7000

BN2000

DA1000

BN1000

G10E

P M K NH

T1000A

AC530U

AC6040M

AC520U
AC510U

ACZ150

AC1030U

AC420K
AC415K

AC405K
AC6030M

AC830P
AC820P

AC810P

AC6020M

AC8025P

GПервый выбор SВторой выбор

0.2 0.40

2

4

SI

FC

SC

Подача (мм/об)

Гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я 

(м
м

)

0.2 0.40

2

4

Подача (мм/об)

Гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я 

(м
м

)

FX тип SDW тип

FY тип

SD тип

W тип

FYS тип

0.2 0.40

SU

2

4

SF

US

MU

Подача (мм/об)

Гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я 

(м
м

)

0.2 0.40

2

4

FK

LUW

LU

Подача (мм/об)

Гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я 

(м
м

)

■ Рекомендации по выбору сплава

■ Рекомендации по выбору стружколома

■ Область применения в зависимости от типа хвостовика ■ Сравнение износа по 
методу подвода СОЖ

D M-класс Финишная - чистовая обработка D M-класс Чистовая - получистовая обработка D G-класс Шлифованный стружколом D G-класс стружколом
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■ Державка (Глубина растачивания 6.0мм тип)

Обозначение Склад
Размеры (мм) *Макс. 

диаметр 
заготовки

Обозначение пластины 
для растачивания

Обозначение пластины 
для точенияøDs h L1 L2 N B

S1588X-CKBE-06 D 15.875 15 130 27 6 10 12.0

KBMX R 06- 
KBMX R 06- T DC 0702 

S16X-CKBE-06 D 16 15 130 27 6 10 12.0

S1905X-CKBE-06 D 19.05 17 130 27 6 10 12.0

S20X-CKBE-06 D 20 18 130 27 6 10 12.0
S22X-CKBE-06 D 22 20 130 27 6 10 12.0

*Обработка внутреннего диаметра
■ Державка (Глубина растачивания 11.0мм тип)

Обозначение Склад
Размеры (мм) *Макс. 

диаметр 
заготовки

Обозначение пластины 
для растачивания 

Обозначение пластины 
для точенияøDs h L1 L2 N B

S1588X-CKBE-11 D 15.875 15 130 32 11 15 12.0

KBMX R 11- 
KBMX R 11- T DC 0702 

S16X-CKBE-11 D 16 15 130 32 11 15 12.0

S1905X-CKBE-11 D 19.05 17 130 32 11 15 12.0

S20X-CKBE-11 D 20 18 130 32 11 15 12.0
S22X-CKBE-11 D 22 20 130 32 11 15 12.0

* Обработка внутреннего диаметра

■ Характеристики

D 1 державка для двух операций, что эквивалентно 
установке дополнительного инстрмуента на 
станке.

D Возможно наружное точение с помощью втулки 
для сверления

D 2 варианта конструкции: внутренняя+внутренняя 
и внутренняя + наружная - стандартные 
складские позиции.

D Разница по высоте для двух кромок менее 
40мкм, что подходит для высокоточной 
обработки.■ Преимущество twin-head державки

D Стандартный инструмент

Первый тип обработки 
(наружный диаметр)

　　　　　　　　
Второй тип 
обработки 
(внутренний 
диаметр)

������������������������

• Две различные операции, требующие двух отдельных инструментов.

D Twin head державка

Первый тип 
обработки 
(наружный диаметр)

　　　　　　　　
Второй тип 
обработки 
(внутренний 
диаметр)

������������������������

• Один инструмент, производящий две различные операции.

• Машинное время может быть сокращено.

B

N

øDs

h
L2  

L1

810
13

e0°

0°

Державка для наружного растачивания

CKBE тип

Пример на стр. E13.

Универсальный инструмент для токарных станков-автоматов

Twin Head державка

Обозначение пластины для растачивания E74 Обозначение пластины для точения D20�-�D23

TWIN HEAD
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Обработка двух внутренних диаметров
(державка для одновременного растачивания)

E11

■ Державка

Обозначение Склад
Размеры (мм) Обозначение пластины 

для растачивания
Обозначение пластины 

для точенияøDs h L1 L2 f N
S1588X-CKBB-F D 15.875 15 130 32 22.0 11

KBMX R - 
KBMX R - T KBMF R - 05

S16X-CKBB-F D 16 15 130 32 22.0 11

S1905X-CKBB-F D 19.05 17 130 32 22.0 11

S20X-CKBB-F D 20 18 130 32 22.0 11

S22X-CKBB-F D 22 20 130 32 22.0 11

* Размеры L1, f и 1 указаны для закрепленной вставки KBMXR0311-OO(T).

Обозначение e N f L1

KBMX R0103- （T） 0.2 3 21.8 122

KBMX R01506- （T） 0.25 6 21.9 125

KBMX R0206- （T） 0.25 6 21.9 125

KBMX R0311- （T）* 0.3 11 22.0 130

KBMX R0411- （T） 0.5 11 22.4 130

KBMX R0511- （T） 0.7 11 22.8 130

KBMX R0420- （T） 0.5 20 22.4 139

KBMX R0520- （T） 0.7 20 22.8 139

Обозначение f f1 w
KBMF R0615-05 21.8 18.8 1.5

KBMF R0620-05 21.8 17.8 2.0

KBMF R0630-05 21.8 15.8 3.0

■ Комплектующие
Для использования с KBM □ R пластиной Для использования с DC □□ пластиной

Прихват Двойной винт Ключ Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

CKBW16 WB4-8 LH020 BFTX02506N 1.5 TRX08

Обработка внутр. и наруж. диаметра
(хвостовик с квадратным сечением)

Обозначение пластины: KBMXR (внутр. диаметр + внутр. диаметр) тип Обозначение пластины: KBMFR (торец + торец) тип

Растачивание и обработка торцевых канавок

CKBB тип

øDs

hL2

L1

f

e

L1

f

e 4.3

L1=123.3

f f 1
0.

2
w

Универсальный инструмент для токарных станков-автоматов

Twin Head державка

Выбор пластины E74

■ Специальные конструкции державки

Державки различной конфигурации могут быть изготовлены по специальному заказу.

(Под внутренний шестигранник) (Под звездочку)

Обработка внутреннего 
диаметра и центрование
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■ Комплектующие

■ Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L DMIN DCON H LF WF LH GAMF

С
та

ль
но

й

A08H-SCLC R/L0602-10 D D 10 8 7 100 5.5 19 － 13

CC□□ 0602SS

BFTX02505N 1.1

TRX08
A10K-SCLC R/L0602-12 D D 12 10 9 125 6.0 21 － 12

BFTX02506N 1.5A12M-SCLC R/L0602-14 D D 14 12 11 150 7.0 25 － 10
A16R-SCLC R/L0602-18 D D 18 16 15 200 9.0 27 － 8

A16R-SCLC R/L09T3-18 D D 18 16 15 200 9.0 30 － 10
CC□□ 09T3SS

BFTX0407N 3.0
TRX15A20S-SCLC R/L09T3-22 D D 22 20 18 250 11.0 30 － 8

BFTX0409N 3.4
A25T-SCLC R/L09T3-27 D D 27 25 23 300 13.5 35 － 6

A-SCLC
Обработка торца отверстия

Сталь

ТС
С отверстием

Сталь
С отверстием

С отверстием

Анти-
вибрационный

Анти-
вибрационный

Длинный Короткий
ТС ТС ТС

95°

(для звёздочки)

SEC-расточные оправки

S-SCLC тип / A-SCLC тип

GAMF

W
F

95°

LF

LH

H

DCON

0°

DMIN Мин. 
Диам. раст. С отверстием

На рисунках показано правостороннее 
исполнение.

Обработка торца
отверстия

S-SCLC Рис. 1 Рис. 2

f

95°

øDm Мин.диа.раст.

0°

L1

L2 h

øDs

f

95°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

0°

L2

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

Стальной

S08H-SCLC R/L03X1-05 Q D D 5 8 7 100 2.5 24 －15
1 CC □□03X1SS BFTX016033 0.2

TRX06
S08H-SCLC R/L03X1-06 Q D D 6 8 7 100 3.0 28 －13

S08H-SCLC R/L04X1-07 Q D D 7 8 7 100 3.5 32 －13
1 CC □□04X1SS BFTX0203N 0.5

S08H-SCLC R/L04X1-08 Q D D 8 8 7 100 4.0 37 －11

S08H-SCLC R/L0602-10 S08H-SCLC R/L06 D D 10 8 7 100 5.5 19 －13

2 CC □□0602SS

BFTX02505N 1.1

TRX08

S10K-SCLC R/L0602-12 S10K-SCLC R/L06-12 D D 12 10 9 125 6.0 21 －12

BFTX02506N 1.5
S10K-SCLC R/L0602-13 S10K-SCLC R/L06 F F 13 10 9 125 7.0 21 －12

S12M-SCLC R/L0602-14 S12M-SCLC R/L06-14 D D 14 12 11 150 7.0 25 －10

S12M-SCLC R/L0602-16 S12M-SCLC R/L06 F F 16 12 11 150 9.0 25 －10
S16R-SCLC R/L0602-18 Q D D 18 16 15 200 9.0 27 －8

S16R-SCLC R/L09T3-18 Q D D 18 16 15 200 9.0 30 －10

2 CC □□09T3SS

BFTX0407N 3.0 TRX15
S16R-SCLC R/L09T3-20 S16R-SCLC R/L09 F F 20 16 15 200 11.0 30 －8

S20S-SCLC R/L09T3-22 Q D D 22 20 18 250 11.0 30 －8
BFTX0409N 3.4 TRX15S20S-SCLC R/L09T3-25 S20S-SCLC R/L09 F F 25 20 18 250 13.0 30 －7

S25T-SCLC R/L09T3-27 Q D D 27 25 23 300 13.5 35 －6

S25T-SCLC R/L1204-32 S25T-SCLC R/L12 F F 32 25 23 300 17.0 38 －6 2 CC □□1204SS BFTX0511N 5.0 TRX20

(для звёздочки)

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)
● : стандартная позиция (расширение предложения)

Финишная-получистовая обработка
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Расточные 
оправки

SEC-расточные оправки

B-SCLC тип / C-SCLC тип
95°

Финишная-получистовая обработка

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт Момент 

затяжки(Н・м) Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 :

Анти-
вибрационный

B08H-SCLC R/L0602-10 D D 10 8 7 100 5.5 19 －13

CC □□0602SS

BFTX02505N 1.1

TRX08
B10K-SCLC R/L0602-12 D D 12 10 9 125 6.0 21 －12

BFTX02506N 1.5B12M-SCLC R/L0602-14 D D 14 12 11 150 7.0 25 －10
B12M-SCLC R/L0602-16 D D 16 12 11 150 9.0 25 －10

B16R-SCLC R/L09T3-20 D D 20 16 15 200 11.0 30 －8
CC □□09T3SS

BFTX0407N 3.0
TRX15

B20S-SCLC R/L09T3-25 D D 25 20 18 250 13.0 30 －7 BFTX0409N 3.4
B25T-SCLC R/L1204-32 D D 32 25 23 300 17.0 38 －6 CC □□1204SS BFTX0511N 5.0 TRX20

B-SCLC
Обработка торца

отверстия

Steel

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

Антиви-
брационный

f

95°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

0°

L2

TORX

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящая 
пластина Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R øDm øDs h L1 f L2 :

Твердо-
сплавный

C04G-SCLC R03X1-05* C04G-SCLC R03X1-05* D 5 4 3.8 90 2.5 Q －15
1 CC □□03X1SS BFTX016033 0.2 TRX06

C05H-SCLC R03X1-06* C05H-SCLC R03X1-06* D 6 5 4.4 100 3.0 Q －13

C06J-SCLC R04X1-07* C06 J -SCLC R04X1-07* D 7 6 5.4 110 3.5 Q －13
1 CC □□04X1SS BFTX0203N 0.5 TRX06

C07K-SCLC R04X1-08* C07K-SCLC R04X1-08* D 8 7 6.4 125 4.0 Q －11

C08H-SCLC R0602-10 C08H-SCLC R06 D 10 8 7.0 100 5.5 19 －13

2 CC □□0602SS

BFTX02505N 1.1

TRX08
C10K-SCLC R0602-12 C10K-SCLC R06-12 D 12 10 9.0 125 6.0 21 －12

BFTX02506N 1.5
C10K-SCLC R0602-13 C10K-SCLC R06 D 13 10 9.0 125 7.0 21 －12

C12M-SCLC R0602-14 C12M-SCLC R06-14 D 14 12 11.0 150 7.0 25 －10
C12M-SCLC R0602-16 C12M-SCLC R06 D 16 12 11.0 150 9.0 25 －10

C16R-SCLC R09T3-20 C16R-SCLC R09 D 20 16 15.0 200 11.0 30 －8
2 CC □□09T3SS

BFTX0407N 3.4
TRX15

C20S-SCLC R09T3-25 C20S-SCLC R09 D 25 20 18.0 250 13.0 35 －7 BFTX0409N 3.4

ø16 øDs

15 100

Адаптер Склад øDs Подходящая державка
HBB 416 D 4 C04G-SCLC R03X1-05*
HBB 516 D 5 C05H-SCLC R03X1-06*
HBB 616 D 6 C06J-SCLC R04X1-07*
HBB 716 D 7 C07K-SCLC R04X1-08*

* Требуется отдельно продающийся адаптер.

C-SCLC
Обработка торца

отверстия

鋼

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

ТС ТС
отв. СОЖ L1

f

øDm Мин.диа.раст.

95
°

øDs

h

Рис. 1
f

95°

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

0°

Рис. 2

L1

L2

TORX
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SEC-расточные оправки

SCLC тип

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм) Подходящая 

пластина Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R øDm øDs h L1 f L2 :
Твердо-

сплавный 
с отв. под 

СОЖ

E08H-SCLC R0602-10 E08H-SCLC R06 D 10 8  7.5 100 5.5 18 －13
CC □□0602SS

BFTX02505N 1.1
TRX08E10K-SCLC R0602-13 E10K-SCLC R06 D 13 10  9.5 125 7.0 19 －12

BFTX02506N 1.5
E12M-SCLC R0602-16 E12M-SCLC R06 D 16 12 11.5 150 9.0 25 －10

E16R-SCLC R09T3-20 E16R-SCLC R09 D 20 16 15.5 200 11.0 30 －8 CC □□09T3SS BFTX0407N 3.4 TRX15

E-SCLC
Обработка торца

отверстия

鋼

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

ТС ТС
отв. СОЖ

f

95°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст. отв. под СОЖ

0°

L2

TORX
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Расточные 
оправки

■�Пластины　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав ／ )

7° задний угол, Е-класс

CCET Склад Размеры (мм)

A
C

Z
15

0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFX

Обозначение
CCET 0602003R-FX D

6.35 2.38

0.03
0602003L-FX D 0.03
060201R-FX D 0.1
060201L-FX D 0.1
060202R-FX D 0.2
060202L-FX D 0.2
060204R-FX D 0.4
060204L-FX D 0.4

CCET 09T3003R-FX D

9.525 3.97

0.03
09T3003L-FX D 0.03
09T301R-FX D 0.1
09T301L-FX D 0.1
09T302R-FX D 0.2
09T302L-FX D 0.2
09T304R-FX D 0.4
09T304L-FX D 0.4

CCET Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

A
C

Z
15

0
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFY

Обозначение
CCET 03X1003R-FY D D D

3.5 1.4

0.03
03X1003L-FY D D D D 0.03
03X101R-FY D D D 0.1
03X101L-FY D D D D 0.1
03X102R-FY D D D 0.2
03X102L-FY D D D D 0.2
03X104R-FY D D D 0.4
03X104L-FY D D D D 0.4

CCET 04X1003R-FY D D D

4.3 1.8

0.03
04X1003L-FY D D D D 0.03
04X101R-FY D D D 0.1
04X101L-FY D D D D 0.1
04X102R-FY D D D 0.2
04X102L-FY D D D D 0.2
04X104R-FY D D D 0.4
04X104L-FY D D D D 0.4

CCET 0602003R-FY D

6.35 2.38

0.03
0602003L-FY D 0.03
060201R-FY D D D 0.1
060201L -FY D D D 0.1
060202R-FY D D D 0.2
060202L -FY D D D 0.2
060204R-FY D 0.4
060204L -FY D 0.4

CCET 09T3003R-FY D

9.525 3.97

0.03
09T3003L-FY D 0.03
09T301R-FY D D D 0.1
09T301L-FY D D D 0.1
09T302R-FY D D D 0.2
09T302L-FY D D D 0.2
09T304R-FY D 0.4
09T304L-FY D 0.4

7° задний угол, G-класс

CCGT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

A
C

Z
15

0
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFC

Обозначение
CCGT 060201MN-FC D D D D

6.35 2.38
<0.1

060202MN-FC D D D D <0.2
060204MN-FC D D D D <0.4

CCGT 09T301MN-FC D D D D
9.525 3.97

<0.1
09T302MN-FC D D D D <0.2
09T304MN-FC D D D D <0.4

Радиус при вершине с префиксом "<" выполнен с отрицательным допуском.

CCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFX

Обозначение
CCGT 0602003R-FX D D D D

6.35 2.38

0.03
0602003L-FX D D D D 0.03
060201R-FX D D D D D 0.1
060201L-FX D D D D D 0.1
060202R-FX D D D D D 0.2
060202L-FX D D D D D 0.2
060204R-FX D D D 0.4
060204L-FX D D D 0.4

CCGT 09T3003R-FX D D D D

9.525 3.97

0.03
09T3003L-FX D D D D 0.03
09T301R-FX D D D D D 0.1
09T301L-FX D D D D D 0.1
09T302R-FX D D D D D 0.2
09T302L-FX D D D D D 0.2
09T304R-FX D D 0.4
09T304L-FX D D 0.4
09T308R-FX D D 0.8
09T308L-FX D D 0.8

SEC-расточные оправки

SCLC тип

CCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFYS

Обозначение
CCGT 03X1003R-FYS D

3.5 1.4

0.03
03X1003L-FYS D 0.03
03X101R-FYS D 0.1
03X101L-FYS D 0.1
03X102R-FYS D 0.2
03X102L-FYS D 0.2
03X104R-FYS D 0.4
03X104L-FYS D 0.4

CCGT 04X1003R-FYS D

4.3 1.8

0.03
04X1003L-FYS D 0.03
04X101R-FYS D 0.1
04X101L-FYS D 0.1
04X102R-FYS D 0.2
04X102L-FYS D 0.2
04X104R-FYS D 0.4
04X104L-FYS D 0.4

CCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFY

Обозначение
CCGT 03X101R-FY D D D D

3.5 1.4

0.1
03X101L-FY D D D D 0.1
03X102R-FY D D D D 0.2
03X102L-FY D D D D 0.2
03X104R-FY D D D D 0.4
03X104L-FY D D D D 0.4

CCGT 04X101R-FY D D D D

4.3 1.8

0.1
04X101L-FY D D D D 0.1
04X102R-FY D D D D 0.2
04X102L-FY D D D D 0.2
04X104R-FY D D D D 0.4
04X104L-FY D D D D 0.4
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CCGT Склад Размеры (мм)

A
C

61
0M

A
C

63
0M

A
C

51
0U

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSI

Обозначение
CCGT 09T301MN-SI D D D D D D D D D

9.525 3.97
<0.1

09T302MN-SI D D D D D D D D D <0.2
09T304MN-SI D D D D D D D D D <0.4

Радиус при вершине с префиксом "<" выполнен с отрицательным допуском.

■�Пластины　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав)

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLU

Обозначение
CCMT 060202N-LU D D D D D D D D D D D 6.35 2.38

0.2
060204N-LU D D D D D D D D D D D 0.4

CCMT 09T304N-LU D D D D D D D D D D D 9.525 3.97
0.4

09T308N-LU D D D D D D D D D D D 0.8

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

15
00

A
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLUW

Обозначение
CCMT 09T304N-LUW D D D D D D D 9.525 3.97

0.4
09T308N-LUW D D D D D D D 0.8

CCMT Склад Размеры (мм)

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFP

Обозначение
CCMT 060202N-FP D  6.35 2.38

0.2
060208N-FP D 0.8

CCMT 09T302N-FP D  9.525 3.97
0.2

09T304N-FP D 0.4
CCMT 120404N-FP D 12.7 4.76

0.4
120408N-FP D 0.8

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSU

Обозначение
CCMT 060202N-SU D D D D D D D D D D D D D

 6.35 2.38
0.2

060204N-SU D D D D D D D D D D D D D 0.4
060208N-SU D D D D D D D D D D D D D 0.8

CCMT 09T302N-SU D D D D D D D D D D D D D
 9.525 3.97

0.2
09T304N-SU D D D D D D D D D D D D D D 0.4
09T308N-SU D D D D D D D D D D D D D 0.8

CCMT 120404N-SU D D D D 12.7 4.76
0.4

120408N-SU D D D D 0.8

7° задний угол, G-класс

CCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
A

C
Z

15
0

T
15

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSC

Обозначение
CCGT 0602003N-SC D D D D D

6.35 2.38

0.03
CCGT 060201MN-SC D D D D D D <0.1

060202MN-SC D D D D D D <0.2
060204MN-SC D D <0.4

CCGT 09T3003N-SC D D D D D
9.525 3.97

0.03
CCGT 09T301MN-SC D D D D D D <0.1

09T302MN-SC D D D D D D <0.2

Радиус при вершине с префиксом "<" выполнен с отрицательным допуском.

CCGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еAY

Обозначение
CCGT 060201R-AY D

6.35 2.38

0.1
060201L-AY D 0.1
060202R-AY D 0.2
060202L-AY D 0.2
060204R-AY D 0.4
060204L-AY D 0.4

CCGT 09T301R-AY D

9.525 3.97

0.1
09T301L-AY D 0.1
09T302R-AY D 0.2
09T302L-AY D 0.2
09T304R-AY D 0.4
09T304L-AY D 0.4

7° задний угол, M-класс

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFB

Обозначение
CCMT 060202N-FB D D D D D 6.35 2.38

0.2
060204N-FB D D D D D 0.4

CCMT 09T302N-FB D D D D D
9.525 3.97

0.2
09T304N-FB D D D D D 0.4
09T308N-FB D D D D D 0.8

7° задний угол, M-класс

CCMT Склад Размеры (мм)
A

C
82

0P
A

C
83

0P
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

15
00

A
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLB

Обозначение
CCMT 060202N-LB D D D D D D D

6.35 2.38
0.2

060204N-LB D D D D D D D 0.4
060208N-LB D D D D D D D 0.8

CCMT 09T302N-LB D D D D D D D
9.525 3.97

0.2
09T304N-LB D D D D D D D 0.4
09T308N-LB D D D D D D D 0.8

SEC-расточные оправки

SCLC тип

7° задний угол, G-класс

7° задний угол, G-класс

CCGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еAG

Обозначение
CCGT 060202N-AG D 6.35 2.38

0.2
060204N-AG D 0.4

CCGT 09T302N-AG D
9.525 3.97

0.2
09T304N-AG D 0.4
09T308N-AG D 0.8
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Расточные 
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■�Пластины　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав)

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

30

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSC

Обозначение
CCMT 060204N-SC D D D  6.35 2.38 0.4

120408N-SC D D D 12.7 4.76 0.8

CCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
40

5K
A

C
41

5K
A

C
42

0K
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еMU

Обозначение
CCMT 09T304N-MU D D D D D D D D D 9.525 3.97

0.4
09T308N-MU D D D D D D D D D D 0.8

CCMW Склад Размеры (мм)

A
C

40
5K

A
C

41
5K

A
C

42
0K

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
CCMW 060204 D D D 6.35 2.38 0.4
CCMW 09T304 D D D 9.525 3.97

0.4
09T308 D D D 0.8

SEC-расточные оправки

SCLC тип

7° задний угол, M-класс ■�Пластины　（ SUMIBORON）

7° задний угол, E-класс
D SUMIBORON неперетачиваемый тип
(D : 1 шт./упак.,        A : 1шт./упак. и 10шт./упак.）

NU-
CCEW

Склад Размеры (мм)

B
N

X
20

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

75
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
NU-CCEW 03X102LF Q D D D

3.5 1.4

0.2
03X104LF Q 0.4
03X102LT D Q Q Q 0.2
03X104LT D Q Q Q 0.4

NU-CCEW 04X102LF Q D D
4.3 1.8

0.2
04X104LF Q 0.4
04X102LT D Q Q Q 0.2
04X104LT D Q Q Q 0.4

* LF: для обработки порошковых сплавов и чугунов   LT: для чистового растачивания закалённой стали

D SUMIBORON Break Master с покрытием

2NC-
CCGT

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
16

0
B

N
C

20
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFV/LV

Обозначение
2NC-CCGT 060204N-FV D D D D 6.35 2.38 0.4
2NC-CCGT 09T304N-FV D D D D

9.525 3.97

0.4
09T308N-FV D D D D 0.8
09T304N-LV D D D D 0.4
09T308N-LV D D D D 0.8

7° задний угол, G-класс
● SUMIBORON с покрытием неперетачиваемый тип/многосторонние

2NC-
CCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

30
0

B
N

C
50

0
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
2NC-CCGW 060202 D D D D

6.35 2.38

0.2
060204 D D D D 0.4
060208 D 0.8
060202LE D Q Q Q Q Q Q 0.2
060204LE D Q Q Q Q Q Q 0.4
060202LT Q D Q Q Q Q Q 0.2
060204LT Q D Q Q Q Q Q 0.4
060202LS D 0.2
060204LS D 0.4

2NC-CCGW 09T302 D D D D D

9.525 3.97

0.2
09T304 D D D D D D D 0.4
09T308 D D D D D D D 0.8
09T304WG D D Q D D Q Q 0.4
09T308WG D D Q D D Q Q 0.8
09T304WH D D Q D D Q Q 0.4
09T308WH D D Q D D Q Q 0.8
09T302LE D Q Q Q Q Q Q 0.2
09T304LE D Q Q Q Q Q Q 0.4
09T308LE D Q Q Q Q Q Q 0.8
09T302LT Q D Q Q Q Q Q 0.2
09T304LT Q D Q Q Q Q Q 0.4
09T308LT Q D Q Q Q Q Q 0.8
09T302LS D D 0.2
09T304LS D D D 0.4
09T308LS D D D 0.8
09T304HS D 0.4
09T308HS D 0.8

WG/WH: Wiper пластина  LE: низкие усилия
* LT: для чистового растачивания закалённой стали  LS: непрерывная обработка  HS: прочная кромка
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SEC-расточные оправки

SCLC тип

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

■�Пластины　（ SUMIBORON） ■�Пластина　　（ SUMIDIA）

7° задний угол, М-класс
D SUMIDIA NF тип

NF-
CCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
NF-CCMT 060201 D F

6.35 2.38
0.1

060202 D F 0.2
060204 D F 0.4

NF-CCMT 09T301 D F
9.525 3.97

0.1
09T302 D F 0.2
09T304 D F 0.4
09T308 D F 0.8

D SUMIDIA (Break Master)

NF-
CCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLD/GD

Обозначение
NF-CCMT 060202N-LD D

6.35 2.38

0.2
060204N-LD D 0.4
060202N-GD D 0.2
060204N-GD D 0.4

NF-CCMT 09T302N-LD D

9.525 3.97

0.2
09T304N-LD D 0.4
09T308N-LD D 0.8
09T302N-GD D 0.2
09T304N-GD D 0.4
09T308N-GD D 0.8

*LD: для финишной обработки, GD: для финишной/получистовой обработки

D SUMIDIA

CCMT Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

D
A

22
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
CCMT 060201 D F

6.35 2.38
0.1

060202 D F 0.2
060204 D F 0.4

CCMT 09T301 D F
9.525 3.97

0.1
09T302 D F 0.2
09T304 D F 0.4

7° задний угол, G-класс
D SUMIBORON, без покрытия неперетачиваемый тип/многосторонние

2NU-
CCGW

Склад Размеры (мм)
B

N
20

00
B

N
70

00
B

N
75

00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
2NU-CCGW 060204 D D 6.35 2.38 0.4
2NU-CCGW 09T304 D D

9.525 3.97

0.4
09T308 D D 0.8

2NU-CCGW 09T304WG D Q Q 0.4
09T308WG D Q Q 0.8
09T304WH D Q Q 0.4
09T308WH D Q Q 0.8

● SUMIBORON без покрытия, неператачиваемый тип
(D : 1 шт./упак.,        A : 1шт./упак. и 10шт./упак.）

NU-
CCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
NU-CCGW 060202 D A

6.35 2.38

0.2
060204 D A D D 0.4
060208 D 0.8
060202LT Q D Q Q 0.2
060204LT Q D Q Q 0.4
060208LT Q D Q Q 0.8
060202LS Q Q Q Q 0.2
060204LS Q Q Q Q 0.4
060208LS Q Q Q Q 0.8
060202HS Q D Q Q 0.2
060204HS Q D Q Q 0.4

NU-CCGW 09T302 D A

9.525 3.97

0.2
09T304 D A D D 0.4
09T308 D 0.8
09T302LT Q D Q Q 0.2
09T304LT Q D Q Q 0.4
09T308LT Q D Q Q 0.8
09T302LS Q Q Q Q 0.2
09T304LS Q Q Q Q 0.4
09T308LS Q Q Q Q 0.8
09T302HS Q D Q Q 0.2
09T304HS Q D Q Q 0.4
09T308HS Q D Q Q 0.8

* LT: для чистового растачивания закалённой стали  LS: непрерывная обработка  HS: прочная кромка

D SUMIBORON Break Master без покрытия

2NU-
CCGT

Склад Размеры (мм)

B
N

20
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFV/LV

Обозначение
2NU-CCGT 060204N-FV D 6.35 2.38 0.4
2NU-CCGT 09T304N-FV D

9.525 3.97

0.4
09T308N-FV D 0.8
09T304N-LV D 0.4
09T308N-LV D 0.8

● SUMIDIA бессвязочный

CCMW Grades Размеры (мм)

N
P

D
10

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еRH

Обозначение
CCMW 03X102RH D 3.50 1.40

0.2
03X104RH D 0.4

CCMW 04X102RH D 4.30 1.80
0.2

04X104RH D 0.4
CCMW 060202RH D 6.35 2.38

0.2
060204RH D 0.4

CCMW 09T302RH D
9.525 3.97

0.2
09T304RH D 0.4
09T308RH D 0.8
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Расточные 
оправки

■�Пластина　　（ SUMIDIA）

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

Финишная-получистовая обработка

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм) Подходящие 

пластины Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

С
та

ль
но

й

S10K-SCLP R/L0802-12 BBPC-010 R/L D D 12 10 9 125 6.0 12.0 －5
CP □□0802SS BFTX0305A 2.0 TRX10S12M-SCLP R/L0802-14 BBPC-012 R/L14 D D 14 12 11 150 7.0 10.6 －5

S12M-SCLP R/L0802-16 BBPC-012 R/L F F 16 12 11 150 8.0 15.0 －3

S12M-SCLP R/L0903-16 Q D D 16 12 11 150 8.0 23.0 －6

CP □□0903SS BFTX0407A 3.4 TRX15

S16R-SCLP R/L0903-18 BBPC-316 R/L18 D D 18 16 15 200 9.0 18.0 －4

S16R-SCLP R/L0903-20 BBPC-316 R/L F F 20 16 15 200 10.0 18.0 －3

S20S-SCLP R/L0903-22 BBPC-320 R/L22 D D 22 20 18 250 11.0 18.0 －2

S20S-SCLP R/L0903-25 BBPC-320 R/L F F 25 20 18 250 12.5 18.0 0

S25T-SCLP R/L0903-27 Q D D 27 25 22 300 13.5 18.0 －2
S25T-SCLP R/L0903-28 BBPC-325 R/L F F 28 25 22 300 14.0 35.0 －2

S25T-SCLP R/L1204-28 BBPC-425 R/L F F 28 25 22 300 14.0 17.4 －2 CP □□1204SS BFTX0509A 5.0 TRX20

S-SCLP
Обработка торца

отверстия

f

95°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

5°

L2

95°

TORX

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

SEC-расточные оправки

S-SCLP/A-SCLP тип

GAMF

f

95°

LF
H

DCON

5°

LH

DMIN Мин. 
Диам. раст. С отверстием

■ Комплектующие

■ Державка�

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L DMIN DCON H LF WF LH GAMF

С
та

ль
но

й

A10K-SCLP R/L0802-12 D D 12 10 9 125 6.0 12.0 － 5
CP□□ 0802SS

BFTX0305N 2.0
TRX10

A12M-SCLP R/L0802-14 D D 14 12 11 150 7.0 10.6 － 5 BFTX0306N 2.0

A12M-SCLP R/L0903-16 D D 16 12 11 150 8.0 23.0－ 6

CP□□ 0903SS BFTX0407N 3.4 TRX15
A16R-SCLP R/L0903-18 D D 18 16 15 200 9.0 18.0 － 4

A20S-SCLP R/L0903-22 D D 22 20 18 250 11.0 18.0 － 2
A25T-SCLP R/L0903-27 D D 27 25 22 300 13.5 18.0 － 2

A-SCLP
Обработка торца отверстия

Сталь

ТС
С отверстием

Сталь
С отверстием

С отверстием

Анти-
вибрационный

Анти-
вибрационный

Длинный Короткий
ТС ТС ТС

TORX
Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.
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B-SCLP/D-SCLP/C-SCLP тип
Финишная-получистовая обработка

B-SCLP
Обработка торца

отверстия

D-SCLP
Обработка торца

отверстия
Steel

отв. СОЖ

Антиви-
брационный

Антиви-
брационный

ТС

Steel

отв. СОЖ

Антиви-
брационный

Антиви-
брационный

ТС f

95°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

5°

L2

Рис. 1

f

95°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

5°

L2

Рис. 2

отв. под СОЖ

95°

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние оправки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние оправки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :
Анти- 

вибрацион-
ный

B12M-SCLP R/L0802-14 XBPC-012 R/L14 D D 14 12 11 150 7 10.6 －5 1 CP □□ 0802SS BFTX0305A 2.0 TRX10

B16R-SCLP R/L0903-18 XBPC-316 R/L18 D D 18 16 15 200 9 18.0 －4
1 CP □□0903SS BFTX0407A 3.4 TRX15

B20S-SCLP R/L0903-22 XBPC-320 R/L22 D D 22 20 18 250 11 18.0 －2

Анти- 
вибрационный 

с каналами 
для СОЖ

D12M-SCLP R/L0802-14 XBPC-012 R/L H14 D 14 12 11 150 7 10.6 －5 2 CP □□ 0802SS BFTX0305A 2.0 TRX10

D16R-SCLP R/L0903-18 XBPC-316 R/L H18 D 18 16 15 200 9 18.0 －4
2 CP □□0903SS BFTX0407A 3.4 TRX15

D20S-SCLP R/L0903-22 XBPC-320 R/L H22 D 22 20 18 250 11 18.0 －2

TORX

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм) Подходящие 

пластины Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

Твердо-
сплавная

C10K-SCLP R/L0802-12 WBPC-010 R/L S D D 12 10 9 125 6 19 －5
CP □□ 0802SS BFTX0305A 2.0 TRX10C12M-SCLP R/L0802-14 WBPC-012 R/L S14 D D 14 12 11 150 7 25 －5

C12M-SCLP R/L0802-16 WBPC-012 R/L S D D 16 12 11 150 8 25 －3

C16R-SCLP R/L0903-18 WBPC-316 R/L S18 D D 18 16 15 200 9 30 －4
CP □□0903SS BFTX0407A 3.4 TRX15

C16R-SCLP R/L0903-20 WBPC-316 R/L S D D 20 16 15 200 10 30 －3

C-SCLP
Обработка торца

отверстия

Steel

отв. СОЖ

Антиви-
брационный

Антиви-
брационный

ТС

f

95°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

5°

L2

(для звёздочки)



E21

E
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оправки
SEC-расточные оправки

SCLP тип

D 11° задний угол, М-класс

■�Пластины　　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав）

D 11° задний угол, G-класс

CPGT Склад Размеры (мм)

A
C

51
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

G
10

E
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSD

Обозначение
CPGT 080202N-SD D D D

 7.94 2.38
0.2

080204N-SD D D D D D D 0.4
080208N-SD D D D D 0.8

CPGT 090302N-SD D D D
 9.525 3.18

0.2
090304N-SD D D D D D D 0.4
090308N-SD D D D D 0.8

CPGT 120402N-SD D D D
12.70 4.76

0.2
120404N-SD D D D D D 0.4
120408N-SD D D D 0.8

CPMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLU

Cat. No.
CPMT 080204N-LU D D D D D D 7.94 2.38 0.4
CPMT 090304N-LU D D D D D D D D D D 9.525 3.18

0.4
090308N-LU D D D D D D D D D D 0.8

D 11° задний угол, М-класс

CPMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFB

Обозначение
CPMT 080204N-FB D D D D D 7.94 2.38 0.4
CPMT 090304N-FB D D D D D 9.525 3.18

0.4
090308N-FB D D D D D 0.8

CPMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

15
00

A
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLUW

Обозначение
CPMT 090304N-LUW D D D D D D D 9.525 3.18

0.4
090308N-LUW D D D D D D D 0.8

CPMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSU

Обозначение
CPMT 080204N-SU D D D D D D D D D 7.94 2.38

0.4
080208N-SU D D D D D D D D D D 0.8

CPMT 090304N-SU D D D D D D D D D D D D D 9.525 3.18
0.4

090308N-SU D D D D D D D D D D D D D 0.8

CPMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLB

Обозначение
CPMT 080204N-LB D D D D D D D D D

9.525 3.18
0.4

CPMT 090304N-LB D D D D D D D D D 0.4
090308N-LB D D D D D D D D D 0.8

CPMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

63
0M

A
C

60
30

M
A

C
40

5K
A

C
41

5K
A

C
42

0K

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еMU

Обозначение
CPMT 080204N-MU D D D D D D 7.94 2.38

0.4
080208N-MU D D D D D D 0.8

CPMT 090304N-MU D D D D D D D 9.525 3.18
0.4

090308N-MU D D D D D D D 0.8

CPMW Склад Размеры (мм)

A
C

40
5K

A
C

41
5K

A
C

42
0K

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
CPMW 080204 D D D 7.94 2.38

0.4
080208 D D D 0.8

CPMW 090304 D D D 9.525 3.18
0.4

090308 D D D 0.8

Wiper

D 11° задний угол, М-класс
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SCLP тип

D 11° задний угол, М-класс

■�Пластины　　（ SUMIBORON ／ SUMIDIA）

D 11° задний угол, G-класс
D SUMIBORON неперетачиваемый тип

NU-
CPGW

Склад Размеры (мм)

B
N

10
00

B
N

20
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
NU-CPGW 080202 D

7.94 2.38

0.2
080204 D D 0.4
080208 D 0.8
080204LT Q D 0.4
080202HS Q D 0.2
080204HS Q D 0.4
080208HS Q D 0.8

NU-CPGW 090302 D D

9.525 3.18

0.2
090304 D D 0.4
090308 D D 0.8
090302LT Q D 0.2
090304LT Q D 0.4
090308LT Q D 0.8
090302HS Q D 0.8
090304HS Q D 0.2
090308HS Q D 0.8

* LT: чистовое растачивание закалённой стали  

D SUMIDIA NF тип

NF-
CPMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
NF-CPMT 090302 D F

9.525 3.18
0.2

090304 D F 0.4
090308 D F 0.8

D SUMIDIA

CPMT Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
CPMT 080202 D F

7.94 2.38
0.2

080204 D F 0.4
080208 D F 0.8

CPMT 090302 F
9.525 3.18

0.2
090304 F 0.4
090308 F 0.8

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

● 11° задний угол, G-класс
● SUMIBORON неперетачиваемый тип с покрытием

2NC-
CPGW

Склад Размеры (мм)
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
2NC-CPGW 080202 D D

7.94 2.38

0.2
080204 D D 0.4
090302 D D 0.2
090304 D D 0.4
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оправки

Общее растачивание

■�Комплектующие

■�Державка 
Направление пластин отличается в зависимости от типа обработки (*см. примечания на стр. E45)  На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис.
Подходящие пластины Набор 

зажима

Момент 
затяжки

 (Н・м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ для 
зажима 
сверху

Ключ для 
зажима 
снизуR L øDm øDs h L1 f L2 e Обозначение ссылка 

на стр.

Стальной

S25R-DCLN R/L0903-32 Q D D 32 25 23 200 17.0 18 4.5
1 CN □□0903SS B20 SCP-1 5.0 Q Q LH040 LH025

S25T-DCLN R/L0903-32 S25T-DCLN R/L09 D D 32 25 23 300 17.0 18 4.5

S32S-DCLN R/L1204-40 Q D D 40 32 30 250 22.0 26 7.0
2

CN □□1204SS
Со 

стр. 
B22

SCP-2 5.0 CNS1204B BFTX0409N LH040 LH025S40T-DCLN R/L1204-50 Q D D 50 40 37 300 27.0 26 8.5

S50U-DCLN R/L1204-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 36 8.0 3

■�Пластины

・CNMG090308N-GU
(вид пластины для 

примера)

S-DCLN
Обработка торца

отверстия

øDs

h

øDm Мин.диа.раст.

L1

– 6°

–10°

95°

f

e

L2

SEC-расточные оправки

S-DCLN/D-DCLN тип95°

D-DCLN
Обработка торца

отверстия

鋼

超硬 超硬
油  穴

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

отв. СОЖ

Антиви-
брационный

øDm Мин.диа.раст.

95°

f

L1

øDs

h

L2

– 6°

■�Комплектующие

■�Державка�
Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие пластины Набор 
зажима

Момент
 затяжки 

(Н・м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ для 
зажима 
сверху

Ключ для 
зажима 
снизуR L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение ссылка 

на стр.

Анти- 
вибрационный 

с отв. для 
СОЖ

D25T-DCLN R/L1204-32 D D 32 25 23 300 17 26 －12
CN □□1204SS Со стр. 

B22 SCP-2 5.0
CNS1203B BFTX0307N

LH040 LH025D32T-DCLN R/L1204-40 D D 40 32 30 300 22 26 －10
CNS1204B BFTX0409N

D40U-DCLN R/L1204-50 D D 50 40 37 350 27 26 －10

・CNMG120408N-GE
(вид пластины для 

примера)

■�Пластины

 (для шестригранника)  (для шестригранника)

 (для шестригранника) (для шестригранника)

Элементы крепления E81

Элементы крепления E81

-6°

L 2

Рис. 2

-6°

Рис. 3

L2

Рис. 1

D : стандартная позиция (расширение предложения)

* Подходящие пластины для DCLN и PCLN типов
При обработке внутренних диаметров: правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами. 

Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.

При обработке торцевых канавок: правосторонние державки применяются с правыми  или нейтральными пластинами. Левосторонние 

державки применяются с левыми  или нейтральными пластинами.

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート
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S-PCLN/B-PCLN тип 95°

B-PCLN
Обработка торца

отверстия

øDS

–10°

øDm Мин.диа.раст.

h
L1

L2

f

95°

e

■�Комплектующие

■�Державка�Направление пластин отличается в зависимости от типа обработки (*См. примечания на стр. E45)  На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие пластины
Рычаг Винт Опорная 

пластина Ограничитель Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 e Обозначение ссылка 

на стр.

Анти- 
вибрацион-

ный

B32U -PCLN R/L1204-40 D 40 32 30 350 20 29 5.0
CN □□1204SS Со стр.  

B22 LCL4
LCS4CA

LSC42B LSP4 LH030
B40W-PCLN R/L1204-50 D 50 40 37 450 25 29 6.5 LCS4

鋼

Антиви-
брационный

・CNMG120408N-GE
(пример внешнего вида)

■�Пластины

■�Комплектующие

■�Державка�Направление пластин отличается в зависимости от типа обработки (*См. примечания на стр. E46)  На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис.
Подходящие пластины

Рычаг Винт Опорная 
пластина Ограничитель Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 e : Обозначение ссылка 
на стр.

Стальной

S25R-PCLN R/L0903-32 Q D D 32 25 23 200 17.0 30 4.5 －15 1 CN □□0903SS B20 LCL3 LCS3 LSC32 LSP3 LH025

S32S-PCLN R/L1204-40 Q D D 40 32 30 250 22.0 29 7.0 －10

1
CN □□1204SS Со стр. 

B22 LCL4 LCS4
LSC42B

LSP4 LH030
S32S-PCLN R/L1204-44 S32S-PCLN R/L12 D D 44 32 30 250 22.0 29 7.0 －10

S40T-PCLN R/L1204-50 Q D D 50 40 37 300 25.0 29 6.5 －10

S40T-PCLN R/L1204-54 S40T-PCLN R/L12 D D 54 40 37 300 27.0 29 8.5 －10 LSC42

S50U-PCLN R/L1204-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 Q 8.0 －10 2 LSC42B

S50U-PCLN R/L1906-70 S50U-PCLN R/L19 D D 70 50 47 350 35.0 39 11.5 －10 1 CN □□1906SS Со стр.  B28 LCL6 LCS6 LSC63 LSP6 LH040

S-PCLN
Обработка торца

отверстия

Рис. 1 Рис. 2
øDs

h

øDm Мин.диа.раст.

L1

– 6°

95°

f

e

L2

øDsøDm Мин.диа.раст.

L1

95°

f

-6°

h

 (для шестригранника)

 (для шестригранника)

* Подходящие пластины для PCLN типа
При обработке внутренних диаметров: правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами. 

Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.

При обработке торцевых канавок: правосторонние державки применяются с правыми  или нейтральными пластинами. Левосторонние 

державки применяются с левыми  или нейтральными пластинами.

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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■�Комплектующие

■�Державка�Направление пластин отличается в зависимости от типа обработки (*См. примечания ниже)  На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм) Подходящие пластины Опорная 

пластина Штифт Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 e : Обозначение ссылка на стр.

Стальной

S20Q-ECLN R/L0903-26 BCLN320 R/L D D 26 20 18 180 13 20 4.0 －12
CN □□0903SS B20

Q CPU304C LH030

S25R-ECLN R/L0903-34 BCLN325 R/L D D 34 25 23 200 17 20 5.5 －12 SCW323 CPB32C LH025

S25R-ECLN R/L1204-34 BCLN425 R/L D D 34 25 23 200 17 20 5.5 －12
CN □□1204SS со стр.

B22 SCW423
CPB42

LH030S32S-ECLN R/L1204-44 BCLN432 R/L D D 44 32 30 250 22 25 7.0 －10 CPB43S

S40T-ECLN R/L1204-54 BCLN440 R/L D 54 40 37 300 27 25 8.5 －10 CPB43

S50U-ECLN R/L1906-70 BCLN650 R/L 70 50 47 350 35 32 11.5 －10 CN □□1906SS со стр. B28 SCW635 CPB64 LH040

■�Пластины

・CNMG090308N-UX
・CNMG120408N-GE
・CNMG190612N-UX

(пример внешнего вида)
GE тип

UX типS-ECLN
Обработка торца

отверстия

95°

– 6°

øDm Мин.диа.раст. øDs

h
L1

f

e

L2

95°

SEC-расточные оправки

S-ECLN/S-DWLN тип95°

 (для шестригранника)

* Подходящие пластины для ECLN и DWLN типов
При обработке внутренних диаметров: правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами. 

Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.

При обработке торцевых канавок: правосторонние державки применяются с правыми  или нейтральными пластинами. Левосторонние 

державки применяются с левыми  или нейтральными пластинами.

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

S-DWLN
Подрезка торца

Стальной

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

Рис. 1 Рис. 2

L2

-6°

øDs

L1

95°

f

h

-6°
-12°

øDm мин. диам. раст.

-6°
-12°

:

-6°

øDs

L1

95°
f

h

øDm мин. диам. растачивания

■�Комплектующие

■�Державка�Направление пластин отличается в зависимости от типа обработки (*См. примечания ниже)  На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм)
Рис.

Подходящие пластины Набор 
зажима

Момент 
затяжки 

(Н・м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ для 
зажима 
сверху

Ключ для 
зажима 
снизуR L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение ссылка на 

стр.

Ст
ал

ьн
ой

S32S-DWLN R/L0604-40 D D 40 32 30 250 22.0 29 －10 1 WN □□0604SS B69 SCP-4 5.0 WNS0603B BFTX0307N LH040 LH025

S25R-DWLN R/L0804-32 D D 32 25 23 200 17.0 26 －12
1

WN □□0804SS
Со 

стр.  
B71

SCP-2 5.0 WNS0803B BFTX0307N LH040 LH025
S32S-DWLN R/L0804-40 D D 40 32 30 250 22.0 26 －12

S40T-DWLN R/L0804-50 D D 50 40 37 300 27.0 26 －12
S50U-DWLN R/L0804-63 D D 63 50 47 350 31.5 Q －12 2

 (для шестигранника) (для шестигранника)

Элементы зажима E81

D

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с правыми  или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с левыми  или нейтральными пластинами.                     Показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие пластины
Рычаг Винт Опорная

пластина Ограничитель Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение ссылка на 

стр.

Ст
ал

ьн
ой S32S-PWLN R/L0604-40 D D 40 32 30 250 22 29 －10 WN □□0604SS B69 LCL3 LCS3 LSW317 LSP3 LH025

S32S-PWLN R/L0804-40 D D 40 32 30 250 22 29 －10
WN □□0804SS Со стр.  

B71 LCL4 LCS4 LSW42B LSP4 LH030
S40T-PWLN R/L0804-50 D D 50 40 37 300 27 29 －10

S-PWLN
Подрезка торца

Стальной

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

øDs

L1

L2

95°

f

-6°

h

øDm мин. диам. раст.

 (для шестигранника)

95°

Общее растачивание

・WNMG080408N-GE
(пример внешнего вида)

■�Пластины

* Подходящие пластиныдля DWLN и PWLN типов
При обработке внутренних диаметров: правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами. Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.

При обработке торцевых канавок: правосторонние державки применяются с правыми  или нейтральными пластинами. Левосторонние державки применяются с 

левыми  или нейтральными пластинами.

SEC-расточные оправки

D-DWLN/S-PWLN тип

D-DWLN
Обработка торца

отверстия

鋼

超硬 超硬
油  穴

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

отв. СОЖ

Антиви-
брационный

øDm Мин.диа.раст.

95°

f

L1

øDs

h

– 6°

L2

■�Комплектующие

■�Державка�Направление пластин отличается в зависимости от типа обработки (*См. примечания на стр. E81)  На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие пластины Набор 
зажима

Момент 
затяжки 

(Н・м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ для 
зажима 
сверху

Ключ для 
зажима 
снизуR L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение ссылка на 

стр.

Анти- 
вибрационный 

с каналами 
для СОЖ

D25T-DWLN R/L0804-32 D D 32 25 23 300 17 26 －12
WN □□0804SS со стр. 

B71 SCP-2 5.0
WNS0803B BFTX0307N

LH040 LH025D32T-DWLN R/L0804-40 D D 40 32 30 300 22 26 －10
WNS0804B BFTX0409N

D40U-DWLN R/L0804-50 D D 50 40 37 350 27 26 －10

・WNMG080408N-GE
(пример внешнего вида)

■�Пластины

 (для шестригранника) (для шестригранника)

Clamp Set Parts E81

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e : L2

С
та

ль
но

й

S10M-SDUC R/L0702-13 S10M-SDUC R/L07 D D 13 10 9 150 7.0 2.5 －8 Q

1 DC □□0702SS BFTX02506N 1.5 TRX08
S12M-SDUC R/L0702-16 S12M-SDUC R/L07 D D 16 12 11 150 9.0 3.5 －8 Q
S16Q-SDUC R/L0702-20 Q D D 20 16 15 180 11.0 4.0 －6 Q
S16N-SDUC R/L0702-20 S16N-SDUC R/L07 D D 20 16 15 160 11.0 4.0 －6 Q
S16Q-SDUC R/L11T3-23 Q D D 23 16 15 180 12.5 5.5 －6 15 2

DC □□11T3SS BFTX0409N 3.4 TRX15
S20R-SDUC R/L11T3-25 Q D D 25 20 18 200 13.0 4.5 －6 Q

1
S20N-SDUC R/L11T3-25 S20N-SDUC R/L11 D D 25 20 18 160 13.0 4.5 －6 Q
S25S-SDUC R/L11T3-32 Q D D 32 25 22 250 17.0 7.0 －6 Q
S25Q-SDUC R/L11T3-32 S25Q-SDUC R/L11 D D 32 25 22 180 17.0 7.0 －6 Q

Внутренняя профильная обработка

Профильная обработка

S-SDUC Стальной

Твердосплавный 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

Анти-
вибрационный

Рис. 1 Рис. 2

L1

0°

93°

f

e h

øDs

0°

L2

93°

f

e h

øDs

L1

93˚

TORX

SEC-расточные оправки

S-SDUC/A-SDUC тип

D : стандартная позиция (расширение предложения)

0°

LH

0°

93°

E
1

H

DCON

LF
GAMF

W
F

Рис.1

Рис.2

С отверстием
DMIN Мин. 
Диам. раст.

■ Комплектующие

■ Державка 

Хвостовик Обозначение
Склад Min. machining 

diameter Размеры (мм)
Рис Подходящие 

пластины Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L DMIN DCON H LF WF E1 GAMF LH

С
та

ль
но

й 
с 

от
в. A10M-SDUC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7.0 2.5 － 8 Q

1 DC□□ 0702SS BFTX02506N 1.5 TRX08A12M-SDUC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9.0 3.5 － 8 Q
A16Q-SDUC R/L0702-20 D D 20 16 15 180 11.0 4.0 － 6 Q
A16Q-SDUC R/L11T3-23 D D 23 16 15 180 12.5 5.5 － 6 15 2

DC□□ 11T3SS BFTX0409N 3.4 TRX15A20R-SDUC R/L11T3-25 D D 25 20 18 200 13.0 4.5 － 6 Q
1

A25S-SDUC R/L11T3-32 D D 32 25 22 250 17.0 7.0 － 6 Q

A-SDUC
Профильная обработка

Сталь

ТС
С отверстием

Сталь
С отверстием

С отверстием

Анти-
вибрационный

Анти-
вибрационный

Длинный Короткий
ТС ТС ТС

TORX
Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.     На рисунках показано правостороннее исполнение.
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Внутренняя профильная обработка

SEC-расточные оправки

B-SDUC/C-SDUC тип

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e :

Ан
ти

ви
бр

ац
ио

нн
ый B10M-SDUC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7 2.5 －8

DC □□0702SS BFTX02506N 1.5 TRX08B12M-SDUC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9 3.5 －8
B16R-SDUC R/L0702-20 D D 20 16 15 200 11 4.0 －6

B20S-SDUC R/L11T3-25 D D 25 20 18 250 13 4.5 －6
DC □□11T3SS BFTX0409N 3.4 TRX15

B25S-SDUC R/L11T3-32 D D 32 25 22 250 17 7.0 －6

Профильная обработка
B-SDUC

Стальной

Твердосплавный 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

Анти-
вибрационный

L1

0°

93°

f

e h

øDs

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e :

Тв
ер

до
сп

ла
вн

ый C10M-SDUC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7 2.5 －8
DC □□0702SS BFTX02506N 1.5 TRX08C12M-SDUC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9 3.5 －8

C16R-SDUC R/L0702-20 D D 20 16 15 200 11 4.0 －6

C20S-SDUC R/L11T3-25 D D 25 20 18 250 13 4.5 －6 DC □□11T3SS BFTX0409N 3.4 TRX15

Профильная обработка
C-SDUC

Стальной

Твердосплавный 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

Анти-
вибрационный L1

0°

93°

f

e h

øDs

TORX

TORX
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Расточные 
оправки

Внутренняя профильная обработка

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e : L2

С
та

ль
но

й

S10M-SDQC R/L0702-13 S10M-SDQC R/L07 D D 13 10 9 150 7.0 2.5 －8 Q

1 DC □□0702SS BFTX02506N 1.5 TRX08
S12M-SDQC R/L0702-16 S12M-SDQC R/L07 D D 16 12 11 150 9.0 3.5 －8 Q
S16Q-SDQC R/L0702-20 Q D D 20 16 15 180 11.0 4.0 －6 Q
S16N-SDQC R/L0702-20 S16N-SDQC R/L07 D D 20 16 15 160 11.0 4.0 －6 Q
S16Q-SDQC R/L11T3-23 Q D D 23 16 15 180 12.5 5.5 －6 15 2

DC □□11T3SS BFTX0409N 3.4 TRX15
S20R-SDQC R/L11T3-25 Q D D 25 20 18 200 13.0 4.5 －6 Q

1
S20N-SDQC R/L11T3-25 S20N-SDQC R/L11 D D 25 20 18 160 13.0 4.5 －6 Q
S25S-SDQC R/L11T3-32 Q D D 32 25 22 250 17.0 7.0 －6 Q
S25Q-SDQC R/L11T3-32 S25Q-SDQC R/L11 D D 32 25 22 180 17.0 7.0 －6 Q

S-SDQC
Профильная обработка

Стальная

Анти-
вибрационная

Рис. 1 Рис. 2

L1

0°

107.5°

f

e h

øDsøDm ìèí. äèàì. ðàñòà÷èâàíèÿ

f

e

107.5°

øDs

L1

L2

0°

h

øDm ìèí. äèàì. ðàñòà÷èâàíèÿ

107.5°

107.5°

TORX

SEC-расточные оправки

S-SDQC/A-SDQC тип

■ Комплектующие

■ Державка 

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм)
Рис Подходящие 

пластины Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L DMIN DCON H LF WF E1 GAMF LH

С
та

ль
но

й 
с 

от
в. A10M-SDQC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7.0 2.5 － 8 Q

1 DC□□ 0702SS BFTX02506N 1.5 TRX08A12M-SDQC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9.0 3.5 － 8 Q
A16Q-SDQC R/L0702-20 D D 20 16 15 180 11.0 4.0 － 6 Q
A16Q-SDQC R/L11T3-23 D D 23 16 15 180 12.5 5.5 － 6 15 2

DC□□ 11T3SS BFTX0409N 3.4 TRX15A20R-SDQC R/L11T3-25 D D 25 20 18 200 13.0 4.5 － 6 Q
1

A25S-SDQC R/L11T3-32 D D 32 25 22 250 17.0 7.0 － 6 Q

A-SDQC
Профильная обработка

Сталь

ТС
С отверстием

Сталь
С отверстием

С отверстием

Анти-
вибрационный

Анти-
вибрационный

Длинный Короткий
ТС ТС ТС

TORX

W
F

E
1

DCON

LF

0°

H

GAMF

107.5°
Рис.2

Рис.1

LH

0°

DMIN Мин. 
Диам. раст. С отверстием

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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SEC-расточные оправки

B-SDQC/S-SDZC тип

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e :

Ан
ти

ви
бр

ац
ио

нн
ый B10M-SDQC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7 2.5 －8

DC □□0702SS BFTX02506N 1.5 TRX08B12M-SDQC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9 3.5 －8
B16R-SDQC R/L0702-20 D D 20 16 15 200 11 4.0 －6

B20S-SDQC R/L11T3-25 D D 25 20 18 250 13 4.5 －6
DC □□11T3SS BFTX0409N 3.4 TRX15

B25S-SDQC R/L11T3-32 D D 32 25 22 250 17 7.0 －6

Профильная обработка

B-SDQC

Стальная

Анти-
вибрационная

L1

0°

107.5°

f

e h

øDsøDm ìèí. äèàì. ðàñòà÷èâàíèÿ

TORX

Внутренняя профильная обработка

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.  На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм)
Рис. Подходящие 

пластины Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e :

Ст
ал

ьн
ой

S10M-SDZC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7.5 3.0 －8
1

DC □□0702SS BFTX02506N 1.5 TRX08S12M-SDZC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9.0 3.5 －8
S16Q-SDZC R/L0702-20 D D 20 16 15 180 11.0 4.0 －6 2

S16Q-SDZC R/L11T3-23 D D 23 16 15 180 13.0 6.0 －6 3
DC □□11T3SS BFTX0409N 3.4 TRX15S20R-SDZC R/L11T3-25 D D 25 20 18 200 14.5 6.0 －6

4
S25S-SDZC R/L11T3-32 D D 32 25 22 250 17.0 7.0 －6

S-SDZC
Профильная обработка

Стальная

Анти-
вибрационная

Рис. 1 Рис. 2

10

93°f

e h
L1

øDs

0°

øDm мин. диам. растачивания

10
93°f

e

L1
h

øDs

0°

øDm мин. диам. растачивания

Рис. 3 Рис. 4

e

f

15 L1
h

øDs

0°

93°

øDm мин. диам. растачивания

e

f

0°

93°
h

øDs

15 L1

øDm мин. диам. растачивания

TORX

D : стандартная позиция (расширение предложения)

93°



E31

E

Расточные 
оправки
SEC-расточные оправки

SDUC/SDQC тип

D 7° задний угол, Е-класс

DCET Склад Размеры (мм)

A
C

Z
15

0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFX

Обозначение
DCET 0702003R-FX D

6.35 2.38

0.03
0702003L-FX D 0.03
0702008R-FX D 0.08
0702008L-FX D 0.08
070201R-FX D 0.1
070201L-FX D 0.1
0702018R-FX D 0.18
0702018L-FX D 0.18
070204R-FX D 0.4
070204L-FX D 0.4

DCET 11T3003R-FX D

9.525 3.97

0.03
11T3003L-FX D 0.03
11T3008R-FX D 0.08
11T3008L-FX D 0.08
11T301R-FX D 0.1
11T301L-FX D 0.1
11T3018R-FX D 0.18
11T3018L-FX D 0.18
11T304R-FX D 0.4
11T304L-FX D 0.4

DCET Склад Размеры (мм)

A
C

Z
15

0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFY

Обозначение
DCET 0702003R-FY D

6.35 2.38

0.03
0702003L-FY D 0.03
0702008R-FY D 0.08
0702008L-FY D 0.08
070201R-FY D 0.1
070201L-FY D 0.1
0702018R-FY D 0.18
0702018L-FY D 0.18
070204R-FY D 0.4
070204L-FY D 0.4

DCET 11T3003R-FY D

9.525 3.97

0.03
11T3003L-FY D 0.03
11T3008R-FY D 0.08
11T3008L-FY D 0.08
11T301R-FY D 0.1
11T301L-FY D 0.1
11T3018R-FY D 0.18
11T3018L-FY D 0.18
11T304R-FY D 0.4
11T304L-FY D 0.4

■�Пластины　　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав）

D 7° задний угол, G-класс

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
A

C
Z

15
0

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFC

Обозначение
DCGT 070201MN-FC D D D D D D

6.35 2.38
<0.1

070202MN-FC D D D D D D <0.2
070204MN-FC D D D D D D <0.4

DCGT 11T301MN-FC D D D D D D
9.525 3.97

<0.1
11T302MN-FC D D D D D D <0.2
11T304MN-FC D D D D D D <0.4

Радиус при вершине с префиксом "<" выполнен с отрицательным допуском.

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
52

0U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFX

Обозначение
DCGT 0702003R-FX D D D D D

6.35 2.38

0.03
0702003L-FX D D D D D 0.03
070201R-FX D D D D D D 0.1
070201L-FX D D D D D D 0.1
070202R-FX D D D D D D 0.2
070202L-FX D D D D D D 0.2
070204R-FX D 0.4
070204L-FX D 0.4

DCGT 11T3003R-FX D D D D D

9.525 3.97

0.03
11T3003L-FX D D D D D 0.03
11T301R-FX D D D D D 0.1
11T301L-FX D D D D D 0.1
11T302R-FX D D D D D D 0.2
11T302L-FX D D D D D D 0.2
11T304R-FX D 0.4
11T304L-FX D 0.4

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
52

0U
A

C
53

0U
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFY

Обозначение
DCGT 0702003R-FY D D D

6.35 2.38

0.03
0702003L-FY D D D 0.03
070201R-FY D D D D 0.1
070201L-FY D D D D 0.1
070202R-FY D D D D 0.2
070202L-FY D D D D 0.2
070204R-FY D D D D 0.4
070204L-FY D D D D 0.4

DCGT 11T3003R-FY D D D

9.525 3.97

0.03
11T3003L-FY D D D 0.03
11T301R-FY D D D D D 0.1
11T301L-FY D D D D D 0.1
11T302R-FY D D D D D 0.2
11T302L-FY D D D D D 0.2
11T304R-FY D D D D D 0.4
11T304L-FY D D D D D 0.4

D 7° задний угол, G-класс

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFYS

Обозначение
DCGT 0702003R-FYS D

6.35 2.38

0.03
0702003L-FYS D 0.03
070201R-FYS D 0.1
070201L-FYS D 0.1
070202R-FYS D 0.2
070202L-FYS D 0.2
070204R-FYS D 0.4
070204L-FYS D 0.4

DCGT 11T3003R-FYS D

9.525 3.97

0.03
11T3003L-FYS D 0.03
11T301R-FYS D 0.1
11T301L-FYS D 0.1
11T302R-FYS D 0.2
11T302L-FYS D 0.2
11T304R-FYS D 0.4
11T304L-FYS D 0.4
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E

Ра
ст

оч
ны

е 
оп

ра
вк

и

■�Пластины　　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав）

DCGT Склад Размеры (мм)

T
15

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSD

Обозначение
DCGT 070202R-SD D D D

6.35 2.38

0.2
070202L-SD D D D 0.2
070204R-SD D D D 0.4
070204L-SD D D D 0.4

DCGT 11T304R-SD D D D
9.525 3.97

0.4
11T304L-SD D D D 0.4
11T308R-SD D D D 0.8
11T308L-SD D D D 0.8

DCGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еAY

Обозначение
DCGT 070201R-AY D

6.35 2.38

0.1
070201L-AY D 0.1
070202R-AY D 0.2
070202L-AY D 0.2
070204R-AY D 0.4
070204L-AY D 0.4

DCGT 11T301R-AY D

9.525 3.97

0.1
11T301L-AY D 0.1
11T302R-AY D 0.2
11T302L-AY D 0.2
11T304R-AY D 0.4
11T304L-AY D 0.4

DCGW Склад Размеры (мм)

A
C

50
3U

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
DCGW 070202 D

6.35 2.38
0.2

070204 D 0.4
070208 D 0.8

DCGW 11T302 D
9.525 3.97

0.2
11T304 D 0.4
11T308 D 0.8

D 7° задний угол, G-класс

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

61
0M

A
C

63
0M

A
C

51
0U

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSI

Обозначение
DCGT 070201MN-SI D D D D D D D D D

6.35 2.38
<0.1

070202MN-SI D D D D D D D D D <0.2
070204MN-SI D D D D D D D D D <0.4

DCGT 11T301MN-SI D D D D D D D D D
9.525 3.97

<0.1
11T302MN-SI D D D D D D D D D <0.2
11T304MN-SI D D D D D D D D D <0.4
11T308MN-SI D D D D D D D D <0.8

Радиус при вершине с префиксом "<" выполнен с отрицательным допуском.

DCGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еAG

Обозначение
DCGT 070202N-AG D 6.35 2.38

0.2
 070204N-AG D 0.4

DCGT 11T302N-AG D
9.525 3.97

0.2
 11T304N-AG D 0.4
 11T308N-AG D 0.8

DCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
A

C
Z

15
0

T
15

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSC

Обозначение
DCGT 0702003N-SC D D D D D

6.35 2.38

　0.03
DCGT 070201MN-SC D D D D D D <0.1

070202MN-SC D D D D D D <0.2
070204MN-SC D D D D <0.4

DCGT 11T3003N-SC D D D D D

9.525 3.97

　0.03
DCGT 11T301MN-SC D D D D D D <0.1

11T302MN-SC D D D D D D <0.2
11T304MN-SC D D D D D D <0.4
11T308MN-SC D D D D D <0.8

Радиус при вершине с префиксом "<" выполнен с отрицательным допуском.

SEC-расточные оправки

SDUC/SDQC тип

D 7° задний угол, G-классD 7° задний угол, G-класс



E33

E

Расточные 
оправки

D 7° задний угол, G-класс
D SUMIBORON с покрытием неперетачиваемый тип/многосторонняя

*WG/WH: Wiper пластина  LE: низкие усилия резания  LS: чистовое растачивание закалённой 
стали HS: прочная кромка

2NC-
DCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

30
0

B
N

C
50

0
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
2NC-DCGW 070202 D D D

6.35 2.38

0.2
070204 D D D D 0.4
070208 D D 0.8
070202LT Q D Q Q Q Q Q 0.2
070204LT Q D Q Q Q Q Q 0.4
070202LS D 0.2
070204LS D 0.4

2NC-DCGW 11T302 D D D D D

9.525 3.97

0.2
11T304 D D D D D D D 0.4
11T308 D D D D D D D 0.8
11T304-WG D D Q D D Q Q 0.4
11T308-WG D D Q D D Q Q 0.8
11T304-WH D D Q D D Q Q 0.4
11T308-WH D D Q D D Q Q 0.8

2NC-DCGW 11T302LE D Q Q Q Q Q Q

9.525 3.18

0.2
11T304LE D Q Q Q Q Q Q 0.4
11T308LE D Q Q Q Q Q Q 0.8
11T302LT Q D Q Q Q Q Q 0.2
11T304LT Q D Q Q Q Q Q 0.4
11T308LT Q D Q Q Q Q Q 0.8

2NC-DCGW 11T302LS D D

9.525 3.97

0.2
11T304LS D D D 0.4
11T308LS D D D 0.8
11T304HS D 0.4
11T308HS D 0.8

DCMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFB

Обозначение
DCMT 070202N-FB D D D D D

6.35 2.38
0.2

070204N-FB D D D D D 0.4
070208N-FB D D D D D 0.8

DCMT 11T302N-FB D D D D D
9.525 3.97

0.2
11T304N-FB D D D D D 0.4
11T308N-FB D D D D D 0.8

■�Пластины　　（ Твёрдый сплав покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав ／ SUMIBORON）

DCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLU

Обозначение
DCMT 070202N-LU D D D D D D D D D D D 6.35 2.38

0.2
070204N-LU D D D D D D D D D D D 0.4

DCMT 11T302N-LU D D D D D D D D
9.525 3.97

0.2
11T304N-LU D D D D D D D D D D D 0.4
11T308N-LU D D D D D D D D D D D 0.8

DCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
40

5K
A

C
41

5K
A

C
42

0K
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еMU

Обозначение
DCMT 11T304N-MU D D D D D D D D D 9.525 3.97

0.4
11T308N-MU D D D D D D D D D D 0.8

DCMW Склад Размеры (мм)

A
C

40
5K

A
C

41
5K

A
C

42
0K

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
DCMW 070204 D D D 6.35 2.38

0.4
070208 D D D 0.8

DCMW 11T304 D D D 9.525 3.97
0.4

11T308 D D D 0.8

DCMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLB

Обозначение
DCMT 070202N-LB D D D D D D D D D

6.35 2.38
0.2

070204N-LB D D D D D D D D D 0.4
070208N-LB D D D D D D D D D 0.8

DCMT 11T302N-LB D D D D D D D D D
9.525 3.97

0.2
11T304N-LB D D D D D D D D D 0.4
11T308N-LB D D D D D D D D D 0.8

DCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSU

Обозначение
DCMT 070202N-SU D D D D D D D D D D D D D

6.35 2.38
0.2

070204N-SU D D D D D D D D D D D D D D 0.4
070208N-SU D D D D D D D D D D D D D 0.8

DCMT 11T302N-SU D D D D D D D D D D D D D
9.525 3.97

0.2
11T304N-SU D D D D D D D D D D D D D D 0.4
11T308N-SU D D D D D D D D D D D D D D 0.8

DCMT Склад Размеры (мм)

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFP

Обозначение
DCMT 070202N-FP D 6.35 2.38

0.2
070204N-FP D 0.4

DCMT 11T308N-FP D 9.525 3.97 0.8

D 7° задний угол, М-класс

D SUMIBORON Break Master с покрытием

2NC-
DCGT

Склад Размеры (мм)
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFV/LV

Обозначение
2NC-DCGT 070204N-FV D D D D 6.35 2.38 0.4
2NC-DCGT 11T304N-FV D D D D

9.525 3.97

0.4
11T308N-FV D D D D 0.8
11T304N-LV D D D D 0.4
11T308N-LV D D D D 0.8

SEC-расточные оправки

SDUC/SDQC тип
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и

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

■�Пластины　　（ SUMIBORON ／ SUMIDIA）

7° задний угол, G-класс
D SUMIBORON неперетачиваемый тип
(DF：1шт./упак., K：1шт./упак. и 10шт./упак.)

NU-
DCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
NU-DCGW 070202 D A

6.35 2.38

0.2
070204 D A D D 0.4
070208 D 0.8
070202LT Q D Q Q 0.2
070204LT Q D Q Q 0.4
070208LT Q D Q Q 0.8
070202LS Q Q Q Q 0.2
070204LS Q Q Q Q 0.4
070208LS Q Q Q Q 0.8
070202HS Q D Q Q 0.2
070204HS Q D Q Q 0.4

NU-DCGW 11T302 D A D D

9.525 3.97

0.2
11T304 D A D D 0.4
11T308 D 0.8
11T312 D 1.2
11T302LF Q Q D D 0.2
11T304LF Q Q D D 0.4
11T302LT Q D Q Q 0.2
11T304LT Q D Q Q 0.4
11T308LT Q D Q Q 0.8
11T312LT Q D Q Q 1.2
11T302LS Q Q Q Q 0.2
11T304LS Q Q Q Q 0.4
11T308LS Q Q Q Q 0.8
11T312LS Q Q Q Q 1.2
11T302HS Q D Q Q 0.2
11T304HS Q D Q Q 0.4
11T308HS Q D Q Q 0.8

* WG/WH: Wiper пластина  LF/LE: для обработки порошковых сплавов и чугуна  LS: непрерывная обработка

7° задний угол, G-класс
D SUMIDIA (NF тип)

NF-
DCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
NF-DCMT 070201 D F

6.35 2.38
0.1

070202 D F 0.2
070204 D F 0.4

NF-DCMT 11T301 D F
9.525 3.97

0.1
11T302 D F 0.2
11T304 D F 0.4
11T308 D F 0.8

D SUMIDIA (Break Master)

NF-
DCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLD/GD

Обозначение
NF-DCMT 070202N-LD D

6.35 2.38

0.2
070204N-LD D 0.4
070202N-GD D 0.2
070204N-GD D 0.4

NF-DCMT 11T302N-LD D

9.525 3.97

0.2
11T304N-LD D 0.4
11T308N-LD D 0.8
11T302N-GD D 0.2
11T304N-GD D 0.4
11T308N-GD D 0.8

*LD: для финишной обрбаботки, GD: для получистовой/финишной обработки

D SUMIDIA

DCMT Склад Размеры (мм)
D

A
15

0
D

A
22

00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
DCMT 070201 D F

6.35 2.38
0.1

070202 D F 0.2
070204 D F 0.4

DCMT 11T301 D F
9.525 3.97

0.1
11T302 D F 0.2
11T304 D F 0.4

D SUMIBORON Break Master без покрытия

2NU-
DCGT

Склад Размеры (мм)

B
N

20
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFV/LV

Обозначение
2NU-DCGT 070204N-FV D 6.35 2.38 0.4
2NU-DCGT 11T304N-FV D

9.525 3.97

0.4
11T308N-FV D 0.8
11T304N-LV D 0.4
11T308N-LV D 0.8

SEC-расточные оправки

SDUC/SDQC тип

● SUMIDIA Binderless

DCMW Склад Размеры (мм)

N
P

D
10

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еRH

Обозначение
DCMW 070202RH D 6.35 2.38

0.2
070204RH D 0.4

DCMW 11T302RH D
9.525 3.97

0.2
11T304RH D 0.4
11T308RH D 0.8

● SUMIBORON Multi Corner One Use Inserts (Non-Coated)
(D mark: Only packages containing one piece are in stock, A mark: Packages containing one piece and packages containing 10 pieces are in stock)

2NU-
DCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

20
00

B
N

70
00

B
N

75
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
2NU-DCGW 070204 D D 6.35 2.38

0.4
070208 D D 0.8

2NU-DCGW 11T302 D D

9.525 3.97

0.2
11T304 D A 0.4
11T308 D D 0.8
11T304WG D Q Q 0.4
11T308WG D Q Q 0.8
11T304WH D Q Q 0.4
11T308WH D Q Q 0.8
11T302LF D D 0.2
11T304LF D D 0.4
11T308LF D D 0.8
11T302LE D 0.2
11T304LE D 0.4
11T308LE D 0.8
11T302LS D 0.2
11T304LS D 0.4
11T308LS D 0.8
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E

Расточные 
оправки

Профильная обработка

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм) Подходящая пластина Набор 

зажима
Момент затяжки

(Н・м)

Ключ для 
зажима 
сверху

Ключ для 
зажима 
снизуR L øDm øDs h L1 f L2 e Обозначение соотв. 

страница

Стальной S32T-DDQN R/L1504-40 S32T-DDQN R/L15 D D 40 32 30 300 22 48 6 DN □□1504SS со стр. B32 SCP-2 5.0 LH040 LH025

S-DDQN
Профильная обработка

Стальной
øDs

h

øDm мин.диам. растачивания

L1

– 6°

–12°

107.5°

f

e

L2

■�Пластины

・DNMG150408N-GE
(внешний вид для 

примера)

SEC-расточные оправки

S-DDQN/S-DDUN/D-DDUN тип107.5° 93˚

S-DDUN
Профильная обработка

Стальной
Рис. 1

h

øDs

L1

e

93°

f

-6°

L2

øDm мин.диам. растачивания Рис. 2

h

øDs

L1

e

93°

f

-6°

øDm мин.диам. растачивания

:

D-DDUN
Профильная обработка

鋼

超硬 超硬
油  穴

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

с каналами для СОЖ

Анти-
вибрационный

øDm мин.диам. растачивания

93°

f

L1

øDs

h

– 6°

L2

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм)
Рис.

Подходящая пластина Набор 
зажима

Момент затяжки
(Н・м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ для 
зажима 
сверху

Ключ для 
зажима 
снизуR L øDm øDs h L1 f L2 e Обозначение соотв. 

страница

С
та

ль
но

й S32S-DDUN R/L1504-40 D D 40 32 30 250 22.0 26 7.0
1

DN □□1504SS
со стр.

B32 SCP-2 5.0 DNS1504B BFTX0409N LH040 LH025S40T-DDUN R/L1504-50 D D 50 40 37 300 27.0 26 8.5

S50U-DDUN R/L1504-63 D D 63 50 47 350 31.5 Q 8.0 2

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящая пластина Набор 
зажима

Момент затяжки
(Н・м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ для 
зажима 
сверху

Ключ для 
зажима 
снизуR L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение соотв. 

страница

Анти-
вибрационный 

с отв. под 
СОЖ

D32T-DDUN R/L1104-40 D D 40 32 30 300 22 26 －10 DN □□1104SS B31 SCP-1 5.0 DNS1104B BFTX0307N LH040 LH025

D32T-DDUN R/L1506-40 D D 40 32 30 300 22 26 －12
DN □□1506SS

со стр.

B36 SCP-2 5.0 DNS1506B BFTX0409N LH040 LH025
D40U-DDUN R/L1506-50 D D 50 40 37 350 27 26 －12

■�Пластины

・DNMG110404N-GU
・DNMG150604N-GE

(пример внешнего вида)
GU тип GE тип

(для шестигранника)

(для шестигранника)

(для шестигранника)

(для шестигранника)

(для шестигранника)

(для шестигранника)

Элементы зажима E81

Элементы зажима E81

Элементы зажима E81
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S-PDUN
Профильная обработка

Стальная 
Рис. 1 Рис. 2

L2

øDm мин. диам. растачивания

-6°

øDs

L1

93°

f

h

øDm мин. диам. растачивания

-6°

øDs

L1

93°

f

h

e

Профильная обработка

■�Пластина

・DNMG150408N-GE
(Внешний вид для примера)

S-EDUN
Профильная обработка

Стальная 93°

– 5°

øDm мин. диам. растачивания øDs

h
L1

f

e

L2

SEC расточные оправки

S-PDUN/S-EDUN тип 93˚

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм)

Рис.
Подходящая пластина

Рычаг Винт Опорная 
пластина

Втулка опорной 
пластины

Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 e : Обозначение Соответствующая 

страница

Стальной

S25R-PDUN R/L1104-32 Q D D 32 25 22 200 17.0 20 7.0 －15 1 DN □□1104SS B31 LCL3 LCS3 LSD317 LSP3 LH025

S32S-PDUN R/L1504-40 Q D D 40 32 30 250 22.0 20 7.0 －12
1

DN □□1504SS B32 LCL4 LCS4 LSD42 LSP4 LH030
S32S-PDUN R/L1504-44 S32S-PDUN R/L15 D D 44 32 30 250 22.0 20 7.0 －10

S40T-PDUN R/L1504-50 Q D D 50 40 37 300 27.0 20 8.5 －12
S50U-PDUN R/L1504-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 Q 8.0 －12 2

 (Под внутренний 
шестигранник)

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм) Подходящая пластина Опорная 

пластина
Эксцентриковый 

штифт Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 e : Обозначение Соответствующая 

страница

Стальной
S25R-EDUN R/L1104-34 BDUN325 R/L D 34 25 23 200 17 20 5.5 －12 DN □□1104SS B31 SDW323 CPB34 LH025

S32S-EDUN R/L1504-44 BDUN432 R/L D 44 32 30 250 22 20 7.0 －10 DN □□1504SS B32 SDW423 CPB43 LH030

 (Под внутренний шестигранник)

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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E

Расточые 
оправки
SEC расточные оправки

S-PDZN/S-EDZN/S-DTR55C тип

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам. 
расточки Размеры (мм)

Рис.
Подходящие пластины

Рычаг Винт Опорная 
пластина

Втулка Ключ
R L øDm øDs h L1 f e Обозначение Ссылка 

на стр.

Стальной

S32S-PDZN R/L1504-40 Q D D 40 32 30 250 22.0 7.0 2

DN □□1504SS B32 LCL4 LCS4 LSD42 LSP4 LH030
S32S-PDZN R/L1504-44 S32S-PDZN R/L15 D D 44 32 30 250 22.0 7.0 1

S40T-PDZN R/L1504-50 Q D D 50 40 37 300 27.0 8.5 2

S50U-PDZN R/L1504-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 8.0 3

■�Пластина

・DNMG150408N-GE
(Внешний вид для примера)

S-PDZN
Профильная обработка

Стальная
Рис. 1

L2

-6°

26 L1

e h

øDs

93°

f

øDm мин. диам. растачивания

Профильная обработка

■�Пластина

・DNMG150408N-GE
(Внешний вид для примера)

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки используются с правыми  или нейтральными пластинами.

Правосторонние державки используются с левыми  или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам. 
расточки Размеры (мм) Подходящая пластина Опорная 

пластина
Эксцентриковый 

штифт Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 e : Обозначение Соответствующая 

страница

Стальной
S25R-EDZN R/L1104-34 BDZN325 R/L D 34 25 23 200 17 Q 5.5 －12 DN □□1104SS B31 SDW323 CPB34 LH025

S32S-EDZN R/L1504-44 BDZN432 R/L D 44 32 30 250 22 Q 7.0 －10 DN □□1504SS B32 SDW423 CPB43 LH030

S-EDZN
Профильная обработка

Стальная
øDm мин. диам. растачивания

h
20(25)

93°

L1

f

e

øDs

–5°

Профильная обработка

-5°

øDm  мин. диам. растачивания

93
°

L2
L1

h 1
f

e

h

øDsS-DTR55C
Внутренняя профильная обработка

■�Комплектующие

■�Державка�

Обозначение
Склад Мин. диам. 

расточки Размеры (мм)
Прихват Пружина Винт Момент затяжки

(Н・м)
Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины Ключ Ключ

R øDm øDs h L1 f L2 T e h1

S32S-DTR55C R-17 D 44 32 30 250 22 42 －12 7.0 15.0
TRCP3 S-SP4-20 BX0520 3.5 - 4.5 TRW5505 BFTX0307N TSW040 TRX10（*）

S40T-DTR55C R-17 D 50 40 37 300 25 42 －10 6.2 18.5

* Продается отдельно.

Стальная
■�Пластина

Стр. C12

・TRM551708-GU
(Внешний вид для 

примера)

93°
93˚

(для звёздочки)(для шестигранника)

(для шестигранника)

(для шестигранника)

-6°

Рис. 2

–5°

Рис. 3

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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Внутренняя профильная обработка

■�Державка

■�Комплектующие

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм)
Рис. Подходящие 

пластины
Штифт Винт Опорная 

пластина Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 L3 θ

Стальной

S20R-SVJB R/L1103-25 D D 25 20 19 200 2.0 42 29 Q
1 VB□□1103SS Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 QS25S-SVJB R/L1103-30 D D 30 25 24 250 3.5 50 36 Q

S32T-SVJB R/L1604-40 D D 40 32 30 300 3.5 75 60 －8
2 VB□□1604SS

VP32B
BH03504 SVP32 BFTX03508 2.0 TRX10 LH020

S40T-SVJB R/L1604-50 D D 50 40 37 300 4.5 95 75 －7 VP40B

Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.     На рисунках показано правостороннее исполнение.

* Изменено по сравнению с Основным каталогом 2013-2014.

* Изменено по сравнению с Основным каталогом 2013-2014.

øDs

h
L1

L3

L2

52°

93°

f
– 5°

– 5°

øDm мин. диам. растачивания

■�Комплектующие

■�Державка

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 L3

Анти- 
вибрационный

B20R-SVJB R/L1103-25 D D 25 20 19 200 2.0 55 37.5
VB□□1103SS BFTX02508NV 1.5 TRX08

B25S-SVJB R/L1103-30 D D 30 25 24 250 3.5 62 45

Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.                             На рисунках показано правостороннее исполнение.

øDs

h

L1

L3

L2

52°

f

– 5°

– 5°

93°

øDm мин. диам. растачивания

S-SVJB
Растачивание внутренней сферы

Растачивание внутренней сферы

B-SVJB

Стальной

超硬 超硬
油  穴

超硬
ロング

超硬
ショート

Anti-
vibration

with oil hole

Anti-
vibration

Анти-
вибрационная

■�Комплектующие

■�Державка

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 L3

Стальной
S12M-SVJC R/L0802-16 D D 16 12 11 150 2.0 30 21

VC□□0802SS BFTX0204N 0.5 TRX06
S16Q-SVJC R/L0802-20 D D 20 16 15 180 2.0 40 29

øDs

h

L1

L3

L2

52°

f

93°

– 5°

– 5°

øDm мин. диам. растачивания

Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.                                 На рисунках показано правостороннее исполнение.

S-SVJC
Растачивание внутренней сферы

Стальной

超硬 超硬
油  穴

超硬
ロング

超硬
ショート

Anti-
vibration

with oil hole

Anti-
vibration

93°

(для шестигранника)TORX

TORX

TORX

h
L1

L3

L2

52°

93°

f

– 5°

øDs

øDm мин. диам. растачивания
Рис. 1 Рис. 2

*

*

SEC-расточные оправки

S-SVJB/B-SVJB/S-SVJC тип

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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D : стандартная позиция (расширение предложения)

* Изменено по сравнению с Основным каталогом 2013-2014.

* Изменено по сравнению с Основным каталогом 2013-2014.

Внутренняя профильная обработка

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e
Анти- 

вибрационный
B16R-SVQB R/L1103-20 D 20 16 15 200 11.5 4

VB □□1103SS BFTX02508N*V 1.5 TRX08
B20R-SVQB R/L1103-25 D 25 20 18 200 14.5 5

Профильная обработка
B-SVQB Анти-

вибрационная

L1

h

f

e

(– 4.5°)

– 6.5°

108°

35° L1

h
f

e
(– 4.5°)

– 6.5°

108°

35°

øDs øDsøDm мин.диам.растачивания øDm мин.диам.растачивания

Профильная обработка

C-SVQB Твердо-
сплавная

L1

h

f

e

(– 4.5°)

– 6.5°

108°

35° L1

h

f

e

(– 4.5°)

– 6.5°

108°

35°

øDs øDsøDm мин.диам.растачивания øDm мин.диам.растачивания

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e

Твердосплавный
C16R-SVQB R/L1103-20 D 20 16 15 200 11.5 4

VB □□1103SS BFTX02508N*V 1.5 TRX08
C20R-SVQB R/L1103-25 D 25 20 18 200 14.5 5

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам. Размеры (мм) Подходящая 

пластина
Штифт Винт Опорная 

пластина Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ Ключ

R L øDm øDs h L1 f e

Ст
аль

ной

S20R-SVQB R/L1103-25 D D 25 20 18 200 14.5 5.5
VB □□1103SS Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 QS25S-SVQB R/L1103-32 D D 32 25 23 250 19.0 7.5

S25S-SVQB R/L1604-34 D D 34 25 23 250 20.5 9.0
VB □□1604SS

Q Q Q
BFTX03508 2.0 TRX10

Q
S32T-SVQB R/L1604-40 D D 40 32 30 300 22.0 9.0 VP32B

BH03504 SVP32 LH020
S40T-SVQB R/L1604-50 D D 50 40 37 300 27.0 10.0 VP40B

S-SVQB
Профильная обработка

Стальная

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

L1

(– 4.5°)
– 6.5°

108°

f

e

h

øDs

35°

øDm мин.диам.растачивания

108°

TORX

TORX

TORX (для шестигранника)

SEC-расточные оправки

S-SVQB/B-SVQB/C-SVQB тип
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■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам. Размеры (мм) Подходящая 
пластина

Штифт Винт
Опорная 
пластина

Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ Ключ

R L øDm øDs h L1 f e

С
та

ль
но

й

S10M-SVQC R/L0802-14 Q D D 14 10 9 150 8.5 4.5
VC □□0802SS Q Q Q BFTX0204N 0.5 TRX06 QS12M-SVQC R/L0802-16 Q D D 16 12 11 150 9.5 4.5

S16Q-SVQC R/L1103-20 Q D D 20 16 15 180 11.5 4.5 VC □□1103SS Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 Q
S25R-SVQC R/L1604-35 S25R-SVQC R/L16 F F 35 25 23 200 20.5 9.0

VC □□1604SS
Q Q Q

BFTX03508 2.0 TRX10
Q

S32S-SVQC R/L1604-40 S32S-SVQC R/L16 F F 40 32 30 250 22.0 9.0 VP32B
BH03504 SVP32 LH020

S40T-SVQC R/L1604-50 S40T-SVQC R/L16 F F 50 40 37 300 27.0 10.0 VP40B

S-SVQC
Профильная обработка

Стальная

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

L1

(– 4.5°)
– 6.5°

108°

f

e

h

øDs

35°

øDm мин.диам.растачивания

Внутренняя профильная обработка

TORX (для шестигранника)

108°

SEC-расточные оправки

S-SVQC/А-SVQC тип

■ Комплектующие

■ Державка 

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам. Размеры (мм) Подходящая 

пластина Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L DMIN DCON H LF WF E1

С
та

ль
но

й
с 

от
в.

A16Q-SVQC R/L1103-20 D D 20 16 15 180 11.5 4.5
VC□□ 1103SS BFTX02508NV 1.5 TRX08A20R-SVQC R/L1103-25 D D 25 20 18 200 14.5 5.5

A25S-SVQC R/L1103-32 D D 32 25 23 250 19.0 7.5

A25S-SVQC R/L1604-34 D D 34 25 23 250 20.5 9.0 VC□□ 1604SS BFTX03508 2.0 TRX10

TORX

A-SVQC
Профильная обработка

Сталь

ТС
С отверстием

Сталь
С отверстием

С отверстием

Анти-
вибрационный

Анти-
вибрационный

Длинный Короткий
ТС ТС ТС

LF

(– 4.5°)

– 6.5°

108°

W
F

E
1

H

DCON
Мин. диаметр
растачивания C отверстием

Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

D : стандартная позиция (расширение предложения)

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)
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S-SVUB
Профильная обработка

Стальная

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

Рис. 1 Рис. 2

93°

f

e

L1

h

øDsøDm мин.диам.растачивания

93°

f

e

L1

h

øDsøDm мин.диам.растачивания

Рис. 3

Внутренняя профильная обработка

■�Spare Parts

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам. Размеры (мм)

Рис. Штифт Винт
Опорная 
пластина

Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ Ключ Ключ Ключ

R L øDm øDs h L1 f e θ α

С
та

ль
но

й

S20R-SVUB R/L1103-28 D D 28 20 18 200 17.5 7.5 －7.5 －3.0 1
VB □□1103SS Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 QS25S-SVUB R/L1103-32 D D 32 25 23 250 19.0 7.5 －6.5 －2.5 2

S25S-SVUB R/L1604-34 D D 34 25 23 250 20.5 9.0

－7.5 －3.0

2
VB □□1604SS

Q Q Q
BFTX03508 2.0 TRX10

Q
S32T-SVUB R/L1604-40 D D 40 32 30 300 23.5 10.5

3
VP32B

BH03504 SVP32 LH020
S40T-SVUB R/L1604-50 D D 50 40 37 300 29.5 12.5 VP40B

TORX (для шестигранника)

SEC-расточные оправки

S-SVUB/B-SVUB/C-SVUB тип

D : стандартная позиция (расширение предложения)

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e
Анти- 

вибрационный
B12M-SVUB R/L1103-20 D 20 12 11 150 13.5 8

VB □□1103SS BFTX02508N*V 1.5 TRX08
B16R-SVUB R/L1103-25 D 25 16 15 200 16.5 9

Профильная обработка
B-SVUB Анти-

вибрационный

h
L1

(– 2.5°)

93°

f e

– 7.5°
35°

h
L1

(– 2.5°)

93°

f e

– 7.5°
35°

øDs øDsøDm мин. диам. растачивания øDm мин. диам. растачивания

Профильная обработка

C-SVUB Твердосплавный

h
L1

(– 2.5°)

93°

f e

– 7.5°
35°

h
L1

(– 2.5°)

93°

f e

– 7.5°
35°

øDs øDsøDm мин. диам. растачивания øDm мин. диам. растачивания

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e

TC
C12M-SVUB R/L1103-20 D 20 12 11 150 13.5 8

VB □□1103SS BFTX02508N*V 1.5 TRX08
C16R-SVUB R/L1103-25 D 25 16 15 200 16.5 9

TORX

TORX

* Изменено по сравнению с Основным каталогом 2013-2014

* Изменено по сравнению с Основным каталогом 2013-2014.

93˚
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Внутренняя профильная обработка

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам. Размеры (мм)
Рис. Подходящая 

пластина
Штифт Винт

Опорная 
пластина

Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 e

С
та

ль
но

й

S12M-SVUC R/L0802-16 Q D D 16 12 11 150 9.5 6.5 3.5 1
VC □□0802SS Q Q Q BFTX0204N 0.5 TRX06 QS16Q-SVUC R/L0802-20 Q D D 20 16 15 180 11.5 Q 3.5 2

S16Q-SVUC R/L1103-25 Q D D 25 16 15 180 16.5 Q 8.5 2 VC □□1103SS Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 Q
S25R-SVUC R/L1604-35 S25R-SVUC R/L16 F F 35 25 23 200 20.5 Q 9.0

3 VC □□1604SS
Q Q Q

BFTX03508 2.0 TRX10
Q

S32S-SVUC R/L1604-40 S32S-SVUC R/L16 F F 40 32 30 250 22.0 Q 9.0 VP32B
BH03504 SVP32 LH020

S40T-SVUC R/L1604-50 S40T-SVUC R/L16 F F 50 40 37 300 27.0 Q 10.0 VP40B

Профильная обработка
S-SVUC Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

Рис. 1 Рис. 2

93°

f

e h

øDs

– 7.5°

L1

L2

(– 3°)

øDm мин. диам. растачивания

93°

f

e h

øDs

L1

øDm Мин.диа.раст.

(– 3°)
– 7.5°

93˚

TORX (для шестигранника)

Fig. 3

(– 3°)

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

SEC-расточные оправки

S-SVUC/A-SVUC тип

■ Комплектующие

■ Державка 

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам. Размеры (мм) Подходящая 

пластина Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L DMIN DCON H LF WF E1 GAMF GAMP

С
та

л
ьн

ой
 с

 о
тв

. A16Q-SVUC R/L1103-25 D D 25 16 15 180 16.5 8.5 －7.5－3.0
VC□□ 1103SS BFTX02508NV 1.5 TRX08A20R-SVUC R/L1103-28 D D 28 20 18 200 17.5 7.5 －7.5－3.0

A25S-SVUC R/L1103-32 D D 32 25 23 250 19.0 7.5 －6.5－2.5

A25S-SVUC R/L1604-34 D D 34 25 23 250 20.5 9.0 －7.5－3.0 VC□□ 1604SS BFTX03508 2.0 TRX10

TORX

A-SVUC
Профильная обработка

Сталь

ТС
С отверстием

Сталь
С отверстием

С отверстием

Анти-
вибрационный

Анти-
вибрационный

Длинный Короткий
ТС ТС ТС

93°

E
1W

F

H

DCON

LF

GAMP
GAMF

Мин. диаметр
растачивания C отверстием

Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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Внутренняя профильная обработка

■�Державка�Правосторонние державки используются с правыми  или нейтральными пластинами.

Левосторонние державки используются с левыми  или нейтральными пластинами. На рисунках изображено правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e
Анти- 

вибрационный
B12M-SVZB R/L1103-20 D 20 12 11 150 13.5 8

VB □□1103SS BFTX02508N*V 1.5 TRX08
B16R-SVZB R/L1103-25 D 25 16 15 200 16.5 9

Профильная обработка
B-SVZB Анти-

вибрационный

øDs

h
L115

– 7.5°

f

e93°

35°

(–2.5°)

øDs

h
L115

– 7.5°

f

e93°

35°

(–2.5°)

øDm мин. диам. растачивания øDm мин. диам. растачивания

Профильная обраюотка
C-SVZB Твердосплавный

øDs

h
L115

– 7.5°

f

e93°

35°

(–2.5°)

øDs

h
L115

– 7.5°

f

e93°

35°

(–2.5°)

øDm мин. диам. растачивания øDm мин. диам. растачивания

■�Державка�Правосторонние державки используются с правыми  или нейтральными пластинами.

Левосторонние державки используются с левыми  или нейтральными пластинами. На рисунках изображено правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм)
Подходящие пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f e

Твердосплавный
C12M-SVZB R/L1103-20 D 20 12 11 150 13.5 8

VB □□1103SS BFTX02508N*V 1.5 TRX08
C16R-SVZB R/L1103-25 D 25 16 15 200 16.5 9

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки используются с правыми  или нейтральными пластинами.

Левосторонние державки используются с левыми  или нейтральными пластинами. На рисунках изображено правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам. Размеры (мм) Подходящая 

пластина
Штифт Винт

Опорная 
пластина

Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ Ключ

R L øDm øDs h L1 L2 f e

С
та

ль
но

й

S20R-SVZB R/L1103-25 D D 25 20 18 200 15 14.5 5.5
VC □□1103SS Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 QS25S-SVZB R/L1103-32 D D 32 25 23 250 15 19.0 7.5

S25S-SVZB R/L1604-34 D D 34 25 23 250 20 20.5 9.0
VC □□1604SS

Q Q Q
BFTX03508 2.0 TRX10

Q
S32T-SVZB R/L1604-40 D D 40 32 30 300 20 22.0 9.0 VP32B

BH03504 SVP32 LH020
S40T-SVZB R/L1604-50 D D 50 40 37 300 20 27.0 10.0 VP40B

S-SVZB
Профильная обработка

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

h
L1

– 7.5°

f

e

øDs

0°

93°
35°L2

øDm мин. диам. растачивания

93°

TORX

TORX

TORX (для шестигранника)

* Изменено по сравнению с Основным каталогом 2013-2014.

* Изменено по сравнению с Основным каталогом 2013-2014.

SEC-расточные оправки

S-SVZB/B-SVZB/C-SVZB тип

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки используются с правыми  или нейтральными пластинами.

Левосторонние державки используются с левыми  или нейтральными пластинами. На рисунках изображено правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм) Подходящая 

пластина
Штифт Винт

Опорная 
пластина

Винт Момент затяжки
(Н・м) Ключ Ключ

R L øDm øDs h L1 L2 f e

С
та

ль
но

й

S12M-SVZC R/L0802-16 Q D D 16 12 11 150 10 9.5 4.5 VC □□0802SS Q Q Q BFTX0204N 0.5 TRX06 Q
S16Q-SVZC R/L1103-20 Q D D 20 16 15 180 15 11.5 4.5 VC □□1103SS Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 Q
S25R-SVZC R/L1604-35 S25R-SVZC R/L16 F F 35 25 23 200 20 20.5 9.0

VC □□1604SS
Q Q Q

BFTX03508 2.0 TRX10
Q

S32S-SVZC R/L1604-40 S32S-SVZC R/L16 F F 40 32 30 250 20 22.0 9.0 VP32B
BH03504 SVP32 LH020

S40T-SVZC R/L1604-50 S40T-SVZC R/L16 F F 50 40 37 300 20 27.0 10.0 VP40B

Профильная обработка
S-SVZC Стальная

øDm мин. диам. растачивания

h
L1

– 7.5°

f

e

øDs

0°

93°
35°L2

SEC-расточные оправки

S-SVZC тип 93°

TORX (для шестигранника)

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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оправки
SEC-расточные оправки

SVJB/SVQB/SVUB/SVZB тип
■�Пластины　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав ／ )

VBMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSU

Обозначение
VBMT 110302N-SU D

6.35 3.18
0.2

110304N-SU D D D D D D 0.4
110308N-SU D D D D D D D 0.8

VBMT 160404N-SU D D D D D D D D D D D D D
9.525 4.76

0.4
160408N-SU D D D D D D D D D D D D D 0.8
160412N-SU D D 1.2

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

D 5° задний угол G-класс

VBGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFX

Обозначение
VBGT 110301R-FX D D D D D

6.35 3.18

0.1
110301L-FX D D D D D 0.1
110302R-FX D D D D D 0.2
110302L-FX D D D D D 0.2
110304R-FX D D D D D 0.4
110304L-FX D D D D D 0.4

VBGT 160402R-FX D D
9.525 4.76

0.2
160402L-FX D D 0.2
160404R-FX D D 0.4
160404L-FX D D 0.4

VBGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еAY

Обозначение
VBGT 110301R-AY D

6.35 3.18

0.1
110301L-AY D 0.1
110302R-AY D 0.2
110302L-AY D 0.2
110304R-AY D 0.4
110304L-AY D 0.4

VBGT 160402R-AY D
9.525 4.76

0.2
160402L-AY D 0.2
160404R-AY D 0.4
160404L-AY D 0.4

VBGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFY

Обозначение
VBGT 110301R-FY D D D D D

6.35 3.18

0.1
110301L-FY D D D D D 0.1
110302R-FY D D D D D 0.2
110302L-FY D D D D D 0.2
110304R-FY D D 0.4
110304L-FY D D 0.4

D 5° задний угол M-класс

VBMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFB

Обозначение
VBMT 110302N-FB D D D D D

6.35 3.18
0.2

110304N-FB D D D D D 0.4
110308N-FB D D D D D 0.8

VBMT 160404N-FB D D D D D 9.525 4.76
0.4

160408N-FB D D D D D 0.8

VBMW Склад Размеры (мм)

A
C

40
5K

A
C

41
5K

A
C

42
0K

A
C

41
0K

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
VBMW 160404 D D D F 9.525 4.76

0.4
160408 D D D F 0.8

VBMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLU

Обозначение
VBMT 110302N-LU D D D D

6.35 3.18
0.2

110304N-LU D D D D D D D D D D 0.4
110308N-LU D D D D D 0.8

VBMT 160404N-LU D D D D D D D D D D D 9.525 4.76
0.4

160408N-LU D D D D D D D D D D D 0.8

D 5° задний угол G-класс

VBMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLB

Обозначение
VBMT 110302N-LB D D D D D D D D D

6.35 3.18
0.2

110304N-LB D D D D D D D D D 0.4
110308N-LB D D D D D D D D D 0.8

VBMT 160404N-LB D D D D D D D D D
9.525 4.76

0.4
160408N-LB D D D D D D D D D 0.8
160412N-LB D D D D D D D D D 1.2

VBGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFYS

Обозначение
VBGT 1103003R-FYS D

6.35 3.18

0.03
1103003L-FYS D 0.03
110301R-FYS D 0.1
110301L-FYS D 0.1
110302R-FYS D 0.2
110302L-FYS D 0.2
110304R-FYS D 0.4
110304L-FYS D 0.4
110308R-FYS D 0.8
110308L-FYS D 0.8

VBGT Склад Размеры (мм)

A
C

51
0U

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSI

Обозначение
VBGT 110301MN-SI D D D D

6.35 3.18

<0.1
110302MN-SI D D D D <0.2
110304MN-SI D D D D <0.4
110308MN-SI D D D D <0.8
160401MN-SI D D D D

9.525 4.76

<0.1
160402MN-SI D D D D <0.2
160404MN-SI D D D D <0.4
160408MN-SI D D D D <0.8

Nose radii with a sign "<" indicate negative tolerances.
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■�Пластины　　（ SUMIBORON）

SEC-расточные оправки

SVJB/SVQB/SVUB/SVZB тип

● SUMIBORON без покрытия, неперетачиваемый тип

NU-
VBGW

Склад Размеры (мм)

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
NU-VBGW 110302 D D

6.35 2.38

0.2
110304 D D D D 0.4
110308 D D D 0.8
110302LT Q D Q Q 0.2
110304LT Q D Q Q 0.4
110308LT Q D Q Q 0.8
110302HS Q D Q Q 0.2
110304HS Q D Q Q 0.4
110308HS Q D Q Q 0.8

NU-VBGW 160402 D D

9.525 4.76

0.2
160404 D D 0.4
160408 D D 0.8
160402LT Q D Q Q 0.2
160404LT Q D Q Q 0.4
160408LT Q D Q Q 0.8
160404HS Q D Q Q 0.4
160408HS Q D Q Q 0.8

* LT: для чистового растачивания закалённой стали  LS: непрерывная обработка  HS: прочная кромка

● 5° задний угол G-класс
● SUMIBORON с покрытием, неперетачиваемый тип/многосторонняя

2NC-
VBGW

Склад Размеры (мм)
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

50
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
2NC-VBGW 110302 D D

6.35 2.38

0.2
110304 D D D 0.4
110308 D D D 0.8
110302LT Q D Q 0.2
110304LT Q D Q 0.4

2NC-VBGW 160402 D D

9.525 4.76

0.2
160404 D D D 0.4
160408 D D D 0.8
160402LE D Q Q 0.2
160404LE D Q Q 0.4
160408LE D Q Q 0.8
160402LT Q D Q 0.2
160404LT Q D Q 0.4
160408LT Q D Q 0.8

● SUMIBORON без покрытия, неперетачиваемый тип/многосторонняя

2NU-
VBGW

Склад Размеры (мм)

B
N

70
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
2NU-VBGW 110304 D 6.35 3.18

0.4
110308 D 0.8

2NU-VBGW 160404 D 9.525 4.76 0.4
160408 D 0.8

* LT: для чистового растачивания закалённой стали LE: низкие усилия резания
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SEC-расточные оправки

SVJC/SVQC/SVUC/SVZC тип
■ Пластины　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав ／ )

VCGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еAW

Обозначение
VCGT 160408N-AW D 9.525 4.76

0.8
160412N-AW D 1.2

VCGT Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еAG

Обозначение
VCGT 110302N-AG D 6.35 3.18

0.2
110304N-AG D 0.4

VCGT 160408N-AG D 9.525 4.76
0.8

160412N-AG D 1.2

VCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLU

Обозначение
VCMT 160404N-LU D D D D D D D D D 9.525 4.76

0.4
160408N-LU D D D D D D D D D 0.8

● 7° задний угол М-класс

VCMT Склад Размеры (мм)
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFB

Обозначение
VCMT 080202N-FB D D D D D 4.76 2.38

0.2
080204N-FB D D D D D 0.4

VCMT 160404N-FB D D D D D 9.525 4.76
0.4

160408N-FB D D D D D 0.8

● 7° задний угол Е-класс

VCET Склад Размеры (мм)

A
C

Z
15

0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFX

Обозначение
VCET 1103008R-FX D

6.35 3.18

0.08
1103008L-FX D 0.08
110301R-FX D 0.1
110301L-FX D 0.1
1103018R-FX D 0.18
1103018L-FX D 0.18

VCGT Склад Размеры (мм)

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFX

Обозначение
VCGT 110301R-FX D D D D D

6.35 3.18

0.1
110301L-FX D D D D D 0.1
110302R-FX D D D D D 0.2
110302L-FX D D D D D 0.2
110304R-FX D D 0.4
110304L-FX D D 0.4

VCET Склад Размеры (мм)

A
C

Z
15

0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFY

Обозначение
VCET 1103008R-FY D

6.35 3.18

0.08
1103008L-FY D 0.08
110301R-FY D 0.1
110301L-FY D 0.1
1103018R-FY D 0.18
1103018L-FY D 0.18

VCGT Склад Размеры (мм)

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFY

Обозначение
VCGT 110301R-FY D D D

6.35 3.18

0.1
110301L-FY D D D 0.1
110302R-FY D D D 0.2
110302L-FY D D D 0.2
110304R-FY D D 0.4
110304L-FY D D 0.4

● 7° задний угол G-класс

VCGT Склад Размеры (мм)

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
A

C
Z

15
0

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFC

Обозначение
VCGT 080204MN-FC D D D D 4.76 2.38 <0.4
VCGT 110301MN-FC D D D D D D

6.35 3.18
<0.1

110302MN-FC D D D D D D <0.2
110304MN-FC D D D D D D <0.4

Радиус при вершине с префиксом "<" выполнен с отрицательным допуском.

VCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

A
C

52
0U

A
C

53
0U

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSU

Обозначение
VCMT 080204N-SU D D D D D 4.76 2.38 0.4
VCMT 110302N-SU D D D D

6.35 3.18
0.2

110304N-SU D D D D D 0.4
110308N-SU D D D D D 0.8

VCMT 160404N-SU D D D D D D D D D D D 9.525 4.76
0.4

160408N-SU D D D D D D D D D D D 0.8

VCMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLB

Обозначение
VCMT 080202N-LB D D D D D D D D D 4.76 2.38

0.2
080204N-LB D D D D D D D D D 0.4

VCMT 160404N-LB D D D D D D D D D 9.525 4.76
0.4

160408N-LB D D D D D D D D D 0.8

● 7° задний угол G-класс

VCGT Склад Размеры (мм)

A
C

61
0M

A
C

63
0M

A
C

51
0U

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSI

Обозначение
VCGT 110301MN-SI D D D D D D D D D

6.35 3.18

<0.1
110302MN-SI D D D D D D D D D <0.2
110304MN-SI D D D D D D D D D <0.4
110308MN-SI D D D D D D D D D <0.8

VCGT 160401MN-SI D D D D D D D D D
9.525 4.76

<0.1
160402MN-SI D D D D D D D D D <0.2
160404MN-SI D D D D D D D D D <0.4
160408MN-SI D D D D <0.8

Радиус при вершине с префиксом "<" выполнен с отрицательным допуском.
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SEC-расточные оправки

SVJC/SVQC/SVUC/SVZC тип
■�Пластины　　（ SUMIBORON ／ SUMIDIA）

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

● 7° задний угол, M-класс
● SUMIBORON без покрытия, неперетачиваемый тип

NU-
VCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
NU-VCGW 080202 D

4.76 2.38

0.2
080204 D 0.4
080208 D 0.8
080202LT Q D Q Q 0.2
080204LT Q D Q Q 0.4
080208LT Q D Q Q 0.8
080202HS Q D Q Q 0.2
080208HS Q D Q Q 0.8

NU-VCGW 110302 D D

6.35 3.18

0.2
110304 D D 0.4
110302HS Q D Q Q 0.2
110304HS Q D Q Q 0.4

NU-VCGW 160404 D D 6.35 3.18 0.4
* LT: для чистового растачивания закалённой стали  LS: непрерывная обработка  HS: прочная кромка

● 7° задний угол, M-класс
D SUMIBORON

VCMW Склад Размеры (мм)

B
N

X
20

B
N

50
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
VCMW 160404 D 9.525 4.76

0.4
160408 D D 0.8

● 7° задний угол, M-класс
D SUMIDIA (NF тип)

NF-
VCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
NF-VCMT 110304 D F

6.35 3.18
0.4

110308 D F 0.8
110312 D F 1.2

NF-VCMT 160404 D F
9.525 4.76

0.4
160408 D F 0.8
160412 D F 1.2

D SUMIDIA

VCMT Склад Размеры (мм)
D

A
10

00
D

A
22

00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
VCMT 110301 F

6.35 3.18
0.1

110302 F 0.2
110304 F 0.4

VCMT 160408 D F
9.525 4.76

0.8
160412 D F 1.2
160412-WF D F 1.2

*WF : финишная обработка алюминиевых дисков с зачистной фаской

●�SUMIDIA�бессвязочный

VCMW Склад Размеры (мм)

N
P

D
10

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еRH

Обозначение
VCMW 080201RH D

4.76 2.38
0.1

080202RH D 0.2
080204RH D 0.4

VCMW 110302RH D 6.35 3.18
0.2

110304RH D 0.4
VCMW 160402RH D

9.525 4.76

0.2
160404RH D 0.4
160408RH D 0.8
160412RH D 1.2

D SUMIDIA (Break Master)

NF-
VCMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLD/GD

Обозначение
NF-VCMT 110302N-LD D

6.35 3.18

0.2
110304N-LD D 0.4
110302N-GD D 0.2
110304N-GD D 0.4

NF-VCMT 160404N-LD D

9.525 4.76

0.4
160408N-LD D 0.8
160412N-LD D 1.2
160404N-GD D 0.4
160408N-GD D 0.8
160412N-GD D 1.2

*LD: для финишной обработки, GD:  для финишной/получистовой обработки

● 7° задний угол, G-класс
● SUMIBORON с покрытием, неперетачиваемый тип/многосторонняя

2NC-
VCGW

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
2NC-VCGW 080202 D D 4.76 2.38

0.2
080204 D D 0.4

2NC-VCGW 160404 D D D D D

9.525 4.76

0.4
160408 D D D D D 0.8
160404LS Q Q D D D 0.4
160408LS Q Q D D D 0.8
160404HS D D D D 0.4
160408HS D D D D 0.8

* LT: для чистового растачивания закалённой стали  HS: прочная кромка
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SEC расточные оправки

S-SSKP/C-SSKP тип

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левосторонними или нейтральными пластинами.
                                            Левосторонние державки применяются с правосторонними или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм) Подходящая 

пластина Винт Момент затяжки
(Н・м) Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

Стальной

S12M-SSKP R/L0903-16 BBPS-312 R/L D D 16 12 11 150  8.0 9.0 －6

SP □□0903SS BFTX0307A 2.0 TRX10
S16R-SSKP R/L0903-20 BBPS-316 R/L D D 20 16 15 200 10.0 6.8 －4

S20S-SSKP R/L0903-25 BBPS-320 R/L D D 25 20 18 250 12.5 8.5 －2
S25T-SSKP R/L0903-28 BBPS-325 R/L D D 28 25 22 300 14.0 5.0 0

Общее растачивание

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левосторонними или нейтральными пластинами.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диаметр 
растачивания- Размеры (мм) Подходящая 

пластина Винт Момент затяжки
(Н・м) Ключ

R øDm øDs h L1 f L2 :
Твердосплавный C12M-SSKP R0903-16 WBPS-312 R S D 16 12 11 150 8 25 －6

SP □□0903SS BFTX0307A 2.0 TRX10Твердосплавный
(длинный)

C12R-SSKP R0903-16 WBPS-312 R D 16 12 11 200 8 25 －6
C16S-SSKP R0903-20 WBPS-316 R D 20 16 15 250 10 30 －4

D 11˚ задний угол, G-класс 

SPGT Склад Размеры (мм)

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

S
T

10
P

G
10

E

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSD

Обозначение
SPGT 090302R-SD D D D

9.525 3.18

0.2
090302L-SD D D D 0.2
090304R-SD D D D D 0.4
090304L-SD D D D D F D 0.4
090308R-SD D D D 0.8
090308L-SD D D D D D 0.8

SPGW Склад Размеры (мм)

G
10

E

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е----

Обозначение
SPGW 090304 D 9.525 3.18 0.4

D 11˚ задний угол, М-класс 

SPMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFB
Обозначение

SPMT 090304N-FB D D D D D 9.525 3.18
0.4

090308N-FB D D D D D 0.8

SPMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

83
0P

A
C

20
00

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSF

Обозначение
SPMT 090304N-SF D D F 9.525 3.18

0.4
090308N-SF D D F 0.8

■� Пластина　　（ С покрытием ／ Кермет ／ Твердый сплав）

Сквозное растачивание

S-SSKP Сталь

Твердый сплав Твердый сплав
Длинный

75°

5°

h
L1

f

øDm Мин. диаметр растачивания øDs

L2

Сквозное растачивание
C-SSKP

Сталь

Твердый сплав Твердый сплав
Длинный

Сталь

Твердый сплав Твердый сплав
Длинный  

75°

h
L1

5°

øDm Мин. диаметр растачивания

f

øDs

L2

75°

F: Будет заменен новой позицией (необходимо уточнить наличие на складе).

TORX

TORX

D 11˚ задний угол, М-класс 

SPMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Вп

ис
ан

на
я 

ок
ру

жн
ос

ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLU

Обозначение
SPMT 090304N-LU D D D D D D D D D 9.525 3.18

0.4
090308N-LU D D D D D D D D D 0.8

SPMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLB

Обозначение
SPMT 090304N-LB D D D D D D D D D 9.525 3.18

0.4
090308N-LB D D D D D D D D D 0.8
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F: Будет заменен новой позицией (необходимо уточнить наличие на складе).

SEC расточные оправки

S-CSKP тип
Общее растачивание (тип: прижим сверху)

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левосторонними или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правосторонними или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм) Подходящая 

пластина Прижим Двойной 
винт Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

Стальной
S16Q-CSKP R/L0903-20 S16Q-CSKP R/L09 D D 20 16 15 180 10.0 28 －4

SP □□0903SS CCM6B L/R
WB6-10

LH030
S20R-CSKP R/L0903-25 S20R-CSKP R/L09 D D 25 20 18 200 12.5 28 －2 WB6-13

■�Пластина　　（ С покрытием ／ Кермет ／ Твердый сплав ／ SUMIBORON ／ SUMIDIA）

D Пластины класса G с задним углом 11˚ 

SPGR Склад Размеры (мм)

S
T

10
P

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еW

Обозначение
SPGR 090304L-W D 9.525 3.18 0.4

SPGN Склад Размеры (мм)

A
C

51
0U

T
10

00
A

T
15

00
A

T
11

0A
T

12
00

A
G

10
E

H
1

N
B

90
S

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е----

Обозначение
SPGN 090304 D D F D 9.525 3.18

0.4
090308 D D D F F D D D 0.8

S-CSKP
Сквозное растачивание

Сталь
75°

5°

øDm Мин. диаметр растачивания øDs

h
L1

f
L2

75°

 (Под внутренний 
шестигранник)

11˚ задний угол, М-класс

SPMR Склад Размеры (мм)

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFK

Обозначение
SPMR 090304N-FK D D D 9.525 3.18

0.4
090308N-FK D D D D 0.8

SPMR Склад Размеры (мм)
A

C
82

0P
A

C
80

25
P

A
C

83
0P

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSF

Обозначение
SPMR 090304N-SF D D D 9.525 3.18

0.4
090308N-SF D D D 0.8

SPMR Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еUJ

Обозначение
SPMR 090304N-UJ D D 9.525 3.18

0.4
090308N-UJ D D D 0.8

SPMN Склад Размеры (мм)

A
C

40
5K

A
C

41
5K

A
C

42
0K

T
10

00
A

T
15

00
A

T
12

00
A

S
T

20
E

A
30

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
SPMN 090304 D D D D D F F D 9.525 3.18

0.4
090308 D D D D D F D 0.8

Вы также можете использовать пластины с отверстиями на стр. Е49
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D Пластины класса G с задним углом 11˚ 
D SUMIDIA (NF тип)

NF-
SPGN

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е----

Обозначение
NF-SPGN 090304 D F 9.525 3.18

0.4
090308 D F 0.8

D SUMIDIA

SPGN Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е----

Обозначение
SPGN 090304 D 9.525 3.18

0.4
090308 F 0.8

● Пластина SUMIBORON без покрытия (неперетачиваемый тип)
(D：1 шт. в упаковке, A：1 шт. и 10 шт. в упаковке)

NU-
SPGN

Склад Размеры (мм)
B

N
X

20
B

N
20

00
B

N
50

0
B

N
70

00
B

N
70

0

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е----

Обозначение
NU-SPGN 090304 A A D D

9.525 3.18

0.4
090308 A A D D D 0.8
090304LT Q D Q Q Q 0.4
090308LT Q D Q Q Q 0.8
090304LS Q D Q Q Q 0.4
090308LS Q D Q Q Q 0.8
090304HS Q D Q Q Q 0.4
090308HS Q D Q Q Q 0.8

* LT: для чистового растачивания закаленной стали  LS: непрерывное резание  HS: для 
типа с прочной кромкой

D SUMIBORON

SPGN Склад Размеры (мм)

B
N

X
20

B
N

70
00

B
N

70
0

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е----

Обозначение
SPGN 090304 F D D 9.525 3.18

0.4
090308 F D D 0.8

■�Пластина　　（ С покрытием ／ Кермет ／ Твердый сплав）

SEC расточные оправки

CSKP тип

Вы также можете использовать пластины с отверстиями на стр. Е49
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Общее растачивание

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левосторонними или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правосторонними или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм) Подходящая 

пластина Винт Момент затяжки
(Н・м) Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

Стальной

S16R-SSKC R/L09T3-20 S16R-SSKC R/L09 D D 20 16 15 200 11 23 －10
SC □□09T3SS

BFTX0407N 3.4
TRX15

S20S-SSKC R/L09T3-25 S20S-SSKC R/L09 D D 25 20 18 250 13 27 －8 BFTX0409N 3.4

S25T-SSKC R/L1204-32 S25T-SSKC R/L12 D F 32 25 23 300 17 30 －7
SC □□ 1204SS BFTX0511N 5.0 TRX20

S32U-SSKC R/L1204-40 S32U-SSKC R/L12 D F 40 32 30 350 22 33 －6

■�Пластина　　（ С покрытием ／ Кермет ／ SUMIDIA）

D 7˚ задний угол, М-класс 

SCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFX

Обозначение
SCGT 09T302R-FX D D

9.525 3.97

0.2
09T302L-FX D D 0.2
09T304R-FX D D 0.4
09T304L-FX D D 0.4

SCGT 120404R-FX D D 12.70 4.76
0.4

 120404L-FX D D 0.4

SCGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

10
00

A
T

15
00

A

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSC

Обозначение
SCGT 09T301MN-SC D D D D 9.525 3.97 <0.1

09T302MN-SC D D D D <0.2

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

SCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Вп

ис
ан

на
я 

ок
ру

жн
ос

ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLU

Обозначение
SCMT 09T304N-LU D D D D D D D D D D 9.525 3.97

0.4
09T308N-LU D D D D D D D D D D 0.8

SCMT Склад Размеры (мм)

T
15

00
A

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFP

Обозначение
SCMT 09T304N-FP D 9.525 3.97

0.4
09T308N-FP D 0.8

SCMT 120404N-FP D 12.70 4.76
0.4

120408N-FP D 0.8

SCMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFB

Обозначение
SCMT 09T304N-FB D D D D D 9.525 3.97

0.4
09T308N-FB D D D D D 0.8

SCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSU

Обозначение
SCMT 09T304N-SU D D D D D D D D D 9.525 3.97

0.4
09T308N-SU D D D D D D D D D 0.8

SCMT 120404N-SU D D D D 12.7 4.76
0.4

120408N-SU D D D D 0.8

SCMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
40

5K
A

C
41

5K
A

C
42

0K
Вп

ис
ан

на
я 

ок
ру

жн
ос

ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еMU

Обозначение
SCMT 09T308N-MU D D D D D D D D D 9.525 3.97 0.8
SCMT 120408N-MU D D D D D D D 12.7 4.76 0.8

SCMW Склад Размеры (мм)

A
C

40
5K

A
C

41
5K

A
C

42
0K

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е----

Обозначение
SCMW 09T308 D D D 9.525 3.97 0.8
SCMW 120408 D D D 12.7 4.76

0.8
120412 D D D 1.2

D SUMIDIA

SCMT Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е----

Обозначение
SCMT 09T301 F

9.525 3.97
0.1

09T302 F 0.2
09T304 F 0.4

Сквозное растачивание

S-SSKC Сталь 75°

0°

øDm Мин. диаметр растачивания øDs

h
L1

f
L2

SEC расточные оправки

S-SSKC тип 75°

F: Будет заменен новой позицией (необходимо уточнить наличие на складе).

TORX

D 7˚ задний угол, М-класс   

SCMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLB

Обозначение
SCMT 09T304N-LB D D D D D D D D D 9.525 3.97

0.4
09T308N-LB D D D D D D D D D 0.8

D 7˚ задний угол, М-класс
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SEC расточные оправки

S-DSKN/S-PSKN тип
Общее растачивание

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левосторонними или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правосторонними или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм)

Рис.
Подходящая пластина

Рычаг Винт Опорная 
пластина

Втулка опорной 
пластины

Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение Соответствующая 

страница

С
та

ль
но

й

S32S-PSKN R/L1204-40 Q D D 40 32 30 250 22.0 (21) －10

1
SN □□1204SS LCL4 LCS4

LSS42B
LSP4 LH030

S32S-PSKN R/L1204-44 S32S-PSKN R/L12 D D 44 32 30 250 22.0 (21) －10
B41S40T-PSKN R/L1204-50 Q D D 50 40 37 300 27.0 (21) －10

S40T-PSKN R/L1204-54 S40T-PSKN R/L12 D D 54 40 37 300 27.0 (21) －10 LSS42

S50U-PSKN R/L1204-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 Q －10 2 LSS42B

S50U-PSKN R/L1906-70 S50U-PSKN R/L19 D D 70 50 47 350 35.0 (31) －10 1 SN □□1906SS B47 LCL6 LCS6 LSS63 LSP6 LH040
(  ) является справочным значением.

S-PSKN
Сквозное растачивание

Сталь
Рис. 1

f

Мин.  диаметр растачивания : ø40

L1

(L2) 

75°

h

øDs

-6°

■�Пластина

・SNMG120408N-GE
・SNMG190608N-UX

(Внешний вид для 
примера)GE тип UX тип

Сквозное растачивание
S-DSKN Сталь

Рис. 1 Рис. 2

f

øDm Мин. диаметр растачивания

L1

(L2)

75°

h

øDs

-6°

f

øDm Мин. диаметр растачивания

75°

h

øDs

-6°

L1

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левосторонними или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правосторонними или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диаметр 

растачивания Размеры (мм)
Рис.

Подходящая пластина
Прижим Момент затяжки

(Н・м)

Опорная 
пластина

Винт опорной 
пластины

Ключ для 
прижима 
сверху 

Ключ для 
прижима 

снизуR L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение Соответствующая 
страница

С
та

ль
но

й S25R-DSKN R/L1204-32 D D 32 25 23 200 17.0 (26) －13
1

SN □□1204SS B41 SCP-2 5.0 SNS1203B BFTX0307N LH040 LH025
S32S-DSKN R/L1204-40 D D 40 32 30 250 22.0 (21) －10

S40T-DSKN R/L1204-50 D D 50 40 37 300 27.0 (21) －10
S50U-DSKN R/L1204-63 D D 63 50 47 350 31.5 Q －10 2

(  ) является справочным значением.

 (Под внутр. шестигранник) (Под внутр. шестигранник)

Элементы зажима E81

 (Под внутренний шестигранник)

75°

Рис. 2
75°

f

Рис. 3

75°

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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SEC расточные оправки

S-ESKN/S-PSYN/S-ESYN тип
Общее растачивание

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левосторонними или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правосторонними или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм) Подходящая пластина Опорная 

пластина
Эксцентриковый 

штифт Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение Соответствующая 

страница

Стальной
S25R-ESYN R/L1204-34 BSYN425 R/L 34 25 23 200 17 (20) －12

SN □□1204SS Со стр.  
B41

SSW423
CPB42

LH030
S32S-ESYN R/L1204-44 BSYN432 R/L 44 32 30 250 22 (22) －10 CPB43S

(  ) является справочным значением.

S-ESYN
Сквозное растачивание

Сталь
85°

– 6°

øDm Мин. диаметр растачивания øDs

h
L1

f

(   )L2

■�Пластина

・SNMG120408N-GE
(Внешний вид для примера)

85°75°

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левосторонними или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правосторонними или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм) Подходящая пластина

Рычаг Винт Опорная 
пластина

Втулка опорной 
пластины

Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение Соответствующая 

страница

Стальной S32S-PSYN R/L1204-44 S32S-PSYN R/L12 D D 44 32 30 250 22 (22) －10 SN □□1204SS B41 LCL4 LCS4 LSS42B LSP4 LH030
(  ) является справочным значением.

S-PSYN
Сквозное растачивание

Сталь
øDm Мин. диаметр растачивания øDs

L1

– 6°

85°

f

h

(   )L2

■�Пластина

・SNMG120408N-GE
(Внешний вид для примера)

 (Под внутр. шестигранник)

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левосторонними или нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правосторонними или нейтральными пластинами. На рисунке выше показано правостороннее исполнение инструмента.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм) Подходящая пластина Опорная 

пластина
Эксцентриковый 

штифт Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение Соответствующая 

страница

Стальной

S25R-ESKN R/L1204-34 BSKN425 R/L D 34 25 23 200 17 (18) －12
SN □□1204SS  B41 SSW423

CPB42
LH030S32S-ESKN R/L1204-44 BSKN432 R/L D 44 32 30 250 22 (20) －10 CPB43S

S40T-ESKN R/L1204-54 BSKN440 R/L 54 40 37 300 27 (20) －10 CPB43

S50U-ESKN R/L1906-70 BSKN650 R/L 70 50 47 350 35 (30) －10 SN □□1906SS B47 SSW635 CPB64 LH040
(  ) является справочным значением.

■�Пластина

・SNMG120408N-GE
・SNMG190612N-UX
(Внешний вид для примера)UX тип

S-ESKN
Сквозное растачивание

Сталь
75°

– 6°

øDm Мин. диаметр растачивания øDs

h
L1

f
(L2)

GE тип

 (Под внутр. шестигранник)

 (Под внутр. шестигранник)
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■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.

� На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

Стальной

S05H-SWUB R/L0601-06K BBPW-508 RK/LK* D D 5.5 5 4.7 100 2.75 Q －12 1
WB □□0601SS BFTX0203N 0.5 TRX06S08H-SWUB R/L0601-06 BBPW-508 R/L D D 5.5 8 7.0 100 2.75 18 －12

2
S08H-SWUB R/L0601-08 BBPW-508 R/L08* D D 8.0 8 7.0 100 4 30 －10

S08H-SWUB R/L0802-10 BBPW-608 R/L* D D 10.0 8 7.0 100 5 18 －13
WB □□0802SS BFTX02205N 0.5 TRX06

S10K-SWUB R/L0802-12 BBPW-610 R/L* D D 12.0 10 9.0 125 6 20 －10

Финишная обработка отверстий малого диаметра

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.

� На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :
Твердо-

сплавный
C05H-SWUB R/L0601-06K WBPW-508 RK/LK* D D 5.5 5 4.7 100 2.75 Q －12 1

WB □□0601SS BFTX0203N 0.5 TRX06
C08K-SWUB R/L0601-06 WBPW-508 R/L D D 5.5 8 7.0 125 2.75 30 －12 2

C05H-SWUB R/L0601-06K используется с (HBB516)

* изделие маркируется с стандартным ISO обозначением
ø16 ø5.0

15 100

Адаптер Склад

HBB 516 D

Адаптер - дополнительная опция.

S05H-SWUB R/L0601-06K используется с (HBB516)

* изделие маркируется с стандартным ISO обозначением
ø16 ø5.0

15 100

Адаптер Склад

HBB 516 D

Адаптер - дополнительная опция.

S-SWUB
Глухое растачивание

Сталь

ТС Carbide
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

Carbide
ロング

Carbide
ショート

0°

f

øDsøDm Мин.диа.раст.

L1

h

Рис. 2

93° 93°

0°

f
h

øDm Мин.диа.раст. øDs

L1

Рис. 1

L2

C-SWUB
Глухое растачивание

Сталь

ТС Carbide
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

Carbide
ロング

Carbide
ショート

0°

øDm Мин.диа.раст. øDs

h

93°

f

L1

Рис. 1 Рис. 2

93°

0°

f

øDsøDm Мин.диа.раст.

L1

hL2

SEC-расточные оправки

S-SWUB / C-SWUB тип93˚

TORX

TORX
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■�Пластины　　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ SUMIBORON ／ SUMIDIA）

D 5° задний угол, Е-класс
D SUMIBORON, неперетачиваемый тип

NU-
WBEW

Склад Размеры (мм)

B
N

X
20

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
NU-WBEW 060102L-LF Q D D

3.97 1.59
0.2

060102L-LT D Q Q 0.2
060104L-LT D Q Q 0.4

NU-WBEW 080202L-LT D Q Q 4.76 2.38
0.2

080204L-LT D Q Q 0.4
* LF: для обработки порошковых материалов и чугуна  LT: для чистового растачивания закалённой стали

D SUMIDIA

WBMT Склад Размеры (мм)
D

A
22

00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
WBMT 060101L F

3.97 1.59
0.1

060102L F 0.2
060104L F 0.4

D 5° задний угол, M-класс
D SUMIDIA NF тип

NF-
WBMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еー

Обозначение
NF-WBMT 060101L D

3.97 1.59
0.1

060102L D 0.2
060104L D 0.4

SEC-расточные оправки

SWUB тип

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

D 5° задний угол, G-класс

WBGT Склад Размеры (мм)

T
15

00
Z

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFW

Обозначение
WBGT 060102R-FW D D

3.97 1.59

0.2
060102L-FW D D 0.2
060104R-FW D D 0.4
060104L-FW D D 0.4

WBGT 080202R-FW D D
4.76 2.38

0.2
080202L-FW D D 0.2
080204R-FW D D 0.4
080204L-FW D D 0.4

WBGT Склад Размеры (мм)

A
C

51
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFX

Обозначение
WBGT 060102R-FX D D

3.97 1.59

0.2
060102L-FX D D D 0.2
060104R-FX D D 0.4
060104L-FX D D D 0.4

WBGT 080202R-FX D D
4.76 2.38

0.2
080202L-FX D D 0.2
080204R-FX D D 0.4
080204L-FX D D 0.4

WBGT Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

10
00

A
T

15
00

A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок
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ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFY

Обозначение
WBGT 0601003L-FY D

3.97 1.59

0.03
060101R-FY D 0.1
060101L-FY D 0.1
060102R-FY D D D D 0.2
060102L-FY D D D D 0.2
060104R-FY D D D D 0.4
060104L-FY D D D D 0.4

WBGT 080201R-FY D D

4.76 2.38

0.1
080201L-FY D D 0.1
080202R-FY D D 0.2
080202L-FY D D 0.2
080204R-FY D D 0.4
080204L-FY D D 0.4

WBGT Склад Размеры (мм)

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
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ж
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и

То
лщ
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а

Ра
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ри
 

ве
рш
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еW

Обозначение
WBGT 060102R-W D D

3.97 1.59

0.2
060102L-W D D 0.2
060104R-W D D 0.4
060104L-W D D 0.4

FY геометрия, SUMIBORON и SUMIDIA пластины могут быть использованы для растачивания глухих отверстий.
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■�Комплектующие

■�Державки�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.

� На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящая 
пластина Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

Стальной

S12M-SWUP R/L1102-14 D D 14 12 11 150 7 17 －6
WP □□1102SS BFTX02505N 1.1 TRX08

S16Q-SWUP R/L1102-18 D D 18 16 15 180 9 18 －3

S16Q-SWUP R/L1603-18 D D 18 16 15 180 9 18 －3
WP □□1603SS BFTX0407N 3.4 TRX15

S20R-SWUP R/L1603-22 D D 22 20 18 200 11 18 －2

S-SWUP
Глухое растачивание

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

93°

f

h

øDs

L1

øDm Мин.диа.раст.

5°

L2

SEC-расточные оправки

S-SWUP тип

TORX

■�Пластины　　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет）

D 11° задний угол, M-класс

WPMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

83
0P

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок
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ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
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ри
 

ве
рш

ин
еLB

Обозначение
WPMT 110204N-LB D D D D D D D 6.35 2.38 0.4
WPMT 160308N-LB D D D D D D D 9.525 3.18 0.8

93˚

Финишное растачивание отверстий малого диаметра

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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SEC-расточные оправки

S-STUP/S-STUB/А-STUP тип

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.                      На рисунках показано правостороннее исполнение. ��

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

Стальной

S08H-STUB R/L0601-08 BBPT-508 R/L D D  8  8  7 100 4.0 30 －12 1 TB □□0601SS
BFTX0204A 0.5 TRX06

S08H-STUP R/L0802-10 BBPT-608 R/L D D 10  8  7 100 5.0 13 －10 1 TP □□0802SS
S08H-STUP R/L0902-10 Q D D 10  8  7 100 5.0 13 －10 2 TP □□0902SS BFTX02505N 1.1 TRX08

S10K-STUP R/L1103-12 BBPT-210 R/L D D 12 10  9 125 6.0 15 －8

2 TP □□1103SS

BFTX0306A 2.0

TRX10

S12M-STUP R/L1103-14 BBPT-212 R/L14 D D 14 12 11 150 7.0 17 －7

S12M-STUP R/L1103-16 BBPT-212 R/L D D 16 12 11 150 8.0 17 －6 BFTX0307A 2.0

S16R-STUP R/L1103-18 BBPT-216 R/L18 D D 18 16 15 200 9.0 18 －4 BFTX0306A 2.0

S16R-STUP R/L1103-20 BBPT-216 R/L D D 20 16 15 200 10.0 18 －2
BFTX0307A 2.0S20S-STUP R/L1103-22 BBPT-220 R/L D D 22 20 18 250 11.0 18 －2

S25T-STUP R/L1103-28 BBPT-225 R/L D D 28 25 22 300 14.0 27 －2

S20S-STUP R/L1603-22 Q D D 22 20 18 250 11.0 18 －3
2 TP □□1603SS BFTX0407A 3.4 TRX15

S25T-STUP R/L1603-28 Q D D 28 25 22 300 14.0 18 －1

S20S-STUP R/L1604-22 Q D D 22 20 18 250 12.5 18 －5
2 TP □□1604SS

BFTX0409N
3.4 TRX15S20S-STUP R/L1604-25 BBPT-320 R/L F F 25 20 18 250 12.5 18 －3

BFTX0410A
S25T-STUP R/L1604-28 BBPT-325 R/L D D 28 25 22 300 14.0 18 －2

Финишная-получистовая обработка

S-STUP
S-STUB
Глухое растачивание

f

93°

5°

L1

hh

øDsøDm Мин.диа.раст.

Рис. 1 Рис. 2

f

93°

0°

L1

øDsøDm Мин.диа.раст.

L2

L2

93˚

TORX

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

Глухое растачивание
A-STUP Сталь

ТС
С отверстием

Сталь
С отверстием

С отверстием

Анти-
вибрационный

Анти-
вибрационный

Длинный Короткий
ТС ТС ТС

GAMF

93°

5°

LF
H

DCON

LH

W
F

Мин. диаметр
растачивания C отверстием

■ Комплектующие

■ Державка TORX

Хвостовик Обозначение
Склад Склад Размеры (мм) Подходящие 

пластины Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L DMIN DCON H LF WF LH GAMF

С
та

л
ьн

о
й 

с 
от

в.

A08H-STUP R/L0802-10 D D 10 8 7 100 5 13 －10 TP□□ 0802SS BFTX0204N 0.5 TRX06

A08H-STUP R/L0902-10 D D 10 8 7 100 5 13 －10 TP□□ 0902SS BFTX02505N 1.1 TRX08

A10K-STUP R/L1102-12 D D 12 10 9 125 6 15 －8
TP□□ 1102SS

BFTX02505N 1.1
TRX10A12M-STUP R/L1102-14 D D 14 12 11 150 7 17 －7

BFTX02506N 1.5
A16R-STUP R/L1102-18 D D 18 16 15 200 9 18 －4

A10K-STUP R/L1103-12 D D 12 10 9 125 6 15 －8

TP□□ 1103SS
BFTX0306N 2.0

TRX10
A12M-STUP R/L1103-14 D D 14 12 11 150 7 17 －7

A16R-STUP R/L1103-18 D D 18 16 15 200 9 18 －4

A20S-STUP R/L1103-22 D D 22 20 18 250 11 18 －2
BFTX0307N 2.0

A25T-STUP R/L1103-28 D D 28 25 22 300 14 18 －2

A20S-STUP R/L1603-22 D D 22 20 18 250 11 18 －3
TP□□ 1603SS BFTX0407N 2.0 TRX15

A25T-STUP R/L1603-28 D D 28 25 22 300 14 18 －1

A20S-STUP R/L1604-22 D D 22 20 18 250 11 18 －5
TP□□ 1604SS

BFTX0409N 3.4
TRX15

A25T-STUP R/L1604-28 D D 28 25 22 300 14 18 －2 BFTX0410N 3.4

Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.                      На рисунках показано правостороннее исполнение.



E59

E

Расточные 
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■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.                      На рисунках показано правостороннее исполнение. ��

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящие 
пластины Винт Момент 

затяжки (Н・м) Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 :

Анти-
вибрацион-

ный

B08H-STUP R/L0802-10 XBPT-608 R/L D D 10  8  7 100 5.0 13 －10 1 TP □□0802SS BFTX0204A 0.5 TRX06

B10K-STUP R/L1103-12 XBPT-210 R/L D D 12 10  9 125 6.0 15 －8

1
TP □□1103SS

BFTX0306A 2.0

TRX10

B12M-STUP R/L1103-14 XBPT-212 R/L14 D D 14 12 11 150 7.0 17 －7

B12M-STUP R/L1103-16 XBPT-212 R/L D D 16 12 11 150 8.0 17 －6 BFTX0307A 2.0

B16R-STUP R/L1103-18 XBPT-216 R/L18 D D 18 16 15 200 9.0 18 －4 BFTX0306A 2.0

B16R-STUP R/L1103-20 XBPT-216 R/L D D 20 16 15 200 10.0 18 －2

BFTX0307A 2.0
B20S-STUP R/L1103-22 XBPT-220 R/L D D 22 20 18 250 11.0 18 －2

B25T-STUP R/L1103-28 XBPT-225 R/L D D 28 25 22 300 14.0 18 －2
B32T-STUP R/L1103-40 XBPT-232 R/L D D 40 32 30 300 20.0 50 －2 2

B20S-STUP R/L1604-25 XBPT-320 R/L D D 25 20 18 250 12.5 18 －3
1

TP □□1604SS BFTX0410A 3.4 TRX15B25T-STUP R/L1604-28 XBPT-325 R/L D D 28 25 22 300 14.0 18 －2
B32T-STUP R/L1604-40 XBPT-332 R/L D D 40 32 30 300 20.0 53 －2 2

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.                      На рисунках показано правостороннее исполнение. ��

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм) Подходящие

пластины Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :
Анти-

вибрационная
с каналом
под СОЖ

D12M-STUP R/L1103-14 XBPT-212 R/L H14 D D 14 12 11 150  7 17 －7
TP □□1103SS

BFTX0306A 2.0
TRX10D16R-STUP R/L1103-18 XBPT-216 R/L H18 D D 18 16 15 200  9 18 －4

D20S-STUP R/L1103-22 XBPT-220 R/L H22 D D 22 20 18 250 11 18 －2 BFTX0307A 2.0

B-STUP
Глухое растачивание

Steel

Carbide Carbide

отв. под СОЖ

Антиви-
брационный

Антиви-
брационный

Carbide Carbide
Oil Hole Long Short

f

93°

5°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

L2

Рис. 1

f

93°

5°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

L2

Рис. 2

D-STUP
Глухое растачивание

Steel

Carbide Carbide

отв. под СОЖ

Антиви-
брационный

Антиви-
брационный

Carbide Carbide
Oil Hole Long Short

f

93°

5°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

L2

отв. под СОЖ

SEC-расточные оправки

B-STUP/D-STUP 

TORX

Финишная-получистовая обработка

93˚

(для звёздочки )
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Финишная-получистовая обработка

SEC-расточные оправки

C-STUP/C-STUB/E-STUP тип 93˚

■�Комплектующие

■�Державка　Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами ��

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм) Подходящие 

пластины Винт
Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R øDm øDs h L1 f L2 :

Твердо-
сплавная с 

каналом под 
СОЖ

E08H-STUP R0802-10 WBPT-608 RH D 10  8  7.5 100  5 18 －10 TP □□0802SS BFTX0204A 0.5 TRX06

E10K-STUP R1103-12 WBPT-210 RH D 12 10  9.5 125  6 19 －8

TP □□1103SS

BFTX0306A 2.0

TRX10
E12M-STUP R1103-14 WBPT-212 RH14 D 14 12 11.5 150  7 25 －7

E12M-STUP R1103-16 WBPT-212 RH D 16 12 11.5 150  8 25 －6 BFTX0307A 2.0

E16R-STUP R1103-18 WBPT-216 RH18 D 18 16 15.5 200  9 30 －4 BFTX0306A 2.0

E16R-STUP R1103-20 WBPT-216 RH D 20 16 15.5 200 10 30 －2 BFTX0307A 2.0

E-STUP
Глухое растачивание

Стальная

ТС ТС

отв. СОЖ

Антиви-
брационный

Антиви-
брационный

отв. СОЖ Длинный Короткий

ТС ТС

f

93°

5°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст. отв. под СОЖ

L2

TORX

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.                      На рисунках показано правостороннее исполнение. ��

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящие 
пластины Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

Твердо-
сплавный 

стандартной
длины

C08H-STUB R/L0601-08 WBPT-508 RS/LS D D  8  8 7.0 100 4.0 50 －12 1
TB □□0601SS

BFTX0204A 0.5
TRX06

C08H-STUB R/L0601-08K WBPT-508 RSK/LSK＊ D D  8  6 5.7 100 4.0 Q －12 2 BFTX0204N 0.5

C08H-STUP R/L0802-10 WBPT-608 RS/LS D D 10  8 7.0 100 5.0 18 －10 3 TP □□0802SS BFTX0204A 0.5 TRX06

C10K-STUP R/L1103-12 WBPT-210 RS/LS D D 12 10 9.0 125 6.0 19 －8

3 TP □□1103SS

BFTX0306A 2.0

TRX10

C12M-STUP R/L1103-14 WBPT-212 RS/LS14 D D 14 12 11.0 150 7.0 25 －7

C12M-STUP R/L1103-16 WBPT-212 RS/LS D D 16 12 11.0 150 8.0 25 －6 BFTX0307A 2.0

C16R-STUP R/L1103-18 WBPT-216 RS/LS18 D D 18 16 15.0 200 9.0 30 －4 BFTX0306A 2.0

C16R-STUP R/L1103-20 WBPT-216 RS/LS D D 20 16 15.0 200 10.0 30 －2
BFTX0307A 2.0

C20S-STUP R/L1103-22 WBPT-220 RS/LS D D 22 20 18.0 250 11.0 35 －2

C20S-STUP R/L1604-25 WBPT-320 RS/LS D D 25 20 18.0 250 12.5 35 －3 3 TP □□1604SS BFTX0410A 3.4 TRX15

Твердо-
сплавный 

удлинённый

C08M-STUB R/L0601-08 WBPT-508 R/L D D  8  8 7.0 150 4.0 50 －12 1 TB □□0601SS BFTX0204A 0.5 TRX06

C08M-STUP R/L0802-10 WBPT-608 R/L D 10  8 7.0 150 5.0 18 －10 3 TP □□0802SS BFTX0204A 0.5 TRX06

C10Q-STUP R/L1103-12 WBPT-210 R/L D D 12 10 9.0 180 6.0 19 －8

3 TP □□1103SS

BFTX0306A 2.0

TRX10
C12R-STUP R/L1103-14 WBPT-212 R/L14 D 14 12 11.0 200 7.0 25 －7

C12R-STUP R/L1103-16 WBPT-212 R/L D 16 12 11.0 200 8.0 25 －6 BFTX0307A 2.0

C16S-STUP R/L1103-18 WBPT-216 R/L18 D 18 16 15.0 250 9.0 30 －4 BFTX0306A 2.0
C16S-STUP R/L1103-20 WBPT-216 R/L D 20 16 15.0 250 10.0 30 －2 BFTX0307A 2.0

Твердо-
сплавный 
короткий

C16M-STUP R/L1103-18 WBPT-216 RE/LE18 D D 18 16 15.0 150 9.0 30 －4
3 TP □□1103SS

BFTX0306A 2.0
TRX10C16M-STUP R/L1103-20 WBPT-216 RE/LE D D 20 16 15.0 150 10.0 30 －2

BFTX0307A 2.0
C20M-STUP R/L1103-22 WBPT-220 RE/LE D D 22 20 18.0 150 11.0 35 －2

C20M-STUP R/L1604-25 WBPT-320 RE/LE D D 25 20 18.0 150 12.5 35 －3 3 TP □□1604SS BFTX0410A 3.4 TRX15

ø16 ø6.0

15 100

Адаптер Склад

HBB 616 D

Адаптер - дополнительная опция.

C08H-STUB R/L0601-08K используется с адаптером HBB616 (продаётся отдельно).

Изделия со звёздочкой (*) снабжены ISO обозначением.

C-STUP
C-STUB
Глухое растачивание

Стальная

ТС ТС

отв. СОЖ

Антиви-
брационный

Антиви-
брационный

отв. СОЖ Длинный Короткий

ТС ТССтальная

ТС ТС

отв. СОЖ

Антиви-
брационный

Антиви-
брационный

отв. СОЖ Длинный Короткий

ТС ТССтальная

ТС ТС

отв. СОЖ

Антиви-
брационный

Антиви-
брационный

отв. СОЖ Длинный Короткий

ТС ТС

93°

5°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

Рис. 3Рис. 2Рис. 1

f f

93°

L1

h

0°

øDsøDm Мин.диа.раст.

f

93°

L1

h

øDsøDm Мин.диа.раст.

0°

L2

L2

(для звёздочки )
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■�Пластина　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав）

SEC-расточные оправки

STUB/STUP тип

D 5°/11° задний угол, G-класс D 5°/11° задний угол, G-класс

TBGT
TPGT

Склад Размеры (мм)

T
15

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
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ри
 

ве
рш

ин
еFW

Обозначение
TBGT 060102R-FW D D

3.97 1.59

0.2
060102L-FW D D 0.2
060104R-FW D D 0.4
060104L-FW D D 0.4

TPGT 080202R-FW D D D

4.76 2.38

0.2
080202L-FW D D D 0.2
080204R-FW D D D 0.4
080204L-FW D D D 0.4

TPGT 110202R-FW D D D
6.35 2.38

0.2
110202L-FW D D D 0.2
110204R-FW D D D 0.4
110204L-FW D D D 0.4

TBGT
TPGT

Склад Размеры (мм)

A
C

51
0U

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

10
00

A
T

15
00

A
Вп

ис
ан

на
я 

ок
ру

жн
ос

ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFX

Обозначение
TBGT 060102R-FX D D D

 3.97 1.59

0.2
060102L-FX D D D 0.2
060104R-FX D D D 0.4
060104L-FX D D D 0.4

TPGT 080202R-FX D D D

 4.76 2.38

0.2
080202L-FX D D D 0.2
080204R-FX D D D 0.4
080204L-FX D D D 0.4

TPGT 090204L-FX D D  5.56 2.38 0.4
TPGT 110202R-FX D

 6.35 2.38

0.2
110202L-FX D 0.2
110204R-FX D 0.4
110204L-FX D 0.4
110208R-FX D 0.8
110208L-FX D 0.8

TPGT 110302R-FX D D D

 6.35 3.18

0.2
110302L-FX D D D 0.2
110304R-FX D D D 0.4
110304L-FX D D D 0.4
110308R-FX D D D 0.8
110308L-FX D D D 0.8

TPGT 160304R-FX D
16.5 3.18

0.4
160304L-FX D 0.4
160308R-FX D 0.8
160308L-FX D 0.8

TBGT
TPGT

Склад Размеры (мм)

A
C

52
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
A

C
Z

15
0

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFY

Обозначение
TBGT 060101R-FY D D

3.97 1.59

0.1
060101L-FY D D 0.1
060102R-FY D D D D 0.2
060102L-FY D D D D 0.2
060104R-FY D D D D 0.4
060104L-FY D D D D 0.4

TPGT 0802003R-FY D D D D

4.76 2.38

0.03
0802003L-FY D D D D 0.03
080201R-FY D D D D 0.1
080201L-FY D D D D 0.1
080202R-FY D D D D D D 0.2
080202L-FY D D D D D D 0.2
080204R-FY D D D D D D 0.4
080204L-FY D D D D D D 0.4

TPGT 090201R-FY D

5.56 2.38

0.1
090201L-FY D 0.1
090202R-FY D D 0.2
090202L-FY D D 0.2
090204R-FY D D 0.4
090204L-FY D D 0.4

TPGT 110202R-FY D D

6.35 2.38

0.2
110202L-FY D D 0.2
110204R-FY D D 0.4
110204L-FY D D 0.4
110208R-FY D 0.8
110208L-FY D 0.8

TPGT 1103003R-FY D D D D

6.35 3.18

0.03
1103003L-FY D D D D 0.03
110301R-FY D D D D 0.1
110301L-FY D D D D 0.1
110302R-FY D D D D D D D 0.2
110302L-FY D D D D D D D D 0.2
110304R-FY D D D D D D D 0.4
110304L-FY D D D D D D D D 0.4
110308R-FY D D D D 0.8
110308L-FY D D D D 0.8

TPGT 160302R-FY D

16.5 3.18

0.2
160302L-FY D 0.2
160304R-FY D 0.4
160304L-FY D 0.4
160308R-FY D 0.8
160308L-FY D 0.8

TBGT
TPGT

Склад Размеры (мм)

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
S

T
10

P
G

10
E

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еW

Обозначение
TBGT 060102R-W D D D D D D

3.97 1.59

0.2
060102L-W D D D D D D D 0.2
060104R-W D D D D D D 0.4
060104L-W D D D D D D 0.4

TPGT 080202R-W D D D D D D D
4.76 2.38

0.2
080202L-W D D D D D D D D 0.2
080204R-W D D D D D 0.4
080204L-W D D D D D D D 0.4

TBGW
TPGW

Склад Размеры (мм)

A
C

50
3U

A
C

51
0U

T
10

00
A

T
15

00
A

G
10

E

Вп
ис

ан
на

я 
ок

ру
жн

ос
ть

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
TBGW 060102 D 3.97 1.59

0.2
060104 D 0.4

TPGW 080202 D D 4.76 2.38 0.2
TPGW 110302 D

6.35 3.18
0.2

110304 D D D D D 0.4
110308 D D D 0.8

TPGW 160404 D D 9.525 4.76 0.4
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E
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■�Пластины　　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав）

SEC-расточные оправки

STUP/STUB тип

D 11° задний угол, G-класс

TPGX Склад Размеры (мм)

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSDW

Обозначение
TPGX 110304R-SDW D

6.35 3.18

0.4
110304L-SDW D 0.4
110308R-SDW D 0.8
110308L-SDW D 0.8

TPGX 160404R-SDW D D
9.525 4.76

0.4
160404L-SDW D D 0.4
160408R-SDW D D 0.8
160408L-SDW D D 0.8

TPGT Склад Размеры (мм)

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFC

Обозначение
TPGT 110302MN-FC D D D D 6.35 3.18 <0.2

110304MN-FC D D D D <0.4

Радиус при вершине с префиксом "<" имеет отрицательный допуск.

Wiper

TPMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
61

0M
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSU

Обозначение
TPMT 080202N-SU D D D D D D D D 4.76 2.38

0.2
080204N-SU D D D D D D D D 0.4

TPMT 110302N-SU D D D D D D D D D D D D
6.35 3.18

0.2
110304N-SU D D D D D D D D D D D D D D 0.4
110308N-SU D D D D D D D D D D D D D D 0.8

TPMT 160404N-SU D D D D D D D D D D D D D 9.525 4.76
0.4

160408N-SU D D D D D D D D D D D D D 0.8

TPMT Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
60

40
M

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
15

00
A

In
sc

rib
ed

 c
irc

le

T
hi

ck
ne

ss

N
o

se
 r

a
d

iu
s

LB
Обозначение

TPMT 080202N-LB D D D D D D D D D 4.76 2.38
0.2

080204N-LB D D D D D D D D D 0.4
TPMT 090202N-LB D D D D D D D D D 5.56 2.38

0.2
090204N-LB D D D D D D D D D 0.4

TPMT 110302N-LB D D D D D D D D D
6.35 3.18

0.2
110304N-LB D D D D D D D D D 0.4
110308N-LB D D D D D D D D D 0.8

TPMT 160304N-LB D D D D D D D D D 9.525 3.18
0.4

160308N-LB D D D D D D D D D 0.8
TPMT 160404N-LB D D D D D D D D D 9.525 4.76

0.4
160408N-LB D D D D D D D D D 0.8

TPMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

30
M

A
C

60
40

M
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLU

Обозначение
TPMT 080202N-LU D D D D D D 4.76 2.38

0.2
080204N-LU D D D D D D 0.4

TPMT 090202N-LU D D D D D D 5.56 2.38
0.2

090204N-LU D D D D D D 0.4
TPMT 110302N-LU D D D D D

6.35 3.18
0.2

110304N-LU D D D D D D D D D D D 0.4
110308N-LU D D D D D D D D D D D 0.8

TPMT Склад Размеры (мм)

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFK

Обозначение
TPMT 110308N-FK D D 6.35 3.18 0.8
TPMT 160404N-FK D D 9.525 4.76

0.4
160408N-FK D 0.8

D 11° задний угол, M-класс

TPMT Склад Размеры (мм)

A
C

53
0U

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFB

Обозначение
TPMT 080202N-FB D D D D D 4.76 2.38

0.2
080204N-FB D D D D D 0.4

TPMT 090202N-FB D D D D D 5.56 2.38
0.2

090204N-FB D D D D D 0.4
TPMT 110302N-FB D D D D D

6.35 3.18
0.2

110304N-FB D D D D D 0.4
110308N-FB D D D D D 0.8

TPMT 160304N-FB D D D D D 9.525 3.18
0.4

160308N-FB D D D D D 0.8
TPMT 160404N-FB D D D D D 9.525 4.76

0.4
160408N-FB D D D D D 0.8

D 5°/11° задний угол, G-класс

TBGT
TPGT

Склад Размеры (мм)

H
1

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еAY

Обозначение
TBGT 060101R-AY D

3.97 1.59

0.1
060101L-AY D 0.1
060102R-AY D 0.2
060102L-AY D 0.2
060104R-AY D 0.4
060104L-AY D 0.4

TPGT 080201R-AY D

4.76 2.38

0.1
080201L-AY D 0.1
080202R-AY D 0.2
080202L-AY D 0.2
080204R-AY D 0.4
080204L-AY D 0.4

TPGT 090201R-AY D

5.56 2.38

0.1
090201L-AY D 0.1
090202R-AY D 0.2
090202L-AY D 0.2
090204R-AY D 0.4
090204L-AY D 0.4

TPGT 110202R-AY D

6.35 2.38

0.2
110202L-AY D 0.2
110204R-AY D 0.4
110204L-AY D 0.4

TPGT 110301R-AY D

6.35 3.18

0.1
110301L-AY D 0.1
110302R-AY D 0.2
110302L-AY D 0.2
110304R-AY D 0.4
110304L-AY D 0.4

TPGT Склад Размеры (мм)

A
C

51
0U

A
C

10
30

U
A

C
53

0U
T

15
00

Z
T

30
00

Z
T

20
00

Z
T

10
00

A
T

15
00

A
S

T
10

P
G

10
E

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSD

Обозначение
TPGT 110302R-SD D D D D D

6.35 3.18

0.2
110302L-SD D D D D D D D D 0.2
110304R-SD D D D D D D D D 0.4
110304L-SD D D D D D D D D D D 0.4
110308R-SD D D D D D 0.8
110308L-SD D D D D D D D D 0.8

TPGT 160402R-SD D D D

9.525 4.76

0.2
160402L-SD D D D 0.2
160404R-SD D D D D D D 0.4
160404L-SD D D D D D D D D 0.4
160408R-SD D D D D 0.8
160408L-SD D D D D D D 0.8

D 11° задний угол, G-класс
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E

Расточные 
оправки

■�Пластины　　（ Твёрдый сплав с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав）

SEC-расточные оправки

STUP/STUB тип

D 11° задний угол, M-класс

TPMT Склад Размеры (мм)

A
C

81
0P

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
63

0M
A

C
60

20
M

A
C

60
30

M
A

C
40

5K
A

C
41

5K
A

C
42

0K
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еMU

Обозначение
TPMT 110304N-MU D D D D D D D D D 6.35 3.18

0.4
110308N-MU D D D D D D D D D 0.8

TPMT 160404N-MU D D D D D D D D D 9.525 4.76
0.4

160408N-MU D D D D D D D D D 0.8

TPMH
TPMT

Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSF

Обозначение
TPMH 110304N-SF D D D 6.35 3.18

0.4
110308N-SF D D D 0.8

TPMT 160404N-SF D D D 9.525 4.76
0.4

160408N-SF D D D 0.8

D 5°/11° задний угол, Е-класс / G-класс
D SUMIBORON неперетачиваемый тип
 (D : 1 шт./упак.,        A : 1шт./упак. и 10шт./упак.）

NU-TBEW
NU-TPGW

Склад Размеры (мм)

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
NU-TBEW  060102LT Q D Q Q Q Q Q Q Q 3.97 1.59 0.2
NU-TPGW 080202 D A D D

4.76 2.38

0.2
080204 A A A D D 0.4
080208 D D D 0.8
080204LF Q Q Q Q Q Q Q D D 0.4
080202LT Q Q Q D Q Q Q Q 0.2
080204LT Q Q Q D Q Q Q Q 0.4
080202HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.2
080204HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.4
080208HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.8

NU-TPGW 090202 D D D

5.56 2.38

0.2
090204 D D D D 0.4
090208 D 0.8
090202LT Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.2
090204LT Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.4
090202HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.2
090204HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.4

NU-TPGW 110202 　 　 　 　 D 　 　 D D

6.35 2.38

0.2
110204 A 　 　 　 A 　 　 D D 0.4
110202LT Q 　 Q Q D Q Q Q Q 0.2
110204LT Q 　 Q Q D Q Q Q Q 0.4
110204HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.4

NU-TPGW 110302 A A Q A A D D D

6.35 3.18

0.2
110304 A A Q A A A D D D 0.4
110308 A A Q A A A D D D 0.8

NS-TPGW 110304 Q Q A Q Q Q Q Q Q 0.4
110308 Q Q A Q Q Q Q Q Q 0.8

NU-TPGW 110302LF Q Q Q Q Q Q Q D D 0.2
110304LF Q Q Q Q Q Q Q D D 0.4
110308LF Q Q Q Q Q Q Q D D 0.8
110302LT Q D Q Q D Q Q Q Q 0.2
110304LT Q D Q Q D Q Q Q Q 0.4
110308LT Q D Q Q D Q Q Q Q 0.8
110302HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.2
110304HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.4
110308HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.8

NU-TPGW 160302 Q D
9.525 3.18

0.2
160304 Q D 0.4
160308 Q D 0.8

NU-TPGW 160404 A A Q A A A D D D

9.525 4.76

0.4
160408 A A Q A A A D D D 0.8

NS-TPGW 160404 Q Q A Q Q Q Q Q Q 0.4
160408 Q Q A Q Q Q Q Q Q 0.8

NU-TPGW 160404LF Q Q Q Q Q Q Q D D 0.4
160404LT Q D Q Q D Q Q Q Q 0.4
160408LT Q D Q Q D Q Q Q Q 0.8
160404HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.4
160408HS Q Q Q Q D Q Q Q Q 0.8

*  LF: для обработки порошковых сплавов и чугунов 
  LT: для чистового растачивания закалённой стали  
  LS: непрерывная обработка  
  HS: прочная кромка
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и

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

■�Пластины　　（ SUMIBORON）

SEC-расточные оправки

STUP/STUB тип

D 11° задний угол, M-класс
D SUMIBORON с покрытием, неперетачиваемый тип/многосторонние

3NC-
TPGW

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

30
0

B
N

C
50

0
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
3NC-TPGW 080202 D D 4.76 2.38

0.2
080204 D D 0.4

3NC-TPGW090202 D D D 5.56 2.38
0.2

090204 D D D 0.4
3NC-TPGW 110302 D D

6.35 3.18

0.2
110304 D D D D D D D 0.4
110308 D D D D D D D 0.8
110302LE D Q Q Q Q Q Q 0.2
110304LE D Q Q Q Q Q Q 0.4
110308LE D Q Q Q Q Q Q 0.8
110302LT Q D Q Q Q Q Q 0.2
110304LT Q D Q Q Q Q Q 0.4
110308LT Q D Q Q Q Q Q 0.8
110304LS D D D 0.4
110308LS D D D 0.8
110304HS D 0.4
110308HS D 0.8

3NC-TPGW 160404 D D D D D

9.525 4.76

0.4
160408 D D D D D 0.8
160404LS D D 0.4
160408LS D D 0.8
160404HS D D D 0.4
160408HS D D D 0.8

*  LF: для обработки порошковых сплавов и чугунов 
  LT: для чистового растачивания закалённой стали  
  LS: непрерывная обработка  
  HS: прочная кромка

D SUMIBORON Break Master с покрытием

3NC-
TPGT

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
16

0
B

N
C

20
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFV

Обозначение
3NC-TPGT 110304N-FV D D D D 6.35 3.18

0.4
110308N-FV D D D D 0.8

D SUMIBORON

TPGW Склад Размеры (мм)

B
N

X
20

B
N

20
00

B
N

50
0

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
TPGW 110304 D D F D D

6.35 3.18

0.4
110308 D D 0.8
110304HS Q D Q Q Q 0.4
110308HS Q D Q Q Q 0.8

TPGW 160404 D D F
9.525 4.76

0.4
160408 D D 0.8
160404HS Q D Q Q Q 0.4
160408HS Q D Q Q Q 0.8

  HS: прочная кромка

D 11° задний угол, M-класс
D SUMIBORON без покрытия, неперетачиваемый тип/многосторонние

3NU-
TPGW

Склад Размеры (мм)

B
N

70
00

B
N

75
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
3NU-TPGW 110304 D D

6.35 3.18

0.4
110308 D D 0.8
110302LF D D 0.2
110304LF D D 0.4
110308LF D D 0.8
110304LE D 0.4
110304LS D 0.4

 LF/LE: острая кромка  LS: непрерывная обработка

D SUMIBORON Break Master без покрытия

3NU-
TPGT

Склад Размеры (мм)

B
N

20
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFV

Обозначение
3NU-TPGT 110304N-FV D 6.35 3.18

0.4
110308N-FV D 0.8
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E
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F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

■�Пластины　　（ SUMIDIA）

SEC-расточные оправки

STUP/STUB тип

D SUMIDIA 5°/11° задний угол, G-класс
D SUMIDIA NF пластины
NF-TBGW
NF-TPGW

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
NF-TBGW 060102 D F 3.97 1.59

0.2
060104 D F 0.4

NF-TPGW 080201 D F
4.76 2.38

0.1
080202 D F 0.2
080204 D F 0.4

NF-TPGW 110201 D F
6.35 2.38

0.1
110202 D F 0.2
110204 D F 0.4

NF-TPGW 110301 D F

6.35 3.18

0.1
110302 D F 0.2
110304 D F 0.4
110308 D F 0.8

NF-TPGW 160401 D F
9.525 4.76

0.1
160402 D F 0.2
160404 D F 0.4
160408 D F 0.8

D SUMIDIA 5°/11° задний угол, M-класс/G-класс
D SUMIDIA
TBGW
TPGW

Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
TBGW 060102 D 3.97 1.59

0.2
060104 D 0.4

TPGW 080202 D 4.76 2.38
0.2

080204 D 0.4
TPGW 110202 D 6.35 2.38

0.2
110204 D 0.4

TPGW 110302 D
6.35 3.18

0.2
110304 D 0.4
110308 D 0.8

TPGW 160402 D
9.525 4.76

0.2
160404 D 0.4
160408 D 0.8

D SUMIDIA 11° задний угол, M-класс
D SUMIDIA NF пластины
NF-
TPMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
NF-TPMT 110301 D F

6.35 3.18

0.1
110302 D F 0.2
110304 D F 0.4
110308 D F 0.8

D SUMIBORON Break Master

NU-
TPMT

Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еDM

Обозначение
NU-TPMT 080202L-DM D 4.76 2.38

0.2
080204L-DM D 0.4

NU-TPMT 110202L-DM D 6.35 2.38
0.2

110204L-DM D 0.4
NU-TPMT 110302L-DM D 6.35 3.18

0.2
110304L-DM D 0.4

NU-TPMT 160402L-DM F 9.525 4.76
0.2

160404L-DM F 0.4

D SUMIBORON Break Master

NF-
TPMT

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еLD/GD

Обозначение
NF-TPMT 080202N-LD D

4.76 2.38

0.2
080204N-LD D 0.4
080202N-GD D 0.2
080204N-GD D 0.4

NF-TPMT 090202N-LD D

5.56 2.38

0.2
090204N-LD D 0.4
090202N-GD D 0.2
090204N-GD D 0.4

NF-TPMT 110202N-LD D

6.35 2.38

0.2
110204N-LD D 0.4
110202N-GD D 0.2
110204N-GD D 0.4

NF-TPMT 110302N-LD D

6.35 3.18

0.2
110304N-LD D 0.4
110308N-LD D 0.8
110302N-GD D 0.2
110304N-GD D 0.4
110308N-GD D 0.8

NF-TPMT 160402N-LD D

9.525 4.76

0.2
160404N-LD D 0.4
160408N-LD D 0.8
160402N-GD D 0.2
160404N-GD D 0.4
160408N-GD D 0.8

* LD: для финишной обработки, GD: для получистовой/финишной обработки

D SUMIDIA бессвязочные

TPMW Склад Размеры (мм)

N
P

D
10

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еRH

Обозначение
TPMW 080202RH D 4.76 2.38

0.2
080204RH D 0.4

TPMW 110302RH D
6.35 3.18

0.2
110304RH D 0.4
110308RH D 0.8

TPMW 160402RH D
9.525 4.76

0.2
160404RH D 0.4
160408RH D 0.8
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Общая обработка (тип с прихватом)

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм) Подходящие 

пластины Прихват Двойной 
винт Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 :

Сталь

S12M-CTFP R/L1103-16 S12M-CTFP R/L11 D D 16 12 11 150 8.0 17 －6
TP □□1103SS CCM5BSL/R

(R: по заказу)
WB5-10 LH025S16Q-CTFP R/L1103-20 S16Q-CTFP R/L11 D D 20 16 15 180 10.0 18 －4

S20R-CTFP R/L1103-25 S20R-CTFP R/L11 D D 25 20 18 200 12.5 18 －2

S25S-CTFP R/L1603-32 S25S-CTFP R/L16 D D 32 25 23 250 16.0 38 －2 TP □□1603SS CCM8UL/R WB8R/L-16T LT27

■�Пластины　　（ с покрытием ／ Кермет ／ Твёрдый сплав ／ SUMIBORON）

S-CTFP
Глухое растачивание

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

91°

5°

øDm Мин.диа.раст. øDs

h
L1

f

L2

91°

SEC-расточные оправки

S-CTFP тип

(для шестигранника)

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

D 11° задний угол, G-класс

TPGR Склад Размеры (мм)

T
15

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

S
T

10
P

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еW

Обозначение
TPGR 110302R-W D D D

6.35 3.18

0.2
110302L-W D D D 0.2
110304R-W D D D 0.4
110304L-W D D D D 0.4
110308L-W D D D 0.8

TPGR 160302R-W D D D

9.525 3.18

0.2
160302L-W D D D 0.2
160304R-W D D D 0.4
160304L-W D D D D 0.4
160308R-W D D D 0.8
160308L-W D D D 0.8

TPGN Склад Размеры (мм)

A
C

51
0U

T
10

00
A

T
15

00
A

S
T

20
E

A
30

G
10

E
H

1
N

B
90

S
N

B
10

0C
Ди

ам
. в

пи
с. 

ок
ру

ж
но

ст
и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
TPGN 110302 D D D

6.35 3.18
0.2

110304 D D D D D D D 0.4
110308 D D D D D 0.8

TPGN 160302 D D D
9.525 3.18

0.2
160304 D D D D D D D D 0.4
160308 D D D D D D D D D 0.8
160312 D 1.2

D 11° задний угол, М-класс

TPMR Склад Размеры (мм)

T
15

00
Z

T
30

00
Z

T
10

00
A

T
15

00
A

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еFK

Обозначение
TPMR 110302N-FK D D

6.35 3.18
0.2

110304N-FK D D D D 0.4
110308N-FK D D D 0.8

TPMR 160304N-FK D D D D
9.525 3.18

0.4
160308N-FK D D D D 0.8
160312N-FK D 1.2

TPMR Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P
S

T
10

P

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еSF

Обозначение
TPMR 110304N-SF D D D D 6.35 3.18

0.4
110308N-SF D D D 0.8

TPMR 160304N-SF D D D D
9.525 3.18

0.4
160308N-SF D D D D 0.8
160312N-SF D D 1.2

D 11° М-класс

TPMR Склад Размеры (мм)

A
C

82
0P

A
C

80
25

P
A

C
83

0P

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еUJ

Обозначение
TPMR 110304N-UJ D D D 6.35 3.18

0.4
110308N-UJ D D D 0.8

TPMR 160304N-UJ D D D 9.525 3.18
0.4

160308N-UJ D D D 0.8

TPMN Склад Размеры (мм)
A

C
40

5K
A

C
41

5K
A

C
42

0K
A

C
51

0U
T

10
00

A
T

15
00

A
S

T
10

P
S

T
20

E
A

30
G

10
E

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
TPMN 110304 D D D D D D 6.35 3.18

0.4
110308 D D D D D D 0.8

TPMN 160304 D D D D D D D D
9.525 3.18

0.4
160308 D D D D D D F D D D 0.8
160312 D D D D D 1.2

Вы можете использовать пластины с задним углом 11° с отверстием (стр. Е61-Е65)
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E
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SEC-расточные оправки

S-CTFP тип

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)

Вы можете использовать пластины с задним углом 11° с отверстием (стр. Е61-Е65)

D 11° задний угол, G-класс
D SUMIBORON

TPGN Склад Размеры (мм)

B
N

X
20

B
N

20
00

B
N

50
0

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
TPGN 110304 D D D D

6.35 3.18

0.4
110308 D 0.8

TPGN 110304HS Q D Q Q Q 0.4
110308HS Q D Q Q Q 0.8

TPGN 160304 D D D D D
9.525 3.18

0.4
160308 D D 0.8

TPGN 160304HS Q D Q Q Q 0.4
160308HS Q D Q Q Q 0.8

  HS: прочная кромка

D 11° задний угол, М-класс
D SUMIBORON неперетачиваемый тип
(D : 1 шт./упак.,        A : 1шт./упак. и 10шт./упак.）

NU-
TPGN

Склад Размеры (мм)

B
N

X
20

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

70
00

B
N

70
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
NU-TPGN 110302 D

6.35 3.18

0.2
110304 A A D D D D 0.4
110308 A D A D D D D 0.8
110302LT Q Q D Q Q Q Q 0.2
110304LT Q Q D Q Q Q Q 0.4
110308LT Q Q D Q Q Q Q 0.8
110304HS Q Q D Q Q Q Q 0.4
110308HS Q Q D Q Q Q Q 0.8

NU-TPGN 160302 D

9.525 3.18

0.2
160304 A D A D D D 0.4
160308 A A D D D D 0.8
160304LT Q Q D Q Q Q Q 0.4
160308LT Q Q D Q Q Q Q 0.8
160304HS Q Q D Q Q Q Q 0.4
160308HS Q Q D Q Q Q Q 0.8

  LT: для чистового растачивания закалённой стали  
  HS: прочная кромка

D 11° задний угол, G-класс
D SUMIDIA NF пластины

NF-
TPGN

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
NF-TPGN 110302 D F

6.35 3.18
0.2

110304 D F 0.4
110308 D F 0.8

NF-TPGN 160302 D F
9.525 3.18

0.2
160304 D F 0.4
160308 D F 0.8

NF-
TPGN

Склад Размеры (мм)

D
A

10
00

D
A

22
00

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
NF-TPGN 110304P D F 6.35 3.18

0.4
110308P D F 0.8

NF-TPGN 160304P D F 9.525 3.18 0.4

D SUMIDIA

TPGN Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
е

Обозначение
TPGN 110302 D

6.35 3.18
0.2

110304 D 0.4
110308 D 0.8

TPGN 160302 D
9.525 3.18

0.2
160304 D 0.4
160308 D 0.8

■ Пластины　( SUMIBORON / SUMIDIA)

D 11° задний угол, М-класс
D SUMIBORON Break Master

NU-
TPMR

Склад Размеры (мм)

D
A

15
0

Ди
ам

. в
пи

с. 
ок

ру
ж

но
ст

и

То
лщ

ин
а

Ра
ди

ус
 п

ри
 

ве
рш

ин
еDM

Обозначение
NU-TPMR 110302L-DM D 6.35 3.18

0.2
110304L-DM D 0.4

NU-TPMR 160302L-DM D 9.525 3.18
0.2

160304L-DM D 0.4
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Общее растачивание

S-DTFN
Глухое растачивание

Рис. 1 Рис. 2

hL1

L2

øDs

91°

f
-6°

øDm Мин.диа.раст.

h

øDs

L1

91°

f

øDm Мин.диа.раст.

-6°

SEC-расточные оправки

S-DTFN/D-DTFN тип 91°

Steel

Carbide Carbide

Anti-
vibration

Carbide Carbide
Oil Hole Long Short

отв. СОЖ

Антиви-
брационный

øDm Мин.диа.раст.

91°

f

L1
h

øDs

L2

– 6°

■�Комплектующие

■�Державка�
Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие пластины Комплект 
зажима

Крутящий 
момент 
(Н・м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ 
зажима 
сверху

Ключ 
зажима 
снизуR L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение Ссылка 

на стр.

Анти-
вибрационная 
с каналом под 

СОЖ

D25T-DTFN R/L1604-32 D D 32 25 23 300 17 21 －12
TN □□1604SS со стр. 

B56
SCP-1 5.0

TNS1603B
BFTX0307N LH040 LH025D32T-DTFN R/L1604-40 D D 40 32 30 300 22 26 －10

TNS1604B
D40U-DTFN R/L1604-50 D D 50 40 37 350 27 26 －10

■�Комплектующие

■�Державка�
Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм)
Рис.

Подходящие пластины Комплект 
зажима

Крутящий 
момент
 (Н・м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ 
зажима 
сверху

Ключ 
зажима 
снизуR L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение Ссылка 

на стр.

Стальной
S32S-DTFN R/L1604-40 D D 40 32 30 250 22.0 26 －10 1

TN □□1604SS со стр. 
B56

SCP-1 5.0 TNS1604B BFTX0307N LH040 LH025S40T-DTFN R/L1604-50 D D 50 40 37 300 27.0 26 －10 1

S50U-DTFN R/L1604-63 D D 63 50 47 350 31.5 Q －10 2

・TNMG160408N-GE
(показана для примера)

■�ПластиныD-DTFN
Глухое растачивание

 (для шестигр.)

 (для шестигр.)

 (для шестигр.)

 (для шестигр.)

Комплектующие E81

Комплектующие E81

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

D : стандартная позиция (расширение предложения)
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оправки

D : стандартная позиция (расширение предложения)

SEC-расточные оправки

S-PTFN/B-PTFN тип
Общее растачивание

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм)

Рис.
Подходящие пластины

Рычаг
Винт 

рычага
Опорная 
пластина

Ограничитель Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение Ссылка 

на стр.

Стальной

S25R-PTFN R/L1604-32 Q D D 32 25 23 200 16.0 21.5 －12

1
TN □□1604SS

со
стр. 
B56

LCL3 LCS3 LST317CA LSP3 LH025
S32S-PTFN R/L1604-40 Q D D 40 32 30 250 20.0 21.0 －10

S32S-PTFN R/L1604-44 S32S-PTFN R/L16 D D 44 32 30 250 22.0 21.0 －10

S40T-PTFN R/L1604-50 Q D D 50 40 37 300 25.0 21.0 －10
S50U-PTFN R/L1604-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 Q －10 2

S40T-PTFN R/L2204-54 S40T-PTFN R/L22 D D 54 40 37 300 27.0 26.0 －10
1 TN □□2204SS B61 LCL4 LCS4 LST42 LSP4 LH030

S50U-PTFN R/L2204-70 S50U-PTFN R/L22 D D 70 50 47 350 35.0 33.0 －10

S-PTFN
Глухое растачивание

Рис. 1 Рис. 2
øDm Мин.диа.раст. øDs

h
L1

– 6°

91°

f

L2

øDs

h
L1

91°

f

– 6°

øDm Мин.диа.раст.

B-PTFN
Глухое растачивание

L2

L1

øDm Мин.диа.раст.

91°

f

øDs

h

– 6°

■�Комплектующие

■�Державка�
Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами.                                 На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение
Склад Мин. диам.

растачивания Размеры (мм) Подходящие пластины
Рычаг

Винт 
рычага

Опорная 
пластина Ограничитель Ключ

R L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение Ссылка 
на стр.

Анти-
вибрационный

B25T -PTFN R/L1604-32 D 32 25 23 300 16 21 －12
TN □□1604SS

со 
стр. 
B56

LCL3 LCS3 LST317CA LSP3 LH025B32U-PTFN R/L1604-40 D 40 32 30 350 20 21 －10
B40W-PTFN R/L1604-50 D 50 40 37 450 25 21 －10

・TNMG160408N-GE
(показана для примера)

■�Пластины

91°

 (для шестигр.)

 (для шестигр.)

Steel

Carbide Carbide
Oil Hole

with oil hole

Carbide
Long

Carbide
Short

Anti-
vibrationАнтиви-

брационный

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート
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■�Пластины

・TNMG160408N-GE
・TNMG220408N-GE

(показана для примера)

S-ETFN
Глухое растачивание 91°

– 6°

øDm Мин.диа.раст. øDs

h
L1

f
L2

■�Комплектующие

■�Державка�Правосторонние державки применяются с левыми и нейтральными пластинами.
Левосторонние державки применяются с правыми и нейтральными пластинами. На рисунках показано правостороннее исполнение.

Хвостовик Обозначение Стандартное 
обозначение

Склад Мин. диам.
растачивания Размеры (мм) Подходящие пластины Опорная 

пластина Штифт Ключ
R L øDm øDs h L1 f L2 : Обозначение Ссылка 

на стр.

Стальной

S25R-ETFN R/L1604-34 BTFN325 R/L D 34 25 23 200 17 18 －12
TN □□1604SS

со 
стр. 
B56

STW323
CPB34

LH025
S32S-ETFN R/L1604-44 BTFN332 R/L D 44 32 30 250 22 20 －10 CPB35

S40T-ETFN R/L2204-54 BTFN440 R/L D 54 40 37 300 27 25 －10
TN □□2204SS B61 STW434

CPB44T
LH030

S50U-ETFN R/L2204-70 BTFN450 R/L 70 50 47 350 35 32 －10 CPB45T

 (для шестигр.)

Сталь

超硬 超硬
油  穴

油  穴

防振
機構付き鋼

防振
機構付き鋼

超硬
ロング

超硬
ショート

SEC-расточные оправки/SUMIBORON Расточные оправки для малого диаметра обработки 

S-ETFN тип 91°
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■�Характеристики

D Минимальный диаметр растачивания от 1мм до 
5мм.

D Максимальная глубина растачивания: 20мм (для 
диаметра 4 и 5мм).

D Возможность использования на различных 
токарных станках-автоматах.

D Уникальная конструкция обеспечивает высокую 
точность позиционирования вставки в державке.

D Простая замена вставки.

Жесткое
закрепление

Разнесенная база

Ослабление винта 
для замены пластины

Опора по 3 точкам 

(1) 2мм вылет

(4) Объемный 
стружечный карман

(2) Допустимо прменение втулок для 
закрепления державки. (Диаметры 
хвостовиков ø19.05, 20.0, 22.0, 25.0, 25.4мм)

(3) При небольшом диаметре хвостовика
державка может быть установлена 
с обратной стороны втулки

SEC-державки для мелкоразмерного растачивания

CKB тип

D  Высокая точность позиционирования вставки D  Простая замена вставки

D Доступные сплавы
AC1030U: Нерж. сталь, Сталь

ACZ150: Нерж. сталь, Сталь

DA2200: Алюминиевые и цветные сплавы

■ Державка с цилиндрическим хвостовиком (небольшой выступ) [S-CKB-S тип]

D Расширение области применения: оправки с выступом 2мм



E72

E

Ра
ст

оч
ны

е 
оп

ра
вк

и

N

L

20
°F e

rε

55°

12.7

7.
06.
2

10°
øDm Мин. диам. раст.

■ Комплектующие

■ Державка

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Подходящая пластина Прихват Двойной 
винт Ключ

h=h1 b L1 N b2 L2 L3

CKBS R1016-16-06 D 10 16 125 6 26 28.5 10 KBMX L0206- R

CKBW16 WB4-8 LH020

CKBS R1016-16-11 D 10 16 125 11 31 28.5 10 KBMX L03,04,0511- R

CKBS R1216-16-06 D 12 16 150 6 26 28.5 10 KBMX L0206- R

CKBS R1216-16-11 D 12 16 150 11 31 28.5 10 KBMX L03,04,0511- R

CKBS R1216-16-20 D 12 16 150 20 40 28.5 10 KBMX L04,0520- R

CKBS R1616-16-06 D 16 16 150 6 26 34.5 16 KBMX L0206- R

CKBS R1616-16-11 D 16 16 150 11 31 34.5 16 KBMX L03,04,0511- R

CKBS R1616-16-20 D 16 16 150 20 40 34.5 16 KBMX L04,0520- R

D KBMX тип (для державок L-типа)

Обозначение

AC
10

30
U

AC
Z3

10 Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм)

øDm F e O L N
KBMX L0206-05R D F

2.0 0.5 0.25
0.05

23.5 6
KBMX L0206-20R D F 0.20

KBMX L0311-05R D F
3.0 0.5 0.30

0.05
28.5 11

KBMX L0311-20R D F 0.20

KBMX L0411-05R D F

4.0 0.5 0.50

0.05
28.5 11

KBMX L0411-20R D F 0.20

KBMX L0420-05R D F 0.05
37.5 20

KBMX L0420-20R D F 0.20

KBMX L0511-05R D F

5.0 0.5 0.50

0.05
28.5 11

KBMX L0511-20R D F 0.20

KBMX L0520-05R D F 0.05
37.5 20

KBMX L0520-20R D F 0.20

0
16

b

L2

L1
L3

b
2

(3.5)
h 1 h

6.5

5.5мм

ホ ル ダ ： ＣＫＢＲ1616-16
チ ッ プ ： KBMXR 0206-05T(ACZ150)
切削速度 ：  vc＝80m/min
送 り 量 ： f ＝0.03mm/ｒｅｖ
切 込 み ： ap＝0.05mm
切 削 液 ： 不水溶性切削油剤

ø
2.

5м
м

ø
10

м
м

19мм

ホ ル ダ ： ＣＫＢＲ1212-16
チップ  ： KBMXR 0420-05(ACZ310)
切削速度 ： vc＝60m/min
送 り 量 ： f ＝0.01mm/ｒｅｖ
切 込 み ： ap＝0.03mm
切 削 液 ： 不水溶性切削油剤

ø4
.0

м
м

■ Пластина

SEC-державки для мелкоразмерного растачивания

CKB тип
Державки для мелкоразмерной обработки L-типа

19

Державка : CKBR1212-16
Пластина : KBMXR 0420-05(ACZ310)
Скорость резания : vc＝60м/мин
Подача : f ＝0.01мм/об
Глубина резания : ap＝0.03мм
СОЖ : масло

ø
4

5.5

Державка : CKBR1616-16
Пластина : KBMXR 0206-05Т(ACZ150)
Скорость резания : vc＝80м/мин
Подача : f ＝0.03мм/об
Глубина резания : ap＝0.05мм
СОЖ : масло

ø
2.

5

ø
10

(Под внутренний шестигранник)

■ Пример применения (1)

Деталь прибора (нержавеющая сталь)

■ Пример применения (2)

 Деталь автомобиля (SUS430)

* Рис. показывает 
левостороннюю пластину с 
правосторонней режущей 
кромкой

D : стандартная позиция (расширение предложения)

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)
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■ Комплектующие

■ Державка

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Прихват Двойной 
винт Ключ

h b L f h1

CKB R1010-16 D 10 10 100 10 10

CKBW16 WB4-8 LH020
CKB R1212-16 D 12 12 125 12 12

CKB R1616-16 D 16 16 125 16 16

CKB R2020-16 D 20 20 125 20 20

CKB R2525-16 25 25 150 25 25

■ Комплектующие

■ Державка

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Прихват Двойной 
винт Ключ

øDs h L f
S1905H-CKB RS-16 D 19.05 17 100 2

CKBW16 WB4-8 LH020
S20H-CKB RS-16 D 20 18 100 2

S22K-CKB RS-16 D 22 19 125 2

S25K-CKB RS-16 D 25 23 125 2

S254K-CKB RS-16 D 25.4 23 125 2

■ Комплектующие

■ Державка

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Прихват Двойной 
винт Ключ

øDs h L Ls f
S10F-CKB R-16 D 10 9 80 58 5

CKBW16 WB4-8 LH020
S12F-CKB R-16 D 12 11 80 58 6

S16H-CKB R-16 D 16 15 100 78 8

S19K-CKB R-16 D 19.05 17 125 103 8

S20K-CKB R-16 D 20 18 125 103 10

f
e

h 1

b
h

L
20

Размеры e, 1 для подрезки торца даны на стр. E74.

f
e

h
h

L
20

ø
D

s 
g6

Высота
центров

e L
Ls22

4

f ø
D

s 
g6

h

hВысота
центров

SEC-державки для мелкоразмерного растачивания

CKB тип

Хвостовик с круглым сечением

Хвостовик с квадратным сечением

Хвостовик с круглым сечением (небольшой выступ)

Размеры e, 1 для подрезки торца даны на стр. E74.

Размеры e, 1 для подрезки торца даны на стр. E74.

(Под внутренний 
шестигранник)

(Под внутренний 
шестигранник)

(Под внутренний шестигранник)
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D KBMX тип, KBMX-T тип (растачивание)

Обозначение

AC
10

30
U

AC
Z3

10 Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм)

øDm F e O L N
KBMX R0103-05 D F

1.0 4.00 0.20
0.05

20.5  3
KBMX R0103-20 D F 0.20

KBMX R01506-05 D F
1.5 4.05 0.25

0.05
23.5  6

KBMX R01506-20 D F 0.20

KBMX R0206-05 D F
2.0 4.05 0.25

0.05
23.5  6

KBMX R0206-20 D F 0.20

KBMX R0311-05 D F
3.0 4.10 0.30

0.05
28.5 11

KBMX R0311-20 D F 0.20

KBMX R0411-05 D F
4.0 4.30 0.50

0.05
28.5 11

KBMX R0411-20 D F 0.20

KBMX R0420-05 D F
4.0 4.30 0.50

0.05
37.5 20

KBMX R0420-20 D F 0.20

KBMX R0511-05 D F
5.0 4.50 0.70

0.05
28.5 11

KBMX R0511-20 D F 0.20

KBMX R0520-05 D F
5.0 4.50 0.70

0.05
37.5 20

KBMX R0520-20 D F 0.20

Обозначение

AC
Z1

50 Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм)

øDm F e O L N
KBMX R0103-05T D

1.0 4.00 0.20
0.05

20.5  3
KBMX R0103-20T D 0.20

KBMX R01506-05T D
1.5 4.05 0.25

0.05
23.5  6

KBMX R01506-20T D 0.20

KBMX R0206-05T D
2.0 4.05 0.25

0.05
23.5  6

KBMX R0206-20T D 0.20

KBMX R0311-05T D
3.0 4.10 0.30

0.05
28.5 11

KBMX R0311-20T D 0.20

KBMX R0411-05T D
4.0 4.30 0.50

0.05
28.5 11

KBMX R0411-20T D 0.20

KBMX R0511-05T D
5.0 4.50 0.70

0.05
28.5 11

KBMX R0511-20T D 0.20

D KBMZ тип (обратное растачивание)

Обозначение

AC
10

30
U

AC
Z3

10 Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм)

øDm F e O L N B
KBMZ R0411-05 D F

4.0 5.10 1.3
0.05

28.5 9 11
KBMZ R0411-20 D F 0.20

KBMZ R0511-05 D F
5.0 5.10 1.3

0.05
28.5 9 11

KBMZ R0511-20 D F 0.20

D KBMG тип (для внутренних канавок)

Обозначение

AC
10

30
U

AC
Z3

10 Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм)

øDm F e w O L N
KBMG R0411-05 D F

4.0 4.90 1.1
1.00 0.05

28.5 11
KBMG R0411-10 D F 2.00 0.10

KBMG R0511-05 D F
5.0 5.10 1.3

1.00 0.05
28.5 11

KBMG R0511-10 D F 2.00 0.10

D KBMF тип (торцевая канавка)

Обозначение

AC
10

30
U

AC
Z1

50 Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм) Макс. глубина 

паза
(мм)øDm F e w O L

KBMF R0615-05 D F 6.0 4.0 0.2 1.5 0.05 21.8 4.0

KBMF R0620-05 D F 6.0 4.0 0.2 2.0 0.05 21.8 4.0

KBMF R0630-05 D F 6.0 4.0 0.2 3.0 0.05 21.8 4.0

D KBMX тип (SUMIDIA / растачивание)

Обозначение

AC
10

30
U

DA
22

00 Мин. диаметр 
растачивания Размеры (мм)

øDm F e O L N
KBMX R0311-10 D F 3.0 4.1 0.3 0.1 28.5 11

KBMX R0411-10 D F 4.0 4.3 0.5 0.1 28.5 11

KBMX R0511-10 D F 5.0 4.5 0.7 0.1 28.5 11

KBMZ тип (обратное растачивание)

3.
8

5°
15

°
6.

2 7.
0

F

e

55°
12.7

2
e

R0.25 R0.25 e
0.

3

øDm Мин.диа.раст.

Форма режущей кромки (для min ø4.0мм) Форма режущей кромки (для min ø5.0мм)

KBMG тип (для внутренних канавок)

3.
8

6.
2

7.
0

F

e

55°
12.7

w

w

eR0.25

øDm Мин.диа.раст. 

Форма режущей кромки

KBMF тип (торцевая канавка)

3.
8

4.3

5.3

e
6.

2
wF

7.
0

55°

12.7

øDm Мин.диа.раст.

KBMX тип (SUMIDIA / растачивание)

3.
8

6.
215

°

7.
0

F

e

55°

12.7

15°

øDm Мин.диа.раст.

KBMX тип, KBMX-T тип (растачивание)

3.
8

10°

20
°

6.
2 7.
0

F
e

55°

12.7

øDm Мин.диа.раст. 

KBMX тип KBMX-T тип

Уменьшенные заусенцы 
при обработке.

Данный тип стружколома отводит 
стружку в направлении обратном 
подаче, а также обеспечивает низкие 
усилия резания и отсутствие вибраций.

■ Пластина 

SEC-державки для мелкоразмерного растачивания

CKB тип

D : стандартная позиция (расширение предложения)

F : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)
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Цельный ТС расточной инструмент

BXBR тип
■ Характеристики

D Экономичная двусторонняя вставка.
D Максимальная глубина растачивания: 5 диаметров (в 5 раз больше 

диаметра хвостовика)
D Подходит для любого вылета. 
D Диаметр хвостовика равен мин. диаметру растачивания для легкости 

выбора (Доступно от ø2 мм до ø5 мм с шагом 0.5 мм).
D Доступны геометрии со стружколомом и без стружколома с режущей 

кромкой KBMX тип.

■ Напайные расточные оправки

Обозначение
Склад *Мин. диаметр 

растачивания Размеры (мм) Подходящая
втулкаACZ150 AC530U øDm øDs h L1 f L2 L3 e O

С
о 

ст
ру

ж
ко

ло
м

ом

BXBR 02005R D 2.0 2.0 1.8 50 0.80 6.0 10.0 0.20 0.05 HBX 2016

BXBR 02020R D 2.0 2.0 1.8 50 0.80 6.0 10.0 0.20 0.20 HBX 2016

BXBR 02505R D 2.5 2.5 2.2 50 1.05 7.5 12.5 0.20 0.05 HBX 2516

BXBR 02520R D 2.5 2.5 2.2 50 1.05 7.5 12.5 0.20 0.20 HBX 2516

BXBR 03005R D 3.0 3.0 2.7 50 1.30 9.0 15.0 0.25 0.05 HBX 3016

BXBR 03020R D 3.0 3.0 2.7 50 1.30 9.0 15.0 0.25 0.20 HBX 3016

BXBR 03505R D 3.5 3.5 3.1 60 1.55 10.5 17.5 0.25 0.05 HBX 3516

BXBR 03520R D 3.5 3.5 3.1 60 1.55 10.5 17.5 0.25 0.20 HBX 3516

BXBR 04005R D 4.0 4.0 3.6 60 1.80 12.0 20.0 0.35 0.05 HBX 4016

BXBR 04020R D 4.0 4.0 3.6 60 1.80 12.0 20.0 0.35 0.20 HBX 4016

BXBR 04505R D 4.5 4.5 4.1 70 2.05 13.5 22.5 0.35 0.05 HBX 4516

BXBR 04520R D 4.5 4.5 4.1 70 2.05 13.5 22.5 0.35 0.20 HBX 4516

BXBR 05005R D 5.0 5.0 4.5 70 2.30 15.0 25.0 0.40 0.05 HBX 5016

BXBR 05020R D 5.0 5.0 4.5 70 2.30 15.0 25.0 0.40 0.20 HBX 5016

Б
ез

 с
тр

уж
ко

ло
м

а

BXBR 02005R-NB D 2.0 2.0 1.8 50 0.80 6.0 10.0 0.20 0.05 HBX 2016

BXBR 02020R-NB D 2.0 2.0 1.8 50 0.80 6.0 10.0 0.20 0.20 HBX 2016

BXBR 02505R-NB D 2.5 2.5 2.2 50 1.05 7.5 12.5 0.20 0.05 HBX 2516

BXBR 02520R-NB D 2.5 2.5 2.2 50 1.05 7.5 12.5 0.20 0.20 HBX 2516

BXBR 03005R-NB D 3.0 3.0 2.7 50 1.30 9.0 15.0 0.25 0.05 HBX 3016

BXBR 03020R-NB D 3.0 3.0 2.7 50 1.30 9.0 15.0 0.25 0.20 HBX 3016

BXBR 03505R-NB D 3.5 3.5 3.1 60 1.55 10.5 17.5 0.25 0.05 HBX 3516

BXBR 03520R-NB D 3.5 3.5 3.1 60 1.55 10.5 17.5 0.25 0.20 HBX 3516

BXBR 04005R-NB D 4.0 4.0 3.6 60 1.80 12.0 20.0 0.35 0.05 HBX 4016

BXBR 04020R-NB D 4.0 4.0 3.6 60 1.80 12.0 20.0 0.35 0.20 HBX 4016

BXBR 04505R-NB D 4.5 4.5 4.1 70 2.05 13.5 22.5 0.35 0.05 HBX 4516

BXBR 04520R-NB D 4.5 4.5 4.1 70 2.05 13.5 22.5 0.35 0.20 HBX 4516

BXBR 05005R-NB D 5.0 5.0 4.5 70 2.30 15.0 25.0 0.40 0.05 HBX 5016

BXBR 05020R-NB D 5.0 5.0 4.5 70 2.30 15.0 25.0 0.40 0.20 HBX 5016

* Глубина растачивания L3  или меньше

Мелкоразмерная обработка отверстий

BXBR
Глухое и сквозное

растачивание e

øDs
10°

L3

L1

L2

h
20°

Мин.диа.раст. øDm

f
0

■ Промежуточная втулка

Обозначение Склад
Размеры

(мм) Подходящая оправка
øDs

HBX 2016 D 2.0 BXBR 020SSR(-NB)

HBX 2516 D 2.5 BXBR 025SSR(-NB)

HBX 3016 D 3.0 -BXBR 030SSR(-NB)

HBX 3516 D 3.5 BXBR 035SSR(-NB)

HBX 4016 D 4.0 BXBR 040SSR(-NB)

HBX 4516 D 4.5 BXBR 045SSR(-NB)

HBX 5016 D 5.0 BXBR 050SSR(-NB)
* BXBR оправки могут применяться со втулками HBB тип.  Можно также применять имеющиеся в продаже втулки.
* Обратитесь к стр. E78 для получения более подробной информации о втулках HBX  тип.

■ Комплектующие (для втулки)

Винт
Момент 
затяжки 

(Н・м)

Винт 
регулировки Отвертка  Подходящая 

втулка

BFTX0409N 3.4 BT06035T TRD15 HBXSSSS

* Промежуточная втулка является дополнительной единицей.

На рисунке изображен инструмент со стружколомом.

(Под звездочку)
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SUMIBORON Расточные оправки для мелкоразмерного растачивания

BSME тип

■�Расточные оправки с напайной режущей частью

Обозначение
Склад Мин. диам. растачивания Размеры (мм)

Рис. Подходящий 
адаптерBN2000

øDm øDs øD1 L1 f L2 O
R L

BSME R/L25020D2S6 D D 2.5 6.0 2.0 32.0 1.20 5.3 0.2
1

HBSM6020

BSME R/L25020D3S6 D D 2.5 6.0 2.0 34.5 1.20 7.8 0.2

BSME R/L25020D4S6 2.5 6.0 2.0 37.0 1.20 10.3 0.2

BSME R/L30020D2S6 D D 3.0 6.0 2.5 32.8 1.45 6.3 0.2

2

BSME R/L30020D3S6 D D 3.0 6.0 2.5 35.8 1.45 9.3 0.2

BSME R/L30020D4S6 3.0 6.0 2.5 38.8 1.45 12.3 0.2

BSME R/L35020D2S6 D D 3.5 6.0 3.0 33.5 1.70 7.3 0.2

BSME R/L35020D3S6 D D 3.5 6.0 3.0 37.0 1.70 10.8 0.2

BSME R/L35020D4S6 3.5 6.0 3.0 40.5 1.70 14.3 0.2

BSME R/L40020D2S6 D D 4.0 6.0 3.5 33.9 1.95 8.3 0.2

BSME R/L40020D3S6 D D 4.0 6.0 3.5 37.9 1.95 12.3 0.2

BSME R/L40020D4S6 4.0 6.0 3.5 41.9 1.95 16.3 0.2

BSME R/L45020D2S6 D D 4.5 6.0 4.0 35.0 2.20 9.3 0.2

BSME R/L45020D3S6 D D 4.5 6.0 4.0 39.5 2.20 13.8 0.2

BSME R/L45020D4S6 4.5 6.0 4.0 44.0 2.20 18.3 0.2

BSME R/L50020D2S6 D D 5.0 6.0 4.5 35.8 2.45 10.3 0.2

BSME R/L50020D3S6 D D 5.0 6.0 4.5 40.8 2.45 15.3 0.2

BSME R/L50020D4S6 5.0 6.0 4.5 45.8 2.45 20.3 0.2

SUMIBORON

BSME
Общее применение

■�Адаптер

L1

ø20 øDs

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Винт Ключ
øDs L1

HBSM6020 6.0 80 BT0506 TH025

■�Установочное приспособление*

Обозначение Склад

AFBSM60

■�Описание

● �Минимальный диаметр растачивания в 
закалённой стали ø2.5мм

● �Новый механизм зажима для точного 
позиционирования кромки

● �Расширение диапазона диаметров расточки 
для выскопроизводительной точной обработки, 
исключающей шлифование

● BSME серия напайного инструмента
　 Диаметры расточки - ø2.5 .. 5.0мм
● Серия SEXC сменных пластин 
　 Диаметры расточки ø4.0 .. 6.0мм

Рис. 1 Рис. 2

L1

L2

Мин.диа.раст. øDm
ø
D

s
Мин.диа.раст. øDm

L1
L2

ø
D

s

10° 10°

f

øD
1

øD
1

f

■�Новый механизм зажима

*Приспособление для центрирования державки при установке в адаптерАдаптер - дополнительная опция

Адаптер HBSM6020 для BSME тип продаётся отдельно.

Достигается высокая точность позиционирования 
кромки с сочетанием клиновидного конца хвостовика 
державки и стопорящего штифта внутри адаптера
(для типов BSME и SEXC).

Винты

Адаптер

Расточная оправка

Стопорящий штифт

Клиновидный конец хвостовика
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оправки

SUMIBORON Расточные оправки для небольших отверстий

SEXC тип

SUMIBORON

SEXC
Общее применение

■�Адаптер

L1

ø20 øDs

Обозначение Склад
Размеры (мм)

Винт Ключ
øDs L1

HBSM6020 D 6.0 80 BT0506 TH025

■�Пластины

O

75°

ø3.31
7°

1.15

Обозначение

Склад Рамзеры (мм)

B
N

20
00

B
N

70
00 Радиус 

при 
вершине
U

2NU-ECXA 030X02LE D 0.2

2NU-ECXA 030X02LF D D 0.2
LE: скруглённая , LF: острая кромка

■�Установочное приспособление *

Обозначение Склад

AFBSM60 D

■�Рекомендуемые режимы резания

Скорость 
вращения 

шпинделя n
более чем 
2,000мин-1

Низкие скорости резания 
приведут к вибрации и сколу 
кромки

Глубина резания ap 0.01 .. 0.15мм

Значительные глубины резания могут 
вызвать большие деформации инструмента, 
приводящие к потере точности растачивае-
мого отверстия.

Подача f 0.01 .. 0.10мм/об −

L1

L2

ø
D

s

f

Мин.диа.раст. øDm

10°

øD
1

■�Область применения

■�Область применения

■�Комплектующие

■�Державка

Обозначение
Склад Мин. диам. расточки Размеры (мм) Подходящий 

адаптер
Винт

Момент 
затяжки

(Н·м)
Ключ

R L øDm øDs øD1 L1 f L2 :
E06D2-SEXC R/L03-04P D D 4.0 6.0 3.75 33.75 1.95 8 －13

HBSM6020

MIB1.6-2

0.2 SDBSM

E06D3-SEXC R/L03-04P D D 4.0 6.0 3.75 37.75 1.95 12 －13

E06D2-SEXC R/L03-05P D D 5.0 6.0 4.75 35.25 2.45 10 －12
MIB1.6-2.5

E06D3-SEXC R/L03-05P D D 5.0 6.0 4.75 40.25 2.45 15 －12

E06D2-SEXC R/L03-06P D D 6.0 6.0 5.75 36.75 2.95 12 －11
MIB1.6-3

E06D3-SEXC R/L03-06P D D 6.0 6.0 5.75 42.75 2.95 18 －11

*Приспособление для центрирования державки при установке в адаптерАдаптер -дополнительная опция.

Адаптер HBSM6020 для SEXC типа продаётся отдельно.

2.0 3.0 4.0 5.0 6.0

Диаметр обрабатываемого отверстия（мм）
Высокая

SEXC
Напайной тип

BSME
Сменный типто

чн
о

ст
ь 

св
ер

ле
ни

я

SEXC

Обрабатываемый материал: закалённая легированная сталь

Инструмент： BSME R50020D2S6　Сплав ： BN2000

Обрабатываемый материал: подшипниковая сталь 60HRC.　
Державка： E06D2-SEXC R/L03-04P　Пластина ： 2NU-ECXA 030X02LF（BN2000）

BSME обеспечивает стабильную обработку и стойкость в 2 раза
выше, чем у инструментов с CBN конкурента.

Инструмент
CBN конкурента

Инструмент
CBN конкурента

 Кол-во деталей

Клапан (закалённая легированная сталь)
SEXC тип имеет значительно сниженную стоимость и стойкость
в 1.5 раза выше, чем у инструмента с напайным CBN конкурента.

Деталь автомобиля

0 500 1,000 1,500 2,000

1,700

600

SEXC
Напайной тип

BSME
 Сменный тип

 Кол-во деталей

0 500 1,000 1,500

1,500

1,000

Режимы резания： vc=135м/мин（7,500об/мин) f=0.02мм/об  ap=0.10мм, без СОЖ Режимы резания：vc＝50м/мин（4,000об/мин） f=0.02мм/об  ap=0.02мм, СОЖ

BSME

ø
5.

0

ø
4.

0
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SUMIBORON

■�Напайная вставка

Обозначение
Склад Мин. диам. расточки Размеры (мм) Подходящий 

адаптерBN2000 BN7000 BN700 øDm øDs h L1 O

L1

h

Мин.диа.раст. øDm

øDs3°

BNBX 020R D D F 2.5 2.0 1.8 40 0.2 HBX 2016

BNBX 025R D D F 3.0 2.5 2.2 40 0.2 HBX 2516

BNBX 030R D D F 3.5 3.0 2.7 40 0.2 HBX 3016

BNBX 035R D D F 4.0 3.5 3.2 40 0.2 HBX 3516

BNBX 040R D D F 4.5 4.0 3.7 40 0.2 HBX 4016

BNBX 045R D D F 5.0 4.5 4.2 40 0.2 HBX 4516

BNBX 050R D D F 5.5 5.0 4.7 60 0.2 HBX 5016

BNBX 055R D D F 6.0 5.5 5.2 60 0.2 HBX 5516

BNBX 060R D D F 6.5 6.0 5.7 60 0.2 HBX 6016

BNBX 065R D 7.0 6.5 6.2 60 0.2 HBB 6516

BNBX 070R D 7.5 7.0 6.7 80 0.2 HBB 716

BNBX 075R D 8.0 7.5 7.2 80 0.2 HBB 7516

BNBX 080R D 8.5 8.0 7.7 80 0.2 HBB 816

■�Адаптер

Обозначение Склад
Размеры 

(мм) Подходящая 
расточная вставкаøDs

ø
16

100
1515

øDs
HBX 2016 D 2.0 BNBX 020R

HBX 2516 D 2.5 BNBX 025R

HBX 3016 D 3.0 BNBX 030R

HBX 3516 D 3.5 BNBX 035R

HBX 4016 D 4.0 BNBX 040R

HBX 4516 D 4.5 BNBX 045R

HBX 5016 D 5.0 BNBX 050R

HBX 5516 D 5.5 BNBX 055R

HBX 6016 D 6.0 BNBX 060R

ø16 øDs

15 100

HBB 6516 D 6.5 BNBX 065R

HBB 716 D 7.0 BNBX 070R

HBB 7516 D 7.5 BNBX 075R

HBB 816 D 8.0 BNBX 080R

* BNBX вставки могут быть использованы с адаптерами HBB типа, однако, HBX тип рекомендуется при обработке отверстий до ø6мм.

■�Комплектующие

■�Державка 

Обозначение Склад
Мин. диам. 

растачивания Размеры (мм)
Прихват Винт Гайка Ключ

øDm øDs h L1 :
BNB 508R D 10.0 8.0 7.0 140 －9

BNBC

BH0306 BNBW-2

TH020
BNB 510R D 12.0 10.0 9.0 140 －8

FBUP3-A0-9 BNBW-4BNB 512R D 14.0 12.0 11.0 160 －6

BNB 516R D 18.0 16.0 14.0 180 －5
BNB 520R D 22.0 20.0 18.0 180 －4 BH0310 BNBW-7

■�Пластина　（ SUMIBORON,  SUMIDIA）

ø3.97

60°
1.59

5°

5°

Склад Размеры (мм)

SUMIBORON SUMIDIA

Р
ад

иу
с 

пр
и 

ве
рш

ин
е

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

70
00

B
N

70
0

D
A

15
0

D
A

10
00

Обозначение

TBGN 060102B D D D D 0.2

TBGN 060104B D D D D D D F D D 0.4

TBGN 060108B D D D D D F 0.8

TBGN 060102-BSTN*1 Q D Q Q Q Q Q Q Q 0.2

TBGN 060104-BSTN*1 Q D Q Q Q Q Q Q Q 0.4

TBGN 060108-BSTN*1 Q D Q Q Q Q Q Q Q 0.8

NF-TBGN 060102*2 Q Q Q Q Q Q Q Q D 0.2

NF-TBGN 060104*2 Q Q Q Q Q Q Q Q D 0.4

*1  TBGN ○○○○○○ -BSTN 
изготавливается только 
из сплава BNX20 и имеет 
меньший передний угол 
негативной фаски в (-15°) по 
сравнению с B (-25°) типом.
*2  NF-TBGN - пластина с одной 

рабочей вершиной (не 
многосторонняя вершина). 

BNBX
Общее применение

■�Комплектующие (для адаптера)

Винт Момент 
затяжки (Н·м)

Набор для 
зажима Ключ Адаптер

BFTX0409N 3.4 BT06035T TRD15 HBXSSSS

Q Q BT0404 TH020 HBBSSSS

BNB
Общее применение

2°
øDs

h
L1

øDm Мин.диа.раст.

SUMIBORON Расточные оправки для мелкоразмерных отверстий

BNBX/BNB тип 92˚

F  : будет заменён новой позицией (пожалуйста, уточните наличе на складе)

 (для шестигр.)
TORX

TRDBT06035T

BT0404

TH

 (для шестигрананника)

На рисунках показано
правостороннее исполнение.
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SUMIBORON

BNZ
Общее применение

L1

5°

h

øDs

øDm  Мин.диа.раст.

ø16 øDs

15 100

Адаптер Склад øDs Подходящая державка

HBB 616 D 6 BNZ 606R

HBB 816 D 8 BNZ 608R

SEC-расточные оправки/SUMIBORON Расточные оправки для малого диаметра обработки 

BNZ тип91°

■�Комплектующие

■�Державка

Обозначение Склад
Мин. диам.

растачивания Размеры (мм)
Винт

Момент 
затяжки

(Н・м)
Ключ Адаптер

øDm øDs h L1 :
BNZ 606R D 7.0 6.0 5.5 80 －14

BFTX0204N 0.5 TRX06

HBB 616

BNZ 608R D 9.0 8.0 7.5 100 －12 HBB 816

BNZ 610R D 11.0 10.0 9.5 125 －10 Q
BNZ 612R D 13.0 12.0 11.0 130 －8 Q
BNZ 616R D 17.0 16.0 15.0 145 －6 Q
BNZ 620R D 21.0 20.0 19.0 160 －5 Q

 (для шестигр.)

■ Пластины (SUMIBORON)

80°

ø4.76

1.59

7°

Обозначение

Склад Размеры (мм)

B
N

C
20

10

B
N

C
20

20

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

70
00

B
N

70
0 Радиус 

при 
вершине

1шт./
упак.

NU-ZNEX 040102 Q Q D D D F 0.2

NU-ZNEX 040104 Q Q D D D F 0.4

1шт./
упак.

NC-ZNEX 040102LE D Q Q Q Q Q 0.2

NC-ZNEX 040104LE D Q Q Q Q Q 0.4

1шт./
упак.

NC-ZNEX 040102LT Q D Q Q Q Q 0.2

NC-ZNEX 040104LT Q D Q Q Q Q 0.4

1шт./
упак.

T-NU-ZNEX 040102 Q Q D 0.2

T-NU-ZNEX 040104 Q Q D 0.4
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SUMIDIA

■�Напайная вставка

Обозначение
Склад Мин. диаметр 

растачивания. Размеры (мм)
Подходящая втулка

DA2200 øDm øDs h L1 O
DABB 045BR F 7.0 4.5 4.0 80 0.1 HBB 4516

DABB 060BR F 9.0 6.0 5.5 80 0.1 HBB 616

■�Напайная вставка

Обозначение
Склад Мин. диаметр 

растачивания Размеры (мм)
Подходящая втулка

DA2200 øDm øDs h L1 O
DABB 025NR D 3.0 2.5 2.2 60 0.1 HBB 2516

DABB 035NR D 4.0 3.5 3.2 60 0.1 HBB 3516

DABB 045NR D 5.0 4.5 4.1 80 0.1 HBB 4516

DABB 060NR D 7.0 6.0 5.2 80 0.1 HBB 616

■��Напайная вставка

DABB-C
Глухое и сквозное растачивание,

обратная фаска

L1
М

ин
.д

иа
.р

ас
т.
 ø
D

m

5°

50°
h

øDs

DABB-N
Глухое и сквозное

растачивание, проточка

L1

М
ин

.д
иа

.р
ас

т.
 ø
D

m

25°

25°
h

øDs

DABB-B
Обратное точение

L1

М
ин

.д
иа

.р
ас

т.
 ø
D

m

10°

h

øDs

Обозначение
Склад Мин. диаметр 

растачивания Размеры (мм)
Подходящая втулка

DA2200 øDm øDs h L1 O
DABB 025CR D 3.0 2.5 2.2 60 0.1 HBB 2516

DABB 035CR D 4.0 3.5 3.2 60 0.1 HBB 3516

DABB 045CR D 5.0 4.5 4.1 80 0.1 HBB 4516

DABB 060CR D 7.0 6.0 5.2 80 0.1 HBB 616

■�Промежуточная втулка

■�Комплектующие

ø16 øDs

15 100

Обозначение Склад øDs
（мм） Винт регулировки Ключ

HBB 2516 D 2.5

BT 0404 TH 020
HBB 3516 D 3.5

HBB 4516 D 4.5

HBB 616 D 6.0

SUMIDIA Расточные оправки для мелкоразмерной обработки

DABB тип

F: Будет заменен новой позицией (необходимо уточнить наличие на складе).

 (Под внутренний шестигранник)



E81

E

Расточные 
оправки

■�Комплектующие

Подходящие 
элементы 
зажима

Пружина Винт

Можно затягивать с двух сторон

Момент 
затяжки（Н・м）

Обозначение Склад Обозначение Склад

SCP-1 CSP08 D CP-M5-20-1 D

5.0

SCP-2 CSP08 D CP-M5-20-1 D
SCP-3 CSP08 D CP-M5-20-1 D
SCP-4 CSP08 D CP-M5-20-1 D
SCP-5 CSP08 D CP-M5-20-1 D
SCP-6 CSP12 D CP-M8-30-1 D 6.0

Державки с двойным зажимом

Элементы зажима


	А - Сплавы
	B - Сменные многогранные пластины
	C - Державки для наружной обработки
	D - Мелкоразмерный инструмент
	E - Расточные оправки
	F - Инструмент для обработки канавок/отрезки/ нарезания резьбы
	G - Инструментальные системы
	H - Фрезы с СМП / Модульный инструмент/Фрезы специального  назначения
	I - Концевые фрезы
	J - Свёрла / Развёртки
	K - Твёрдый сплав/Напайной инструмент
	L - SUMIBORON
	M - SUMIDIA
	N - Техническое руководство / Комплектующие
	AL - A.L.M.T. Алмазный инструмент
	О - Алфавитный указатель

