
●● : стандартная складская позиция
　● : будет заменен новой позицией, представленной на той же странице
　▲ : будет заменён новой позицией
         (необходимо уточнить наличие на складе)

　   ＊ : неосновная складская позиция (необходимо уточнить наличие на складе)
   ○○ : имеющийся или плановый ассортимент (необходимо уточнить наличие на складе)
без метки : изготавливается под заказ
        　− : не производится
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J1-1

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

0.03
0.04 38.0 MDUP 0030-30C J66
0.27 38.0 MDUS 0030-30C J67

0.04
0.05 38.0 MDUP 0040-30C J66
0.36 38.0 MDUS 0040-30C J67

0.05
0.06 38.0 MDUP 0050-30C J66
0.45 38.0 MDUS 0050-30C J67

0.08
0.1 38.0 MDUP 0080-30C J66
0.72 38.0 MDUS 0080-30C J67

0.1
0.13 38.0 MDUP 0100-30C J66
0.90 38.0 MDUS 0100-30C J67

0.12
0.15 38.0 MDUP 0120-30C J66
1.08 38.0 MDUS 0120-30C J67

0.15
0.19 38.0 MDUP 0150-30C J66
1.35 38.0 MDUS 0150-30C J67

0.18
0.23 38.0 MDUP 0180-30C J66
1.62 38.0 MDUS 0180-30C J67

0.2 2.25 38.0 MDSS 0020 J67
0.21 2.25 38.0 MDSS 0021 J67
0.22 2.25 38.0 MDSS 0022 J67
0.23 2.25 38.0 MDSS 0023 J67
0.24 2.25 38.0 MDSS 0024 J67
0.25 2.25 38.0 MDSS 0025 J67
0.26 2.25 38.0 MDSS 0026 J67
0.27 2.25 38.0 MDSS 0027 J67
0.28 2.25 38.0 MDSS 0028 J67
0.29 2.25 38.0 MDSS 0029 J67

0.3
0.9 40.0 MDF 0030S2D J36
2.7 38.0 MDSS 0030 J67

0.31 2.7 38.0 MDSS 0031 J67
0.32 2.7 38.0 MDSS 0032 J67
0.33 2.7 38.0 MDSS 0033 J67
0.34 2.7 38.0 MDSS 0034 J67
0.35 3.6 38.0 MDSS 0035 J67
0.36 3.6 38.0 MDSS 0036 J67
0.37 3.6 38.0 MDSS 0037 J67
0.38 3.6 38.0 MDSS 0038 J67
0.39 3.6 38.0 MDSS 0039 J67

0.4
1.2 40.0 MDF 0040S2D J36
4.5 38.0 MDSS 0040 J67

0.41 4.5 38.0 MDSS 0041 J67
0.42 4.5 38.0 MDSS 0042 J67
0.43 4.5 38.0 MDSS 0043 J67
0.44 4.5 38.0 MDSS 0044 J67
0.45 4.5 38.0 MDSS 0045 J67
0.46 4.5 38.0 MDSS 0046 J67
0.47 4.5 38.0 MDSS 0047 J67
0.48 4.5 38.0 MDSS 0048 J67
0.49 4.5 38.0 MDSS 0049 J67

0.5
1.5 40.0 MDF 0050S2D J36
5.4 38.0 MDSS 0050 J67

0.51 5.4 38.0 MDSS 0051 J67
0.52 5.4 38.0 MDSS 0052 J67
0.53 5.4 38.0 MDSS 0053 J67
0.54 5.4 38.0 MDSS 0054 J67
0.55 5.4 38.0 MDSS 0055 J67
0.56 5.4 38.0 MDSS 0056 J67
0.57 5.4 38.0 MDSS 0057 J67
0.58 5.4 38.0 MDSS 0058 J67
0.59 5.4 38.0 MDSS 0059 J67

0.6
1.8 40.0 MDF 0060S2D J36
6.3 38.0 MDSS 0060 J67

0.61 6.3 38.0 MDSS 0061 J67
0.62 6.3 38.0 MDSS 0062 J67
0.63 6.3 38.0 MDSS 0063 J67
0.64 6.3 38.0 MDSS 0064 J67
0.65 6.3 38.0 MDSS 0065 J67
0.66 6.3 38.0 MDSS 0066 J67
0.67 6.3 38.0 MDSS 0067 J67
0.68 6.3 38.0 MDSS 0068 J67
0.69 6.3 38.0 MDSS 0069 J67

0.7
2.1 40.0 MDF 0070S2D J36
8.1 38.0 MDSS 0070 J67

0.71 8.1 38.0 MDSS 0071 J67
0.72 8.1 38.0 MDSS 0072 J67
0.73 8.1 38.0 MDSS 0073 J67
0.74 8.1 38.0 MDSS 0074 J67
0.75 8.1 38.0 MDSS 0075 J67
0.76 8.1 38.0 MDSS 0076 J67
0.77 8.1 38.0 MDSS 0077 J67
0.78 8.1 38.0 MDSS 0078 J67

● Диаметр ø0.03..ø0.78мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

0.79 8.1 38.0 MDSS 0079 J67

0.8

2.4 40.0 MDF 0080S2D J36
2.4 45.0 MLDH 0800P J64
4.8 50.0 MLDH 0800L5 J64
9.0 38.0 MDSS 0080 J67

10.4 55.0 MLDH 0800L12 J64
16.8 60.0 MLDH 0800L20 J64
24.8 70.0 MLDH 0800L30 J64

0.81

2.43 45.0 MLDH 0810P J64
4.86 50.0 MLDH 0810L5 J64
9.0 38.0 MDSS 0081 J67

10.53 55.0 MLDH 0810L12 J64
17.01 60.0 MLDH 0810L20 J64
25.11 70.0 MLDH 0810L30 J64

0.82

2.46 45.0 MLDH 0820P J64
4.92 50.0 MLDH 0820L5 J64
9.0 38.0 MDSS 0082 J67

10.66 55.0 MLDH 0820L12 J64
17.22 60.0 MLDH 0820L20 J64
25.42 70.0 MLDH 0820L30 J64

0.83

2.49 45.0 MLDH 0830P J64
4.98 50.0 MLDH 0830L5 J64
9.0 38.0 MDSS 0083 J67

10.79 55.0 MLDH 0830L12 J64
17.43 60.0 MLDH 0830L20 J64
25.73 70.0 MLDH 0830L30 J64

0.84

2.52 45.0 MLDH 0840P J64
5.04 50.0 MLDH 0840L5 J64
9.0 38.0 MDSS 0084 J67

10.92 55.0 MLDH 0840L12 J64
17.64 60.0 MLDH 0840L20 J64
26.04 70.0 MLDH 0840L30 J64

0.85

2.55 45.0 MLDH 0850P J64
5.1 50.0 MLDH 0850L5 J64
9.0 38.0 MDSS 0085 J67

11.05 55.0 MLDH 0850L12 J64
17.85 60.0 MLDH 0850L20 J64
26.35 70.0 MLDH 0850L30 J64

0.86

2.58 45.0 MLDH 0860P J64
5.16 50.0 MLDH 0860L5 J64
9.0 38.0 MDSS 0086 J67

11.18 55.0 MLDH 0860L12 J64
18.06 65.0 MLDH 0860L20 J64
26.66 70.0 MLDH 0860L30 J64

0.87

2.61 45.0 MLDH 0870P J64
5.22 50.0 MLDH 0870L5 J64
9.0 38.0 MDSS 0087 J67

11.31 55.0 MLDH 0870L12 J64
18.27 65.0 MLDH 0870L20 J64
26.97 70.0 MLDH 0870L30 J64

0.88

2.64 45.0 MLDH 0880P J64
5.28 50.0 MLDH 0880L5 J64
9.0 38.0 MDSS 0088 J67

11.44 55.0 MLDH 0880L12 J64
18.48 65.0 MLDH 0880L20 J64
27.28 70.0 MLDH 0880L30 J64

0.89

2.67 45.0 MLDH 0890P J64
5.34 50.0 MLDH 0890L5 J64
9.0 38.0 MDSS 0089 J67

11.57 55.0 MLDH 0890L12 J64
18.69 65.0 MLDH 0890L20 J64
27.59 70.0 MLDH 0890L30 J64

0.9

2.7 40.0 MDF 0090S2D J36
2.7 45.0 MLDH 0900P J64
5.4 50.0 MLDH 0900L5 J64
9.9 38.0 MDSS 0090 J67

11.7 55.0 MLDH 0900L12 J64
18.9 65.0 MLDH 0900L20 J64
27.9 75.0 MLDH 0900L30 J64

0.91

2.73 45.0 MLDH 0910P J64
5.46 50.0 MLDH 0910L5 J64
9.9 38.0 MDSS 0091 J67

11.83 55.0 MLDH 0910L12 J64
19.11 65.0 MLDH 0910L20 J64
28.21 75.0 MLDH 0910L30 J64

0.92

2.76 45.0 MLDH 0920P J64
5.52 50.0 MLDH 0920L5 J64
9.9 38.0 MDSS 0092 J67

11.96 60.0 MLDH 0920L12 J64
19.32 65.0 MLDH 0920L20 J64

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

0.92 28.52 75.0 MLDH 0920L30 J64

0.93

2.79 45.0 MLDH 0930P J64
5.58 50.0 MLDH 0930L5 J64
9.9 38.0 MDSS 0093 J67

12.09 60.0 MLDH 0930L12 J64
19.53 65.0 MLDH 0930L20 J64
28.83 75.0 MLDH 0930L30 J64

0.94

2.82 45.0 MLDH 0940P J64
5.64 50.0 MLDH 0940L5 J64
9.9 38.0 MDSS 0094 J67

12.22 60.0 MLDH 0940L12 J64
19.74 65.0 MLDH 0940L20 J64
29.14 75.0 MLDH 0940L30 J64

0.95

2.85 45.0 MLDH 0950P J64
5.7 50.0 MLDH 0950L5 J64
9.9 38.0 MDSS 0095 J67

12.35 60.0 MLDH 0950L12 J64
19.95 65.0 MLDH 0950L20 J64
29.45 75.0 MLDH 0950L30 J64

0.96

2.88 45.0 MLDH 0960P J64
5.76 50.0 MLDH 0960L5 J64
9.9 38.0 MDSS 0096 J67

12.48 60.0 MLDH 0960L12 J64
20.16 65.0 MLDH 0960L20 J64
29.76 75.0 MLDH 0960L30 J64

0.97

2.91 45.0 MLDH 0970P J64
5.82 50.0 MLDH 0970L5 J64
9.9 38.0 MDSS 0097 J67

12.61 60.0 MLDH 0970L12 J64
20.37 65.0 MLDH 0970L20 J64
30.07 75.0 MLDH 0970L30 J64

0.98

2.94 45.0 MLDH 0980P J64
5.88 50.0 MLDH 0980L5 J64
9.9 38.0 MDSS 0098 J67

12.74 60.0 MLDH 0980L12 J64
20.58 65.0 MLDH 0980L20 J64
30.38 75.0 MLDH 0980L30 J64

0.99

2.97 45.0 MLDH 0990P J64
5.94 50.0 MLDH 0990L5 J64
9.9 38.0 MDSS 0099 J67

12.87 60.0 MLDH 0990L12 J64
20.79 65.0 MLDH 0990L20 J64
30.69 75.0 MLDH 0990L30 J64

1.0

3.0 45.0 MDF 0100S2D J36
3.0 45.0 MLDH 1000P J64
5.7 45.2 MDW 0100GS2 J10
6.0 50.0 MLDH 1000L5 J64
6.7 38.0 HMD 010S J118
6.7 45.2 MDS 010MD J30
7.7 49.2 MDW 0100GS4 J10

10.8 38.0 MDSS 0100 J67
13.0 60.0 MLDH 1000L12 J64
21.0 65.0 MLDH 1000L20 J64
31.0 75.0 MLDH 1000L30 J64

1.05

3.15 45.0 MLDH 1050P J64
6.3 55.0 MLDH 1050L5 J64

13.65 60.0 MLDH 1050L12 J64
22.05 65.0 MLDH 1050L20 J64
32.55 80.0 MLDH 1050L30 J64

1.1

3.3 45.0 MDF 0110S2D J36
3.3 45.0 MLDH 1100P J65
6.1 45.2 MDW 0110GS2 J10
6.6 55.0 MLDH 1100L5 J65
7.2 39.0 HMD 011S J118
8.3 49.2 MDW 0110GS4 J10

14.3 60.0 MLDH 1100L12 J65
23.1 70.0 MLDH 1100L20 J65
34.1 80.0 MLDH 1100L30 J65

1.15

3.45 45.0 MLDH 1150P J65
6.9 55.0 MLDH 1150L5 J65

14.95 60.0 MLDH 1150L12 J65
24.15 70.0 MLDH 1150L20 J65
35.65 80.0 MLDH 1150L30 J65

1.2

3.6 45.0 MDF 0120S2D J36
3.6 45.0 MLDH 1200P J65
6.4 45.2 MDW 0120GS2 J10
7.2 55.0 MLDH 1200L5 J65
7.6 40.0 HMD 012S J118
7.6 45.2 MDS 012MD J30
8.8 49.2 MDW 0120GS4 J10

● Диаметр ø0.79..ø0.92мм ● Диаметр ø0.92..ø1.2мм



J1-2

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

1.2
15.6 60.0 MLDH 1200L12 J65
25.2 70.0 MLDH 1200L20 J65
37.2 85.0 MLDH 1200L30 J65

1.25

3.75 45.0 MLDH 1250P J65
7.5 55.0 MLDH 1250L5 J65

16.25 65.0 MLDH 1250L12 J65
26.25 70.0 MLDH 1250L20 J65
38.75 85.0 MLDH 1250L30 J65

1.3

3.9 45.0 MDF 0130S2D J36
3.9 45.0 MLDH 1300P J65
6.9 45.3 MDW 0130GS2 J10
7.8 55.0 MLDH 1300L5 J65
8.1 40.0 HMD 013S J118
9.5 49.3 MDW 0130GS4 J10

16.9 65.0 MLDH 1300L12 J65
27.3 75.0 MLDH 1300L20 J65
40.3 85.0 MLDH 1300L30 J65

1.35

4.05 45.0 MLDH 1350P J65
8.1 55.0 MLDH 1350L5 J65

17.55 65.0 MLDH 1350L12 J65
28.35 75.0 MLDH 1350L20 J65
41.85 90.0 MLDH 1350L30 J65

1.4

4.2 45.0 MDF 0140S2D J36
4.2 45.0 MLDH 1400P J65
7.2 45.3 MDW 0140GS2 J10
8.4 55.0 MLDH 1400L5 J65
8.6 41.0 HMD 014S J118
8.6 45.3 MDS 014MD J30

10.0 49.3 MDW 0140GS4 J10
18.2 65.0 MLDH 1400L12 J65
29.4 75.0 MLDH 1400L20 J65
43.4 90.0 MLDH 1400L30 J65

1.45

4.35 45.0 MLDH 1450P J65
8.7 55.0 MLDH 1450L5 J65

18.85 65.0 MLDH 1450L12 J65
30.45 75.0 MLDH 1450L20 J65
44.95 90.0 MLDH 1450L30 J65

1.5

4.5 45.0 MDF 0150S2D J36
4.5 45.0 MLDH 1500P J65
7.6 45.3 MDW 0150GS2 J10
9.0 55.0 MLDH 1500L5 J65
9.1 41.0 HMD 015S J118
9.1 45.3 MDS 015MD J30
9.1 63.3 MDW 0150HGS3 J14

10.6 49.3 MDW 0150GS4 J10
12.1 70.3 MDW 0150HGS5 J14
16.6 76.3 MDW 0150HGS8 J14
19.5 65.0 MLDH 1500L12 J65
31.5 75.0 MLDH 1500L20 J65
46.5 90.0 MLDH 1500L30 J65

1.55

4.65 45.0 MLDH 1550P J65
9.3 55.0 MLDH 1550L5 J65

20.15 65.0 MLDH 1550L12 J65
32.55 80.0 MLDH 1550L20 J65
48.05 95.0 MLDH 1550L30 J65

1.6

4.8 45.0 MDF 0160S2D J36
4.8 45.0 MLDH 1600P J65
7.9 45.3 MDW 0160GS2 J10
9.5 42.0 HMD 016S J118
9.5 45.3 MDS 016MD J30
9.5 63.3 MDW 0160HGS3 J14
9.6 55.0 MLDH 1600L5 J65

11.1 49.3 MDW 0160GS4 J10
12.7 70.3 MDW 0160HGS5 J14
17.5 76.3 MDW 0160HGS8 J14
20.8 70.0 MLDH 1600L12 J65
33.6 80.0 MLDH 1600L20 J65
49.6 95.0 MLDH 1600L30 J65

1.65

4.95 50.0 MLDH 1650P J65
9.9 60.0 MLDH 1650L5 J65

21.45 70.0 MLDH 1650L12 J65
34.65 80.0 MLDH 1650L20 J65
51.15 95.0 MLDH 1650L30 J65

1.7

5.1 45.0 MDF 0170S2D J36
5.1 50.0 MLDH 1700P J65
8.4 45.4 MDW 0170GS2 J10

10.0 42.0 HMD 017S J118
10.1 63.4 MDW 0170HGS3 J14
10.2 60.0 MLDH 1700L5 J65
11.8 49.4 MDW 0170GS4 J10

● Диаметр ø1.2..ø1.7мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

1.7

13.5 70.4 MDW 0170HGS5 J14
18.6 76.4 MDW 0170HGS8 J14
22.1 70.0 MLDH 1700L12 J65
35.7 80.0 MLDH 1700L20 J65
52.7 100.0 MLDH 1700L30 J65

1.75

5.25 50.0 MLDH 1750P J65
10.5 60.0 MLDH 1750L5 J65
22.75 70.0 MLDH 1750L12 J65
36.75 85.0 MLDH 1750L20 J65
54.25 100.0 MLDH 1750L30 J65

1.8

5.4 45.0 MDF 0180S2D J36
5.4 50.0 MLDH 1800P J65
8.7 45.4 MDW 0180GS2 J10

10.4 43.0 HMD 018S J118
10.4 45.3 MDS 018MD J30
10.5 63.4 MDW 0180HGS3 J14
10.8 60.0 MLDH 1800L5 J65
12.3 49.4 MDW 0180GS4 J10
14.1 70.4 MDW 0180HGS5 J14
19.5 76.4 MDW 0180HGS8 J14
23.4 70.0 MLDH 1800L12 J65
37.8 85.0 MLDH 1800L20 J65
55.8 100.0 MLDH 1800L30 J65

1.85

5.55 50.0 MLDH 1850P J65
11.1 60.0 MLDH 1850L5 J65
24.05 70.0 MLDH 1850L12 J65
38.85 85.0 MLDH 1850L20 J65
57.35 103.0 MLDH 1850L30 J65

1.9

5.7 45.0 MDF 0190S2D J36
5.7 50.0 MLDH 1900P J65
9.1 45.4 MDW 0190GS2 J10

10.9 43.0 HMD 019S J118
11.0 63.4 MDW 0190HGS3 J14
11.4 60.0 MLDH 1900L5 J65
12.9 49.4 MDW 0190GS4 J10
14.8 70.4 MDW 0190HGS5 J14
20.5 76.4 MDW 0190HGS8 J14
24.7 75.0 MLDH 1900L12 J65
39.9 85.0 MLDH 1900L20 J65
58.9 103.0 MLDH 1900L30 J65

1.95

5.85 50.0 MLDH 1950P J65
11.7 60.0 MLDH 1950L5 J65
25.35 75.0 MLDH 1950L12 J65
40.95 85.0 MLDH 1950L20 J65
60.45 103.0 MLDH 1950L30 J65

2.0

6.0 50.0 MDF 0200S2D J36
6.0 50.0 MLDH 2000P J65
9.4 45.4 MDW 0200GS2 J10

11.4 44.0 HMD 020S J118
11.4 45.4 MDS 020MD J30
11.4 63.4 MDW 0200HGS3 J14
12.0 50.0 MDS 02000SDC3 J61
12.0 60.0 MLDH 2000L5 J65
13.4 49.4 MDW 0200GS4 J10
15.4 56.0 HMD 020M J118
15.4 70.4 MDW 0200HGS5 J14
21.4 76.4 MDW 0200HGS8 J14
26.0 75.0 MLDH 2000L12 J65
42.0 90.0 MLDH 2000L20 J65
62.0 103.0 MLDH 2000L30 J65

2.1

6.3 50.0 MDF 0210S2D J36
9.7 68.3 MDW 0210PHT J50
9.8 45.4 MDW 0210GS2 J10

11.9 44.0 HMD 021S J118
11.9 68.4 MDW 0210HGS3 J14
14.0 49.4 MDW 0210GS4 J10
16.1 56.0 HMD 021M J118
16.1 78.4 MDW 0210HGS5 J14
22.4 81.4 MDW 0210HGS8 J14
26.6 86.4 MDW 0210XHGS10 J50
37.1 98.4 MDW 0210XHGS15 J50
47.6 111.4 MDW 0210XHGS20 J50
58.1 123.4 MDW 0210XHGS25 J50
68.6 136.4 MDW 0210XHGS30 J50

2.2

6.6 50.0 MDF 0220S2D J36
10.0 68.3 MDW 0220PHT J50
10.2 45.5 MDW 0220GS2 J10
12.3 45.0 HMD 022S J118
12.3 46.4 MDS 022MD J30
12.4 68.5 MDW 0220HGS3 J14

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

2.2

14.6 49.5 MDW 0220GS4 J10
16.7 56.0 HMD 022M J118
16.8 78.5 MDW 0220HGS5 J14
23.4 81.5 MDW 0220HGS8 J14
27.7 86.4 MDW 0220XHGS10 J50
38.7 98.4 MDW 0220XHGS15 J50
49.7 111.4 MDW 0220XHGS20 J50
60.7 123.4 MDW 0220XHGS25 J50
71.7 136.4 MDW 0220XHGS30 J50

2.3

6.9 50.0 MDF 0230S2D J36
10.4 68.3 MDW 0230PHT J50
10.6 45.5 MDW 0230GS2 J10
12.8 45.0 HMD 023S J118
12.9 68.5 MDW 0230HGS3 J14
15.2 49.5 MDW 0230GS4 J10
17.4 56.0 HMD 023M J118
17.5 78.5 MDW 0230HGS5 J14
24.4 81.5 MDW 0230HGS8 J14
28.9 86.4 MDW 0230XHGS10 J50
28.9 86.4 MDW 0240XHGS10 J50
40.4 98.4 MDW 0230XHGS15 J50
51.9 111.4 MDW 0230XHGS20 J50
63.4 123.4 MDW 0230XHGS25 J50
74.9 136.4 MDW 0230XHGS30 J50

2.4

7.2 50.0 MDF 0240S2D J36
10.7 68.3 MDW 0240PHT J50
10.9 45.5 MDW 0240GS2 J10
13.2 46.0 HMD 024S J118
13.2 47.4 MDS 024MD J30
13.3 68.5 MDW 0240HGS3 J14
15.7 49.5 MDW 0240GS4 J10
18.0 61.0 HMD 024M J118
18.1 78.5 MDW 0240HGS5 J14
25.3 81.5 MDW 0240HGS8 J14
42.0 98.4 MDW 0240XHGS15 J50
54.0 111.4 MDW 0240XHGS20 J50
66.0 123.4 MDW 0240XHGS25 J50
78.0 136.4 MDW 0240XHGS30 J50

2.489 14.4 50.2 MDS 02489SDC3 J61

2.5

7.5 50.0 MDF 0250S2D J36
11.1 68.3 MDW 0250PHT J50
11.3 45.5 MDW 0250GS2 J10
13.8 46.0 HMD 025S J118
13.8 47.5 MDS 025MD J30
13.8 68.5 MDW 0250HGS3 J14
16.3 49.5 MDW 0250GS4 J10
18.8 61.0 HMD 025M J118
18.8 78.5 MDW 0250HGS5 J14
26.3 81.5 MDW 0250HGS8 J14
31.3 86.5 MDW 0250XHGS10 J50
36.3 91.5 MDW 0250XHGS12 J50
43.8 98.5 MDW 0250XHGS15 J50
56.3 111.5 MDW 0250XHGS20 J50
68.8 123.5 MDW 0250XHGS25 J50
81.3 136.5 MDW 0250XHGS30 J50

2.6

7.8 50.0 MDF 0260S2D J36
11.4 68.3 MDW 0260PHT J50
11.6 45.5 MDW 0260GS2 J10
14.2 46.0 HMD 026S J118
14.2 47.5 MDS 026MD J30
14.2 68.5 MDW 0260HGS3 J14
16.8 49.5 MDW 0260GS4 J10
19.4 61.0 HMD 026M J118
19.4 78.5 MDW 0260HGS5 J14
27.2 81.5 MDW 0260HGS8 J14
32.4 93.5 MDW 0260XHGS10 J50
45.4 108.5 MDW 0260XHGS15 J50
58.4 123.5 MDW 0260XHGS20 J50
71.4 138.5 MDW 0260XHGS25 J50
84.4 153.5 MDW 0260XHGS30 J50

2.7

8.1 50.0 MDF 0270S2D J36
11.9 68.4 MDW 0270PHT J50
12.1 45.6 MDW 0270GS2 J10
14.7 48.0 HMD 027S J118
14.8 68.6 MDW 0270HGS3 J14
17.5 49.6 MDW 0270GS4 J10
20.1 64.0 HMD 027M J118
20.2 78.6 MDW 0270HGS5 J14
28.3 81.6 MDW 0270HGS8 J14
33.6 93.5 MDW 0270XHGS10 J50

● Диаметр ø1.7..ø2.2мм ● Диаметр ø2.2..ø2.7мм



J1-3

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

2.7

47.1 108.5 MDW 0270XHGS15 J50
60.6 123.5 MDW 0270XHGS20 J50
74.1 138.5 MDW 0270XHGS25 J50
87.6 153.5 MDW 0270XHGS30 J50

2.8

8.4 50.0 MDF 0280S2D J36
12.2 68.4 MDW 0280PHT J50
12.4 45.6 MDW 0280GS2 J10
15.1 48.0 HMD 028S J118
15.1 49.5 MDS 028MD J30
15.2 68.6 MDW 0280HGS3 J14
18.0 49.6 MDW 0280GS4 J10
20.7 64.0 HMD 028M J118
20.8 78.6 MDW 0280HGS5 J14
29.2 81.6 MDW 0280HGS8 J14
34.7 93.5 MDW 0280XHGS10 J50
48.7 108.5 MDW 0280XHGS15 J50
62.7 123.5 MDW 0280XHGS20 J50
76.7 138.5 MDW 0280XHGS25 J50
90.7 153.5 MDW 0280XHGS30 J50

2.9

8.7 50.0 MDF 0290S2D J36
12.6 68.4 MDW 0290PHT J50
12.8 45.6 MDW 0290GS2 J10
15.6 48.0 HMD 029S J118
15.7 68.6 MDW 0290HGS3 J14
18.6 49.6 MDW 0290GS4 J10
21.4 64.0 HMD 029M J118
21.5 78.6 MDW 0290HGS5 J14
30.2 81.6 MDW 0290HGS8 J14
35.9 93.5 MDW 0290XHGS10 J50
50.4 108.5 MDW 0290XHGS15 J50
64.9 123.5 MDW 0290XHGS20 J50
79.4 138.5 MDW 0290XHGS25 J50
93.9 153.5 MDW 0290XHGS30 J50

3.0

9.0 100.0 MDF 0300L2D J38
9.0 50.0 MDF 0300S2D J36

12.0 68.0 MDF 0300H3D J40
12.9 68.4 MDW 0300PHT J50
13.1 45.6 MDW 0300GS2 J10
16.0 48.0 HMD 030S J118
16.0 49.5 MDS 030MD J30
16.0 68.5 MDW 0300HX3 J22
16.1 68.6 MDW 0300HGS3 J14
16.1 68.6 MDW 0300NHGS3 J57
16.1 49.6 MDW 0300SGS3 J47
17.0 50.5 MDS 03000SDC3 J61
18.0 78.0 MDF 0300H5D J40
19.1 49.6 MDW 0300GS4 J10
22.0 64.0 HMD 030M J118
22.0 78.5 MDW 0300HX5 J22
22.1 78.6 MDW 0300HGS5 J14
22.1 78.6 MDW 0300NHGS5 J57
31.0 81.5 MDW 0300HX8 J22
31.1 81.6 MDW 0300HGS8 J14
37.0 93.5 MDW 0300XHGS10 J50
37.1 92.6 MDW 0300NHGS10 J57
43.0 99.5 MDW 0300XHGS12 J50
52.0 108.5 MDW 0300XHGS15 J50
67.0 123.5 MDW 0300XHGS20 J50
82.0 138.5 MDW 0300XHGS25 J50
97.0 153.5 MDW 0300XHGS30 J50

3.1

9.3 100.0 MDF 0310L2D J38
9.3 50.0 MDF 0310S2D J36

12.4 72.0 MDF 0310H3D J40
13.3 72.4 MDW 0310PHT J50
13.5 54.6 MDW 0310GS2 J10
16.6 50.0 HMD 031S J118
16.6 72.6 MDW 0310HGS3 J14
16.6 72.6 MDW 0310HX3 J22
18.6 86.0 MDF 0310H5D J40
19.7 60.6 MDW 0310GS4 J10
22.8 68.0 HMD 031M J118
22.8 86.6 MDW 0310HGS5 J14
22.8 86.6 MDW 0310HX5 J22
22.8 86.6 MDW 0310NHGS5 J57
32.1 92.6 MDW 0310HGS8 J14
38.3 101.6 MDW 0310XHGS10 J50
53.8 118.6 MDW 0310XHGS15 J50
69.3 136.6 MDW 0310XHGS20 J50
84.8 153.6 MDW 0310XHGS25 J50

100.3 171.6 MDW 0310XHGS30 J50

● Диаметр ø2.7..ø3.1мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

3.2

9.6 100.0 MDF 0320L2D J38
9.6 50.0 MDF 0320S2D J36

12.8 72.0 MDF 0320H3D J40
13.6 72.4 MDW 0320PHT J50
13.9 54.7 MDW 0320GS2 J10
17.0 50.0 HMD 032S J118
17.0 52.6 MDS 032MD J30
17.0 72.6 MDW 0320HX3 J22
17.1 72.7 MDW 0320HGS3 J14
17.1 72.7 MDW 0320NHGS3 J57
19.2 86.0 MDF 0320H5D J40
20.3 60.7 MDW 0320GS4 J10
23.4 68.0 HMD 032M J118
23.4 86.6 MDW 0320HX5 J22
23.5 86.7 MDW 0320HGS5 J14
23.5 86.7 MDW 0320NHGS5 J57
33.1 92.7 MDW 0320HGS8 J14
39.4 101.6 MDW 0320XHGS10 J50
39.5 106.7 MDW 0320NHGS10 J57
55.4 118.6 MDW 0320XHGS15 J50
71.4 136.6 MDW 0320XHGS20 J50
87.4 153.6 MDW 0320XHGS25 J50

103.4 171.6 MDW 0320XHGS30 J50

3.3

9.9 100.0 MDF 0330L2D J38
9.9 50.0 MDF 0330S2D J36

13.2 72.0 MDF 0330H3D J40
14.0 72.4 MDW 0330PHT J50
14.3 54.7 MDW 0330GS2 J10
17.5 50.0 HMD 033S J118
17.5 72.6 MDW 0330HX3 J22
17.6 72.7 MDW 0330HGS3 J14
17.6 72.7 MDW 0330NHGS3 J57
18.6 61.7 MDS 03300SDC3 J61
19.8 86.0 MDF 0330H5D J40
20.9 60.7 MDW 0330GS4 J10
24.1 68.0 HMD 033M J118
24.1 86.6 MDW 0330HX5 J22
24.2 86.7 MDW 0330HGS5 J14
24.2 86.7 MDW 0330NHGS5 J57
34.1 92.7 MDW 0330HGS8 J14
40.6 101.6 MDW 0330XHGS10 J50
57.1 118.6 MDW 0330XHGS15 J50
73.6 136.6 MDW 0330XHGS20 J50
90.1 153.6 MDW 0330XHGS25 J50

106.6 171.6 MDW 0330XHGS30 J50

3.4

10.2 100.0 MDF 0340L2D J38
10.2 50.0 MDF 0340S2D J36
13.6 72.0 MDF 0340H3D J40
14.4 72.5 MDW 0340PHT J50
14.6 54.7 MDW 0340GS2 J10
17.9 52.0 HMD 034S J118
17.9 56.6 MDS 034MD J30
17.9 72.6 MDW 0340HX3 J22
18.0 72.7 MDW 0340HGS3 J14
20.4 86.0 MDF 0340H5D J40
21.4 60.7 MDW 0340GS4 J10
24.7 71.0 HMD 034M J118
24.7 86.6 MDW 0340HX5 J22
24.8 86.7 MDW 0340HGS5 J14
24.8 86.7 MDW 0340NHGS5 J57
35.0 92.7 MDW 0340HGS8 J14
41.7 101.6 MDW 0340XHGS10 J50
41.8 106.7 MDW 0340NHGS10 J57
58.7 118.6 MDW 0340XHGS15 J50
75.7 136.6 MDW 0340XHGS20 J50
92.7 153.6 MDW 0340XHGS25 J50

109.7 171.6 MDW 0340XHGS30 J50

3.5

10.5 100.0 MDF 0350L2D J38
10.5 50.0 MDF 0350S2D J36
14.0 72.0 MDF 0350H3D J40
14.8 72.5 MDW 0350PHT J50
15.0 54.7 MDW 0350GS2 J10
18.4 52.0 HMD 035S J118
18.4 56.6 MDS 035MD J30
18.4 72.6 MDW 0350HX3 J22
18.5 72.7 MDW 0350HGS3 J14
18.5 72.7 MDW 0350NHGS3 J57
18.5 60.7 MDW 0350SGS3 J47
21.0 86.0 MDF 0350H5D J40
22.0 60.7 MDW 0350GS4 J10

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

3.5

25.4 71.0 HMD 035M J118
25.4 86.6 MDW 0350HX5 J22
25.5 86.7 MDW 0350HGS5 J14
25.5 86.7 MDW 0350NHGS5 J57
35.9 92.6 MDW 0350HX8 J22
36.0 92.7 MDW 0350HGS8 J14
42.9 101.6 MDW 0350XHGS10 J50
43.0 106.7 MDW 0350NHGS10 J57
49.9 108.6 MDW 0350XHGS12 J50
60.4 118.6 MDW 0350XHGS15 J50
77.9 136.6 MDW 0350XHGS20 J50
95.4 153.6 MDW 0350XHGS25 J50

112.9 171.6 MDW 0350XHGS30 J50

3.6

10.8 100.0 MDF 0360L2D J38
10.8 50.0 MDF 0360S2D J36
14.4 72.0 MDF 0360H3D J40
15.1 72.5 MDW 0360PHT J50
15.3 54.7 MDW 0360GS2 J10
18.9 52.0 HMD 036S J118
18.9 56.7 MDS 036MD J30
18.9 72.7 MDW 0360HGS3 J14
18.9 72.7 MDW 0360HX3 J22
21.6 86.0 MDF 0360H5D J40
22.5 60.7 MDW 0360GS4 J10
26.1 71.0 HMD 036M J118
26.1 86.7 MDW 0360HGS5 J14
26.1 86.7 MDW 0360HX5 J22
26.1 86.7 MDW 0360NHGS5 J57
36.9 92.7 MDW 0360HGS8 J14
44.1 106.7 MDW 0360NHGS10 J57
44.1 101.7 MDW 0360XHGS10 J50
62.1 128.7 MDW 0360XHGS15 J50
80.1 148.7 MDW 0360XHGS20 J50
98.1 168.7 MDW 0360XHGS25 J50

116.1 188.7 MDW 0360XHGS30 J50

3.65
19.2 72.8 MDW 0365NHGS3 J57
26.5 86.8 MDW 0365NHGS5 J57

3.66 26.6 86.8 MDW 0366NHGS5 J57

3.7

11.1 100.0 MDF 0370L2D J38
11.1 50.0 MDF 0370S2D J36
14.8 72.0 MDF 0370H3D J40
15.5 72.5 MDW 0370PHT J51
15.8 54.8 MDW 0370GS2 J10
19.4 52.0 HMD 037S J118
19.4 72.7 MDW 0370HX3 J22
19.5 72.8 MDW 0370HGS3 J14
22.2 86.0 MDF 0370H5D J40
23.2 60.8 MDW 0370GS4 J10
26.8 71.0 HMD 037M J118
26.8 86.7 MDW 0370HX5 J22
26.9 86.8 MDW 0370HGS5 J14
26.9 86.8 MDW 0370NHGS5 J57
38.0 92.8 MDW 0370HGS8 J14
45.3 101.7 MDW 0370XHGS10 J51
63.8 128.7 MDW 0370XHGS15 J51
82.3 148.7 MDW 0370XHGS20 J51

100.8 168.7 MDW 0370XHGS25 J51
119.3 188.7 MDW 0370XHGS30 J51

3.8

11.4 100.0 MDF 0380L2D J38
11.4 50.0 MDF 0380S2D J36
15.2 72.0 MDF 0380H3D J40
15.8 72.5 MDW 0380PHT J51
16.1 54.8 MDW 0380GS2 J10
19.8 54.0 HMD 038S J118
19.8 60.7 MDS 038MD J30
19.8 72.7 MDW 0380HX3 J22
19.9 72.8 MDW 0380HGS3 J14
22.8 86.0 MDF 0380H5D J40
23.7 60.8 MDW 0380GS4 J10
27.4 75.0 HMD 038M J118
27.4 86.7 MDW 0380HX5 J22
27.5 86.8 MDW 0380HGS5 J14
27.5 86.8 MDW 0380NHGS5 J57
38.9 92.8 MDW 0380HGS8 J14
46.4 101.7 MDW 0380XHGS10 J51
65.4 128.7 MDW 0380XHGS15 J51
84.4 148.7 MDW 0380XHGS20 J51

103.4 168.7 MDW 0380XHGS25 J51
122.4 188.7 MDW 0380XHGS30 J51

3.9 11.7 100.0 MDF 0390L2D J38

● Диаметр ø3.2..ø3.5мм ● Диаметр ø3.5..ø3.9мм



J1-4

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

3.9

11.7 50.0 MDF 0390S2D J36
15.6 72.0 MDF 0390H3D J40
16.2 72.5 MDW 0390PHT J51
16.5 54.8 MDW 0390GS2 J10
20.3 54.0 HMD 039S J118
20.3 72.7 MDW 0390HX3 J22
20.4 72.8 MDW 0390HGS3 J14
23.4 86.0 MDF 0390H5D J40
24.3 60.8 MDW 0390GS4 J10
28.1 75.0 HMD 039M J118
28.1 86.7 MDW 0390HX5 J22
28.2 86.8 MDW 0390HGS5 J14
28.2 86.8 MDW 0390NHGS5 J57
39.9 92.8 MDW 0390HGS8 J14
47.6 101.7 MDW 0390XHGS10 J51
47.7 106.8 MDW 0390NHGS10 J57
67.1 128.7 MDW 0390XHGS15 J51
86.6 148.7 MDW 0390XHGS20 J51

106.1 168.7 MDW 0390XHGS25 J51
125.6 188.7 MDW 0390XHGS30 J51

4.0

12.0 100.0 MDF 0400L2D J38
12.0 50.0 MDF 0400S2D J36
16.0 72.0 MDF 0400H3D J40
16.5 72.5 MDW 0400PHT J51
16.8 54.8 MDW 0400GS2 J10
20.7 54.0 HMD 040S J118
20.7 60.7 MDS 040MD J30
20.7 72.7 MDW 0400HX3 J22
20.8 72.8 MDW 0400HGS3 J14
20.8 72.8 MDW 0400NHGS3 J57
20.8 60.8 MDW 0400SGS3 J47
22.0 62.0 MDS 04000SDC3 J61
24.0 86.0 MDF 0400H5D J40
24.8 60.8 MDW 0400GS4 J10
28.7 75.0 HMD 040M J118
28.7 86.7 MDW 0400HX5 J22
28.8 86.8 MDW 0400HGS5 J14
28.8 86.8 MDW 0400NHGS5 J57
40.7 92.7 MDW 0400HX8 J22
40.8 92.8 MDW 0400HGS8 J14
48.7 101.7 MDW 0400XHGS10 J51
48.8 106.8 MDW 0400NHGS10 J57
56.7 116.7 MDW 0400XHGS12 J51
68.7 128.7 MDW 0400XHGS15 J51
88.7 148.7 MDW 0400XHGS20 J51

108.7 168.7 MDW 0400XHGS25 J51
128.7 188.7 MDW 0400XHGS30 J51

4.1

12.3 100.0 MDF 0410L2D J38
12.3 60.0 MDF 0410S2D J36
16.4 80.0 MDF 0410H3D J40
16.9 80.5 MDW 0410PHT J51
17.2 61.8 MDW 0410GS2 J10
21.2 66.0 HMD 041S J118
21.2 80.7 MDW 0410HX3 J22
21.3 80.8 MDW 0410HGS3 J14
21.3 80.8 MDW 0410NHGS3 J57
24.6 98.0 MDF 0410H5D J40
25.4 76.8 MDW 0410GS4 J10
29.4 85.0 HMD 041M J118
29.4 98.7 MDW 0410HX5 J22
29.5 98.8 MDW 0410HGS5 J14
29.5 98.8 MDW 0410NHGS5 J57
41.8 105.8 MDW 0410HGS8 J14
49.9 118.7 MDW 0410XHGS10 J51
70.4 140.7 MDW 0410XHGS15 J51
90.9 163.7 MDW 0410XHGS20 J51

111.4 185.7 MDW 0410XHGS25 J51
131.9 208.7 MDW 0410XHGS30 J51

4.2

12.6 100.0 MDF 0420L2D J38
12.6 60.0 MDF 0420S2D J36
16.8 80.0 MDF 0420H3D J40
17.3 80.6 MDW 0420PHT J51
17.6 61.9 MDW 0420GS2 J10
21.7 66.0 HMD 042S J118
21.7 60.8 MDS 042MD J30
21.7 80.8 MDW 0420HX3 J22
21.8 80.9 MDW 0420HGS3 J14
21.8 80.9 MDW 0420NHGS3 J57
25.2 98.0 MDF 0420H5D J40
26.0 76.9 MDW 0420GS4 J10

● Диаметр ø3.9..ø4.2мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

4.2

30.1 85.0 HMD 042M J118
30.1 98.8 MDW 0420HX5 J22
30.2 98.9 MDW 0420HGS5 J14
30.2 98.9 MDW 0420NHGS5 J57
42.8 105.9 MDW 0420HGS8 J14
51.1 118.8 MDW 0420XHGS10 J51
72.1 140.8 MDW 0420XHGS15 J51
93.1 163.8 MDW 0420XHGS20 J51

114.1 185.8 MDW 0420XHGS25 J51
135.1 208.8 MDW 0420XHGS30 J51

4.3

12.9 100.0 MDF 0430L2D J38
12.9 60.0 MDF 0430S2D J36
17.2 80.0 MDF 0430H3D J40
17.7 80.6 MDW 0430PHT J51
17.9 78.8 MDW 043S2G J32
17.9 78.8 MDW 043S2HG J33
17.9 78.8 MDW 043S2HK J33
17.9 78.8 MDW 043S2K J32
18.0 61.9 MDW 0430GS2 J10
22.2 68.0 HMD 043S J119
22.2 65.8 MDS 043MD J30
22.2 80.8 MDW 0430HX3 J22
22.2 83.8 MDW 043S3G J32
22.2 83.8 MDW 043S3HG J33
22.2 83.8 MDW 043S3HK J33
22.2 83.8 MDW 043S3K J32
22.3 80.9 MDW 0430HGS3 J14
25.8 98.0 MDF 0430H5D J40
26.6 76.9 MDW 0430GS4 J10
30.8 89.0 HMD 043M J119
30.8 98.8 MDW 0430HX5 J22
30.9 98.9 MDW 0430HGS5 J14
30.9 98.9 MDW 0430NHGS5 J57
43.8 105.9 MDW 0430HGS8 J14
52.3 118.8 MDW 0430XHGS10 J51
73.8 140.8 MDW 0430XHGS15 J51
95.3 163.8 MDW 0430XHGS20 J51

116.8 185.8 MDW 0430XHGS25 J51
138.3 208.8 MDW 0430XHGS30 J51

4.4

13.2 100.0 MDF 0440L2D J38
13.2 60.0 MDF 0440S2D J36
17.6 80.0 MDF 0440H3D J40
18.0 80.6 MDW 0440PHT J51
18.3 61.9 MDW 0440GS2 J10
22.6 68.0 HMD 044S J119
22.6 65.8 MDS 044MD J30
22.6 80.8 MDW 0440HX3 J22
22.7 80.9 MDW 0440HGS3 J14
26.4 98.0 MDF 0440H5D J40
27.1 76.9 MDW 0440GS4 J10
31.4 89.0 HMD 044M J119
31.4 98.8 MDW 0440HX5 J22
31.5 98.9 MDW 0440HGS5 J14
31.5 98.9 MDW 0440NHGS5 J57
44.7 105.9 MDW 0440HGS8 J14
53.4 118.8 MDW 0440XHGS10 J51
75.4 140.8 MDW 0440XHGS15 J51
97.4 163.8 MDW 0440XHGS20 J51

119.4 185.8 MDW 0440XHGS25 J51
141.4 208.8 MDW 0440XHGS30 J51

4.5

13.5 100.0 MDF 0450L2D J38
13.5 60.0 MDF 0450S2D J36
18.0 80.0 MDF 0450H3D J40
18.4 80.6 MDW 0450PHT J51
18.7 61.9 MDW 0450GS2 J10
23.1 68.0 HMD 045S J119
23.1 65.8 MDS 045MD J30
23.1 80.8 MDW 0450HX3 J22
23.2 80.9 MDW 0450HGS3 J14
23.2 80.9 MDW 0450NHGS3 J57
23.2 76.9 MDW 0450SGS3 J47
27.0 98.0 MDF 0450H5D J40
27.7 76.9 MDW 0450GS4 J10
32.1 89.0 HMD 045M J119
32.1 98.8 MDW 0450HX5 J22
32.2 98.9 MDW 0450HGS5 J14
32.2 98.9 MDW 0450NHGS5 J57
45.6 105.8 MDW 0450HX8 J22
45.7 105.9 MDW 0450HGS8 J14
54.6 118.8 MDW 0450XHGS10 J51

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

4.5

54.7 124.9 MDW 0450NHGS10 J57
63.6 127.8 MDW 0450XHGS12 J51
77.1 140.8 MDW 0450XHGS15 J51
99.6 163.8 MDW 0450XHGS20 J51

122.1 185.8 MDW 0450XHGS25 J51
144.6 208.8 MDW 0450XHGS30 J51

4.6

13.8 100.0 MDF 0460L2D J38
13.8 60.0 MDF 0460S2D J36
18.4 80.0 MDF 0460H3D J40
18.7 80.6 MDW 0460PHT J51
19.1 62.0 MDW 0460GS2 J10
23.5 68.0 HMD 046S J119
23.5 65.8 MDS 046MD J30
23.5 80.8 MDW 0460HX3 J22
23.7 81.0 MDW 0460HGS3 J14
23.7 81.0 MDW 0460NHGS3 J57
27.6 98.0 MDF 0460H5D J40
28.3 77.0 MDW 0460GS4 J10
32.7 89.0 HMD 046M J119
32.7 98.8 MDW 0460HX5 J22
32.9 99.0 MDW 0460HGS5 J14
32.9 99.0 MDW 0460NHGS5 J57
46.7 106.0 MDW 0460HGS8 J14
55.7 125.8 MDW 0460XHGS10 J51
78.7 150.8 MDW 0460XHGS15 J51

101.7 175.8 MDW 0460XHGS20 J51
124.7 200.8 MDW 0460XHGS25 J51
147.7 225.8 MDW 0460XHGS30 J51

4.7

14.1 100.0 MDF 0470L2D J38
14.1 60.0 MDF 0470S2D J36
18.8 80.0 MDF 0470H3D J40
19.1 80.6 MDW 0470PHT J51
19.5 62.0 MDW 0470GS2 J10
24.1 68.0 HMD 047S J119
24.1 80.9 MDW 0470HX3 J22
24.2 81.0 MDW 0470HGS3 J14
28.2 98.0 MDF 0470H5D J40
28.9 77.0 MDW 0470GS4 J10
33.5 89.0 HMD 047M J119
33.5 98.9 MDW 0470HX5 J22
33.6 99.0 MDW 0470HGS5 J14
33.6 99.0 MDW 0470NHGS5 J57
47.7 106.0 MDW 0470HGS8 J14
57.0 125.9 MDW 0470XHGS10 J51
80.5 150.9 MDW 0470XHGS15 J51

104.0 175.9 MDW 0470XHGS20 J51
127.5 200.9 MDW 0470XHGS25 J51
151.0 225.9 MDW 0470XHGS30 J51

4.8

14.4 100.0 MDF 0480L2D J38
14.4 60.0 MDF 0480S2D J36
19.2 80.0 MDF 0480H3D J40
19.4 80.6 MDW 0480PHT J51
19.8 62.0 MDW 0480GS2 J10
24.5 70.0 HMD 048S J119
24.5 69.9 MDS 048MD J30
24.5 80.9 MDW 0480HX3 J22
24.6 81.0 MDW 0480HGS3 J14
28.8 98.0 MDF 0480H5D J40
29.4 77.0 MDW 0480GS4 J10
34.1 94.0 HMD 048M J119
34.1 98.9 MDW 0480HX5 J22
34.2 99.0 MDW 0480HGS5 J14
34.2 99.0 MDW 0480NHGS5 J57
48.6 106.0 MDW 0480HGS8 J14
58.1 125.9 MDW 0480XHGS10 J51
82.1 150.9 MDW 0480XHGS15 J51

106.1 175.9 MDW 0480XHGS20 J51
130.1 200.9 MDW 0480XHGS25 J51
154.1 225.9 MDW 0480XHGS30 J51

4.851 24.9 77.1 MDS 04851SDC3 J61

4.9

14.7 100.0 MDF 0490L2D J38
14.7 60.0 MDF 0490S2D J36
19.6 80.0 MDF 0490H3D J40
19.9 80.7 MDW 0490PHT J51
20.2 62.0 MDW 0490GS2 J10
25.0 70.0 HMD 049S J119
25.0 80.9 MDW 0490HX3 J22
25.1 81.0 MDW 0490HGS3 J14
29.4 98.0 MDF 0490H5D J40
30.0 77.0 MDW 0490GS4 J10

● Диаметр ø4.2..ø4.5мм ● Диаметр ø4.5..ø4.9мм



J1-5

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

4.9

34.8 94.0 HMD 049M J119
34.8 98.9 MDW 0490HX5 J22
34.9 99.0 MDW 0490HGS5 J14
34.9 99.0 MDW 0490NHGS5 J57
49.6 106.0 MDW 0490HGS8 J14
59.3 125.9 MDW 0490XHGS10 J51
59.4 125.0 MDW 0490NHGS10 J57
83.8 150.9 MDW 0490XHGS15 J51

108.3 175.9 MDW 0490XHGS20 J51
132.8 200.9 MDW 0490XHGS25 J51
157.3 225.9 MDW 0490XHGS30 J51

5.0

15.0 100.0 MDF 0500L2D J38
15.0 60.0 MDF 0500S2D J36
20.0 80.0 MDF 0500H3D J40
20.2 80.7 MDW 0500PHT J51
20.5 62.0 MDW 0500GS2 J10
25.4 70.0 HMD 050S J119
25.4 76.9 MDS 050MD J30
25.4 80.9 MDW 0500HX3 J22
25.5 81.0 MDW 0500HGS3 J14
25.5 81.0 MDW 0500HY3 J29
25.5 81.0 MDW 0500NHGS3 J57
25.5 77.0 MDW 0500SGS3 J47
25.7 77.2 MDS 05000SDC3 J61
30.0 98.0 MDF 0500H5D J40
30.5 77.0 MDW 0500GS4 J10
35.4 94.0 HMD 050M J119
35.4 98.9 MDW 0500HX5 J22
35.5 99.0 MDW 0500HGS5 J14
35.5 99.0 MDW 0500HY5 J29
35.5 99.0 MDW 0500NHGS5 J57
50.4 105.9 MDW 0500HX8 J22
50.5 106.0 MDW 0500HGS8 J14
50.5 106.0 MDW 0500HY8 J29
60.4 125.9 MDW 0500XHGS10 J51
60.5 125.0 MDW 0500NHGS10 J57
70.4 135.9 MDW 0500XHGS12 J51
85.4 150.9 MDW 0500XHGS15 J51

110.4 175.9 MDW 0500XHGS20 J51
135.4 200.9 MDW 0500XHGS25 J51
160.4 225.9 MDW 0500XHGS30 J51

5.1

15.3 110.0 MDF 0510L2D J38
15.3 60.0 MDF 0510S2D J36
20.4 82.0 MDF 0510H3D J40
20.6 82.7 MDW 0510PHT J51
20.8 84.9 MDW 051S2G J32
20.8 84.9 MDW 051S2HG J33
20.8 84.9 MDW 051S2HK J33
20.8 84.9 MDW 051S2K J32
21.0 66.1 MDW 0510GS2 J10
25.9 70.0 HMD 051S J119
25.9 76.9 MDS 051MD J30
25.9 82.9 MDW 0510HX3 J22
25.9 90.9 MDW 051S3G J32
25.9 90.9 MDW 051S3HG J33
25.9 90.9 MDW 051S3HK J33
25.9 90.9 MDW 051S3K J32
26.1 83.1 MDW 0510HGS3 J15
26.1 83.1 MDW 0510HY3 J29
30.6 100.0 MDF 0510H5D J40
31.2 82.1 MDW 0510GS4 J10
36.1 94.0 HMD 051M J119
36.1 100.9 MDW 0510HX5 J22
36.3 101.1 MDW 0510HGS5 J15
36.3 101.1 MDW 0510HY5 J29
36.3 101.1 MDW 0510NHGS5 J57
51.4 118.9 MDW 0510HX8 J22
51.6 119.1 MDW 0510HGS8 J15
61.6 135.9 MDW 0510XHGS10 J51
61.8 137.1 MDW 0510NHGS10 J57
87.1 162.9 MDW 0510XHGS15 J51

112.6 192.9 MDW 0510XHGS20 J51
138.1 217.9 MDW 0510XHGS25 J51
163.6 245.9 MDW 0510XHGS30 J51

5.2

15.6 110.0 MDF 0520L2D J38
15.6 60.0 MDF 0520S2D J36
20.8 82.0 MDF 0520H3D J40
20.9 82.7 MDW 0520PHT J51
21.3 66.1 MDW 0520GS2 J10
26.3 70.0 HMD 052S J119

● Диаметр ø4.9..ø5.2мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

5.2

26.3 76.9 MDS 052MD J30
26.3 82.9 MDW 0520HX3 J22
26.5 83.1 MDW 0520HGS3 J15
26.5 83.1 MDW 0520NHGS3 J57
31.2 100.0 MDF 0520H5D J40
31.7 82.1 MDW 0520GS4 J10
36.7 94.0 HMD 052M J119
36.7 100.9 MDW 0520HX5 J22
36.9 101.1 MDW 0520HGS5 J15
36.9 101.1 MDW 0520NHGS5 J57
52.5 119.1 MDW 0520HGS8 J15
62.7 135.9 MDW 0520XHGS10 J51
88.7 162.9 MDW 0520XHGS15 J51

114.7 192.9 MDW 0520XHGS20 J51
140.7 217.9 MDW 0520XHGS25 J51
166.7 245.9 MDW 0520XHGS30 J51

5.3

15.9 110.0 MDF 0530L2D J38
15.9 60.0 MDF 0530S2D J36
21.2 82.0 MDF 0530H3D J40
21.3 82.7 MDW 0530PHT J52
21.7 66.1 MDW 0530GS2 J10
26.9 70.0 HMD 053S J119
26.9 83.0 MDW 0530HX3 J22
27.0 83.1 MDW 0530HGS3 J15
27.0 83.1 MDW 0530NHGS3 J57
31.8 100.0 MDF 0530H5D J40
32.3 82.1 MDW 0530GS4 J10
37.5 94.0 HMD 053M J119
37.5 101.0 MDW 0530HX5 J22
37.6 101.1 MDW 0530HGS5 J15
37.6 101.1 MDW 0530NHGS5 J57
53.5 119.1 MDW 0530HGS8 J15
64.0 136.0 MDW 0530XHGS10 J52
90.5 163.0 MDW 0530XHGS15 J52

117.0 193.0 MDW 0530XHGS20 J52
143.5 218.0 MDW 0530XHGS25 J52
170.0 246.0 MDW 0530XHGS30 J52

5.4

16.2 110.0 MDF 0540L2D J38
16.2 60.0 MDF 0540S2D J36
21.6 82.0 MDF 0540H3D J40
21.6 82.7 MDW 0540PHT J52
22.0 66.1 MDW 0540GS2 J10
27.3 72.0 HMD 054S J119
27.3 77.0 MDS 054MD J30
27.3 83.0 MDW 0540HX3 J22
27.4 83.1 MDW 0540HGS3 J15
32.4 100.0 MDF 0540H5D J40
32.8 82.1 MDW 0540GS4 J10
38.1 99.0 HMD 054M J119
38.1 101.0 MDW 0540HX5 J22
38.2 101.1 MDW 0540HGS5 J15
38.2 101.1 MDW 0540NHGS5 J57
54.4 119.1 MDW 0540HGS8 J15
65.1 136.0 MDW 0540XHGS10 J52
92.1 163.0 MDW 0540XHGS15 J52

119.1 193.0 MDW 0540XHGS20 J52
146.1 218.0 MDW 0540XHGS25 J52
173.1 246.0 MDW 0540XHGS30 J52

5.5

16.5 110.0 MDF 0550L2D J38
16.5 60.0 MDF 0550S2D J36
22.0 82.0 MDF 0550H3D J40
22.0 82.7 MDW 0550PHT J52
22.4 66.1 MDW 0550GS2 J10
27.8 72.0 HMD 055S J119
27.8 77.0 MDS 055MD J30
27.8 83.0 MDW 0550HX3 J22
27.9 83.1 MDW 0550HGS3 J15
27.9 83.1 MDW 0550NHGS3 J57
27.9 82.1 MDW 0550SGS3 J47
33.0 100.0 MDF 0550H5D J40
33.4 82.1 MDW 0550GS4 J10
38.8 99.0 HMD 055M J119
38.8 101.0 MDW 0550HX5 J22
38.9 101.1 MDW 0550HGS5 J15
38.9 101.1 MDW 0550NHGS5 J57
55.3 119.0 MDW 0550HX8 J22
55.4 119.1 MDW 0550HGS8 J15
66.3 136.0 MDW 0550XHGS10 J52
66.4 137.1 MDW 0550NHGS10 J57
77.3 147.0 MDW 0550XHGS12 J52

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

5.5

93.8 163.0 MDW 0550XHGS15 J52
121.3 193.0 MDW 0550XHGS20 J52
148.8 218.0 MDW 0550XHGS25 J52
176.3 246.0 MDW 0550XHGS30 J52

5.6

16.8 110.0 MDF 0560L2D J38
16.8 60.0 MDF 0560S2D J36
22.4 82.0 MDF 0560H3D J40
22.4 82.8 MDW 0560PHT J52
22.8 66.2 MDW 0560GS2 J10
28.2 72.0 HMD 056S J119
28.2 82.0 MDS 056MD J30
28.2 83.0 MDW 0560HX3 J22
28.4 83.2 MDW 0560HGS3 J15
28.5 82.3 MDS 05600SDC3 J61
33.6 100.0 MDF 0560H5D J40
34.0 82.2 MDW 0560GS4 J10
39.4 99.0 HMD 056M J119
39.4 101.0 MDW 0560HX5 J22
39.6 101.2 MDW 0560HGS5 J15
39.6 101.2 MDW 0560NHGS5 J57
56.4 119.2 MDW 0560HGS8 J15
67.4 143.0 MDW 0560XHGS10 J52
95.4 173.0 MDW 0560XHGS15 J52

123.4 203.0 MDW 0560XHGS20 J52
151.4 233.0 MDW 0560XHGS25 J52
179.4 263.0 MDW 0560XHGS30 J52

5.7

17.1 110.0 MDF 0570L2D J38
17.1 60.0 MDF 0570S2D J36
22.8 82.0 MDF 0570H3D J40
22.8 82.8 MDW 0570PHT J52
23.2 66.2 MDW 0570GS2 J10
28.7 72.0 HMD 057S J119
28.7 83.0 MDW 0570HX3 J22
28.9 83.2 MDW 0570HGS3 J15
34.2 100.0 MDF 0570H5D J40
34.6 82.2 MDW 0570GS4 J10
40.1 99.0 HMD 057M J119
40.1 101.0 MDW 0570HX5 J22
40.3 101.2 MDW 0570HGS5 J15
40.3 101.2 MDW 0570NHGS5 J57
57.4 119.2 MDW 0570HGS8 J15
68.6 143.0 MDW 0570XHGS10 J52
97.1 173.0 MDW 0570XHGS15 J52

125.6 203.0 MDW 0570XHGS20 J52
154.1 233.0 MDW 0570XHGS25 J52
182.6 263.0 MDW 0570XHGS30 J52

5.8

17.4 110.0 MDF 0580L2D J38
17.4 60.0 MDF 0580S2D J36
23.1 82.8 MDW 0580PHT J52
23.2 82.0 MDF 0580H3D J40
23.5 66.2 MDW 0580GS2 J10
29.2 72.0 HMD 058S J119
29.2 82.1 MDS 058MD J30
29.2 83.1 MDW 0580HX3 J22
29.3 83.2 MDW 0580HGS3 J15
34.8 100.0 MDF 0580H5D J40
35.1 82.2 MDW 0580GS4 J10
40.8 99.0 HMD 058M J119
40.8 101.1 MDW 0580HX5 J22
40.9 101.2 MDW 0580HGS5 J15
40.9 101.2 MDW 0580NHGS5 J57
58.2 119.1 MDW 0580HX8 J22
58.3 119.2 MDW 0580HGS8 J15
69.8 143.1 MDW 0580XHGS10 J52
98.8 173.1 MDW 0580XHGS15 J52

127.8 203.1 MDW 0580XHGS20 J52
156.8 233.1 MDW 0580XHGS25 J52
185.8 263.1 MDW 0580XHGS30 J52

5.9

17.7 110.0 MDF 0590L2D J38
17.7 60.0 MDF 0590S2D J36
23.5 82.8 MDW 0590PHT J52
23.6 82.0 MDF 0590H3D J40
23.9 66.2 MDW 0590GS2 J10
29.7 72.0 HMD 059S J119
29.7 83.1 MDW 0590HX3 J22
29.8 83.2 MDW 0590HGS3 J15
29.8 83.2 MDW 0590NHGS3 J57
35.4 100.0 MDF 0590H5D J40
35.7 82.2 MDW 0590GS4 J10
41.5 99.0 HMD 059M J119

● Диаметр ø5.2..ø5.5мм ● Диаметр ø5.5..ø5.9мм



J1-6

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

5.9

41.5 101.1 MDW 0590HX5 J22
41.6 101.2 MDW 0590HGS5 J15
41.6 101.2 MDW 0590NHGS5 J57
59.2 119.1 MDW 0590HX8 J22
59.3 119.2 MDW 0590HGS8 J15
71.0 143.1 MDW 0590XHGS10 J52

100.5 173.1 MDW 0590XHGS15 J52
130.0 203.1 MDW 0590XHGS20 J52
159.5 233.1 MDW 0590XHGS25 J52
189.0 263.1 MDW 0590XHGS30 J52

6.0

18.0 110.0 MDF 0600L2D J38
18.0 110.0 MDF 0600L2D-S5 J38
18.0 60.0 MDF 0600S2D J36
23.8 82.8 MDW 0600PHT J52
24.0 82.0 MDF 0600H3D J40
24.2 66.2 MDW 0600GS2 J10
30.1 72.0 HMD 060S J119
30.1 82.1 MDS 060MD J30
30.1 83.1 MDW 0600HX3 J22
30.2 83.2 MDW 0600HGS3 J15
30.2 83.2 MDW 0600HY3 J29
30.2 83.2 MDW 0600NHGS3 J57
30.2 82.2 MDW 0600SGS3 J47
30.4 82.4 MDS 06000SDC3 J61
36.0 100.0 MDF 0600H5D J40
36.2 82.2 MDW 0600GS4 J10
42.1 99.0 HMD 060M J119
42.1 101.1 MDW 0600HX5 J22
42.2 101.2 MDW 0600HGS5 J15
42.2 101.2 MDW 0600HY5 J29
42.2 101.2 MDW 0600NHGS5 J57
60.1 119.1 MDW 0600HX8 J22
60.2 119.2 MDW 0600HGS8 J15
60.2 119.2 MDW 0600HY8 J29
72.1 143.1 MDW 0600XHGS10 J52
72.2 137.2 MDW 0600NHGS10 J57
84.1 155.1 MDW 0600XHGS12 J52

102.1 173.1 MDW 0600XHGS15 J52
132.1 203.1 MDW 0600XHGS20 J52
162.1 233.1 MDW 0600XHGS25 J52
192.1 263.1 MDW 0600XHGS30 J52

6.1

18.3 120.0 MDF 0610L2D J38
18.3 70.0 MDF 0610S2D J36
24.2 88.8 MDW 0610PHT J52
24.4 88.0 MDF 0610H3D J40
24.7 74.3 MDW 0610GS2 J10
30.6 75.0 HMD 061S J119
30.6 89.1 MDW 0610HX3 J22
30.8 89.3 MDW 0610HGS3 J15
36.6 109.0 MDF 0610H5D J40
36.9 84.3 MDW 0610GS4 J10
42.8 107.0 HMD 061M J119
42.8 110.1 MDW 0610HX5 J22
43.0 110.3 MDW 0610HGS5 J15
43.0 110.3 MDW 0610NHGS5 J57
61.3 131.3 MDW 0610HGS8 J15
73.3 152.1 MDW 0610XHGS10 J52
73.5 152.3 MDW 0610NHGS10 J57

103.8 184.1 MDW 0610XHGS15 J52
134.3 217.1 MDW 0610XHGS20 J52
164.8 249.1 MDW 0610XHGS25 J52
195.3 282.1 MDW 0610XHGS30 J52

6.2

18.6 120.0 MDF 0620L2D J38
18.6 70.0 MDF 0620S2D J36
24.5 88.8 MDW 0620PHT J52
24.8 88.0 MDF 0620H3D J40
25.0 74.3 MDW 0620GS2 J10
31.0 75.0 HMD 062S J119
31.0 89.1 MDW 0620HX3 J22
31.2 89.3 MDW 0620HGS3 J15
37.2 109.0 MDF 0620H5D J40
37.4 84.3 MDW 0620GS4 J10
43.4 107.0 HMD 062M J119
43.4 110.1 MDW 0620HX5 J22
43.6 110.3 MDW 0620HGS5 J15
43.6 110.3 MDW 0620NHGS5 J57
62.2 131.3 MDW 0620HGS8 J15
74.4 152.1 MDW 0620XHGS10 J52

105.4 184.1 MDW 0620XHGS15 J52
136.4 217.1 MDW 0620XHGS20 J52

● Диаметр ø5.9..ø6.2мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

6.2
167.4 249.1 MDW 0620XHGS25 J52
198.4 282.1 MDW 0620XHGS30 J52

6.3

18.9 120.0 MDF 0630L2D J38
18.9 70.0 MDF 0630S2D J36
24.9 88.8 MDW 0630PHT J52
25.2 88.0 MDF 0630H3D J40
25.4 74.3 MDW 0630GS2 J10
31.5 75.0 HMD 063S J119
31.5 89.1 MDW 0630HX3 J22
31.7 89.3 MDW 0630HGS3 J15
37.8 109.0 MDF 0630H5D J40
38.0 84.3 MDW 0630GS4 J10
44.1 107.0 HMD 063M J119
44.1 110.1 MDW 0630HX5 J22
44.3 110.3 MDW 0630HGS5 J15
44.3 110.3 MDW 0630NHGS5 J57
63.2 131.3 MDW 0630HGS8 J15
75.6 152.1 MDW 0630XHGS10 J52

107.1 184.1 MDW 0630XHGS15 J52
138.6 217.1 MDW 0630XHGS20 J52
170.1 249.1 MDW 0630XHGS25 J52
201.6 282.1 MDW 0630XHGS30 J52

6.375 32.2 84.5 MDS 06375SDC3 J61

6.4

19.2 120.0 MDF 0640L2D J38
19.2 70.0 MDF 0640S2D J36
25.3 88.9 MDW 0640PHT J52
25.6 88.0 MDF 0640H3D J40
25.7 74.3 MDW 0640GS2 J10
32.0 75.0 HMD 064S J119
32.0 89.2 MDW 0640HX3 J22
32.1 89.3 MDW 0640HGS3 J15
38.4 109.0 MDF 0640H5D J40
38.5 84.3 MDW 0640GS4 J10
44.8 107.0 HMD 064M J119
44.8 110.2 MDW 0640HX5 J22
44.9 110.3 MDW 0640HGS5 J15
44.9 110.3 MDW 0640NHGS5 J58
64.1 131.3 MDW 0640HGS8 J15
76.8 152.2 MDW 0640XHGS10 J52

108.8 184.2 MDW 0640XHGS15 J52
140.8 217.2 MDW 0640XHGS20 J52
172.8 249.2 MDW 0640XHGS25 J52
204.8 282.2 MDW 0640XHGS30 J52

6.5

19.5 120.0 MDF 0650L2D J38
19.5 70.0 MDF 0650S2D J36
25.7 88.9 MDW 0650PHT J52
26.0 88.0 MDF 0650H3D J40
26.1 74.3 MDW 0650GS2 J10
32.5 75.0 HMD 065S J119
32.5 82.2 MDS 065MD J30
32.5 89.2 MDW 0650HX3 J22
32.6 89.3 MDW 0650HGS3 J15
32.6 89.3 MDW 0650HY3 J29
32.6 89.3 MDW 0650NHGS3 J58
32.6 84.3 MDW 0650SGS3 J47
39.0 109.0 MDF 0650H5D J40
39.1 84.3 MDW 0650GS4 J10
45.5 107.0 HMD 065M J119
45.5 110.2 MDW 0650HX5 J22
45.6 110.3 MDW 0650HGS5 J15
45.6 110.3 MDW 0650HY5 J29
45.6 110.3 MDW 0650NHGS5 J58
65.0 131.2 MDW 0650HX8 J22
65.1 131.3 MDW 0650HGS8 J15
78.0 152.2 MDW 0650XHGS10 J52
78.1 152.3 MDW 0650NHGS10 J58
91.0 165.2 MDW 0650XHGS12 J52

110.5 184.2 MDW 0650XHGS15 J52
143.0 217.2 MDW 0650XHGS20 J52
175.5 249.2 MDW 0650XHGS25 J52
208.0 282.2 MDW 0650XHGS30 J52

6.6

19.8 120.0 MDF 0660L2D J38
19.8 70.0 MDF 0660S2D J36
26.0 88.9 MDW 0660PHT J52
26.4 88.0 MDF 0660H3D J40
26.5 74.4 MDW 0660GS2 J11
32.9 75.0 HMD 066S J119
32.9 89.2 MDW 0660HX3 J23
33.1 89.4 MDW 0660HGS3 J15
39.6 109.0 MDF 0660H5D J40

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

6.6

39.7 84.4 MDW 0660GS4 J11
46.1 107.0 HMD 066M J119
46.1 110.2 MDW 0660HX5 J23
46.3 110.4 MDW 0660HGS5 J15
46.3 110.4 MDW 0660NHGS5 J58
66.1 131.4 MDW 0660HGS8 J15
79.1 159.2 MDW 0660XHGS10 J52

112.1 194.2 MDW 0660XHGS15 J52
145.1 229.2 MDW 0660XHGS20 J52
178.1 264.2 MDW 0660XHGS25 J52
211.1 299.2 MDW 0660XHGS30 J52

6.7

20.1 120.0 MDF 0670L2D J38
20.1 70.0 MDF 0670S2D J36
26.4 88.9 MDW 0670PHT J52
26.8 88.0 MDF 0670H3D J40
26.9 74.4 MDW 0670GS2 J11
33.4 75.0 HMD 067S J119
33.4 89.2 MDW 0670HX3 J23
33.6 89.4 MDW 0670HGS3 J15
33.6 89.4 MDW 0670NHGS3 J58
40.2 109.0 MDF 0670H5D J40
40.3 84.4 MDW 0670GS4 J11
46.8 107.0 HMD 067M J119
46.8 110.2 MDW 0670HX5 J23
47.0 110.4 MDW 0670HGS5 J15
47.0 110.4 MDW 0670NHGS5 J58
66.9 131.2 MDW 0670HX8 J23
67.1 131.4 MDW 0670HGS8 J15
80.3 159.2 MDW 0670XHGS10 J52
80.5 152.4 MDW 0670NHGS10 J58

113.8 194.2 MDW 0670XHGS15 J52
147.3 229.2 MDW 0670XHGS20 J52
180.8 264.2 MDW 0670XHGS25 J52
214.3 299.2 MDW 0670XHGS30 J52

6.8

20.4 120.0 MDF 0680L2D J38
20.4 70.0 MDF 0680S2D J36
26.7 88.9 MDW 0680PHT J52
27.0 97.2 MDW 068S2G J32
27.0 97.2 MDW 068S2HG J33
27.0 97.2 MDW 068S2HK J33
27.0 97.2 MDW 068S2K J32
27.2 88.0 MDF 0680H3D J40
27.2 74.4 MDW 0680GS2 J11
33.8 78.0 HMD 068S J119
33.8 84.2 MDS 068MD J30
33.8 89.2 MDW 0680HX3 J23
33.8 105.2 MDW 068S3G J32
33.8 105.2 MDW 068S3HG J33
33.8 105.2 MDW 068S3HK J33
33.8 105.2 MDW 068S3K J32
34.0 89.4 MDW 0680HGS3 J15
34.0 89.4 MDW 0680HY3 J29
34.0 89.4 MDW 0680NHGS3 J58
40.8 109.0 MDF 0680H5D J40
40.8 84.4 MDW 0680GS4 J11
47.4 113.0 HMD 068M J119
47.4 110.2 MDW 0680HX5 J23
47.6 110.4 MDW 0680HGS5 J15
47.6 110.4 MDW 0680HY5 J29
47.6 110.4 MDW 0680NHGS5 J58
67.8 131.2 MDW 0680HX8 J23
68.0 131.4 MDW 0680HGS8 J15
68.0 131.4 MDW 0680HY8 J29
81.4 159.2 MDW 0680XHGS10 J52
81.6 152.4 MDW 0680NHGS10 J58

115.4 194.2 MDW 0680XHGS15 J52
149.4 229.2 MDW 0680XHGS20 J52
183.4 264.2 MDW 0680XHGS25 J52
217.4 299.2 MDW 0680XHGS30 J52

6.9

20.7 120.0 MDF 0690L2D J38
20.7 70.0 MDF 0690S2D J36
27.1 88.9 MDW 0690PHT J53
27.6 88.0 MDF 0690H3D J40
27.6 74.4 MDW 0690GS2 J11
34.4 78.0 HMD 069S J119
34.4 89.3 MDW 0690HX3 J23
34.5 89.4 MDW 0690HGS3 J15
41.4 84.4 MDW 0690GS4 J11
41.4 109.0 MDF 0690H5D J40
48.2 113.0 HMD 069M J119

● Диаметр ø6.2..ø6.6мм ● Диаметр ø6.6..ø6.9мм



J1-7

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

6.9

48.2 110.3 MDW 0690HX5 J23
48.3 110.4 MDW 0690HGS5 J15
48.3 110.4 MDW 0690NHGS5 J58
68.9 131.3 MDW 0690HX8 J23
69.0 131.4 MDW 0690HGS8 J15
82.7 159.3 MDW 0690XHGS10 J53

117.2 194.3 MDW 0690XHGS15 J53
151.7 229.3 MDW 0690XHGS20 J53
186.2 264.3 MDW 0690XHGS25 J53
220.7 299.3 MDW 0690XHGS30 J53

7.0

21.0 120.0 MDF 0700L2D J38
21.0 70.0 MDF 0700S2D J36
27.4 88.9 MDW 0700PHT J53
27.9 74.4 MDW 0700GS2 J11
28.0 88.0 MDF 0700H3D J40
34.8 78.0 HMD 070S J119
34.8 84.3 MDS 070MD J30
34.8 89.3 MDW 0700HX3 J23
34.9 89.4 MDW 0700HGS3 J15
34.9 89.4 MDW 0700HY3 J29
34.9 89.4 MDW 0700NHGS3 J58
34.9 84.4 MDW 0700SGS3 J47
35.1 84.6 MDS 07000SDC3 J61
41.9 84.4 MDW 0700GS4 J11
42.0 109.0 MDF 0700H5D J40
48.8 113.0 HMD 070M J119
48.8 110.3 MDW 0700HX5 J23
48.9 110.4 MDW 0700HGS5 J15
48.9 110.4 MDW 0700HY5 J29
48.9 110.4 MDW 0700NHGS5 J58
69.8 131.3 MDW 0700HX8 J23
69.9 131.4 MDW 0700HGS8 J15
83.8 159.3 MDW 0700XHGS10 J53
83.9 152.4 MDW 0700NHGS10 J58
97.8 173.3 MDW 0700XHGS12 J53

118.8 194.3 MDW 0700XHGS15 J53
153.8 229.3 MDW 0700XHGS20 J53
188.8 264.3 MDW 0700XHGS25 J53
223.8 299.3 MDW 0700XHGS30 J53

7.1

21.3 130.0 MDF 0710L2D J38
21.3 70.0 MDF 0710S2D J36
27.9 95.0 MDW 0710PHT J53
28.4 94.0 MDF 0710H3D J40
28.4 79.5 MDW 0710GS2 J11
35.3 78.0 HMD 071S J119
35.3 95.3 MDW 0710HX3 J23
35.5 95.5 MDW 0710HGS3 J15
42.6 118.0 MDF 0710H5D J40
42.6 91.5 MDW 0710GS4 J11
49.5 113.0 HMD 071M J119
49.5 119.3 MDW 0710HX5 J23
49.7 119.5 MDW 0710HGS5 J15
49.7 119.5 MDW 0710NHGS5 J58
71.0 143.5 MDW 0710HGS8 J15
85.0 168.3 MDW 0710XHGS10 J53

120.5 205.3 MDW 0710XHGS15 J53
156.0 243.3 MDW 0710XHGS20 J53
191.5 280.3 MDW 0710XHGS25 J53
227.0 318.3 MDW 0710XHGS30 J53

7.2

21.6 130.0 MDF 0720L2D J38
21.6 70.0 MDF 0720S2D J36
28.2 95.0 MDW 0720PHT J53
28.7 79.5 MDW 0720GS2 J11
28.8 94.0 MDF 0720H3D J40
35.7 78.0 HMD 072S J119
35.7 95.3 MDW 0720HX3 J23
35.9 95.5 MDW 0720HGS3 J15
43.1 91.5 MDW 0720GS4 J11
43.2 118.0 MDF 0720H5D J40
50.1 113.0 HMD 072M J119
50.1 119.3 MDW 0720HX5 J23
50.3 119.5 MDW 0720HGS5 J15
50.3 119.5 MDW 0720NHGS5 J58
71.9 143.5 MDW 0720HGS8 J15
86.1 168.3 MDW 0720XHGS10 J53
86.3 167.5 MDW 0720NHGS10 J58

122.1 205.3 MDW 0720XHGS15 J53
158.1 243.3 MDW 0720XHGS20 J53
194.1 280.3 MDW 0720XHGS25 J53
230.1 318.3 MDW 0720XHGS30 J53

● Диаметр ø6.9..ø7.2мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

7.3

21.9 130.0 MDF 0730L2D J38
21.9 70.0 MDF 0730S2D J36
28.6 95.0 MDW 0730PHT J53
29.1 79.5 MDW 0730GS2 J11
29.2 94.0 MDF 0730H3D J40
36.2 78.0 HMD 073S J119
36.2 95.3 MDW 0730HX3 J23
36.4 95.5 MDW 0730HGS3 J15
43.7 91.5 MDW 0730GS4 J11
43.8 118.0 MDF 0730H5D J40
50.8 113.0 HMD 073M J119
50.8 119.3 MDW 0730HX5 J23
51.0 119.5 MDW 0730HGS5 J15
51.0 119.5 MDW 0730NHGS5 J58
72.9 143.5 MDW 0730HGS8 J15
87.3 168.3 MDW 0730XHGS10 J53

123.8 205.3 MDW 0730XHGS15 J53
160.3 243.3 MDW 0730XHGS20 J53
196.8 280.3 MDW 0730XHGS25 J53
233.3 318.3 MDW 0730XHGS30 J53

7.35
36.6 95.5 MDW 0735NHGS3 J58
51.3 119.5 MDW 0735NHGS5 J58

7.4

22.2 130.0 MDF 0740L2D J38
22.2 70.0 MDF 0740S2D J36
28.9 95.0 MDW 0740PHT J53
29.4 79.5 MDW 0740GS2 J11
29.6 94.0 MDF 0740H3D J40
36.6 78.0 HMD 074S J119
36.6 95.3 MDW 0740HX3 J23
36.8 95.5 MDW 0740HGS3 J15
36.8 95.5 MDW 0740NHGS3 J58
44.2 91.5 MDW 0740GS4 J11
44.4 118.0 MDF 0740H5D J40
51.4 113.0 HMD 074M J119
51.4 119.3 MDW 0740HX5 J23
51.6 119.5 MDW 0740HGS5 J15
51.6 119.5 MDW 0740NHGS5 J58
73.8 143.5 MDW 0740HGS8 J15
88.4 168.3 MDW 0740XHGS10 J53

125.4 205.3 MDW 0740XHGS15 J53
162.4 243.3 MDW 0740XHGS20 J53
199.4 280.3 MDW 0740XHGS25 J53
236.4 318.3 MDW 0740XHGS30 J53

7.5

22.5 130.0 MDF 0750L2D J38
22.5 70.0 MDF 0750S2D J36
29.3 95.0 MDW 0750PHT J53
29.9 79.6 MDW 0750GS2 J11
30.0 94.0 MDF 0750H3D J40
37.2 78.0 HMD 075S J119
37.2 88.4 MDS 075MD J30
37.2 95.4 MDW 0750HX3 J23
37.4 95.6 MDW 0750HGS3 J15
37.4 95.6 MDW 0750NHGS3 J58
37.4 91.6 MDW 0750SGS3 J47
44.9 91.6 MDW 0750GS4 J11
45.0 118.0 MDF 0750H5D J40
52.2 113.0 HMD 075M J119
52.2 119.4 MDW 0750HX5 J23
52.4 119.6 MDW 0750HGS5 J15
52.4 119.6 MDW 0750NHGS5 J58
74.7 143.4 MDW 0750HX8 J23
74.9 143.6 MDW 0750HGS8 J15
89.7 168.4 MDW 0750XHGS10 J53
89.9 167.6 MDW 0750NHGS10 J58

104.7 183.4 MDW 0750XHGS12 J53
127.2 205.4 MDW 0750XHGS15 J53
164.7 243.4 MDW 0750XHGS20 J53
202.2 280.4 MDW 0750XHGS25 J53
239.7 318.4 MDW 0750XHGS30 J53

7.6

22.8 130.0 MDF 0760L2D J38
22.8 70.0 MDF 0760S2D J36
29.6 95.0 MDW 0760PHT J53
30.2 79.6 MDW 0760GS2 J11
30.4 94.0 MDF 0760H3D J40
37.6 81.0 HMD 076S J119
37.6 95.4 MDW 0760HX3 J23
37.8 95.6 MDW 0760HGS3 J15
45.4 91.6 MDW 0760GS4 J11
45.6 118.0 MDF 0760H5D J40
52.8 119.0 HMD 076M J119

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

7.6

52.8 119.4 MDW 0760HX5 J23
53.0 119.6 MDW 0760HGS5 J15
53.0 119.6 MDW 0760NHGS5 J58
75.8 143.6 MDW 0760HGS8 J15
90.8 175.4 MDW 0760XHGS10 J53

128.8 215.4 MDW 0760XHGS15 J53
166.8 255.4 MDW 0760XHGS20 J53
204.8 295.4 MDW 0760XHGS25 J53
242.8 335.4 MDW 0760XHGS30 J53

7.7

23.1 130.0 MDF 0770L2D J38
23.1 70.0 MDF 0770S2D J36
30.0 95.0 MDW 0770PHT J53
30.6 79.6 MDW 0770GS2 J11
30.8 94.0 MDF 0770H3D J40
38.1 81.0 HMD 077S J119
38.1 95.4 MDW 0770HX3 J23
38.3 95.6 MDW 0770HGS3 J15
46.0 91.6 MDW 0770GS4 J11
46.2 118.0 MDF 0770H5D J40
53.5 119.0 HMD 077M J119
53.5 119.4 MDW 0770HX5 J23
53.7 119.6 MDW 0770HGS5 J15
53.7 119.6 MDW 0770NHGS5 J58
76.8 143.6 MDW 0770HGS8 J15
92.0 175.4 MDW 0770XHGS10 J53

130.5 215.4 MDW 0770XHGS15 J53
169.0 255.4 MDW 0770XHGS20 J53
207.5 295.4 MDW 0770XHGS25 J53
246.0 335.4 MDW 0770XHGS30 J53

7.8

23.4 130.0 MDF 0780L2D J38
23.4 70.0 MDF 0780S2D J36
30.3 95.0 MDW 0780PHT J53
30.9 79.6 MDW 0780GS2 J11
31.2 94.0 MDF 0780H3D J40
38.5 81.0 HMD 078S J119
38.5 95.4 MDW 0780HX3 J23
38.7 95.6 MDW 0780HGS3 J15
38.7 95.6 MDW 0780NHGS3 J58
46.5 91.6 MDW 0780GS4 J11
46.8 118.0 MDF 0780H5D J40
54.1 119.0 HMD 078M J119
54.1 119.4 MDW 0780HX5 J23
54.3 119.6 MDW 0780HGS5 J15
54.3 119.6 MDW 0780NHGS5 J58
77.7 143.6 MDW 0780HGS8 J15
93.1 175.4 MDW 0780XHGS10 J53
93.3 167.6 MDW 0780NHGS10 J58

132.1 215.4 MDW 0780XHGS15 J53
171.1 255.4 MDW 0780XHGS20 J53
210.1 295.4 MDW 0780XHGS25 J53
249.1 335.4 MDW 0780XHGS30 J53

7.9

23.7 130.0 MDF 0790L2D J38
23.7 70.0 MDF 0790S2D J36
30.8 95.1 MDW 0790PHT J53
31.3 79.6 MDW 0790GS2 J11
31.6 94.0 MDF 0790H3D J40
39.0 81.0 HMD 079S J119
39.0 95.4 MDW 0790HX3 J23
39.2 95.6 MDW 0790HGS3 J15
47.1 91.6 MDW 0790GS4 J11
47.4 118.0 MDF 0790H5D J40
54.8 119.0 HMD 079M J119
54.8 119.4 MDW 0790HX5 J23
55.0 119.6 MDW 0790HGS5 J15
55.0 119.6 MDW 0790NHGS5 J58
78.7 143.6 MDW 0790HGS8 J15
94.3 175.4 MDW 0790XHGS10 J53

133.8 215.4 MDW 0790XHGS15 J53
173.3 255.4 MDW 0790XHGS20 J53
212.8 295.4 MDW 0790XHGS25 J53
252.3 335.4 MDW 0790XHGS30 J53

7.938 39.6 91.9 MDS 07938SDC3 J61

8.0

24.0 130.0 MDF 0800L2D J38
24.0 130.0 MDF 0800L2D-S6 J38
24.0 70.0 MDF 0800S2D J36
31.1 95.1 MDW 0800PHT J53
31.7 79.7 MDW 0800GS2 J11
32.0 94.0 MDF 0800H3D J40
39.5 81.0 HMD 080S J119
39.5 91.5 MDS 080MD J30

● Диаметр ø7.3..ø7.6мм ● Диаметр ø7.6..ø8.0мм



J1-8

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

8.0

39.5 95.5 MDW 0800HX3 J23
39.7 95.7 MDW 0800HGS3 J15
39.7 95.7 MDW 0800HY3 J29
39.7 95.7 MDW 0800NHGS3 J58
39.7 91.7 MDW 0800SGS3 J47
39.9 91.9 MDS 08000SDC3 J61
47.7 91.7 MDW 0800GS4 J11
48.0 118.0 MDF 0800H5D J40
55.5 119.0 HMD 080M J119
55.5 119.5 MDW 0800HX5 J23
55.7 119.7 MDW 0800HGS5 J15
55.7 119.7 MDW 0800HY5 J29
55.7 119.7 MDW 0800NHGS5 J58
79.5 143.5 MDW 0800HX8 J23
79.7 143.7 MDW 0800HGS8 J15
95.5 175.5 MDW 0800XHGS10 J53
95.7 167.7 MDW 0800NHGS10 J58

111.5 191.5 MDW 0800XHGS12 J53
135.5 215.5 MDW 0800XHGS15 J53
175.5 255.5 MDW 0800XHGS20 J53
215.5 295.5 MDW 0800XHGS25 J53
255.5 335.5 MDW 0800XHGS30 J53

8.1

24.3 140.0 MDF 0810L2D J38
24.3 80.0 MDF 0810S2D J36
32.1 83.7 MDW 0810GS2 J11
32.4 100.0 MDF 0810H3D J40
40.0 87.0 HMD 081S J119
40.0 101.5 MDW 0810HX3 J23
40.2 101.7 MDW 0810HGS3 J15
48.3 99.7 MDW 0810GS4 J11
48.6 127.0 MDF 0810H5D J40
56.2 125.0 HMD 081M J119
56.2 128.5 MDW 0810HX5 J23
56.4 128.7 MDW 0810HGS5 J15
56.4 128.7 MDW 0810NHGS5 J58
80.7 155.7 MDW 0810HGS8 J15

8.2

24.6 140.0 MDF 0820L2D J38
24.6 80.0 MDF 0820S2D J36
32.4 83.7 MDW 0820GS2 J11
32.8 100.0 MDF 0820H3D J40
40.4 87.0 HMD 082S J119
40.4 101.5 MDW 0820HX3 J23
40.6 101.7 MDW 0820HGS3 J15
48.8 99.7 MDW 0820GS4 J11
49.2 127.0 MDF 0820H5D J40
56.8 125.0 HMD 082M J119
56.8 128.5 MDW 0820HX5 J23
57.0 128.7 MDW 0820HGS5 J15
57.0 128.7 MDW 0820NHGS5 J58
81.6 155.7 MDW 0820HGS8 J15

8.3

24.9 140.0 MDF 0830L2D J38
24.9 80.0 MDF 0830S2D J36
32.8 83.7 MDW 0830GS2 J11
33.2 100.0 MDF 0830H3D J40
40.9 87.0 HMD 083S J119
40.9 101.5 MDW 0830HX3 J23
41.1 101.7 MDW 0830HGS3 J15
49.4 99.7 MDW 0830GS4 J11
49.8 127.0 MDF 0830H5D J40
57.5 125.0 HMD 083M J119
57.5 128.5 MDW 0830HX5 J23
57.7 128.7 MDW 0830HGS5 J15
57.7 128.7 MDW 0830NHGS5 J58
82.6 155.7 MDW 0830HGS8 J15

8.4

25.2 140.0 MDF 0840L2D J38
25.2 80.0 MDF 0840S2D J36
33.1 83.7 MDW 0840GS2 J11
33.6 100.0 MDF 0840H3D J40
41.3 87.0 HMD 084S J119
41.3 101.5 MDW 0840HX3 J23
41.5 101.7 MDW 0840HGS3 J15
49.9 99.7 MDW 0840GS4 J11
50.4 127.0 MDF 0840H5D J40
58.1 125.0 HMD 084M J119
58.1 128.5 MDW 0840HX5 J23
58.3 128.7 MDW 0840HGS5 J15
58.3 128.7 MDW 0840NHGS5 J58
83.5 155.7 MDW 0840HGS8 J15

8.5
25.5 140.0 MDF 0850L2D J38
25.5 80.0 MDF 0850S2D J36

● Диаметр ø8.0..ø8.5мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

8.5

32.9 101.1 MDW 0850PHT J53
33.3 113.5 MDW 085S2G J32
33.3 113.5 MDW 085S2HG J33
33.3 113.5 MDW 085S2HK J33
33.3 113.5 MDW 085S2K J32
33.6 83.8 MDW 0850GS2 J11
34.0 100.0 MDF 0850H3D J40
41.8 87.0 HMD 085S J119
41.8 97.5 MDS 085MD J30
41.8 101.5 MDW 0850HX3 J23
41.8 123.5 MDW 085S3G J32
41.8 123.5 MDW 085S3HG J33
41.8 123.5 MDW 085S3HK J33
41.8 123.5 MDW 085S3K J32
42.1 101.8 MDW 0850HGS3 J15
42.1 101.8 MDW 0850HY3 J29
42.1 101.8 MDW 0850NHGS3 J58
42.1 99.8 MDW 0850SGS3 J47
50.6 99.8 MDW 0850GS4 J11
51.0 127.0 MDF 0850H5D J40
58.8 125.0 HMD 085M J119
58.8 128.5 MDW 0850HX5 J23
59.1 128.8 MDW 0850HGS5 J15
59.1 128.8 MDW 0850HY5 J29
59.1 128.8 MDW 0850NHGS5 J58
84.3 155.5 MDW 0850HX8 J23
84.6 155.8 MDW 0850HGS8 J15
84.6 155.8 MDW 0850HY8 J29

101.3 184.5 MDW 0850XHGS10 J53
101.6 182.8 MDW 0850NHGS10 J58
118.3 201.5 MDW 0850XHGS12 J53
143.8 226.5 MDW 0850XHGS15 J53
186.3 269.5 MDW 0850XHGS20 J53
228.8 311.5 MDW 0850XHGS25 J53
271.3 354.5 MDW 0850XHGS30 J53

8.6

25.8 140.0 MDF 0860L2D J38
25.8 80.0 MDF 0860S2D J36
33.9 83.8 MDW 0860GS2 J11
34.4 100.0 MDF 0860H3D J41
42.3 90.0 HMD 086S J119
42.3 99.6 MDS 086MD J30
42.3 101.6 MDW 0860HX3 J23
42.5 101.8 MDW 0860HGS3 J15
42.5 101.8 MDW 0860HY3 J29
42.5 101.8 MDW 0860NHGS3 J58
51.1 99.8 MDW 0860GS4 J11
51.6 127.0 MDF 0860H5D J41
59.5 131.0 HMD 086M J119
59.5 128.6 MDW 0860HX5 J23
59.7 128.8 MDW 0860HGS5 J15
59.7 128.8 MDW 0860HY5 J29
59.7 128.8 MDW 0860NHGS5 J58
85.5 155.8 MDW 0860HGS8 J15

8.7

26.1 140.0 MDF 0870L2D J38
26.1 80.0 MDF 0870S2D J36
34.3 83.8 MDW 0870GS2 J11
34.8 100.0 MDF 0870H3D J41
42.8 90.0 HMD 087S J119
42.8 101.6 MDW 0870HX3 J23
43.0 101.8 MDW 0870HGS3 J16
51.7 99.8 MDW 0870GS4 J11
52.2 127.0 MDF 0870H5D J41
60.2 131.0 HMD 087M J119
60.2 128.6 MDW 0870HX5 J23
60.4 128.8 MDW 0870HGS5 J16
60.4 128.8 MDW 0870NHGS5 J58
86.5 155.8 MDW 0870HGS8 J16

8.8

26.4 140.0 MDF 0880L2D J38
26.4 80.0 MDF 0880S2D J36
34.6 83.8 MDW 0880GS2 J11
35.2 100.0 MDF 0880H3D J41
43.2 90.0 HMD 088S J119
43.2 101.6 MDW 0880HX3 J23
43.4 101.8 MDW 0880HGS3 J16
43.4 101.8 MDW 0880HY3 J29
43.4 101.8 MDW 0880NHGS3 J58
52.2 99.8 MDW 0880GS4 J11
52.8 127.0 MDF 0880H5D J41
60.8 131.0 HMD 088M J119
60.8 128.6 MDW 0880HX5 J23

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

8.8

61.0 128.8 MDW 0880HGS5 J16
61.0 128.8 MDW 0880HY5 J29
61.0 128.8 MDW 0880NHGS5 J58
87.2 155.6 MDW 0880HX8 J23
87.4 155.8 MDW 0880HGS8 J16

8.9

26.7 140.0 MDF 0890L2D J38
26.7 80.0 MDF 0890S2D J36
35.0 83.8 MDW 0890GS2 J11
35.6 100.0 MDF 0890H3D J41
43.7 90.0 HMD 089S J119
43.7 101.6 MDW 0890HX3 J23
43.9 101.8 MDW 0890HGS3 J16
52.8 99.8 MDW 0890GS4 J11
53.4 127.0 MDF 0890H5D J41
61.5 131.0 HMD 089M J119
61.5 128.6 MDW 0890HX5 J23
61.7 128.8 MDW 0890HGS5 J16
61.7 128.8 MDW 0890NHGS5 J58
88.4 155.8 MDW 0890HGS8 J16

9.0

27.0 140.0 MDF 0900L2D J38
27.0 80.0 MDF 0900S2D J36
34.7 101.2 MDW 0900PHT J53
35.4 83.9 MDW 0900GS2 J11
36.0 100.0 MDF 0900H3D J41
44.1 90.0 HMD 090S J119
44.1 99.6 MDS 090MD J30
44.1 101.6 MDW 0900HX3 J23
44.4 101.9 MDW 0900HGS3 J16
44.4 101.9 MDW 0900HY3 J29
44.4 101.9 MDW 0900NHGS3 J58
44.4 99.9 MDW 0900SGS3 J47
44.6 100.1 MDS 09000SDC3 J61
53.4 99.9 MDW 0900GS4 J11
54.0 127.0 MDF 0900H5D J41
62.1 131.0 HMD 090M J119
62.1 128.6 MDW 0900HX5 J23
62.4 128.9 MDW 0900HGS5 J16
62.4 128.9 MDW 0900HY5 J29
62.4 128.9 MDW 0900NHGS5 J58
89.1 155.6 MDW 0900HX8 J23
89.4 155.9 MDW 0900HGS8 J16

107.1 191.6 MDW 0900XHGS10 J53
107.4 182.9 MDW 0900NHGS10 J58
125.1 209.6 MDW 0900XHGS12 J53
152.1 236.6 MDW 0900XHGS15 J53
197.1 281.6 MDW 0900XHGS20 J53
242.1 326.6 MDW 0900XHGS25 J53
287.1 371.6 MDW 0900XHGS30 J53

9.1

27.3 150.0 MDF 0910L2D J38
27.3 80.0 MDF 0910S2D J36
35.8 88.9 MDW 0910GS2 J11
36.4 106.0 MDF 0910H3D J41
44.7 90.0 HMD 091S J119
44.7 107.7 MDW 0910HX3 J23
44.9 107.9 MDW 0910HGS3 J16
54.0 106.9 MDW 0910GS4 J11
54.6 136.0 MDF 0910H5D J41
62.9 131.0 HMD 091M J119
62.9 137.7 MDW 0910HX5 J23
63.1 137.9 MDW 0910HGS5 J16
63.1 137.9 MDW 0910NHGS5 J58
90.4 167.9 MDW 0910HGS8 J16

9.2

27.6 150.0 MDF 0920L2D J38
27.6 80.0 MDF 0920S2D J36
36.1 88.9 MDW 0920GS2 J11
36.8 106.0 MDF 0920H3D J41
45.1 90.0 HMD 092S J119
45.1 107.7 MDW 0920HX3 J23
45.3 107.9 MDW 0920HGS3 J16
54.5 106.9 MDW 0920GS4 J11
55.2 136.0 MDF 0920H5D J41
63.5 131.0 HMD 092M J119
63.5 137.7 MDW 0920HX5 J23
63.7 137.9 MDW 0920HGS5 J16
63.7 137.9 MDW 0920NHGS5 J58
91.3 167.9 MDW 0920HGS8 J16

9.21
45.3 107.9 MDW 0921NHGS3 J58
63.8 137.9 MDW 0921NHGS5 J58

9.3
27.9 150.0 MDF 0930L2D J38
27.9 80.0 MDF 0930S2D J36

● Диаметр ø8.5..ø8.8мм ● Диаметр ø8.8..ø9.3мм



J1-9

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

9.3

36.5 88.9 MDW 0930GS2 J11
37.2 106.0 MDF 0930H3D J41
45.6 90.0 HMD 093S J119
45.6 107.7 MDW 0930HX3 J23
45.8 107.9 MDW 0930HGS3 J16
55.1 106.9 MDW 0930GS4 J11
55.8 136.0 MDF 0930H5D J41
64.2 131.0 HMD 093M J119
64.2 137.7 MDW 0930HX5 J23
64.4 137.9 MDW 0930HGS5 J16
64.4 137.9 MDW 0930NHGS5 J58
92.3 167.9 MDW 0930HGS8 J16

9.4

28.2 150.0 MDF 0940L2D J38
28.2 80.0 MDF 0940S2D J36
36.8 88.9 MDW 0940GS2 J11
37.6 106.0 MDF 0940H3D J41
46.0 90.0 HMD 094S J119
46.0 107.7 MDW 0940HX3 J23
46.2 107.9 MDW 0940HGS3 J16
46.2 107.9 MDW 0940NHGS3 J58
55.6 106.9 MDW 0940GS4 J11
56.4 136.0 MDF 0940H5D J41
64.8 131.0 HMD 094M J119
64.8 137.7 MDW 0940HX5 J23
65.0 137.9 MDW 0940HGS5 J16
65.0 137.9 MDW 0940NHGS5 J58
93.2 167.9 MDW 0940HGS8 J16

9.5

28.5 150.0 MDF 0950L2D J38
28.5 80.0 MDF 0950S2D J36
36.6 107.3 MDW 0950PHT J53
37.3 89.0 MDW 0950GS2 J11
38.0 106.0 MDF 0950H3D J41
46.5 90.0 HMD 095S J119
46.5 103.7 MDS 095MD J30
46.5 107.7 MDW 0950HX3 J23
46.8 108.0 MDW 0950HGS3 J16
46.8 108.0 MDW 0950HY3 J29
46.8 108.0 MDW 0950NHGS3 J58
46.8 107.0 MDW 0950SGS3 J47
56.3 107.0 MDW 0950GS4 J11
57.0 136.0 MDF 0950H5D J41
65.5 131.0 HMD 095M J119
65.5 137.7 MDW 0950HX5 J23
65.8 138.0 MDW 0950HGS5 J16
65.8 138.0 MDW 0950HY5 J29
65.8 138.0 MDW 0950NHGS5 J58
94.0 167.7 MDW 0950HX8 J23
94.3 168.0 MDW 0950HGS8 J16

113.0 200.7 MDW 0950XHGS10 J53
113.3 198.0 MDW 0950NHGS10 J58
132.0 219.7 MDW 0950XHGS12 J53
160.5 247.7 MDW 0950XHGS15 J53
208.0 295.7 MDW 0950XHGS20 J53
255.5 342.7 MDW 0950XHGS25 J53
303.0 390.7 MDW 0950XHGS30 J53

9.55 47.2 107.2 MDS 09550SDC3 J61

9.6

28.8 150.0 MDF 0960L2D J38
28.8 80.0 MDF 0960S2D J36
37.6 89.0 MDW 0960GS2 J11
38.4 106.0 MDF 0960H3D J41
46.9 93.0 HMD 096S J119
46.9 107.7 MDW 0960HX3 J23
47.2 108.0 MDW 0960HGS3 J16
56.8 107.0 MDW 0960GS4 J11
57.6 136.0 MDF 0960H5D J41
66.1 137.0 HMD 096M J119
66.1 137.7 MDW 0960HX5 J23
66.4 138.0 MDW 0960HGS5 J16
66.4 138.0 MDW 0960NHGS5 J58
95.2 168.0 MDW 0960HGS8 J16

9.7

29.1 150.0 MDF 0970L2D J38
29.1 80.0 MDF 0970S2D J36
38.0 89.0 MDW 0970GS2 J11
38.8 106.0 MDF 0970H3D J41
47.5 93.0 HMD 097S J119
47.5 107.8 MDW 0970HX3 J23
47.7 108.0 MDW 0970HGS3 J16
57.4 107.0 MDW 0970GS4 J11
58.2 136.0 MDF 0970H5D J41
66.9 137.0 HMD 097M J119

● Диаметр ø9.3..ø9.7мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

9.7

66.9 137.8 MDW 0970HX5 J23
67.1 138.0 MDW 0970HGS5 J16
67.1 138.0 MDW 0970NHGS5 J58
96.2 168.0 MDW 0970HGS8 J16

9.8

29.4 150.0 MDF 0980L2D J38
29.4 80.0 MDF 0980S2D J36
38.3 89.0 MDW 0980GS2 J11
39.2 106.0 MDF 0980H3D J41
47.9 93.0 HMD 098S J119
47.9 107.8 MDW 0980HX3 J23
48.1 108.0 MDW 0980HGS3 J16
57.9 107.0 MDW 0980GS4 J11
58.8 136.0 MDF 0980H5D J41
67.5 137.0 HMD 098M J119
67.5 137.8 MDW 0980HX5 J23
67.7 138.0 MDW 0980HGS5 J16
67.7 138.0 MDW 0980NHGS5 J59
97.1 168.0 MDW 0980HGS8 J16

116.7 198.0 MDW 0980NHGS10 J59

9.9

29.7 150.0 MDF 0990L2D J38
29.7 80.0 MDF 0990S2D J36
38.8 89.1 MDW 0990GS2 J11
39.6 106.0 MDF 0990H3D J41
48.4 93.0 HMD 099S J119
48.4 107.8 MDW 0990HX3 J23
48.7 108.1 MDW 0990HGS3 J16
58.6 107.1 MDW 0990GS4 J11
59.4 136.0 MDF 0990H5D J41
68.2 137.0 HMD 099M J119
68.2 137.8 MDW 0990HX5 J23
68.5 138.1 MDW 0990HGS5 J16
68.5 138.1 MDW 0990NHGS5 J59
98.2 168.1 MDW 0990HGS8 J16

10.0

30.0 150.0 MDF 1000L2D J38
30.0 150.0 MDF 1000L2D-S8 J38
30.0 80.0 MDF 1000S2D J36
38.3 107.3 MDW 1000PHT J53
39.1 89.1 MDW 1000GS2 J11
40.0 106.0 MDF 1000H3D J41
48.8 93.0 HMD 100S J119
48.8 106.8 MDS 100MD J30
48.8 107.8 MDW 1000HX3 J23
49.1 108.1 MDW 1000HGS3 J16
49.1 108.1 MDW 1000HY3 J29
49.1 108.1 MDW 1000NHGS3 J59
49.1 107.1 MDW 1000SGS3 J47
49.3 107.3 MDS 10000SDC3 J61
59.1 107.1 MDW 1000GS4 J11
60.0 136.0 MDF 1000H5D J41
68.8 137.0 HMD 100M J119
68.8 137.8 MDW 1000HX5 J23
69.1 138.1 MDW 1000HGS5 J16
69.1 138.1 MDW 1000HY5 J29
69.1 138.1 MDW 1000NHGS5 J59
98.8 167.8 MDW 1000HX8 J23
99.1 168.1 MDW 1000HGS8 J16

118.8 207.8 MDW 1000XHGS10 J53
119.1 198.1 MDW 1000NHGS10 J59
138.8 227.8 MDW 1000XHGS12 J53
168.8 257.8 MDW 1000XHGS15 J53
218.8 307.8 MDW 1000XHGS20 J53
268.8 357.8 MDW 1000XHGS25 J53
318.8 407.8 MDW 1000XHGS30 J53

10.1

30.3 160.0 MDF 1010L2D J38
30.3 90.0 MDF 1010S2D J36
39.5 95.1 MDW 1010GS2 J11
40.4 116.0 MDF 1010H3D J41
49.3 100.0 HMD 101S J119
49.3 117.8 MDW 1010HX3 J23
49.6 118.1 MDW 1010HGS3 J16
49.6 118.1 MDW 1010NHGS3 J59
59.7 116.1 MDW 1010GS4 J11
60.6 149.0 MDF 1010H5D J41
69.5 144.0 HMD 101M J119
69.5 150.8 MDW 1010HX5 J23
69.8 151.1 MDW 1010HGS5 J16

100.1 184.1 MDW 1010HGS8 J16

10.2
30.6 160.0 MDF 1020L2D J38
30.6 90.0 MDF 1020S2D J36
39.8 95.1 MDW 1020GS2 J11

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

10.2

40.8 116.0 MDF 1020H3D J41
49.8 100.0 HMD 102S J119
49.8 117.9 MDW 1020HX3 J24
50.0 118.1 MDW 1020HGS3 J16
50.0 118.1 MDW 1020HY3 J29
60.2 116.1 MDW 1020GS4 J11
61.2 149.0 MDF 1020H5D J41
70.2 144.0 HMD 102M J119
70.2 150.9 MDW 1020HX5 J24
70.4 151.1 MDW 1020HGS5 J16
70.4 151.1 MDW 1020HY5 J29

101.0 184.1 MDW 1020HGS8 J16

10.3

30.9 160.0 MDF 1030L2D J38
30.9 90.0 MDF 1030S2D J36
40.0 125.9 MDW 103S2G J32
40.0 125.9 MDW 103S2HG J33
40.0 125.9 MDW 103S2HK J33
40.0 125.9 MDW 103S2K J32
40.2 95.1 MDW 1030GS2 J11
41.2 116.0 MDF 1030H3D J41
50.3 100.0 HMD 103S J119
50.3 113.9 MDS 103MD J30
50.3 117.9 MDW 1030HX3 J24
50.3 139.9 MDW 103S3G J32
50.3 139.9 MDW 103S3HG J33
50.3 139.9 MDW 103S3HK J33
50.3 139.9 MDW 103S3K J32
50.5 118.1 MDW 1030HGS3 J16
50.5 118.1 MDW 1030HY3 J29
50.5 118.1 MDW 1030NHGS3 J59
60.8 116.1 MDW 1030GS4 J11
61.8 149.0 MDF 1030H5D J41
70.9 144.0 HMD 103M J119
70.9 150.9 MDW 1030HX5 J24
71.1 151.1 MDW 1030HGS5 J16
71.1 151.1 MDW 1030HY5 J29
71.1 151.1 MDW 1030NHGS5 J59

101.8 183.9 MDW 1030HX8 J24
102.0 184.1 MDW 1030HGS8 J16
102.0 184.1 MDW 1030HY8 J29

10.4

31.2 160.0 MDF 1040L2D J38
31.2 90.0 MDF 1040S2D J36
40.6 95.2 MDW 1040GS2 J11
41.6 116.0 MDF 1040H3D J41
50.7 100.0 HMD 104S J119
50.7 117.9 MDW 1040HX3 J24
51.0 118.2 MDW 1040HGS3 J16
61.4 116.2 MDW 1040GS4 J11
62.4 149.0 MDF 1040H5D J41
71.5 144.0 HMD 104M J119
71.5 150.9 MDW 1040HX5 J24
71.8 151.2 MDW 1040HGS5 J16
71.8 151.2 MDW 1040NHGS5 J59

103.0 184.2 MDW 1040HGS8 J16

10.5

31.5 160.0 MDF 1050L2D J38
31.5 90.0 MDF 1050S2D J36
40.2 117.4 MDW 1050PHT J54
41.0 95.2 MDW 1050GS2 J11
42.0 116.0 MDF 1050H3D J41
51.2 100.0 HMD 105S J119
51.2 113.9 MDS 105MD J30
51.2 117.9 MDW 1050HX3 J24
51.5 118.2 MDW 1050HGS3 J16
51.5 118.2 MDW 1050NHGS3 J59
51.5 116.2 MDW 1050SGS3 J47
62.0 116.2 MDW 1050GS4 J11
63.0 149.0 MDF 1050H5D J41
72.2 144.0 HMD 105M J119
72.2 150.9 MDW 1050HX5 J24
72.5 151.2 MDW 1050HGS5 J16
72.5 151.2 MDW 1050NHGS5 J59

103.7 183.9 MDW 1050HX8 J24
104.0 184.2 MDW 1050HGS8 J16
124.7 220.9 MDW 1050XHGS10 J54
125.0 217.2 MDW 1050NHGS10 J59
145.7 241.9 MDW 1050XHGS12 J54
177.2 272.9 MDW 1050XHGS15 J54
229.7 325.9 MDW 1050XHGS20 J54
282.2 377.9 MDW 1050XHGS25 J54

10.6 31.8 160.0 MDF 1060L2D J38

● Диаметр ø9.7..ø10.2мм ● Диаметр ø10.2..ø10.6мм



J1-10

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

10.6

31.8 90.0 MDF 1060S2D J36
41.3 95.2 MDW 1060GS2 J11
42.4 116.0 MDF 1060H3D J41
51.6 100.0 HMD 106S J119
51.6 117.9 MDW 1060HX3 J24
51.9 118.2 MDW 1060HGS3 J16
51.9 118.2 MDW 1060NHGS3 J59
62.5 116.2 MDW 1060GS4 J11
63.6 149.0 MDF 1060H5D J41
72.8 144.0 HMD 106M J119
72.8 150.9 MDW 1060HX5 J24
73.1 151.2 MDW 1060HGS5 J16
73.1 151.2 MDW 1060NHGS5 J59

104.9 184.2 MDW 1060HGS8 J16

10.7

32.1 160.0 MDF 1070L2D J38
32.1 90.0 MDF 1070S2D J36
41.7 95.2 MDW 1070GS2 J11
42.8 116.0 MDF 1070H3D J41
52.1 104.0 HMD 107S J119
52.1 117.9 MDW 1070HX3 J24
52.4 118.2 MDW 1070HGS3 J16
63.1 116.2 MDW 1070GS4 J11
64.2 149.0 MDF 1070H5D J41
73.5 151.0 HMD 107M J119
73.5 150.9 MDW 1070HX5 J24
73.8 151.2 MDW 1070HGS5 J16

105.9 184.2 MDW 1070HGS8 J16

10.8

32.4 160.0 MDF 1080L2D J38
32.4 90.0 MDF 1080S2D J36
42.0 95.2 MDW 1080GS2 J11
43.2 116.0 MDF 1080H3D J41
52.6 104.0 HMD 108S J119
52.6 118.0 MDW 1080HX3 J24
52.8 118.2 MDW 1080HGS3 J16
63.6 116.2 MDW 1080GS4 J11
64.8 149.0 MDF 1080H5D J41
74.2 151.0 HMD 108M J119
74.2 151.0 MDW 1080HX5 J24
74.4 151.2 MDW 1080HGS5 J16

106.8 184.2 MDW 1080HGS8 J16

10.9

32.7 160.0 MDF 1090L2D J38
32.7 90.0 MDF 1090S2D J36
42.5 95.3 MDW 1090GS2 J11
43.6 116.0 MDF 1090H3D J41
53.1 104.0 HMD 109S J119
53.1 118.0 MDW 1090HX3 J24
53.4 118.3 MDW 1090HGS3 J16
64.3 116.3 MDW 1090GS4 J11
65.4 149.0 MDF 1090H5D J41
74.9 151.0 HMD 109M J119
74.9 151.0 MDW 1090HX5 J24
75.2 151.3 MDW 1090HGS5 J16

107.9 184.3 MDW 1090HGS8 J16

11.0

33.0 160.0 MDF 1100L2D J38
33.0 90.0 MDF 1100S2D J36
42.0 117.5 MDW 1100PHT J54
42.8 95.3 MDW 1100GS2 J11
44.0 116.0 MDF 1100H3D J41
53.5 104.0 HMD 110S J119
53.5 116.0 MDS 110MD J30
53.5 118.0 MDW 1100HX3 J24
53.8 118.3 MDW 1100HGS3 J16
53.8 118.3 MDW 1100HY3 J29
53.8 118.3 MDW 1100NHGS3 J59
53.8 116.3 MDW 1100SGS3 J47
64.8 116.3 MDW 1100GS4 J11
66.0 149.0 MDF 1100H5D J41
75.5 151.0 HMD 110M J119
75.5 151.0 MDW 1100HX5 J24
75.8 151.3 MDW 1100HGS5 J16
75.8 151.3 MDW 1100HY5 J29
75.8 151.3 MDW 1100NHGS5 J59

108.5 184.0 MDW 1100HX8 J24
108.8 184.3 MDW 1100HGS8 J16
130.5 228.0 MDW 1100XHGS10 J54
130.8 217.3 MDW 1100NHGS10 J59
152.5 250.0 MDW 1100XHGS12 J54
185.5 283.0 MDW 1100XHGS15 J54
240.5 338.0 MDW 1100XHGS20 J54
295.5 393.0 MDW 1100XHGS25 J54

● Диаметр ø10.6..ø11.0мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

11.08
54.3 124.3 MDW 1108NHGS3 J59
76.5 160.3 MDW 1108NHGS5 J59

11.1

33.3 170.0 MDF 1110L2D J38
33.3 90.0 MDF 1110S2D J37
43.2 102.3 MDW 1110GS2 J11
44.4 122.0 MDF 1110H3D J41
54.0 104.0 HMD 111S J119
54.0 124.0 MDW 1110HX3 J24
54.3 124.3 MDW 1110HGS3 J16
54.3 124.3 MDW 1110NHGS3 J59
65.4 123.3 MDW 1110GS4 J11
66.6 158.0 MDF 1110H5D J41
76.2 151.0 HMD 111M J119
76.2 160.0 MDW 1110HX5 J24
76.5 160.3 MDW 1110HGS5 J16
76.5 160.3 MDW 1110NHGS5 J59

109.8 196.3 MDW 1110HGS8 J16

11.2

33.6 170.0 MDF 1120L2D J38
33.6 90.0 MDF 1120S2D J37
43.5 102.3 MDW 1120GS2 J11
44.8 122.0 MDF 1120H3D J41
54.4 104.0 HMD 112S J119
54.4 124.0 MDW 1120HX3 J24
54.7 124.3 MDW 1120HGS3 J16
54.7 124.3 MDW 1120NHGS3 J59
65.9 123.3 MDW 1120GS4 J11
67.2 158.0 MDF 1120H5D J41
76.8 151.0 HMD 112M J119
76.8 160.0 MDW 1120HX5 J24
77.1 160.3 MDW 1120HGS5 J16
77.1 160.3 MDW 1120NHGS5 J59

110.7 196.3 MDW 1120HGS8 J16

11.3

33.9 170.0 MDF 1130L2D J38
33.9 90.0 MDF 1130S2D J37
43.9 102.3 MDW 1130GS2 J11
45.2 122.0 MDF 1130H3D J41
55.0 104.0 HMD 113S J119
55.0 124.1 MDW 1130HX3 J24
55.2 124.3 MDW 1130HGS3 J16
66.5 123.3 MDW 1130GS4 J11
67.8 158.0 MDF 1130H5D J41
77.6 151.0 HMD 113M J119
77.6 160.1 MDW 1130HX5 J24
77.8 160.3 MDW 1130HGS5 J16

111.7 196.3 MDW 1130HGS8 J16

11.4

34.2 170.0 MDF 1140L2D J38
34.2 90.0 MDF 1140S2D J37
44.3 102.4 MDW 1140GS2 J11
45.6 122.0 MDF 1140H3D J41
55.4 104.0 HMD 114S J119
55.4 124.1 MDW 1140HX3 J24
55.7 124.4 MDW 1140HGS3 J16
55.7 124.4 MDW 1140HY3 J29
55.7 124.4 MDW 1140NHGS3 J59
67.1 123.4 MDW 1140GS4 J11
68.4 158.0 MDF 1140H5D J41
78.2 151.0 HMD 114M J119
78.2 160.1 MDW 1140HX5 J24
78.5 160.4 MDW 1140HGS5 J16
78.5 160.4 MDW 1140HY5 J29
78.5 160.4 MDW 1140NHGS5 J59

112.7 196.4 MDW 1140HGS8 J16

11.5

34.5 170.0 MDF 1150L2D J38
34.5 90.0 MDF 1150S2D J37
43.8 123.5 MDW 1150PHT J54
44.7 102.4 MDW 1150GS2 J11
46.0 122.0 MDF 1150H3D J41
55.9 104.0 HMD 115S J119
55.9 120.1 MDS 115MD J30
55.9 124.1 MDW 1150HX3 J24
56.2 124.4 MDW 1150HGS3 J16
56.2 124.4 MDW 1150HY3 J29
56.2 124.4 MDW 1150NHGS3 J59
56.2 123.4 MDW 1150SGS3 J47
67.7 123.4 MDW 1150GS4 J11
69.0 158.0 MDF 1150H5D J41
78.9 151.0 HMD 115M J119
78.9 160.1 MDW 1150HX5 J24
79.2 160.4 MDW 1150HGS5 J16
79.2 160.4 MDW 1150HY5 J29

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

11.5

79.2 160.4 MDW 1150NHGS5 J59
113.4 196.1 MDW 1150HX8 J24
113.7 196.4 MDW 1150HGS8 J16
136.4 237.1 MDW 1150XHGS10 J54
136.7 232.4 MDW 1150NHGS10 J59
159.4 260.1 MDW 1150XHGS12 J54
193.9 294.1 MDW 1150XHGS15 J54
251.4 352.1 MDW 1150XHGS20 J54
308.9 409.1 MDW 1150XHGS25 J54

11.6

34.8 170.0 MDF 1160L2D J38
34.8 90.0 MDF 1160S2D J37
45.0 102.4 MDW 1160GS2 J11
46.4 122.0 MDF 1160H3D J41
56.3 104.0 HMD 116S J119
56.3 124.1 MDW 1160HX3 J24
56.6 124.4 MDW 1160HGS3 J16
68.2 123.4 MDW 1160GS4 J11
69.6 158.0 MDF 1160H5D J41
79.5 151.0 HMD 116M J119
79.5 160.1 MDW 1160HX5 J24
79.8 160.4 MDW 1160HGS5 J16

114.6 196.4 MDW 1160HGS8 J16

11.7

35.1 170.0 MDF 1170L2D J38
35.1 90.0 MDF 1170S2D J37
45.4 102.4 MDW 1170GS2 J11
46.8 122.0 MDF 1170H3D J41
56.8 104.0 HMD 117S J119
56.8 124.1 MDW 1170HX3 J24
57.1 124.4 MDW 1170HGS3 J16
68.8 123.4 MDW 1170GS4 J11
70.2 158.0 MDF 1170H5D J41
80.2 151.0 HMD 117M J119
80.2 160.1 MDW 1170HX5 J24
80.5 160.4 MDW 1170HGS5 J16

115.6 196.4 MDW 1170HGS8 J16

11.8

35.4 170.0 MDF 1180L2D J38
35.4 90.0 MDF 1180S2D J37
45.7 102.4 MDW 1180GS2 J11
47.2 122.0 MDF 1180H3D J41
57.2 104.0 HMD 118S J119
57.2 124.1 MDW 1180HX3 J24
57.5 124.4 MDW 1180HGS3 J16
69.3 123.4 MDW 1180GS4 J11
70.8 158.0 MDF 1180H5D J41
80.8 151.0 HMD 118M J119
80.8 160.1 MDW 1180HX5 J24
81.1 160.4 MDW 1180HGS5 J16

116.5 196.4 MDW 1180HGS8 J16

11.9

35.7 170.0 MDF 1190L2D J38
35.7 90.0 MDF 1190S2D J37
46.2 102.5 MDW 1190GS2 J11
47.6 122.0 MDF 1190H3D J41
57.8 108.0 HMD 119S J119
57.8 124.2 MDW 1190HX3 J24
58.1 124.5 MDW 1190HGS3 J16
70.0 123.5 MDW 1190GS4 J11
71.4 158.0 MDF 1190H5D J41
81.6 158.0 HMD 119M J119
81.6 160.2 MDW 1190HX5 J24
81.9 160.5 MDW 1190HGS5 J16

117.6 196.5 MDW 1190HGS8 J16

12.0

26.0 89.0 SMDT 1200MFS+SMDH 120S J78
28.0 91.0 SMDT 1200MEL+SMDH 120S J74
28.0 91.0 SMDT 1200MTL+SMDH 120S J74
36.0 170.0 MDF 1200L2D J38
36.0 170.0 MDF 1200L2D-S10 J38
36.0 90.0 MDF 1200S2D J37
44.0 105.0 SMDT 1200MFS+SMDH 120M J78
45.6 123.6 MDW 1200PHT J54
46.0 107.0 SMDT 1200MEL+SMDH 120M J74
46.0 107.0 SMDT 1200MTL+SMDH 120M J74
46.5 102.5 MDW 1200GS2 J11
48.0 122.0 MDF 1200H3D J41
58.2 108.0 HMD 120S J119
58.2 123.2 MDS 120MD J30
58.2 124.2 MDW 1200HX3 J24
58.5 124.5 MDW 1200HGS3 J16
58.5 124.5 MDW 1200HY3 J29
58.5 124.5 MDW 1200NHGS3 J59
58.5 123.5 MDW 1200SGS3 J47

● Диаметр ø11.1..ø11.5мм ● Диаметр ø11.5..ø12.0мм



J1-11

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

12.0

69.0 130.0 SMDT 1200MFS+SMDH 120L J78
70.5 123.5 MDW 1200GS4 J11
71.0 132.0 SMDT 1200MEL+SMDH 120L J74
71.0 132.0 SMDT 1200MTL+SMDH 120L J74
72.0 158.0 MDF 1200H5D J41
82.2 158.0 HMD 120M J119
82.2 160.2 MDW 1200HX5 J24
82.5 160.5 MDW 1200HGS5 J16
82.5 160.5 MDW 1200HY5 J29
82.5 160.5 MDW 1200NHGS5 J59

118.2 196.2 MDW 1200HX8 J24
118.5 196.5 MDW 1200HGS8 J16
142.2 244.2 MDW 1200XHGS10 J54
142.5 232.5 MDW 1200NHGS10 J59
166.2 268.2 MDW 1200XHGS12 J54
202.2 304.2 MDW 1200XHGS15 J54
262.2 364.2 MDW 1200XHGS20 J54
322.2 424.2 MDW 1200XHGS25 J54

12.1

28.0 91.0 SMDT 1210MEL+SMDH 120S J74
28.0 91.0 SMDT 1210MTL+SMDH 120S J74
46.0 107.0 SMDT 1210MEL+SMDH 120M J74
46.0 107.0 SMDT 1210MTL+SMDH 120M J74
46.9 102.5 MDW 1210GS2 J11
58.7 108.0 HMD 121S J119
59.0 130.5 MDW 1210HGS3 J16
59.0 130.5 MDW 1210NHGS3 J59
71.0 132.0 SMDT 1210MEL+SMDH 120L J74
71.0 132.0 SMDT 1210MTL+SMDH 120L J74
71.1 139.5 MDW 1210GS4 J11
82.9 158.0 HMD 121M J119
83.2 169.5 MDW 1210HGS5 J16
83.2 169.5 MDW 1210NHGS5 J59

12.2

28.0 91.0 SMDT 1220MEL+SMDH 120S J74
28.0 91.0 SMDT 1220MTL+SMDH 120S J74
46.0 107.0 SMDT 1220MEL+SMDH 120M J74
46.0 107.0 SMDT 1220MTL+SMDH 120M J74
47.2 102.5 MDW 1220GS2 J12
59.1 108.0 HMD 122S J119
59.4 130.5 MDW 1220HGS3 J16
71.0 132.0 SMDT 1220MEL+SMDH 120L J74
71.0 132.0 SMDT 1220MTL+SMDH 120L J74
71.6 139.5 MDW 1220GS4 J12
83.5 158.0 HMD 122M J119
83.8 169.5 MDW 1220HGS5 J16

12.3

28.0 91.0 SMDT 1230MEL+SMDH 120S J74
28.0 91.0 SMDT 1230MTL+SMDH 120S J74
46.0 107.0 SMDT 1230MEL+SMDH 120M J74
46.0 107.0 SMDT 1230MTL+SMDH 120M J74
47.6 102.5 MDW 1230GS2 J12
59.6 108.0 HMD 123S J119
59.9 130.5 MDW 1230HGS3 J17
59.9 130.5 MDW 1230NHGS3 J59
71.0 132.0 SMDT 1230MEL+SMDH 120L J74
71.0 132.0 SMDT 1230MTL+SMDH 120L J74
72.2 139.5 MDW 1230GS4 J12
84.2 158.0 HMD 123M J119
84.5 169.5 MDW 1230HGS5 J17
84.5 169.5 MDW 1230NHGS5 J59

12.4

28.0 91.0 SMDT 1240MEL+SMDH 120S J74
28.0 91.0 SMDT 1240MTL+SMDH 120S J74
46.0 107.0 SMDT 1240MEL+SMDH 120M J74
46.0 107.0 SMDT 1240MTL+SMDH 120M J74
48.0 102.6 MDW 1240GS2 J12
60.1 108.0 HMD 124S J119
60.4 130.6 MDW 1240HGS3 J17
71.0 132.0 SMDT 1240MEL+SMDH 120L J74
71.0 132.0 SMDT 1240MTL+SMDH 120L J74
72.8 139.6 MDW 1240GS4 J12
84.9 158.0 HMD 124M J119
85.2 169.6 MDW 1240HGS5 J17

12.5

26.0 89.0 SMDT 1250MFS+SMDH 125S J78
28.0 91.0 SMDT 1250MEL+SMDH 125S J74
28.0 91.0 SMDT 1250MTL+SMDH 125S J74
37.5 180.0 MDF 1250L2D J38
37.5 100.0 MDF 1250S2D J37
44.0 105.0 SMDT 1250MFS+SMDH 125M J78
46.0 107.0 SMDT 1250MEL+SMDH 125M J74
46.0 107.0 SMDT 1250MTL+SMDH 125M J74
47.5 129.7 MDW 1250PHT J54
48.4 102.6 MDW 1250GS2 J12

● Диаметр ø12.0..ø12.5мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

12.5

50.0 128.0 MDF 1250H3D J41
60.6 108.0 HMD 125S J119
60.6 137.3 MDS 125MD J31
60.6 130.3 MDW 1250HX3 J24
60.9 130.6 MDW 1250HGS3 J17
60.9 130.6 MDW 1250HY3 J29
60.9 130.6 MDW 1250NHGS3 J59
69.0 130.0 SMDT 1250MFS+SMDH 125L J78
71.0 132.0 SMDT 1250MEL+SMDH 125L J74
71.0 132.0 SMDT 1250MTL+SMDH 125L J74
73.4 139.6 MDW 1250GS4 J12
75.0 167.0 MDF 1250H5D J41
85.6 158.0 HMD 125M J119
85.6 169.3 MDW 1250HX5 J24
85.9 169.6 MDW 1250HGS5 J17
85.9 169.6 MDW 1250HY5 J29
85.9 169.6 MDW 1250NHGS5 J59

123.1 208.3 MDW 1250HX8 J24
123.4 208.6 MDW 1250HGS8 J17
123.4 208.6 MDW 1250HY8 J29
148.1 253.3 MDW 1250XHGS10 J54
148.4 247.6 MDW 1250NHGS10 J59
173.1 278.3 MDW 1250XHGS12 J54
210.6 315.3 MDW 1250XHGS15 J54
273.1 378.3 MDW 1250XHGS20 J54

12.6

28.0 91.0 SMDT 1260MEL+SMDH 125S J74
28.0 91.0 SMDT 1260MTL+SMDH 125S J74
46.0 107.0 SMDT 1260MEL+SMDH 125M J74
46.0 107.0 SMDT 1260MTL+SMDH 125M J74
48.7 102.6 MDW 1260GS2 J12
61.0 108.0 HMD 126S J119
61.0 139.3 MDS 126MD J31
61.3 130.6 MDW 1260HGS3 J17
71.0 132.0 SMDT 1260MEL+SMDH 125L J74
71.0 132.0 SMDT 1260MTL+SMDH 125L J74
73.9 139.6 MDW 1260GS4 J12
86.2 158.0 HMD 126M J119
86.5 169.6 MDW 1260HGS5 J17

12.7

28.0 91.0 SMDT 1270MEL+SMDH 125S J74
28.0 91.0 SMDT 1270MTL+SMDH 125S J74
46.0 107.0 SMDT 1270MEL+SMDH 125M J74
46.0 107.0 SMDT 1270MTL+SMDH 125M J74
49.1 102.6 MDW 1270GS2 J12
61.5 108.0 HMD 127S J120
61.8 130.6 MDW 1270HGS3 J17
71.0 132.0 SMDT 1270MEL+SMDH 125L J74
71.0 132.0 SMDT 1270MTL+SMDH 125L J74
74.5 139.6 MDW 1270GS4 J12
86.9 158.0 HMD 127M J120
87.2 169.6 MDW 1270HGS5 J17

12.8

28.0 91.0 SMDT 1280MEL+SMDH 125S J74
28.0 91.0 SMDT 1280MTL+SMDH 125S J74
46.0 107.0 SMDT 1280MEL+SMDH 125M J74
46.0 107.0 SMDT 1280MTL+SMDH 125M J74
49.5 102.7 MDW 1280GS2 J12
61.9 108.0 HMD 128S J120
62.3 130.7 MDW 1280HGS3 J17
71.0 132.0 SMDT 1280MEL+SMDH 125L J74
71.0 132.0 SMDT 1280MTL+SMDH 125L J74
75.1 139.7 MDW 1280GS4 J12
87.5 158.0 HMD 128M J120
87.9 169.7 MDW 1280HGS5 J17

12.9

28.0 91.0 SMDT 1290MEL+SMDH 125S J74
28.0 91.0 SMDT 1290MTL+SMDH 125S J74
46.0 107.0 SMDT 1290MEL+SMDH 125M J74
46.0 107.0 SMDT 1290MTL+SMDH 125M J74
49.9 102.7 MDW 1290GS2 J12
62.4 108.0 HMD 129S J120
62.8 130.7 MDW 1290HGS3 J17
71.0 132.0 SMDT 1290MEL+SMDH 125L J74
71.0 132.0 SMDT 1290MTL+SMDH 125L J74
75.7 139.7 MDW 1290GS4 J12
88.2 158.0 HMD 129M J120
88.6 169.7 MDW 1290HGS5 J17

12.96
63.0 130.7 MDW 1296NHGS3 J59
88.9 169.7 MDW 1296NHGS5 J59

13.0

27.0 90.0 SMDT 1300MFS+SMDH 130S J78
30.0 92.0 SMDT 1300MEL+SMDH 130S J74
30.0 92.0 SMDT 1300MTL+SMDH 130S J74
39.0 180.0 MDF 1300L2D J38

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

13.0

39.0 100.0 MDF 1300S2D J37
47.0 110.0 SMDT 1300MFS+SMDH 130M J78
49.0 112.0 SMDT 1300MEL+SMDH 130M J74
49.0 112.0 SMDT 1300MTL+SMDH 130M J74
49.2 129.7 MDW 1300PHT J54
50.2 102.7 MDW 1300GS2 J12
52.0 128.0 MDF 1300H3D J41
62.9 108.0 HMD 130S J120
62.9 139.4 MDS 130MD J31
62.9 130.4 MDW 1300HX3 J24
63.2 130.7 MDW 1300HGS3 J17
63.2 130.7 MDW 1300HY3 J29
63.2 130.7 MDW 1300NHGS3 J59
74.0 140.0 SMDT 1300MFS+SMDH 130L J78
76.0 142.0 SMDT 1300MEL+SMDH 130L J74
76.0 142.0 SMDT 1300MTL+SMDH 130L J74
76.2 139.7 MDW 1300GS4 J12
78.0 167.0 MDF 1300H5D J41
88.9 158.0 HMD 130M J120
88.9 169.4 MDW 1300HX5 J24
89.2 169.7 MDW 1300HGS5 J17
89.2 169.7 MDW 1300HY5 J29
89.2 169.7 MDW 1300NHGS5 J59

108.4 177.4 KDS 130DAK J114
127.9 208.4 MDW 1300HX8 J24
128.2 208.7 MDW 1300HGS8 J17
153.9 260.4 MDW 1300XHGS10 J54
154.2 247.7 MDW 1300NHGS10 J59
179.9 286.4 MDW 1300XHGS12 J54
218.9 325.4 MDW 1300XHGS15 J54
283.9 390.4 MDW 1300XHGS20 J54

13.1

30.0 92.0 SMDT 1310MEL+SMDH 130S J74
30.0 92.0 SMDT 1310MTL+SMDH 130S J74
49.0 112.0 SMDT 1310MEL+SMDH 130M J74
49.0 112.0 SMDT 1310MTL+SMDH 130M J74
50.6 107.7 MDW 1310GS2 J12
63.7 136.7 MDW 1310HGS3 J17
76.0 142.0 SMDT 1310MEL+SMDH 130L J74
76.0 142.0 SMDT 1310MTL+SMDH 130L J74
76.8 149.7 MDW 1310GS4 J12
89.9 178.7 MDW 1310HGS5 J17

13.2

30.0 92.0 SMDT 1320MEL+SMDH 130S J74
30.0 92.0 SMDT 1320MTL+SMDH 130S J74
49.0 112.0 SMDT 1320MEL+SMDH 130M J74
49.0 112.0 SMDT 1320MTL+SMDH 130M J74
50.9 107.7 MDW 1320GS2 J12
64.1 136.7 MDW 1320HGS3 J17
76.0 142.0 SMDT 1320MEL+SMDH 130L J74
76.0 142.0 SMDT 1320MTL+SMDH 130L J74
77.3 149.7 MDW 1320GS4 J12
90.5 178.7 MDW 1320HGS5 J17

13.3

30.0 92.0 SMDT 1330MEL+SMDH 130S J74
30.0 92.0 SMDT 1330MTL+SMDH 130S J74
49.0 112.0 SMDT 1330MEL+SMDH 130M J74
49.0 112.0 SMDT 1330MTL+SMDH 130M J74
51.4 107.8 MDW 1330GS2 J12
64.7 136.8 MDW 1330HGS3 J17
76.0 142.0 SMDT 1330MEL+SMDH 130L J74
76.0 142.0 SMDT 1330MTL+SMDH 130L J74
78.0 149.8 MDW 1330GS4 J12
91.3 178.8 MDW 1330HGS5 J17

13.4

30.0 92.0 SMDT 1340MEL+SMDH 130S J74
30.0 92.0 SMDT 1340MTL+SMDH 130S J74
49.0 112.0 SMDT 1340MEL+SMDH 130M J74
49.0 112.0 SMDT 1340MTL+SMDH 130M J74
51.7 107.8 MDW 1340GS2 J12
65.1 136.8 MDW 1340HGS3 J17
76.0 142.0 SMDT 1340MEL+SMDH 130L J74
76.0 142.0 SMDT 1340MTL+SMDH 130L J74
78.5 149.8 MDW 1340GS4 J12
91.9 178.8 MDW 1340HGS5 J17

13.5

31.0 94.0 SMDT 1350MFS+SMDH 140S J78
34.0 96.0 SMDT 1350MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1350MTL+SMDH 140S J74
40.5 190.0 MDF 1350L2D J38
40.5 110.0 MDF 1350S2D J37
51.1 135.8 MDW 1350PHT J54
52.1 107.8 MDW 1350GS2 J12
53.0 117.0 SMDT 1350MFS+SMDH 140M J78
54.0 134.0 MDF 1350H3D J41

● Диаметр ø12.5..ø13.0мм ● Диаметр ø13.0..ø13.5мм



J1-12

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

13.5

55.0 119.0 SMDT 1350MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1350MTL+SMDH 140M J74
65.3 132.0 HMD 135S J120
65.3 146.5 MDS 135MD J31
65.3 136.5 MDW 1350HX3 J24
65.6 136.8 MDW 1350HGS3 J17
65.6 136.8 MDW 1350NHGS3 J60
79.1 149.8 MDW 1350GS4 J12
81.0 176.0 MDF 1350H5D J41
82.0 147.0 SMDT 1350MFS+SMDH 140L J78
84.0 149.0 SMDT 1350MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1350MTL+SMDH 140L J74
92.3 168.0 HMD 135M J120
92.3 178.5 MDW 1350HX5 J24
92.6 178.8 MDW 1350HGS5 J17
92.6 178.8 MDW 1350NHGS5 J60

108.5 177.5 KDS 135DAK J114
125.0 192.0 SMDT 1350MFS+SMDH 140D J78
127.0 194.0 SMDT 1350MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1350MTL+SMDH 140D J74
132.8 220.5 MDW 1350HX8 J24
133.1 220.8 MDW 1350HGS8 J17
159.8 269.5 MDW 1350XHGS10 J54
168.0 236.0 SMDT 1350MFS+SMDH 140-12D J78
171.0 239.0 SMDT 1350MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1350MTL+SMDH 140-12D J74
186.8 296.5 MDW 1350XHGS12 J54
227.3 336.5 MDW 1350XHGS15 J54
294.8 404.5 MDW 1350XHGS20 J54

13.6

34.0 96.0 SMDT 1360MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1360MTL+SMDH 140S J74
52.4 107.8 MDW 1360GS2 J12
55.0 119.0 SMDT 1360MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1360MTL+SMDH 140M J74
66.0 136.8 MDW 1360HGS3 J17
79.6 149.8 MDW 1360GS4 J12
84.0 149.0 SMDT 1360MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1360MTL+SMDH 140L J74
93.2 178.8 MDW 1360HGS5 J17

127.0 194.0 SMDT 1360MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1360MTL+SMDH 140D J74
171.0 239.0 SMDT 1360MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1360MTL+SMDH 140-12D J74

13.7

34.0 96.0 SMDT 1370MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1370MTL+SMDH 140S J74
52.8 107.8 MDW 1370GS2 J12
55.0 119.0 SMDT 1370MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1370MTL+SMDH 140M J74
66.5 136.8 MDW 1370HGS3 J17
80.2 149.8 MDW 1370GS4 J12
84.0 149.0 SMDT 1370MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1370MTL+SMDH 140L J74
93.9 178.8 MDW 1370HGS5 J17

127.0 194.0 SMDT 1370MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1370MTL+SMDH 140D J74
171.0 239.0 SMDT 1370MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1370MTL+SMDH 140-12D J74

13.8

34.0 96.0 SMDT 1380MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1380MTL+SMDH 140S J74
53.2 107.9 MDW 1380GS2 J12
55.0 119.0 SMDT 1380MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1380MTL+SMDH 140M J74
67.0 136.9 MDW 1380HGS3 J17
80.8 149.9 MDW 1380GS4 J12
84.0 149.0 SMDT 1380MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1380MTL+SMDH 140L J74
94.6 178.9 MDW 1380HGS5 J17

127.0 194.0 SMDT 1380MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1380MTL+SMDH 140D J74
171.0 239.0 SMDT 1380MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1380MTL+SMDH 140-12D J74

13.9

34.0 96.0 SMDT 1390MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1390MTL+SMDH 140S J74
53.6 107.9 MDW 1390GS2 J12
55.0 119.0 SMDT 1390MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1390MTL+SMDH 140M J74
67.5 136.9 MDW 1390HGS3 J17
81.4 149.9 MDW 1390GS4 J12
84.0 149.0 SMDT 1390MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1390MTL+SMDH 140L J74

● Диаметр ø13.5..ø13.9мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

13.9

95.3 178.9 MDW 1390HGS5 J17
127.0 194.0 SMDT 1390MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1390MTL+SMDH 140D J74
171.0 239.0 SMDT 1390MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1390MTL+SMDH 140-12D J74

14.0

31.0 94.0 SMDT 1400MFS+SMDH 140S J78
34.0 96.0 SMDT 1400MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1400MTL+SMDH 140S J74
42.0 190.0 MDF 1400L2D J38
42.0 190.0 MDF 1400L2D-S12 J38
42.0 110.0 MDF 1400S2D J37
50.5 117.5 KDS 140MAK J114
52.9 135.9 MDW 1400PHT J54
53.0 117.0 SMDT 1400MFS+SMDH 140M J78
53.9 107.9 MDW 1400GS2 J12
55.0 119.0 SMDT 1400MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1400MTL+SMDH 140M J74
56.0 134.0 MDF 1400H3D J41
67.5 132.0 HMD 140S J120
67.5 149.5 MDS 140MD J31
67.5 136.5 MDW 1400HX3 J25
67.9 136.9 MDW 1400HGS3 J17
67.9 136.9 MDW 1400HY3 J29
67.9 136.9 MDW 1400NHGS3 J60
80.5 147.5 KDS 140LAK J114
81.9 149.9 MDW 1400GS4 J12
82.0 147.0 SMDT 1400MFS+SMDH 140L J78
84.0 176.0 MDF 1400H5D J41
84.0 149.0 SMDT 1400MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1400MTL+SMDH 140L J74
95.5 168.0 HMD 140M J120
95.5 178.5 MDW 1400HX5 J25
95.9 178.9 MDW 1400HGS5 J17
95.9 178.9 MDW 1400HY5 J29
95.9 178.9 MDW 1400NHGS5 J60

115.5 182.5 KDS 140DAK J114
125.0 192.0 SMDT 1400MFS+SMDH 140D J78
127.0 194.0 SMDT 1400MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1400MTL+SMDH 140D J74
137.9 220.9 MDW 1400HGS8 J17
165.5 276.5 MDW 1400XHGS10 J54
168.0 236.0 SMDT 1400MFS+SMDH 140-12D J78
171.0 239.0 SMDT 1400MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1400MTL+SMDH 140-12D J74
193.5 304.5 MDW 1400XHGS12 J54
235.5 346.5 MDW 1400XHGS15 J54
305.5 416.5 MDW 1400XHGS20 J54

14.1

34.0 96.0 SMDT 1410MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1410MTL+SMDH 140S J74
54.3 110.9 MDW 1410GS2 J12
55.0 119.0 SMDT 1410MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1410MTL+SMDH 140M J74
68.1 153.6 MDS 141MD J31
68.4 142.9 MDW 1410HGS3 J17
68.4 142.9 MDW 1410NHGS3 J60
82.5 155.9 MDW 1410GS4 J12
84.0 149.0 SMDT 1410MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1410MTL+SMDH 140L J74
96.6 187.9 MDW 1410HGS5 J17
96.6 187.9 MDW 1410NHGS5 J60

127.0 194.0 SMDT 1410MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1410MTL+SMDH 140D J74
171.0 239.0 SMDT 1410MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1410MTL+SMDH 140-12D J74

14.2

34.0 96.0 SMDT 1420MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1420MTL+SMDH 140S J74
50.6 117.6 KDS 142MAK J114
54.6 110.9 MDW 1420GS2 J12
55.0 119.0 SMDT 1420MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1420MTL+SMDH 140M J74
68.8 142.9 MDW 1420HGS3 J17
80.6 147.6 KDS 142LAK J114
83.0 155.9 MDW 1420GS4 J12
84.0 149.0 SMDT 1420MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1420MTL+SMDH 140L J74
97.2 187.9 MDW 1420HGS5 J17

127.0 194.0 SMDT 1420MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1420MTL+SMDH 140D J74
171.0 239.0 SMDT 1420MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1420MTL+SMDH 140-12D J74

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

14.3

34.0 96.0 SMDT 1430MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1430MTL+SMDH 140S J74
54.6 111.0 MDW 1430GS2 J12
55.0 119.0 SMDT 1430MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1430MTL+SMDH 140M J74
69.4 143.0 MDW 1430HGS3 J17
83.7 156.0 MDW 1430GS4 J12
84.0 149.0 SMDT 1430MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1430MTL+SMDH 140L J74
98.0 188.0 MDW 1430HGS5 J17

127.0 194.0 SMDT 1430MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1430MTL+SMDH 140D J74
171.0 239.0 SMDT 1430MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1430MTL+SMDH 140-12D J74

14.4

34.0 96.0 SMDT 1440MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1440MTL+SMDH 140S J74
54.6 111.0 MDW 1440GS2 J12
55.0 119.0 SMDT 1440MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1440MTL+SMDH 140M J74
69.8 143.0 MDW 1440HGS3 J17
84.0 149.0 SMDT 1440MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1440MTL+SMDH 140L J74
84.2 156.0 MDW 1440GS4 J12
98.6 188.0 MDW 1440HGS5 J17

127.0 194.0 SMDT 1440MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1440MTL+SMDH 140D J74
171.0 239.0 SMDT 1440MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1440MTL+SMDH 140-12D J74

14.5

31.0 94.0 SMDT 1450MFS+SMDH 140S J78
34.0 96.0 SMDT 1450MEL+SMDH 140S J74
34.0 96.0 SMDT 1450MTL+SMDH 140S J74
43.5 200.0 MDF 1450L2D J38
43.5 110.0 MDF 1450S2D J37
50.6 117.6 KDS 145MAK J114
53.0 117.0 SMDT 1450MFS+SMDH 140M J78
54.6 111.0 MDW 1450GS2 J12
54.7 141.9 MDW 1450PHT J54
55.0 119.0 SMDT 1450MEL+SMDH 140M J74
55.0 119.0 SMDT 1450MTL+SMDH 140M J74
58.0 140.0 MDF 1450H3D J41
69.9 136.0 HMD 145S J120
69.9 153.6 MDS 145MD J31
69.9 142.6 MDW 1450HX3 J25
70.3 143.0 MDW 1450HGS3 J17
70.3 143.0 MDW 1450NHGS3 J60
80.6 147.6 KDS 145LAK J114
82.0 147.0 SMDT 1450MFS+SMDH 140L J78
84.0 149.0 SMDT 1450MEL+SMDH 140L J74
84.0 149.0 SMDT 1450MTL+SMDH 140L J74
84.8 156.0 MDW 1450GS4 J12
87.0 185.0 MDF 1450H5D J41
98.9 173.0 HMD 145M J120
98.9 187.6 MDW 1450HX5 J25
99.3 188.0 MDW 1450HGS5 J17
99.3 188.0 MDW 1450NHGS5 J60

115.6 182.6 KDS 145DAK J114
125.0 192.0 SMDT 1450MFS+SMDH 140D J78
127.0 194.0 SMDT 1450MEL+SMDH 140D J74
127.0 194.0 SMDT 1450MTL+SMDH 140D J74
142.8 233.0 MDW 1450HGS8 J17
168.0 236.0 SMDT 1450MFS+SMDH 140-12D J78
171.0 239.0 SMDT 1450MEL+SMDH 140-12D J74
171.0 239.0 SMDT 1450MTL+SMDH 140-12D J74
171.4 285.6 MDW 1450XHGS10 J54
200.4 314.6 MDW 1450XHGS12 J54
243.9 357.6 MDW 1450XHGS15 J54

14.6

35.0 100.0 SMDT 1460MEL+SMDH 150S J74
35.0 100.0 SMDT 1460MTL+SMDH 150S J74
55.6 111.0 MDW 1460GS2 J12
58.0 129.0 SMDT 1460MEL+SMDH 150M J74
58.0 129.0 SMDT 1460MTL+SMDH 150M J74
70.4 155.7 MDS 146MD J31
70.7 143.0 MDW 1460HGS3 J17
85.3 156.0 MDW 1460GS4 J12
89.0 159.0 SMDT 1460MEL+SMDH 150L J74
89.0 159.0 SMDT 1460MTL+SMDH 150L J74
99.9 188.0 MDW 1460HGS5 J17

136.0 204.0 SMDT 1460MEL+SMDH 150D J74
136.0 204.0 SMDT 1460MTL+SMDH 150D J74
183.0 253.0 SMDT 1460MEL+SMDH 150-12D J74

● Диаметр ø13.9..ø14.2мм ● Диаметр ø14.3..ø14.6мм



J1-13

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

14.6 183.0 253.0 SMDT 1460MTL+SMDH 150-12D J74

14.7

35.0 100.0 SMDT 1470MEL+SMDH 150S J74
35.0 100.0 SMDT 1470MTL+SMDH 150S J74
55.6 111.0 MDW 1470GS2 J12
58.0 129.0 SMDT 1470MEL+SMDH 150M J74
58.0 129.0 SMDT 1470MTL+SMDH 150M J74
71.2 143.0 MDW 1470HGS3 J17
85.9 156.0 MDW 1470GS4 J12
89.0 159.0 SMDT 1470MEL+SMDH 150L J74
89.0 159.0 SMDT 1470MTL+SMDH 150L J74

100.6 188.0 MDW 1470HGS5 J17
136.0 204.0 SMDT 1470MEL+SMDH 150D J74
136.0 204.0 SMDT 1470MTL+SMDH 150D J74
183.0 253.0 SMDT 1470MEL+SMDH 150-12D J74
183.0 253.0 SMDT 1470MTL+SMDH 150-12D J74

14.8

35.0 100.0 SMDT 1480MEL+SMDH 150S J74
35.0 100.0 SMDT 1480MTL+SMDH 150S J74
55.7 111.1 MDW 1480GS2 J12
58.0 129.0 SMDT 1480MEL+SMDH 150M J74
58.0 129.0 SMDT 1480MTL+SMDH 150M J74
71.7 143.1 MDW 1480HGS3 J17
86.5 156.1 MDW 1480GS4 J12
89.0 159.0 SMDT 1480MEL+SMDH 150L J74
89.0 159.0 SMDT 1480MTL+SMDH 150L J74

101.3 188.1 MDW 1480HGS5 J17
136.0 204.0 SMDT 1480MEL+SMDH 150D J74
136.0 204.0 SMDT 1480MTL+SMDH 150D J74
183.0 253.0 SMDT 1480MEL+SMDH 150-12D J74
183.0 253.0 SMDT 1480MTL+SMDH 150-12D J74

14.9

35.0 100.0 SMDT 1490MEL+SMDH 150S J74
35.0 100.0 SMDT 1490MTL+SMDH 150S J74
55.7 111.1 MDW 1490GS2 J12
58.0 129.0 SMDT 1490MEL+SMDH 150M J74
58.0 129.0 SMDT 1490MTL+SMDH 150M J74
72.2 143.1 MDW 1490HGS3 J17
72.2 143.1 MDW 1490NHGS3 J60
87.1 156.1 MDW 1490GS4 J12
89.0 159.0 SMDT 1490MEL+SMDH 150L J74
89.0 159.0 SMDT 1490MTL+SMDH 150L J74

102.0 188.1 MDW 1490HGS5 J17
102.0 188.1 MDW 1490NHGS5 J60
136.0 204.0 SMDT 1490MEL+SMDH 150D J74
136.0 204.0 SMDT 1490MTL+SMDH 150D J74
183.0 253.0 SMDT 1490MEL+SMDH 150-12D J74
183.0 253.0 SMDT 1490MTL+SMDH 150-12D J74

14.96
72.4 143.1 MDW 1496NHGS3 J60

102.3 188.1 MDW 1496NHGS5 J60

15.0

32.0 97.0 SMDT 1500MFS+SMDH 150S J78
35.0 100.0 SMDT 1500MEL+SMDH 150S J74
35.0 100.0 SMDT 1500MTL+SMDH 150S J74
45.0 200.0 MDF 1500L2D J38
45.0 110.0 MDF 1500S2D J37
55.7 111.1 MDW 1500GS2 J12
56.0 127.0 SMDT 1500MFS+SMDH 150M J78
56.5 142.0 MDW 1500PHT J54
57.7 127.7 KDS 150MAK J114
58.0 129.0 SMDT 1500MEL+SMDH 150M J74
58.0 129.0 SMDT 1500MTL+SMDH 150M J74
60.0 140.0 MDF 1500H3D J41
72.2 142.0 HMD 150S J120
72.2 155.7 MDS 150MD J31
72.2 142.7 MDW 1500HX3 J25
72.6 143.1 MDW 1500HGS3 J17
72.6 143.1 MDW 1500NHGS3 J60
87.0 157.0 SMDT 1500MFS+SMDH 150L J78
87.6 156.1 MDW 1500GS4 J12
87.7 157.7 KDS 150LAK J114
89.0 159.0 SMDT 1500MEL+SMDH 150L J74
89.0 159.0 SMDT 1500MTL+SMDH 150L J74
90.0 185.0 MDF 1500H5D J41

102.2 180.0 HMD 150M J120
102.2 187.7 MDW 1500HX5 J25
102.6 188.1 MDW 1500HGS5 J17
102.6 188.1 MDW 1500NHGS5 J60
124.7 197.7 KDS 150DAK J114
134.0 202.0 SMDT 1500MFS+SMDH 150D J78
136.0 204.0 SMDT 1500MEL+SMDH 150D J74
136.0 204.0 SMDT 1500MTL+SMDH 150D J74
147.2 232.7 MDW 1500HX8 J25
147.6 233.1 MDW 1500HGS8 J17

● Диаметр ø14.6..ø15.0мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

15.0

177.2 292.7 MDW 1500XHGS10 J54
180.0 250.0 SMDT 1500MFS+SMDH 150-12D J78
183.0 253.0 SMDT 1500MEL+SMDH 150-12D J74
183.0 253.0 SMDT 1500MTL+SMDH 150-12D J74
207.2 322.7 MDW 1500XHGS12 J54
252.2 367.7 MDW 1500XHGS15 J54

15.1

35.0 100.0 SMDT 1510MEL+SMDH 150S J74
35.0 100.0 SMDT 1510MTL+SMDH 150S J74
55.7 115.1 MDW 1510GS2 J12
58.0 129.0 SMDT 1510MEL+SMDH 150M J74
58.0 129.0 SMDT 1510MTL+SMDH 150M J74
73.1 149.1 MDW 1510HGS3 J17
88.2 163.1 MDW 1510GS4 J12
89.0 159.0 SMDT 1510MEL+SMDH 150L J74
89.0 159.0 SMDT 1510MTL+SMDH 150L J74

103.3 197.1 MDW 1510HGS5 J17
136.0 204.0 SMDT 1510MEL+SMDH 150D J74
136.0 204.0 SMDT 1510MTL+SMDH 150D J74
183.0 253.0 SMDT 1510MEL+SMDH 150-12D J74
183.0 253.0 SMDT 1510MTL+SMDH 150-12D J74

15.2

35.0 100.0 SMDT 1520MEL+SMDH 150S J74
35.0 100.0 SMDT 1520MTL+SMDH 150S J74
55.7 115.1 MDW 1520GS2 J12
58.0 129.0 SMDT 1520MEL+SMDH 150M J74
58.0 129.0 SMDT 1520MTL+SMDH 150M J74
73.5 149.1 MDW 1520HGS3 J17
88.7 163.1 MDW 1520GS4 J12
89.0 159.0 SMDT 1520MEL+SMDH 150L J74
89.0 159.0 SMDT 1520MTL+SMDH 150L J74

103.9 197.1 MDW 1520HGS5 J17
136.0 204.0 SMDT 1520MEL+SMDH 150D J74
136.0 204.0 SMDT 1520MTL+SMDH 150D J74
183.0 253.0 SMDT 1520MEL+SMDH 150-12D J74
183.0 253.0 SMDT 1520MTL+SMDH 150-12D J74

15.3

35.0 100.0 SMDT 1530MEL+SMDH 150S J74
35.0 100.0 SMDT 1530MTL+SMDH 150S J74
55.8 115.2 MDW 1530GS2 J12
58.0 129.0 SMDT 1530MEL+SMDH 150M J74
58.0 129.0 SMDT 1530MTL+SMDH 150M J74
74.1 149.2 MDW 1530HGS3 J17
89.0 159.0 SMDT 1530MEL+SMDH 150L J74
89.0 159.0 SMDT 1530MTL+SMDH 150L J74
89.4 163.2 MDW 1530GS4 J12

104.7 197.2 MDW 1530HGS5 J17
136.0 204.0 SMDT 1530MEL+SMDH 150D J74
136.0 204.0 SMDT 1530MTL+SMDH 150D J74
183.0 253.0 SMDT 1530MEL+SMDH 150-12D J74
183.0 253.0 SMDT 1530MTL+SMDH 150-12D J74

15.4

35.0 100.0 SMDT 1540MEL+SMDH 150S J74
35.0 100.0 SMDT 1540MTL+SMDH 150S J74
55.8 115.2 MDW 1540GS2 J12
58.0 129.0 SMDT 1540MEL+SMDH 150M J74
58.0 129.0 SMDT 1540MTL+SMDH 150M J74
74.5 149.2 MDW 1540HGS3 J17
89.0 159.0 SMDT 1540MEL+SMDH 150L J74
89.0 159.0 SMDT 1540MTL+SMDH 150L J74
89.9 163.2 MDW 1540GS4 J12

105.3 197.2 MDW 1540HGS5 J17
136.0 204.0 SMDT 1540MEL+SMDH 150D J74
136.0 204.0 SMDT 1540MTL+SMDH 150D J74
183.0 253.0 SMDT 1540MEL+SMDH 150-12D J74
183.0 253.0 SMDT 1540MTL+SMDH 150-12D J74

15.5

32.0 97.0 SMDT 1550MFS+SMDH 150S J78
35.0 100.0 SMDT 1550MEL+SMDH 150S J74
35.0 100.0 SMDT 1550MTL+SMDH 150S J74
46.5 210.0 MDF 1550L2D J38
46.5 115.0 MDF 1550S2D J37
55.8 115.2 MDW 1550GS2 J12
56.0 127.0 SMDT 1550MFS+SMDH 150M J78
57.8 127.8 KDS 155MAK J114
58.0 129.0 SMDT 1550MEL+SMDH 150M J74
58.0 129.0 SMDT 1550MTL+SMDH 150M J74
58.4 148.1 MDW 1550PHT J54
62.0 146.0 MDF 1550H3D J41
74.6 146.0 HMD 155S J120
74.6 159.8 MDS 155MD J31
74.6 148.8 MDW 1550HX3 J25
75.0 149.2 MDW 1550HGS3 J17
75.0 149.2 MDW 1550NHGS3 J60
87.0 157.0 SMDT 1550MFS+SMDH 150L J78

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

15.5

87.8 157.8 KDS 155LAK J114
89.0 159.0 SMDT 1550MEL+SMDH 150L J74
89.0 159.0 SMDT 1550MTL+SMDH 150L J74
90.5 163.2 MDW 1550GS4 J12
93.0 194.0 MDF 1550H5D J41

105.6 185.0 HMD 155M J120
105.6 196.8 MDW 1550HX5 J25
106.0 197.2 MDW 1550HGS5 J17
106.0 197.2 MDW 1550NHGS5 J60
124.8 197.8 KDS 155DAK J114
134.0 202.0 SMDT 1550MFS+SMDH 150D J78
136.0 204.0 SMDT 1550MEL+SMDH 150D J74
136.0 204.0 SMDT 1550MTL+SMDH 150D J74
152.5 245.2 MDW 1550HGS8 J17
180.0 250.0 SMDT 1550MFS+SMDH 150-12D J78
183.0 253.0 SMDT 1550MEL+SMDH 150-12D J74
183.0 253.0 SMDT 1550MTL+SMDH 150-12D J74
183.1 301.8 MDW 1550XHGS10 J54
214.1 332.8 MDW 1550XHGS12 J54
260.6 378.8 MDW 1550XHGS15 J54

15.6

38.0 103.0 SMDT 1560MEL+SMDH 160S J74
38.0 103.0 SMDT 1560MTL+SMDH 160S J74
57.8 115.2 MDW 1560GS2 J12
62.0 134.0 SMDT 1560MEL+SMDH 160M J74
62.0 134.0 SMDT 1560MTL+SMDH 160M J74
75.0 162.8 MDS 156MD J31
75.4 149.2 MDW 1560HGS3 J17
91.0 163.2 MDW 1560GS4 J12
95.0 169.0 SMDT 1560MEL+SMDH 160L J74
95.0 169.0 SMDT 1560MTL+SMDH 160L J74

106.6 197.2 MDW 1560HGS5 J17
144.0 214.0 SMDT 1560MEL+SMDH 160D J74
144.0 214.0 SMDT 1560MTL+SMDH 160D J74
195.0 266.0 SMDT 1560MEL+SMDH 160-12D J74
195.0 266.0 SMDT 1560MTL+SMDH 160-12D J74

15.7

38.0 103.0 SMDT 1570MEL+SMDH 160S J74
38.0 103.0 SMDT 1570MTL+SMDH 160S J74
57.9 115.3 MDW 1570GS2 J12
62.0 134.0 SMDT 1570MEL+SMDH 160M J74
62.0 134.0 SMDT 1570MTL+SMDH 160M J74
76.0 149.3 MDW 1570HGS3 J17
91.7 163.3 MDW 1570GS4 J12
95.0 169.0 SMDT 1570MEL+SMDH 160L J74
95.0 169.0 SMDT 1570MTL+SMDH 160L J74

107.4 197.3 MDW 1570HGS5 J17
144.0 214.0 SMDT 1570MEL+SMDH 160D J74
144.0 214.0 SMDT 1570MTL+SMDH 160D J74
195.0 266.0 SMDT 1570MEL+SMDH 160-12D J74
195.0 266.0 SMDT 1570MTL+SMDH 160-12D J74

15.8

38.0 103.0 SMDT 1580MEL+SMDH 160S J74
38.0 103.0 SMDT 1580MTL+SMDH 160S J74
57.9 115.3 MDW 1580GS2 J12
62.0 134.0 SMDT 1580MEL+SMDH 160M J74
62.0 134.0 SMDT 1580MTL+SMDH 160M J74
76.4 149.3 MDW 1580HGS3 J17
92.2 163.3 MDW 1580GS4 J12
95.0 169.0 SMDT 1580MEL+SMDH 160L J74
95.0 169.0 SMDT 1580MTL+SMDH 160L J74

108.0 197.3 MDW 1580HGS5 J17
144.0 214.0 SMDT 1580MEL+SMDH 160D J74
144.0 214.0 SMDT 1580MTL+SMDH 160D J74
195.0 266.0 SMDT 1580MEL+SMDH 160-12D J74
195.0 266.0 SMDT 1580MTL+SMDH 160-12D J74

15.9

38.0 103.0 SMDT 1590MEL+SMDH 160S J74
38.0 103.0 SMDT 1590MTL+SMDH 160S J74
57.9 115.3 MDW 1590GS2 J12
62.0 134.0 SMDT 1590MEL+SMDH 160M J74
62.0 134.0 SMDT 1590MTL+SMDH 160M J74
76.9 149.3 MDW 1590HGS3 J18
92.8 163.3 MDW 1590GS4 J12
95.0 169.0 SMDT 1590MEL+SMDH 160L J74
95.0 169.0 SMDT 1590MTL+SMDH 160L J74

108.7 197.3 MDW 1590HGS5 J18
144.0 214.0 SMDT 1590MEL+SMDH 160D J74
144.0 214.0 SMDT 1590MTL+SMDH 160D J74
195.0 266.0 SMDT 1590MEL+SMDH 160-12D J74
195.0 266.0 SMDT 1590MTL+SMDH 160-12D J74

16.0
35.0 100.0 SMDT 1600MFS+SMDH 160S J78
38.0 103.0 SMDT 1600MEL+SMDH 160S J74
38.0 103.0 SMDT 1600MTL+SMDH 160S J74

● Диаметр ø15.0..ø15.5мм ● Диаметр ø15.5..ø16.0мм



J1-14

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

16.0

48.0 210.0 MDF 1600L2D J38
48.0 210.0 MDF 1600L2D-S14 J38
48.0 115.0 MDF 1600S2D J37
57.9 115.3 MDW 1600GS2 J12
60.0 132.0 SMDT 1600MFS+SMDH 160M J78
60.1 148.1 MDW 1600PHT J54
60.9 132.9 KDS 160MAK J114
62.0 134.0 SMDT 1600MEL+SMDH 160M J74
62.0 134.0 SMDT 1600MTL+SMDH 160M J74
64.0 146.0 MDF 1600H3D J41
76.9 146.0 HMD 160S J120
76.9 162.9 MDS 160MD J31
76.9 148.9 MDW 1600HX3 J25
77.3 149.3 MDW 1600HGS3 J18
77.3 149.3 MDW 1600HY3 J29
77.3 149.3 MDW 1600NHGS3 J60
93.0 167.0 SMDT 1600MFS+SMDH 160L J78
93.3 163.3 MDW 1600GS4 J12
93.9 167.9 KDS 160LAK J114
95.0 169.0 SMDT 1600MEL+SMDH 160L J74
95.0 169.0 SMDT 1600MTL+SMDH 160L J74
96.0 194.0 MDF 1600H5D J41

108.9 185.0 HMD 160M J120
108.9 196.9 MDW 1600HX5 J25
109.3 197.3 MDW 1600HGS5 J18
109.3 197.3 MDW 1600HY5 J29
109.3 197.3 MDW 1600NHGS5 J60
131.9 207.9 KDS 160DAK J114
142.0 212.0 SMDT 1600MFS+SMDH 160D J78
144.0 214.0 SMDT 1600MEL+SMDH 160D J74
144.0 214.0 SMDT 1600MTL+SMDH 160D J74
157.3 245.3 MDW 1600HGS8 J18
188.9 308.9 MDW 1600XHGS10 J54
192.0 263.0 SMDT 1600MFS+SMDH 160-12D J78
195.0 266.0 SMDT 1600MEL+SMDH 160-12D J74
195.0 266.0 SMDT 1600MTL+SMDH 160-12D J74
220.9 340.9 MDW 1600XHGS12 J54
268.9 388.9 MDW 1600XHGS15 J54

16.1

38.0 103.0 SMDT 1610MEL+SMDH 160S J74
38.0 103.0 SMDT 1610MTL+SMDH 160S J74
62.0 134.0 SMDT 1610MEL+SMDH 160M J74
62.0 134.0 SMDT 1610MTL+SMDH 160M J74
77.4 169.9 MDS 161MD J31
95.0 169.0 SMDT 1610MEL+SMDH 160L J74
95.0 169.0 SMDT 1610MTL+SMDH 160L J74

144.0 214.0 SMDT 1610MEL+SMDH 160D J74
144.0 214.0 SMDT 1610MTL+SMDH 160D J74
195.0 266.0 SMDT 1610MEL+SMDH 160-12D J74
195.0 266.0 SMDT 1610MTL+SMDH 160-12D J74

16.2

38.0 103.0 SMDT 1620MEL+SMDH 160S J74
38.0 103.0 SMDT 1620MTL+SMDH 160S J74
60.9 132.9 KDS 162MAK J114
62.0 134.0 SMDT 1620MEL+SMDH 160M J74
62.0 134.0 SMDT 1620MTL+SMDH 160M J74
93.9 167.9 KDS 162LAK J114
95.0 169.0 SMDT 1620MEL+SMDH 160L J74
95.0 169.0 SMDT 1620MTL+SMDH 160L J74

144.0 214.0 SMDT 1620MEL+SMDH 160D J74
144.0 214.0 SMDT 1620MTL+SMDH 160D J74
195.0 266.0 SMDT 1620MEL+SMDH 160-12D J74
195.0 266.0 SMDT 1620MTL+SMDH 160-12D J74

16.3

38.0 103.0 SMDT 1630MEL+SMDH 160S J74
38.0 103.0 SMDT 1630MTL+SMDH 160S J74
61.0 133.0 KDS 163MAK J114
62.0 134.0 SMDT 1630MEL+SMDH 160M J74
62.0 134.0 SMDT 1630MTL+SMDH 160M J74
95.0 169.0 SMDT 1630MEL+SMDH 160L J74
95.0 169.0 SMDT 1630MTL+SMDH 160L J74

144.0 214.0 SMDT 1630MEL+SMDH 160D J74
144.0 214.0 SMDT 1630MTL+SMDH 160D J74
195.0 266.0 SMDT 1630MEL+SMDH 160-12D J74
195.0 266.0 SMDT 1630MTL+SMDH 160-12D J74

16.4

38.0 103.0 SMDT 1640MEL+SMDH 160S J74
38.0 103.0 SMDT 1640MTL+SMDH 160S J74
62.0 134.0 SMDT 1640MEL+SMDH 160M J74
62.0 134.0 SMDT 1640MTL+SMDH 160M J74
95.0 169.0 SMDT 1640MEL+SMDH 160L J74
95.0 169.0 SMDT 1640MTL+SMDH 160L J74

144.0 214.0 SMDT 1640MEL+SMDH 160D J74
144.0 214.0 SMDT 1640MTL+SMDH 160D J74

● Диаметр ø16.0..ø16.4мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

16.4
195.0 266.0 SMDT 1640MEL+SMDH 160-12D J74
195.0 266.0 SMDT 1640MTL+SMDH 160-12D J74

16.5

35.0 100.0 SMDT 1650MFS+SMDH 160S J78
38.0 103.0 SMDT 1650MEL+SMDH 160S J74
38.0 103.0 SMDT 1650MTL+SMDH 160S J74
49.5 220.0 MDF 1650L2D J38
49.5 125.0 MDF 1650S2D J37
59.0 119.4 MDW 1650GS2 J12
60.0 132.0 SMDT 1650MFS+SMDH 160M J78
61.0 133.0 KDS 165MAK J114
62.0 134.0 SMDT 1650MEL+SMDH 160M J74
62.0 134.0 SMDT 1650MTL+SMDH 160M J74
79.3 150.0 HMD 165S J120
79.3 155.0 MDW 1650HX3 J25
79.7 155.4 MDW 1650HGS3 J18
93.0 167.0 SMDT 1650MFS+SMDH 160L J78
94.0 168.0 KDS 165LAK J114
95.0 169.0 SMDT 1650MEL+SMDH 160L J74
95.0 169.0 SMDT 1650MTL+SMDH 160L J74
96.2 170.4 MDW 1650GS4 J12

112.3 189.0 HMD 165M J120
112.3 206.0 MDW 1650HX5 J25
112.7 206.4 MDW 1650HGS5 J18
132.0 208.0 KDS 165DAK J114
142.0 212.0 SMDT 1650MFS+SMDH 160D J78
144.0 214.0 SMDT 1650MEL+SMDH 160D J74
144.0 214.0 SMDT 1650MTL+SMDH 160D J74
192.0 263.0 SMDT 1650MFS+SMDH 160-12D J78
195.0 266.0 SMDT 1650MEL+SMDH 160-12D J74
195.0 266.0 SMDT 1650MTL+SMDH 160-12D J74

16.6

39.0 105.0 SMDT 1660MEL+SMDH 170S J74
39.0 105.0 SMDT 1660MTL+SMDH 170S J74
66.0 140.0 SMDT 1660MEL+SMDH 170M J74
66.0 140.0 SMDT 1660MTL+SMDH 170M J74

101.0 175.0 SMDT 1660MEL+SMDH 170L J74
101.0 175.0 SMDT 1660MTL+SMDH 170L J74
154.0 225.0 SMDT 1660MEL+SMDH 170D J74
154.0 225.0 SMDT 1660MTL+SMDH 170D J74
207.0 278.0 SMDT 1660MEL+SMDH 170-12D J74
207.0 278.0 SMDT 1660MTL+SMDH 170-12D J74

16.7

39.0 105.0 SMDT 1670MEL+SMDH 170S J74
39.0 105.0 SMDT 1670MTL+SMDH 170S J74
64.0 138.0 KDS 167MAK J114
66.0 140.0 SMDT 1670MEL+SMDH 170M J74
66.0 140.0 SMDT 1670MTL+SMDH 170M J74

101.0 175.0 SMDT 1670MEL+SMDH 170L J74
101.0 175.0 SMDT 1670MTL+SMDH 170L J74
154.0 225.0 SMDT 1670MEL+SMDH 170D J74
154.0 225.0 SMDT 1670MTL+SMDH 170D J74
207.0 278.0 SMDT 1670MEL+SMDH 170-12D J74
207.0 278.0 SMDT 1670MTL+SMDH 170-12D J74

16.8

39.0 105.0 SMDT 1680MEL+SMDH 170S J74
39.0 105.0 SMDT 1680MTL+SMDH 170S J74
66.0 140.0 SMDT 1680MEL+SMDH 170M J74
66.0 140.0 SMDT 1680MTL+SMDH 170M J74

101.0 175.0 SMDT 1680MEL+SMDH 170L J74
101.0 175.0 SMDT 1680MTL+SMDH 170L J74
154.0 225.0 SMDT 1680MEL+SMDH 170D J74
154.0 225.0 SMDT 1680MTL+SMDH 170D J74
207.0 278.0 SMDT 1680MEL+SMDH 170-12D J74
207.0 278.0 SMDT 1680MTL+SMDH 170-12D J74

16.9

39.0 105.0 SMDT 1690MEL+SMDH 170S J74
39.0 105.0 SMDT 1690MTL+SMDH 170S J74
66.0 140.0 SMDT 1690MEL+SMDH 170M J74
66.0 140.0 SMDT 1690MTL+SMDH 170M J74

101.0 175.0 SMDT 1690MEL+SMDH 170L J74
101.0 175.0 SMDT 1690MTL+SMDH 170L J74
154.0 225.0 SMDT 1690MEL+SMDH 170D J74
154.0 225.0 SMDT 1690MTL+SMDH 170D J74
207.0 278.0 SMDT 1690MEL+SMDH 170-12D J74
207.0 278.0 SMDT 1690MTL+SMDH 170-12D J74

17.0

37.0 102.0 SMDT 1700MFS+SMDH 170S J78
39.0 105.0 SMDT 1700MEL+SMDH 170S J74
39.0 105.0 SMDT 1700MTL+SMDH 170S J74
51.0 220.0 MDF 1700L2D J38
51.0 125.0 MDF 1700S2D J37
60.1 119.5 MDW 1700GS2 J12
63.0 137.0 SMDT 1700MFS+SMDH 170M J78
64.1 138.1 KDS 170MAK J114
66.0 140.0 SMDT 1700MEL+SMDH 170M J74

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

17.0

66.0 140.0 SMDT 1700MTL+SMDH 170M J74
81.6 150.0 HMD 170S J120
81.6 155.1 MDW 1700HX3 J25
82.0 155.5 MDW 1700HGS3 J18
98.0 172.0 SMDT 1700MFS+SMDH 170L J78
99.0 170.5 MDW 1700GS4 J12
99.1 173.1 KDS 170LAK J114

101.0 175.0 SMDT 1700MEL+SMDH 170L J74
101.0 175.0 SMDT 1700MTL+SMDH 170L J74
115.6 189.0 HMD 170M J120
115.6 206.1 MDW 1700HX5 J25
116.0 206.5 MDW 1700HGS5 J18
141.1 218.1 KDS 170DAK J114
151.0 222.0 SMDT 1700MFS+SMDH 170D J78
154.0 225.0 SMDT 1700MEL+SMDH 170D J74
154.0 225.0 SMDT 1700MTL+SMDH 170D J74
204.0 275.0 SMDT 1700MFS+SMDH 170-12D J78
207.0 278.0 SMDT 1700MEL+SMDH 170-12D J74
207.0 278.0 SMDT 1700MTL+SMDH 170-12D J74

17.1

39.0 105.0 SMDT 1710MEL+SMDH 170S J74
39.0 105.0 SMDT 1710MTL+SMDH 170S J74
66.0 140.0 SMDT 1710MEL+SMDH 170M J74
66.0 140.0 SMDT 1710MTL+SMDH 170M J74
82.1 161.1 MDW 1710HX3 J25

101.0 175.0 SMDT 1710MEL+SMDH 170L J74
101.0 175.0 SMDT 1710MTL+SMDH 170L J74
116.3 217.1 MDW 1710HX5 J25
154.0 225.0 SMDT 1710MEL+SMDH 170D J74
154.0 225.0 SMDT 1710MTL+SMDH 170D J74
167.6 269.1 MDW 1710HX8 J25
207.0 278.0 SMDT 1710MEL+SMDH 170-12D J74
207.0 278.0 SMDT 1710MTL+SMDH 170-12D J74

17.2

39.0 105.0 SMDT 1720MEL+SMDH 170S J74
39.0 105.0 SMDT 1720MTL+SMDH 170S J74
66.0 140.0 SMDT 1720MEL+SMDH 170M J74
66.0 140.0 SMDT 1720MTL+SMDH 170M J74

101.0 175.0 SMDT 1720MEL+SMDH 170L J74
101.0 175.0 SMDT 1720MTL+SMDH 170L J74
154.0 225.0 SMDT 1720MEL+SMDH 170D J74
154.0 225.0 SMDT 1720MTL+SMDH 170D J74
207.0 278.0 SMDT 1720MEL+SMDH 170-12D J74
207.0 278.0 SMDT 1720MTL+SMDH 170-12D J74

17.3

39.0 105.0 SMDT 1730MEL+SMDH 170S J74
39.0 105.0 SMDT 1730MTL+SMDH 170S J74
66.0 140.0 SMDT 1730MEL+SMDH 170M J74
66.0 140.0 SMDT 1730MTL+SMDH 170M J74

101.0 175.0 SMDT 1730MEL+SMDH 170L J74
101.0 175.0 SMDT 1730MTL+SMDH 170L J74
154.0 225.0 SMDT 1730MEL+SMDH 170D J74
154.0 225.0 SMDT 1730MTL+SMDH 170D J74
207.0 278.0 SMDT 1730MEL+SMDH 170-12D J74
207.0 278.0 SMDT 1730MTL+SMDH 170-12D J74

17.4

39.0 105.0 SMDT 1740MEL+SMDH 170S J74
39.0 105.0 SMDT 1740MTL+SMDH 170S J74
66.0 140.0 SMDT 1740MEL+SMDH 170M J74
66.0 140.0 SMDT 1740MTL+SMDH 170M J74

101.0 175.0 SMDT 1740MEL+SMDH 170L J74
101.0 175.0 SMDT 1740MTL+SMDH 170L J74
154.0 225.0 SMDT 1740MEL+SMDH 170D J74
154.0 225.0 SMDT 1740MTL+SMDH 170D J74
207.0 278.0 SMDT 1740MEL+SMDH 170-12D J74
207.0 278.0 SMDT 1740MTL+SMDH 170-12D J74

17.5

37.0 102.0 SMDT 1750MFS+SMDH 170S J78
39.0 105.0 SMDT 1750MEL+SMDH 170S J74
39.0 105.0 SMDT 1750MTL+SMDH 170S J74
52.5 230.0 MDF 1750L2D J38
52.5 130.0 MDF 1750S2D J37
61.2 123.6 MDW 1750GS2 J12
63.0 137.0 SMDT 1750MFS+SMDH 170M J78
64.2 138.2 KDS 175MAK J114
66.0 140.0 SMDT 1750MEL+SMDH 170M J74
66.0 140.0 SMDT 1750MTL+SMDH 170M J74
84.0 153.0 HMD 175S J120
84.0 161.2 MDW 1750HX3 J26
84.4 161.6 MDW 1750HGS3 J18
98.0 172.0 SMDT 1750MFS+SMDH 170L J78
99.2 173.2 KDS 175LAK J114

101.0 175.0 SMDT 1750MEL+SMDH 170L J74
101.0 175.0 SMDT 1750MTL+SMDH 170L J74
101.9 170.6 MDW 1750GS4 J12

● Диаметр ø16.4..ø17.0мм ● Диаметр ø17.0..ø17.5мм
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Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

17.5

119.0 194.0 HMD 175M J120
119.0 217.2 MDW 1750HX5 J26
119.4 217.6 MDW 1750HGS5 J18
141.2 218.2 KDS 175DAK J114
151.0 222.0 SMDT 1750MFS+SMDH 170D J78
154.0 225.0 SMDT 1750MEL+SMDH 170D J74
154.0 225.0 SMDT 1750MTL+SMDH 170D J74
204.0 275.0 SMDT 1750MFS+SMDH 170-12D J78
207.0 278.0 SMDT 1750MEL+SMDH 170-12D J74
207.0 278.0 SMDT 1750MTL+SMDH 170-12D J74

17.6

43.0 107.0 SMDT 1760MEL+SMDH 180S J74
43.0 107.0 SMDT 1760MTL+SMDH 180S J74
68.2 143.2 KDS 176MAK J114
70.0 145.0 SMDT 1760MEL+SMDH 180M J74
70.0 145.0 SMDT 1760MTL+SMDH 180M J74

107.0 180.0 SMDT 1760MEL+SMDH 180L J74
107.0 180.0 SMDT 1760MTL+SMDH 180L J74
162.0 230.0 SMDT 1760MEL+SMDH 180D J74
162.0 230.0 SMDT 1760MTL+SMDH 180D J74
219.0 291.0 SMDT 1760MEL+SMDH 180-12D J74
219.0 291.0 SMDT 1760MTL+SMDH 180-12D J74

17.7

43.0 107.0 SMDT 1770MEL+SMDH 180S J74
43.0 107.0 SMDT 1770MTL+SMDH 180S J74
68.2 143.2 KDS 177MAK J114
70.0 145.0 SMDT 1770MEL+SMDH 180M J74
70.0 145.0 SMDT 1770MTL+SMDH 180M J74

104.2 178.2 KDS 177LAK J114
107.0 180.0 SMDT 1770MEL+SMDH 180L J74
107.0 180.0 SMDT 1770MTL+SMDH 180L J74
162.0 230.0 SMDT 1770MEL+SMDH 180D J74
162.0 230.0 SMDT 1770MTL+SMDH 180D J74
219.0 291.0 SMDT 1770MEL+SMDH 180-12D J74
219.0 291.0 SMDT 1770MTL+SMDH 180-12D J74

17.8

43.0 107.0 SMDT 1780MEL+SMDH 180S J74
43.0 107.0 SMDT 1780MTL+SMDH 180S J74
70.0 145.0 SMDT 1780MEL+SMDH 180M J74
70.0 145.0 SMDT 1780MTL+SMDH 180M J74

107.0 180.0 SMDT 1780MEL+SMDH 180L J74
107.0 180.0 SMDT 1780MTL+SMDH 180L J74
162.0 230.0 SMDT 1780MEL+SMDH 180D J74
162.0 230.0 SMDT 1780MTL+SMDH 180D J74
219.0 291.0 SMDT 1780MEL+SMDH 180-12D J74
219.0 291.0 SMDT 1780MTL+SMDH 180-12D J74

17.9

43.0 107.0 SMDT 1790MEL+SMDH 180S J74
43.0 107.0 SMDT 1790MTL+SMDH 180S J74
70.0 145.0 SMDT 1790MEL+SMDH 180M J74
70.0 145.0 SMDT 1790MTL+SMDH 180M J74

107.0 180.0 SMDT 1790MEL+SMDH 180L J74
107.0 180.0 SMDT 1790MTL+SMDH 180L J74
162.0 230.0 SMDT 1790MEL+SMDH 180D J74
162.0 230.0 SMDT 1790MTL+SMDH 180D J74
219.0 291.0 SMDT 1790MEL+SMDH 180-12D J74
219.0 291.0 SMDT 1790MTL+SMDH 180-12D J74

18.0

39.0 104.0 SMDT 1800MFS+SMDH 180S J78
43.0 107.0 SMDT 1800MEL+SMDH 180S J74
43.0 107.0 SMDT 1800MTL+SMDH 180S J74
54.0 230.0 MDF 1800L2D J38
54.0 230.0 MDF 1800L2D-S16 J38
54.0 130.0 MDF 1800S2D J37
62.4 123.7 MDW 1800GS2 J13
67.0 142.0 SMDT 1800MFS+SMDH 180M J78
68.3 143.3 KDS 180MAK J114
70.0 145.0 SMDT 1800MEL+SMDH 180M J74
70.0 145.0 SMDT 1800MTL+SMDH 180M J74
74.4 142.4 KDS 180BAK J114
86.3 153.0 HMD 180S J120
86.3 161.3 MDW 1800HX3 J26
86.7 161.7 MDW 1800HGS3 J18

104.0 177.0 SMDT 1800MFS+SMDH 180L J78
104.3 178.3 KDS 180LAK J114
104.7 170.7 MDW 1800GS4 J13
107.0 180.0 SMDT 1800MEL+SMDH 180L J74
107.0 180.0 SMDT 1800MTL+SMDH 180L J74
122.3 194.0 HMD 180M J120
122.3 217.3 MDW 1800HX5 J26
122.7 217.7 MDW 1800HGS5 J18
148.3 223.3 KDS 180DAK J114
159.0 227.0 SMDT 1800MFS+SMDH 180D J78
162.0 230.0 SMDT 1800MEL+SMDH 180D J74
162.0 230.0 SMDT 1800MTL+SMDH 180D J74

● Диаметр ø17.5..ø18.0мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

18.0
216.0 287.0 SMDT 1800MFS+SMDH 180-12D J78
219.0 291.0 SMDT 1800MEL+SMDH 180-12D J74
219.0 291.0 SMDT 1800MTL+SMDH 180-12D J74

18.1

43.0 107.0 SMDT 1810MEL+SMDH 180S J74
43.0 107.0 SMDT 1810MTL+SMDH 180S J74
70.0 145.0 SMDT 1810MEL+SMDH 180M J74
70.0 145.0 SMDT 1810MTL+SMDH 180M J74

107.0 180.0 SMDT 1810MEL+SMDH 180L J74
107.0 180.0 SMDT 1810MTL+SMDH 180L J74
162.0 230.0 SMDT 1810MEL+SMDH 180D J74
162.0 230.0 SMDT 1810MTL+SMDH 180D J74
219.0 291.0 SMDT 1810MEL+SMDH 180-12D J74
219.0 291.0 SMDT 1810MTL+SMDH 180-12D J74

18.2

43.0 107.0 SMDT 1820MEL+SMDH 180S J74
43.0 107.0 SMDT 1820MTL+SMDH 180S J74
70.0 145.0 SMDT 1820MEL+SMDH 180M J74
70.0 145.0 SMDT 1820MTL+SMDH 180M J74

107.0 180.0 SMDT 1820MEL+SMDH 180L J74
107.0 180.0 SMDT 1820MTL+SMDH 180L J74
162.0 230.0 SMDT 1820MEL+SMDH 180D J74
162.0 230.0 SMDT 1820MTL+SMDH 180D J74
219.0 291.0 SMDT 1820MEL+SMDH 180-12D J74
219.0 291.0 SMDT 1820MTL+SMDH 180-12D J74

18.3

43.0 107.0 SMDT 1830MEL+SMDH 180S J74
43.0 107.0 SMDT 1830MTL+SMDH 180S J74
70.0 145.0 SMDT 1830MEL+SMDH 180M J74
70.0 145.0 SMDT 1830MTL+SMDH 180M J74

107.0 180.0 SMDT 1830MEL+SMDH 180L J74
107.0 180.0 SMDT 1830MTL+SMDH 180L J74
162.0 230.0 SMDT 1830MEL+SMDH 180D J74
162.0 230.0 SMDT 1830MTL+SMDH 180D J74
219.0 291.0 SMDT 1830MEL+SMDH 180-12D J74
219.0 291.0 SMDT 1830MTL+SMDH 180-12D J74

18.4

43.0 107.0 SMDT 1840MEL+SMDH 180S J74
43.0 107.0 SMDT 1840MTL+SMDH 180S J74
70.0 145.0 SMDT 1840MEL+SMDH 180M J74
70.0 145.0 SMDT 1840MTL+SMDH 180M J74

107.0 180.0 SMDT 1840MEL+SMDH 180L J74
107.0 180.0 SMDT 1840MTL+SMDH 180L J74
162.0 230.0 SMDT 1840MEL+SMDH 180D J74
162.0 230.0 SMDT 1840MTL+SMDH 180D J74
219.0 291.0 SMDT 1840MEL+SMDH 180-12D J74
219.0 291.0 SMDT 1840MTL+SMDH 180-12D J74

18.5

39.0 104.0 SMDT 1850MFS+SMDH 180S J78
43.0 107.0 SMDT 1850MEL+SMDH 180S J74
43.0 107.0 SMDT 1850MTL+SMDH 180S J74
55.5 240.0 MDF 1850L2D J38
55.5 140.0 MDF 1850S2D J37
62.5 126.8 MDW 1850GS2 J13
67.0 142.0 SMDT 1850MFS+SMDH 180M J78
68.4 143.4 KDS 185MAK J114
70.0 145.0 SMDT 1850MEL+SMDH 180M J74
70.0 145.0 SMDT 1850MTL+SMDH 180M J74
88.7 156.0 HMD 185S J120
88.7 167.4 MDW 1850HX3 J26
89.1 167.8 MDW 1850HGS3 J18

104.0 177.0 SMDT 1850MFS+SMDH 180L J78
104.4 178.4 KDS 185LAK J114
107.0 180.0 SMDT 1850MEL+SMDH 180L J74
107.0 180.0 SMDT 1850MTL+SMDH 180L J74
107.6 182.8 MDW 1850GS4 J13
125.7 198.0 HMD 185M J120
125.7 224.4 MDW 1850HX5 J26
126.1 224.8 MDW 1850HGS5 J18
148.4 223.4 KDS 185DAK J114
159.0 227.0 SMDT 1850MFS+SMDH 180D J78
162.0 230.0 SMDT 1850MEL+SMDH 180D J74
162.0 230.0 SMDT 1850MTL+SMDH 180D J74
216.0 287.0 SMDT 1850MFS+SMDH 180-12D J78
219.0 291.0 SMDT 1850MEL+SMDH 180-12D J74
219.0 291.0 SMDT 1850MTL+SMDH 180-12D J74

18.6

44.0 115.0 SMDT 1860MEL+SMDH 190S J74
44.0 115.0 SMDT 1860MTL+SMDH 190S J74
73.0 160.0 SMDT 1860MEL+SMDH 190M J74
73.0 160.0 SMDT 1860MTL+SMDH 190M J74

112.0 195.0 SMDT 1860MEL+SMDH 190L J74
112.0 195.0 SMDT 1860MTL+SMDH 190L J74
171.0 255.0 SMDT 1860MEL+SMDH 190D J74
171.0 255.0 SMDT 1860MTL+SMDH 190D J74
232.0 309.0 SMDT 1860MEL+SMDH 190-12D J74

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

18.6 232.0 309.0 SMDT 1860MTL+SMDH 190-12D J74

18.7

44.0 115.0 SMDT 1870MEL+SMDH 190S J74
44.0 115.0 SMDT 1870MTL+SMDH 190S J74
73.0 160.0 SMDT 1870MEL+SMDH 190M J74
73.0 160.0 SMDT 1870MTL+SMDH 190M J74

112.0 195.0 SMDT 1870MEL+SMDH 190L J74
112.0 195.0 SMDT 1870MTL+SMDH 190L J74
171.0 255.0 SMDT 1870MEL+SMDH 190D J74
171.0 255.0 SMDT 1870MTL+SMDH 190D J74
232.0 309.0 SMDT 1870MEL+SMDH 190-12D J74
232.0 309.0 SMDT 1870MTL+SMDH 190-12D J74

18.8

44.0 115.0 SMDT 1880MEL+SMDH 190S J74
44.0 115.0 SMDT 1880MTL+SMDH 190S J74
73.0 160.0 SMDT 1880MEL+SMDH 190M J74
73.0 160.0 SMDT 1880MTL+SMDH 190M J74

112.0 195.0 SMDT 1880MEL+SMDH 190L J74
112.0 195.0 SMDT 1880MTL+SMDH 190L J74
171.0 255.0 SMDT 1880MEL+SMDH 190D J74
171.0 255.0 SMDT 1880MTL+SMDH 190D J74
232.0 309.0 SMDT 1880MEL+SMDH 190-12D J74
232.0 309.0 SMDT 1880MTL+SMDH 190-12D J74

18.9

44.0 115.0 SMDT 1890MEL+SMDH 190S J74
44.0 115.0 SMDT 1890MTL+SMDH 190S J74
73.0 160.0 SMDT 1890MEL+SMDH 190M J74
73.0 160.0 SMDT 1890MTL+SMDH 190M J74

112.0 195.0 SMDT 1890MEL+SMDH 190L J74
112.0 195.0 SMDT 1890MTL+SMDH 190L J74
171.0 255.0 SMDT 1890MEL+SMDH 190D J74
171.0 255.0 SMDT 1890MTL+SMDH 190D J74
232.0 309.0 SMDT 1890MEL+SMDH 190-12D J74
232.0 309.0 SMDT 1890MTL+SMDH 190-12D J74

19.0

41.0 112.0 SMDT 1900MFS+SMDH 190S J78
44.0 115.0 SMDT 1900MEL+SMDH 190S J74
44.0 115.0 SMDT 1900MTL+SMDH 190S J74
57.0 240.0 MDF 1900L2D J38
57.0 140.0 MDF 1900S2D J37
63.6 126.9 MDW 1900GS2 J13
70.0 157.0 SMDT 1900MFS+SMDH 190M J78
71.5 158.5 KDS 190MAK J114
73.0 160.0 SMDT 1900MEL+SMDH 190M J74
73.0 160.0 SMDT 1900MTL+SMDH 190M J74
91.0 164.0 HMD 190S J120
91.0 167.5 MDW 1900HX3 J26
91.4 167.9 MDW 1900HGS3 J18

109.0 192.0 SMDT 1900MFS+SMDH 190L J78
110.4 182.9 MDW 1900GS4 J13
110.5 193.5 KDS 190LAK J114
112.0 195.0 SMDT 1900MEL+SMDH 190L J74
112.0 195.0 SMDT 1900MTL+SMDH 190L J74
129.0 206.0 HMD 190M J120
129.0 224.5 MDW 1900HX5 J26
129.4 224.9 MDW 1900HGS5 J18
157.5 243.5 KDS 190DAK J114
168.0 252.0 SMDT 1900MFS+SMDH 190D J78
171.0 255.0 SMDT 1900MEL+SMDH 190D J74
171.0 255.0 SMDT 1900MTL+SMDH 190D J74
228.0 306.0 SMDT 1900MFS+SMDH 190-12D J78
232.0 309.0 SMDT 1900MEL+SMDH 190-12D J74
232.0 309.0 SMDT 1900MTL+SMDH 190-12D J74

19.1

44.0 115.0 SMDT 1910MEL+SMDH 190S J74
44.0 115.0 SMDT 1910MTL+SMDH 190S J74
73.0 160.0 SMDT 1910MEL+SMDH 190M J74
73.0 160.0 SMDT 1910MTL+SMDH 190M J74

112.0 195.0 SMDT 1910MEL+SMDH 190L J74
112.0 195.0 SMDT 1910MTL+SMDH 190L J74
171.0 255.0 SMDT 1910MEL+SMDH 190D J74
171.0 255.0 SMDT 1910MTL+SMDH 190D J74
232.0 309.0 SMDT 1910MEL+SMDH 190-12D J74
232.0 309.0 SMDT 1910MTL+SMDH 190-12D J74

19.2

44.0 115.0 SMDT 1920MEL+SMDH 190S J74
44.0 115.0 SMDT 1920MTL+SMDH 190S J74
73.0 160.0 SMDT 1920MEL+SMDH 190M J74
73.0 160.0 SMDT 1920MTL+SMDH 190M J74

112.0 195.0 SMDT 1920MEL+SMDH 190L J74
112.0 195.0 SMDT 1920MTL+SMDH 190L J74
171.0 255.0 SMDT 1920MEL+SMDH 190D J74
171.0 255.0 SMDT 1920MTL+SMDH 190D J74
232.0 309.0 SMDT 1920MEL+SMDH 190-12D J74
232.0 309.0 SMDT 1920MTL+SMDH 190-12D J74

19.3 44.0 115.0 SMDT 1930MEL+SMDH 190S J74

● Диаметр ø18.0..ø18.6мм ● Диаметр ø18.6..ø19.3мм
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Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

19.3

44.0 115.0 SMDT 1930MTL+SMDH 190S J74
73.0 160.0 SMDT 1930MEL+SMDH 190M J74
73.0 160.0 SMDT 1930MTL+SMDH 190M J74

112.0 195.0 SMDT 1930MEL+SMDH 190L J74
112.0 195.0 SMDT 1930MTL+SMDH 190L J74
171.0 255.0 SMDT 1930MEL+SMDH 190D J74
171.0 255.0 SMDT 1930MTL+SMDH 190D J74
232.0 309.0 SMDT 1930MEL+SMDH 190-12D J74
232.0 309.0 SMDT 1930MTL+SMDH 190-12D J74

19.4

44.0 115.0 SMDT 1940MEL+SMDH 190S J74
44.0 115.0 SMDT 1940MTL+SMDH 190S J74
73.0 160.0 SMDT 1940MEL+SMDH 190M J74
73.0 160.0 SMDT 1940MTL+SMDH 190M J74

112.0 195.0 SMDT 1940MEL+SMDH 190L J74
112.0 195.0 SMDT 1940MTL+SMDH 190L J74
171.0 255.0 SMDT 1940MEL+SMDH 190D J74
171.0 255.0 SMDT 1940MTL+SMDH 190D J74
232.0 309.0 SMDT 1940MEL+SMDH 190-12D J74
232.0 309.0 SMDT 1940MTL+SMDH 190-12D J74

19.5

41.0 112.0 SMDT 1950MFS+SMDH 190S J78
44.0 115.0 SMDT 1950MEL+SMDH 190S J74
44.0 115.0 SMDT 1950MTL+SMDH 190S J74
58.5 250.0 MDF 1950L2D J38
58.5 140.0 MDF 1950S2D J37
64.7 131.0 MDW 1950GS2 J13
70.0 157.0 SMDT 1950MFS+SMDH 190M J78
71.5 158.5 KDS 195MAK J115
73.0 160.0 SMDT 1950MEL+SMDH 190M J74
73.0 160.0 SMDT 1950MTL+SMDH 190M J74
93.3 168.0 HMD 195S J120
93.3 173.5 MDW 1950HX3 J26
93.8 174.0 MDW 1950HGS3 J18

109.0 192.0 SMDT 1950MFS+SMDH 190L J78
110.5 193.5 KDS 195LAK J115
112.0 195.0 SMDT 1950MEL+SMDH 190L J74
112.0 195.0 SMDT 1950MTL+SMDH 190L J74
113.3 183.0 MDW 1950GS4 J13
132.3 210.0 HMD 195M J120
132.3 233.5 MDW 1950HX5 J26
132.8 234.0 MDW 1950HGS5 J18
157.5 243.5 KDS 195DAK J115
168.0 252.0 SMDT 1950MFS+SMDH 190D J78
171.0 255.0 SMDT 1950MEL+SMDH 190D J74
171.0 255.0 SMDT 1950MTL+SMDH 190D J74
228.0 306.0 SMDT 1950MFS+SMDH 190-12D J78
232.0 309.0 SMDT 1950MEL+SMDH 190-12D J74
232.0 309.0 SMDT 1950MTL+SMDH 190-12D J74

19.6

44.0 115.0 SMDT 1960MEL+SMDH 200S J74
44.0 115.0 SMDT 1960MTL+SMDH 200S J74
77.0 160.0 SMDT 1960MEL+SMDH 200M J74
77.0 160.0 SMDT 1960MTL+SMDH 200M J74

118.0 200.0 SMDT 1960MEL+SMDH 200L J74
118.0 200.0 SMDT 1960MTL+SMDH 200L J74
179.0 270.0 SMDT 1960MEL+SMDH 200D J74
179.0 270.0 SMDT 1960MTL+SMDH 200D J74
244.0 321.0 SMDT 1960MEL+SMDH 200-12D J74
244.0 321.0 SMDT 1960MTL+SMDH 200-12D J74

19.7

44.0 115.0 SMDT 1970MEL+SMDH 200S J74
44.0 115.0 SMDT 1970MTL+SMDH 200S J74
77.0 160.0 SMDT 1970MEL+SMDH 200M J74
77.0 160.0 SMDT 1970MTL+SMDH 200M J74

118.0 200.0 SMDT 1970MEL+SMDH 200L J74
118.0 200.0 SMDT 1970MTL+SMDH 200L J74
179.0 270.0 SMDT 1970MEL+SMDH 200D J74
179.0 270.0 SMDT 1970MTL+SMDH 200D J74
244.0 321.0 SMDT 1970MEL+SMDH 200-12D J74
244.0 321.0 SMDT 1970MTL+SMDH 200-12D J74

19.8

44.0 115.0 SMDT 1980MEL+SMDH 200S J74
44.0 115.0 SMDT 1980MTL+SMDH 200S J74
77.0 160.0 SMDT 1980MEL+SMDH 200M J74
77.0 160.0 SMDT 1980MTL+SMDH 200M J74

118.0 200.0 SMDT 1980MEL+SMDH 200L J74
118.0 200.0 SMDT 1980MTL+SMDH 200L J74
179.0 270.0 SMDT 1980MEL+SMDH 200D J74
179.0 270.0 SMDT 1980MTL+SMDH 200D J74
244.0 321.0 SMDT 1980MEL+SMDH 200-12D J74
244.0 321.0 SMDT 1980MTL+SMDH 200-12D J74

19.9
44.0 115.0 SMDT 1990MEL+SMDH 200S J74
44.0 115.0 SMDT 1990MTL+SMDH 200S J74
77.0 160.0 SMDT 1990MEL+SMDH 200M J74

● Диаметр ø19.3..ø19.9мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

19.9

77.0 160.0 SMDT 1990MTL+SMDH 200M J74
118.0 200.0 SMDT 1990MEL+SMDH 200L J74
118.0 200.0 SMDT 1990MTL+SMDH 200L J74
179.0 270.0 SMDT 1990MEL+SMDH 200D J74
179.0 270.0 SMDT 1990MTL+SMDH 200D J74
244.0 321.0 SMDT 1990MEL+SMDH 200-12D J74
244.0 321.0 SMDT 1990MTL+SMDH 200-12D J74

20.0

43.0 114.0 SMDT 2000MFS+SMDH 200S J78
44.0 115.0 SMDT 2000MEL+SMDH 200S J74
44.0 115.0 SMDT 2000MTL+SMDH 200S J74
60.0 250.0 MDF 2000L2D J38
60.0 250.0 MDF 2000L2D-S18 J38
60.0 140.0 MDF 2000S2D J37
65.8 131.1 MDW 2000GS2 J13
74.0 157.0 SMDT 2000MFS+SMDH 200M J78
75.6 158.6 KDS 200MAK J115
77.0 160.0 SMDT 2000MEL+SMDH 200M J74
77.0 160.0 SMDT 2000MTL+SMDH 200M J74
95.6 168.0 HMD 200S J120
95.6 173.6 MDW 2000HX3 J26
96.1 174.1 MDW 2000HGS3 J18

115.0 197.0 SMDT 2000MFS+SMDH 200L J78
115.6 198.6 KDS 200LAK J115
116.1 183.1 MDW 2000GS4 J13
118.0 200.0 SMDT 2000MEL+SMDH 200L J74
118.0 200.0 SMDT 2000MTL+SMDH 200L J74
135.6 210.0 HMD 200M J120
135.6 233.6 MDW 2000HX5 J26
136.1 234.1 MDW 2000HGS5 J18
164.6 248.6 KDS 200DAK J115
176.0 267.0 SMDT 2000MFS+SMDH 200D J78
179.0 270.0 SMDT 2000MEL+SMDH 200D J74
179.0 270.0 SMDT 2000MTL+SMDH 200D J74
240.0 318.0 SMDT 2000MFS+SMDH 200-12D J78
244.0 321.0 SMDT 2000MEL+SMDH 200-12D J74
244.0 321.0 SMDT 2000MTL+SMDH 200-12D J74

20.1

44.0 115.0 SMDT 2010MEL+SMDH 200S J74
44.0 115.0 SMDT 2010MTL+SMDH 200S J74
77.0 160.0 SMDT 2010MEL+SMDH 200M J74
77.0 160.0 SMDT 2010MTL+SMDH 200M J74

118.0 200.0 SMDT 2010MEL+SMDH 200L J74
118.0 200.0 SMDT 2010MTL+SMDH 200L J74
179.0 270.0 SMDT 2010MEL+SMDH 200D J74
179.0 270.0 SMDT 2010MTL+SMDH 200D J74
244.0 321.0 SMDT 2010MEL+SMDH 200-12D J74
244.0 321.0 SMDT 2010MTL+SMDH 200-12D J74

20.2

44.0 115.0 SMDT 2020MEL+SMDH 200S J74
44.0 115.0 SMDT 2020MTL+SMDH 200S J74
77.0 160.0 SMDT 2020MEL+SMDH 200M J74
77.0 160.0 SMDT 2020MTL+SMDH 200M J74

118.0 200.0 SMDT 2020MEL+SMDH 200L J74
118.0 200.0 SMDT 2020MTL+SMDH 200L J74
179.0 270.0 SMDT 2020MEL+SMDH 200D J74
179.0 270.0 SMDT 2020MTL+SMDH 200D J74
244.0 321.0 SMDT 2020MEL+SMDH 200-12D J74
244.0 321.0 SMDT 2020MTL+SMDH 200-12D J74

20.3

44.0 115.0 SMDT 2030MEL+SMDH 200S J74
44.0 115.0 SMDT 2030MTL+SMDH 200S J74
77.0 160.0 SMDT 2030MEL+SMDH 200M J74
77.0 160.0 SMDT 2030MTL+SMDH 200M J74

118.0 200.0 SMDT 2030MEL+SMDH 200L J74
118.0 200.0 SMDT 2030MTL+SMDH 200L J74
179.0 270.0 SMDT 2030MEL+SMDH 200D J74
179.0 270.0 SMDT 2030MTL+SMDH 200D J74
244.0 321.0 SMDT 2030MEL+SMDH 200-12D J74
244.0 321.0 SMDT 2030MTL+SMDH 200-12D J74

20.4

44.0 115.0 SMDT 2040MEL+SMDH 200S J74
44.0 115.0 SMDT 2040MTL+SMDH 200S J74
77.0 160.0 SMDT 2040MEL+SMDH 200M J74
77.0 160.0 SMDT 2040MTL+SMDH 200M J74

118.0 200.0 SMDT 2040MEL+SMDH 200L J74
118.0 200.0 SMDT 2040MTL+SMDH 200L J74
179.0 270.0 SMDT 2040MEL+SMDH 200D J74
179.0 270.0 SMDT 2040MTL+SMDH 200D J74
244.0 321.0 SMDT 2040MEL+SMDH 200-12D J74
244.0 321.0 SMDT 2040MTL+SMDH 200-12D J74

20.5

43.0 114.0 SMDT 2050MFS+SMDH 200S J78
44.0 115.0 SMDT 2050MEL+SMDH 200S J74
44.0 115.0 SMDT 2050MTL+SMDH 200S J74
74.0 157.0 SMDT 2050MFS+SMDH 200M J78

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

20.5

75.7 158.7 KDS 205MAK J115
77.0 160.0 SMDT 2050MEL+SMDH 200M J74
77.0 160.0 SMDT 2050MTL+SMDH 200M J74

115.0 197.0 SMDT 2050MFS+SMDH 200L J78
115.7 198.7 KDS 205LAK J115
118.0 200.0 SMDT 2050MEL+SMDH 200L J74
118.0 200.0 SMDT 2050MTL+SMDH 200L J74
164.7 248.7 KDS 205DAK J115
176.0 267.0 SMDT 2050MFS+SMDH 200D J78
179.0 270.0 SMDT 2050MEL+SMDH 200D J74
179.0 270.0 SMDT 2050MTL+SMDH 200D J74
240.0 318.0 SMDT 2050MFS+SMDH 200-12D J78
244.0 321.0 SMDT 2050MEL+SMDH 200-12D J74
244.0 321.0 SMDT 2050MTL+SMDH 200-12D J74

20.6

48.0 119.0 SMDT 2060MEL+SMDH 210S J74
48.0 119.0 SMDT 2060MTL+SMDH 210S J74
80.0 160.0 SMDT 2060MEL+SMDH 210M J74
80.0 160.0 SMDT 2060MTL+SMDH 210M J74

123.0 200.0 SMDT 2060MEL+SMDH 210L J74
123.0 200.0 SMDT 2060MTL+SMDH 210L J74
188.0 266.0 SMDT 2060MEL+SMDH 210D J74
188.0 266.0 SMDT 2060MTL+SMDH 210D J74
256.0 334.0 SMDT 2060MEL+SMDH 210-12D J74
256.0 334.0 SMDT 2060MTL+SMDH 210-12D J74

20.7

48.0 119.0 SMDT 2070MEL+SMDH 210S J74
48.0 119.0 SMDT 2070MTL+SMDH 210S J74
80.0 160.0 SMDT 2070MEL+SMDH 210M J74
80.0 160.0 SMDT 2070MTL+SMDH 210M J74

123.0 200.0 SMDT 2070MEL+SMDH 210L J74
123.0 200.0 SMDT 2070MTL+SMDH 210L J74
188.0 266.0 SMDT 2070MEL+SMDH 210D J74
188.0 266.0 SMDT 2070MTL+SMDH 210D J74
256.0 334.0 SMDT 2070MEL+SMDH 210-12D J74
256.0 334.0 SMDT 2070MTL+SMDH 210-12D J74

20.8

48.0 119.0 SMDT 2080MEL+SMDH 210S J74
48.0 119.0 SMDT 2080MTL+SMDH 210S J74
80.0 160.0 SMDT 2080MEL+SMDH 210M J74
80.0 160.0 SMDT 2080MTL+SMDH 210M J74

123.0 200.0 SMDT 2080MEL+SMDH 210L J74
123.0 200.0 SMDT 2080MTL+SMDH 210L J74
188.0 266.0 SMDT 2080MEL+SMDH 210D J74
188.0 266.0 SMDT 2080MTL+SMDH 210D J74
256.0 334.0 SMDT 2080MEL+SMDH 210-12D J74
256.0 334.0 SMDT 2080MTL+SMDH 210-12D J74

20.9

48.0 119.0 SMDT 2090MEL+SMDH 210S J74
48.0 119.0 SMDT 2090MTL+SMDH 210S J74
80.0 160.0 SMDT 2090MEL+SMDH 210M J74
80.0 160.0 SMDT 2090MTL+SMDH 210M J74

123.0 200.0 SMDT 2090MEL+SMDH 210L J74
123.0 200.0 SMDT 2090MTL+SMDH 210L J74
188.0 266.0 SMDT 2090MEL+SMDH 210D J74
188.0 266.0 SMDT 2090MTL+SMDH 210D J74
256.0 334.0 SMDT 2090MEL+SMDH 210-12D J74
256.0 334.0 SMDT 2090MTL+SMDH 210-12D J74

21.0

45.0 116.0 SMDT 2100MFS+SMDH 210S J78
48.0 119.0 SMDT 2100MEL+SMDH 210S J74
48.0 119.0 SMDT 2100MTL+SMDH 210S J74
75.8 158.8 KDS 210MAK J115
77.0 157.0 SMDT 2100MFS+SMDH 210M J78
80.0 160.0 SMDT 2100MEL+SMDH 210M J74
80.0 160.0 SMDT 2100MTL+SMDH 210M J74

115.8 198.8 KDS 210LAK J115
120.0 197.0 SMDT 2100MFS+SMDH 210L J78
123.0 200.0 SMDT 2100MEL+SMDH 210L J74
123.0 200.0 SMDT 2100MTL+SMDH 210L J74
169.8 248.8 KDS 210DAK J115
185.0 262.0 SMDT 2100MFS+SMDH 210D J78
188.0 266.0 SMDT 2100MEL+SMDH 210D J74
188.0 266.0 SMDT 2100MTL+SMDH 210D J74
252.0 330.0 SMDT 2100MFS+SMDH 210-12D J78
256.0 334.0 SMDT 2100MEL+SMDH 210-12D J74
256.0 334.0 SMDT 2100MTL+SMDH 210-12D J74

21.1

48.0 119.0 SMDT 2110MEL+SMDH 210S J74
48.0 119.0 SMDT 2110MTL+SMDH 210S J74
80.0 160.0 SMDT 2110MEL+SMDH 210M J74
80.0 160.0 SMDT 2110MTL+SMDH 210M J74

123.0 200.0 SMDT 2110MEL+SMDH 210L J74
123.0 200.0 SMDT 2110MTL+SMDH 210L J74
188.0 266.0 SMDT 2110MEL+SMDH 210D J74
188.0 266.0 SMDT 2110MTL+SMDH 210D J74

● Диаметр ø19.9..ø20.5мм ● Диаметр ø20.5..ø21.1мм
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твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

21.1
256.0 334.0 SMDT 2110MEL+SMDH 210-12D J74
256.0 334.0 SMDT 2110MTL+SMDH 210-12D J74

21.2

48.0 119.0 SMDT 2120MEL+SMDH 210S J74
48.0 119.0 SMDT 2120MTL+SMDH 210S J74
75.9 158.9 KDS 212MAK J115
80.0 160.0 SMDT 2120MEL+SMDH 210M J74
80.0 160.0 SMDT 2120MTL+SMDH 210M J74

115.9 198.9 KDS 212LAK J115
123.0 200.0 SMDT 2120MEL+SMDH 210L J74
123.0 200.0 SMDT 2120MTL+SMDH 210L J74
188.0 266.0 SMDT 2120MEL+SMDH 210D J74
188.0 266.0 SMDT 2120MTL+SMDH 210D J74
256.0 334.0 SMDT 2120MEL+SMDH 210-12D J74
256.0 334.0 SMDT 2120MTL+SMDH 210-12D J74

21.3

48.0 119.0 SMDT 2130MEL+SMDH 210S J74
48.0 119.0 SMDT 2130MTL+SMDH 210S J74
80.0 160.0 SMDT 2130MEL+SMDH 210M J74
80.0 160.0 SMDT 2130MTL+SMDH 210M J74

123.0 200.0 SMDT 2130MEL+SMDH 210L J74
123.0 200.0 SMDT 2130MTL+SMDH 210L J74
188.0 266.0 SMDT 2130MEL+SMDH 210D J74
188.0 266.0 SMDT 2130MTL+SMDH 210D J74
256.0 334.0 SMDT 2130MEL+SMDH 210-12D J74
256.0 334.0 SMDT 2130MTL+SMDH 210-12D J74

21.4

48.0 119.0 SMDT 2140MEL+SMDH 210S J74
48.0 119.0 SMDT 2140MTL+SMDH 210S J74
80.0 160.0 SMDT 2140MEL+SMDH 210M J74
80.0 160.0 SMDT 2140MTL+SMDH 210M J74

123.0 200.0 SMDT 2140MEL+SMDH 210L J74
123.0 200.0 SMDT 2140MTL+SMDH 210L J74
188.0 266.0 SMDT 2140MEL+SMDH 210D J74
188.0 266.0 SMDT 2140MTL+SMDH 210D J74
256.0 334.0 SMDT 2140MEL+SMDH 210-12D J74
256.0 334.0 SMDT 2140MTL+SMDH 210-12D J74

21.5

45.0 116.0 SMDT 2150MFS+SMDH 210S J78
48.0 119.0 SMDT 2150MEL+SMDH 210S J74
48.0 119.0 SMDT 2150MTL+SMDH 210S J74
75.9 158.9 KDS 215MAK J115
77.0 157.0 SMDT 2150MFS+SMDH 210M J78
80.0 160.0 SMDT 2150MEL+SMDH 210M J74
80.0 160.0 SMDT 2150MTL+SMDH 210M J74

115.9 198.9 KDS 215LAK J115
120.0 197.0 SMDT 2150MFS+SMDH 210L J78
123.0 200.0 SMDT 2150MEL+SMDH 210L J74
123.0 200.0 SMDT 2150MTL+SMDH 210L J74
169.9 248.9 KDS 215DAK J115
185.0 262.0 SMDT 2150MFS+SMDH 210D J78
188.0 266.0 SMDT 2150MEL+SMDH 210D J74
188.0 266.0 SMDT 2150MTL+SMDH 210D J74
252.0 330.0 SMDT 2150MFS+SMDH 210-12D J78
256.0 334.0 SMDT 2150MEL+SMDH 210-12D J74
256.0 334.0 SMDT 2150MTL+SMDH 210-12D J74

21.6

51.0 121.0 SMDT 2160MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2160MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2160MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2160MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2160MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2160MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2160MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2160MTL+SMDH 220D J74
268.0 347.0 SMDT 2160MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2160MTL+SMDH 220-12D J74

21.7

51.0 121.0 SMDT 2170MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2170MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2170MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2170MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2170MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2170MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2170MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2170MTL+SMDH 220D J74
268.0 347.0 SMDT 2170MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2170MTL+SMDH 220-12D J74

21.8

51.0 121.0 SMDT 2180MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2180MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2180MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2180MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2180MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2180MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2180MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2180MTL+SMDH 220D J74

● Диаметр ø21.1..ø21.8мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

21.8
268.0 347.0 SMDT 2180MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2180MTL+SMDH 220-12D J74

21.9

51.0 121.0 SMDT 2190MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2190MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2190MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2190MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2190MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2190MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2190MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2190MTL+SMDH 220D J74
268.0 347.0 SMDT 2190MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2190MTL+SMDH 220-12D J74

22.0

46.0 117.0 SMDT 2200MFS+SMDH 220S J78
51.0 121.0 SMDT 2200MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2200MTL+SMDH 220S J74
80.0 164.0 KDS 220MAK J115
80.0 161.0 SMDT 2200MFS+SMDH 220M J78
84.0 165.0 SMDT 2200MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2200MTL+SMDH 220M J74

120.0 204.0 KDS 220LAK J115
125.0 201.0 SMDT 2200MFS+SMDH 220L J78
129.0 205.0 SMDT 2200MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2200MTL+SMDH 220L J74
178.0 254.0 KDS 220DAK J115
192.0 271.0 SMDT 2200MFS+SMDH 220D J78
196.0 275.0 SMDT 2200MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2200MTL+SMDH 220D J74
264.0 343.0 SMDT 2200MFS+SMDH 220-12D J78
268.0 347.0 SMDT 2200MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2200MTL+SMDH 220-12D J74

22.1

51.0 121.0 SMDT 2210MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2210MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2210MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2210MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2210MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2210MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2210MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2210MTL+SMDH 220D J74
268.0 347.0 SMDT 2210MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2210MTL+SMDH 220-12D J74

22.2

51.0 121.0 SMDT 2220MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2220MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2220MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2220MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2220MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2220MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2220MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2220MTL+SMDH 220D J74
268.0 347.0 SMDT 2220MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2220MTL+SMDH 220-12D J74

22.3

51.0 121.0 SMDT 2230MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2230MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2230MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2230MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2230MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2230MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2230MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2230MTL+SMDH 220D J74
268.0 347.0 SMDT 2230MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2230MTL+SMDH 220-12D J74

22.4

51.0 121.0 SMDT 2240MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2240MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2240MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2240MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2240MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2240MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2240MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2240MTL+SMDH 220D J74
268.0 347.0 SMDT 2240MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2240MTL+SMDH 220-12D J74

22.5

46.0 117.0 SMDT 2250MFS+SMDH 220S J78
51.0 121.0 SMDT 2250MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2250MTL+SMDH 220S J74
80.0 161.0 SMDT 2250MFS+SMDH 220M J78
80.1 164.1 KDS 225MAK J115
84.0 165.0 SMDT 2250MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2250MTL+SMDH 220M J74

120.1 204.1 KDS 225LAK J115
125.0 201.0 SMDT 2250MFS+SMDH 220L J78
129.0 205.0 SMDT 2250MEL+SMDH 220L J74

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

22.5

129.0 205.0 SMDT 2250MTL+SMDH 220L J74
178.1 254.1 KDS 225DAK J115
192.0 271.0 SMDT 2250MFS+SMDH 220D J78
196.0 275.0 SMDT 2250MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2250MTL+SMDH 220D J74
264.0 343.0 SMDT 2250MFS+SMDH 220-12D J78
268.0 347.0 SMDT 2250MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2250MTL+SMDH 220-12D J74

22.6

51.0 121.0 SMDT 2260MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2260MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2260MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2260MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2260MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2260MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2260MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2260MTL+SMDH 220D J74
268.0 347.0 SMDT 2260MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2260MTL+SMDH 220-12D J74

22.7

51.0 121.0 SMDT 2270MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2270MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2270MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2270MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2270MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2270MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2270MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2270MTL+SMDH 220D J74
268.0 347.0 SMDT 2270MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2270MTL+SMDH 220-12D J74

22.8

51.0 121.0 SMDT 2280MEL+SMDH 220S J74
51.0 121.0 SMDT 2280MTL+SMDH 220S J74
84.0 165.0 SMDT 2280MEL+SMDH 220M J74
84.0 165.0 SMDT 2280MTL+SMDH 220M J74

129.0 205.0 SMDT 2280MEL+SMDH 220L J74
129.0 205.0 SMDT 2280MTL+SMDH 220L J74
196.0 275.0 SMDT 2280MEL+SMDH 220D J74
196.0 275.0 SMDT 2280MTL+SMDH 220D J74
268.0 347.0 SMDT 2280MEL+SMDH 220-12D J74
268.0 347.0 SMDT 2280MTL+SMDH 220-12D J74

22.9

51.0 122.0 SMDT 2290MEL+SMDH 230S J74
51.0 122.0 SMDT 2290MTL+SMDH 230S J74
87.0 165.0 SMDT 2290MEL+SMDH 230M J74
87.0 165.0 SMDT 2290MTL+SMDH 230M J74

134.0 215.0 SMDT 2290MEL+SMDH 230L J74
134.0 215.0 SMDT 2290MTL+SMDH 230L J74
205.0 285.0 SMDT 2290MEL+SMDH 230D J74
205.0 285.0 SMDT 2290MTL+SMDH 230D J74
280.0 359.0 SMDT 2290MEL+SMDH 230-12D J74
280.0 359.0 SMDT 2290MTL+SMDH 230-12D J74

23.0

47.0 118.0 SMDT 2300MFS+SMDH 230S J79
51.0 122.0 SMDT 2300MEL+SMDH 230S J74
51.0 122.0 SMDT 2300MTL+SMDH 230S J74
78.2 164.2 KDS 230MAK J115
83.0 161.0 SMDT 2300MFS+SMDH 230M J79
87.0 165.0 SMDT 2300MEL+SMDH 230M J74
87.0 165.0 SMDT 2300MTL+SMDH 230M J74

128.2 214.2 KDS 230LAK J115
130.0 211.0 SMDT 2300MFS+SMDH 230L J79
134.0 215.0 SMDT 2300MEL+SMDH 230L J74
134.0 215.0 SMDT 2300MTL+SMDH 230L J74
190.2 274.2 KDS 230DAK J115
201.0 281.0 SMDT 2300MFS+SMDH 230D J79
205.0 285.0 SMDT 2300MEL+SMDH 230D J74
205.0 285.0 SMDT 2300MTL+SMDH 230D J74
276.0 355.0 SMDT 2300MFS+SMDH 230-12D J79
280.0 359.0 SMDT 2300MEL+SMDH 230-12D J74
280.0 359.0 SMDT 2300MTL+SMDH 230-12D J74

23.1

51.0 122.0 SMDT 2310MEL+SMDH 230S J74
51.0 122.0 SMDT 2310MTL+SMDH 230S J74
87.0 165.0 SMDT 2310MEL+SMDH 230M J74
87.0 165.0 SMDT 2310MTL+SMDH 230M J74

134.0 215.0 SMDT 2310MEL+SMDH 230L J74
134.0 215.0 SMDT 2310MTL+SMDH 230L J74
205.0 285.0 SMDT 2310MEL+SMDH 230D J74
205.0 285.0 SMDT 2310MTL+SMDH 230D J74
280.0 359.0 SMDT 2310MEL+SMDH 230-12D J74
280.0 359.0 SMDT 2310MTL+SMDH 230-12D J74

23.2

51.0 122.0 SMDT 2320MEL+SMDH 230S J74
51.0 122.0 SMDT 2320MTL+SMDH 230S J74
87.0 165.0 SMDT 2320MEL+SMDH 230M J74
87.0 165.0 SMDT 2320MTL+SMDH 230M J74

● Диаметр ø21.8..ø22.5мм ● Диаметр ø22.5..ø23.2мм
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Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

23.2

134.0 215.0 SMDT 2320MEL+SMDH 230L J74
134.0 215.0 SMDT 2320MTL+SMDH 230L J74
205.0 285.0 SMDT 2320MEL+SMDH 230D J74
205.0 285.0 SMDT 2320MTL+SMDH 230D J74
280.0 359.0 SMDT 2320MEL+SMDH 230-12D J74
280.0 359.0 SMDT 2320MTL+SMDH 230-12D J74

23.3

51.0 122.0 SMDT 2330MEL+SMDH 230S J74
51.0 122.0 SMDT 2330MTL+SMDH 230S J74
87.0 165.0 SMDT 2330MEL+SMDH 230M J74
87.0 165.0 SMDT 2330MTL+SMDH 230M J74

134.0 215.0 SMDT 2330MEL+SMDH 230L J74
134.0 215.0 SMDT 2330MTL+SMDH 230L J74
205.0 285.0 SMDT 2330MEL+SMDH 230D J74
205.0 285.0 SMDT 2330MTL+SMDH 230D J74
280.0 359.0 SMDT 2330MEL+SMDH 230-12D J74
280.0 359.0 SMDT 2330MTL+SMDH 230-12D J74

23.4

51.0 122.0 SMDT 2340MEL+SMDH 230S J74
51.0 122.0 SMDT 2340MTL+SMDH 230S J74
87.0 165.0 SMDT 2340MEL+SMDH 230M J74
87.0 165.0 SMDT 2340MTL+SMDH 230M J74

134.0 215.0 SMDT 2340MEL+SMDH 230L J74
134.0 215.0 SMDT 2340MTL+SMDH 230L J74
205.0 285.0 SMDT 2340MEL+SMDH 230D J74
205.0 285.0 SMDT 2340MTL+SMDH 230D J74
280.0 359.0 SMDT 2340MEL+SMDH 230-12D J74
280.0 359.0 SMDT 2340MTL+SMDH 230-12D J74

23.5

47.0 118.0 SMDT 2350MFS+SMDH 230S J79
51.0 122.0 SMDT 2350MEL+SMDH 230S J74
51.0 122.0 SMDT 2350MTL+SMDH 230S J74
78.3 164.3 KDS 235MAK J115
83.0 161.0 SMDT 2350MFS+SMDH 230M J79
87.0 165.0 SMDT 2350MEL+SMDH 230M J74
87.0 165.0 SMDT 2350MTL+SMDH 230M J74

128.3 214.3 KDS 235LAK J115
130.0 211.0 SMDT 2350MFS+SMDH 230L J79
134.0 215.0 SMDT 2350MEL+SMDH 230L J74
134.0 215.0 SMDT 2350MTL+SMDH 230L J74
190.3 274.3 KDS 235DAK J115
201.0 281.0 SMDT 2350MFS+SMDH 230D J79
205.0 285.0 SMDT 2350MEL+SMDH 230D J74
205.0 285.0 SMDT 2350MTL+SMDH 230D J74
276.0 355.0 SMDT 2350MFS+SMDH 230-12D J79
280.0 359.0 SMDT 2350MEL+SMDH 230-12D J74
280.0 359.0 SMDT 2350MTL+SMDH 230-12D J74

23.6

51.0 122.0 SMDT 2360MEL+SMDH 230S J74
51.0 122.0 SMDT 2360MTL+SMDH 230S J74
87.0 165.0 SMDT 2360MEL+SMDH 230M J74
87.0 165.0 SMDT 2360MTL+SMDH 230M J74

134.0 215.0 SMDT 2360MEL+SMDH 230L J74
134.0 215.0 SMDT 2360MTL+SMDH 230L J74
205.0 285.0 SMDT 2360MEL+SMDH 230D J74
205.0 285.0 SMDT 2360MTL+SMDH 230D J74
280.0 359.0 SMDT 2360MEL+SMDH 230-12D J74
280.0 359.0 SMDT 2360MTL+SMDH 230-12D J74

23.7

51.0 122.0 SMDT 2370MEL+SMDH 230S J74
51.0 122.0 SMDT 2370MTL+SMDH 230S J74
87.0 165.0 SMDT 2370MEL+SMDH 230M J74
87.0 165.0 SMDT 2370MTL+SMDH 230M J74

134.0 215.0 SMDT 2370MEL+SMDH 230L J74
134.0 215.0 SMDT 2370MTL+SMDH 230L J74
205.0 285.0 SMDT 2370MEL+SMDH 230D J74
205.0 285.0 SMDT 2370MTL+SMDH 230D J74
280.0 359.0 SMDT 2370MEL+SMDH 230-12D J74
280.0 359.0 SMDT 2370MTL+SMDH 230-12D J74

23.8

51.0 122.0 SMDT 2380MEL+SMDH 230S J74
51.0 122.0 SMDT 2380MTL+SMDH 230S J74
87.0 165.0 SMDT 2380MEL+SMDH 230M J74
87.0 165.0 SMDT 2380MTL+SMDH 230M J74

134.0 215.0 SMDT 2380MEL+SMDH 230L J74
134.0 215.0 SMDT 2380MTL+SMDH 230L J74
205.0 285.0 SMDT 2380MEL+SMDH 230D J74
205.0 285.0 SMDT 2380MTL+SMDH 230D J74
280.0 359.0 SMDT 2380MEL+SMDH 230-12D J74
280.0 359.0 SMDT 2380MTL+SMDH 230-12D J74

23.9

54.0 129.0 SMDT 2390MEL+SMDH 240S J75
54.0 129.0 SMDT 2390MTL+SMDH 240S J75
91.0 175.0 SMDT 2390MEL+SMDH 240M J75
91.0 175.0 SMDT 2390MTL+SMDH 240M J75

140.0 225.0 SMDT 2390MEL+SMDH 240L J75
140.0 225.0 SMDT 2390MTL+SMDH 240L J75

● Диаметр ø23.2..ø23.9мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

23.9

213.0 300.0 SMDT 2390MEL+SMDH 240D J75
213.0 300.0 SMDT 2390MTL+SMDH 240D J75
292.0 376.0 SMDT 2390MEL+SMDH 240-12D J75
292.0 376.0 SMDT 2390MTL+SMDH 240-12D J75

24.0

50.0 125.0 SMDT 2400MFS+SMDH 240S J79
54.0 129.0 SMDT 2400MEL+SMDH 240S J75
54.0 129.0 SMDT 2400MTL+SMDH 240S J75
83.4 174.4 KDS 240MAK J115
87.0 171.0 SMDT 2400MFS+SMDH 240M J79
91.0 175.0 SMDT 2400MEL+SMDH 240M J75
91.0 175.0 SMDT 2400MTL+SMDH 240M J75
99.2 183.2 KDS 240BAK J115

133.4 224.4 KDS 240LAK J115
136.0 221.0 SMDT 2400MFS+SMDH 240L J79
140.0 225.0 SMDT 2400MEL+SMDH 240L J75
140.0 225.0 SMDT 2400MTL+SMDH 240L J75
194.4 284.4 KDS 240DAK J115
209.0 296.0 SMDT 2400MFS+SMDH 240D J79
213.0 300.0 SMDT 2400MEL+SMDH 240D J75
213.0 300.0 SMDT 2400MTL+SMDH 240D J75
288.0 372.0 SMDT 2400MFS+SMDH 240-12D J79
292.0 376.0 SMDT 2400MEL+SMDH 240-12D J75
292.0 376.0 SMDT 2400MTL+SMDH 240-12D J75

24.1

54.0 129.0 SMDT 2410MEL+SMDH 240S J75
54.0 129.0 SMDT 2410MTL+SMDH 240S J75
83.4 174.4 KDS 241MAK J115
91.0 175.0 SMDT 2410MEL+SMDH 240M J75
91.0 175.0 SMDT 2410MTL+SMDH 240M J75

140.0 225.0 SMDT 2410MEL+SMDH 240L J75
140.0 225.0 SMDT 2410MTL+SMDH 240L J75
213.0 300.0 SMDT 2410MEL+SMDH 240D J75
213.0 300.0 SMDT 2410MTL+SMDH 240D J75
292.0 376.0 SMDT 2410MEL+SMDH 240-12D J75
292.0 376.0 SMDT 2410MTL+SMDH 240-12D J75

24.2

54.0 129.0 SMDT 2420MEL+SMDH 240S J75
54.0 129.0 SMDT 2420MTL+SMDH 240S J75
91.0 175.0 SMDT 2420MEL+SMDH 240M J75
91.0 175.0 SMDT 2420MTL+SMDH 240M J75

140.0 225.0 SMDT 2420MEL+SMDH 240L J75
140.0 225.0 SMDT 2420MTL+SMDH 240L J75
213.0 300.0 SMDT 2420MEL+SMDH 240D J75
213.0 300.0 SMDT 2420MTL+SMDH 240D J75
292.0 376.0 SMDT 2420MEL+SMDH 240-12D J75
292.0 376.0 SMDT 2420MTL+SMDH 240-12D J75

24.3

54.0 129.0 SMDT 2430MEL+SMDH 240S J75
54.0 129.0 SMDT 2430MTL+SMDH 240S J75
91.0 175.0 SMDT 2430MEL+SMDH 240M J75
91.0 175.0 SMDT 2430MTL+SMDH 240M J75

140.0 225.0 SMDT 2430MEL+SMDH 240L J75
140.0 225.0 SMDT 2430MTL+SMDH 240L J75
213.0 300.0 SMDT 2430MEL+SMDH 240D J75
213.0 300.0 SMDT 2430MTL+SMDH 240D J75
292.0 376.0 SMDT 2430MEL+SMDH 240-12D J75
292.0 376.0 SMDT 2430MTL+SMDH 240-12D J75

24.4

54.0 129.0 SMDT 2440MEL+SMDH 240S J75
54.0 129.0 SMDT 2440MTL+SMDH 240S J75
91.0 175.0 SMDT 2440MEL+SMDH 240M J75
91.0 175.0 SMDT 2440MTL+SMDH 240M J75

140.0 225.0 SMDT 2440MEL+SMDH 240L J75
140.0 225.0 SMDT 2440MTL+SMDH 240L J75
213.0 300.0 SMDT 2440MEL+SMDH 240D J75
213.0 300.0 SMDT 2440MTL+SMDH 240D J75
292.0 376.0 SMDT 2440MEL+SMDH 240-12D J75
292.0 376.0 SMDT 2440MTL+SMDH 240-12D J75

24.5

50.0 125.0 SMDT 2450MFS+SMDH 240S J79
54.0 129.0 SMDT 2450MEL+SMDH 240S J75
54.0 129.0 SMDT 2450MTL+SMDH 240S J75
83.5 174.5 KDS 245MAK J115
87.0 171.0 SMDT 2450MFS+SMDH 240M J79
90.0 173.0 SMDT 2450MB+SMDH 240B3 J81
91.0 175.0 SMDT 2450MEL+SMDH 240M J75
91.0 175.0 SMDT 2450MTL+SMDH 240M J75
99.3 183.3 KDS 245BAK J115

133.5 224.5 KDS 245LAK J115
136.0 221.0 SMDT 2450MFS+SMDH 240L J79
140.0 225.0 SMDT 2450MEL+SMDH 240L J75
140.0 225.0 SMDT 2450MTL+SMDH 240L J75
194.5 284.5 KDS 245DAK J115
209.0 296.0 SMDT 2450MFS+SMDH 240D J79
213.0 300.0 SMDT 2450MEL+SMDH 240D J75

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

24.5

213.0 300.0 SMDT 2450MTL+SMDH 240D J75
288.0 372.0 SMDT 2450MFS+SMDH 240-12D J79
292.0 376.0 SMDT 2450MEL+SMDH 240-12D J75
292.0 376.0 SMDT 2450MTL+SMDH 240-12D J75

24.6

54.0 129.0 SMDT 2460MEL+SMDH 240S J75
54.0 129.0 SMDT 2460MTL+SMDH 240S J75
82.5 174.5 KDS 246MAK J115
91.0 175.0 SMDT 2460MEL+SMDH 240M J75
91.0 175.0 SMDT 2460MTL+SMDH 240M J75

103.3 188.3 KDS 246BAK J115
140.0 225.0 SMDT 2460MEL+SMDH 240L J75
140.0 225.0 SMDT 2460MTL+SMDH 240L J75
213.0 300.0 SMDT 2460MEL+SMDH 240D J75
213.0 300.0 SMDT 2460MTL+SMDH 240D J75
292.0 376.0 SMDT 2460MEL+SMDH 240-12D J75
292.0 376.0 SMDT 2460MTL+SMDH 240-12D J75

24.7

54.0 129.0 SMDT 2470MEL+SMDH 240S J75
54.0 129.0 SMDT 2470MTL+SMDH 240S J75
82.5 174.5 KDS 247MAK J116
90.0 173.0 SMDT 2470MB+SMDH 240B3 J81
91.0 175.0 SMDT 2470MEL+SMDH 240M J75
91.0 175.0 SMDT 2470MTL+SMDH 240M J75

103.3 188.3 KDS 247BAK J116
140.0 225.0 SMDT 2470MEL+SMDH 240L J75
140.0 225.0 SMDT 2470MTL+SMDH 240L J75
213.0 300.0 SMDT 2470MEL+SMDH 240D J75
213.0 300.0 SMDT 2470MTL+SMDH 240D J75
292.0 376.0 SMDT 2470MEL+SMDH 240-12D J75
292.0 376.0 SMDT 2470MTL+SMDH 240-12D J75

24.8

54.0 129.0 SMDT 2480MEL+SMDH 240S J75
54.0 129.0 SMDT 2480MTL+SMDH 240S J75
91.0 175.0 SMDT 2480MEL+SMDH 240M J75
91.0 175.0 SMDT 2480MTL+SMDH 240M J75

140.0 225.0 SMDT 2480MEL+SMDH 240L J75
140.0 225.0 SMDT 2480MTL+SMDH 240L J75
213.0 300.0 SMDT 2480MEL+SMDH 240D J75
213.0 300.0 SMDT 2480MTL+SMDH 240D J75
292.0 376.0 SMDT 2480MEL+SMDH 240-12D J75
292.0 376.0 SMDT 2480MTL+SMDH 240-12D J75

24.9

54.0 129.0 SMDT 2490MEL+SMDH 250S J75
54.0 129.0 SMDT 2490MTL+SMDH 250S J75
93.0 175.0 SMDT 2490MEL+SMDH 250M J75
93.0 175.0 SMDT 2490MTL+SMDH 250M J75

145.0 230.0 SMDT 2490MEL+SMDH 250L J75
145.0 230.0 SMDT 2490MTL+SMDH 250L J75
222.0 305.0 SMDT 2490MEL+SMDH 250D J75
222.0 305.0 SMDT 2490MTL+SMDH 250D J75
305.0 388.0 SMDT 2490MEL+SMDH 250-12D J75
305.0 388.0 SMDT 2490MTL+SMDH 250-12D J75

25.0

50.0 125.0 SMDT 2500MFS+SMDH 250S J79
54.0 129.0 SMDT 2500MEL+SMDH 250S J75
54.0 129.0 SMDT 2500MTL+SMDH 250S J75
82.5 174.5 KDS 250MAK J116
88.0 170.0 SMDT 2500MFS+SMDH 250M J79
93.0 175.0 SMDT 2500MEL+SMDH 250M J75
93.0 175.0 SMDT 2500MTL+SMDH 250M J75

137.5 229.5 KDS 250LAK J116
140.0 225.0 SMDT 2500MFS+SMDH 250L J79
145.0 230.0 SMDT 2500MEL+SMDH 250L J75
145.0 230.0 SMDT 2500MTL+SMDH 250L J75
204.5 294.5 KDS 250DAK J116
217.0 300.0 SMDT 2500MFS+SMDH 250D J79
222.0 305.0 SMDT 2500MEL+SMDH 250D J75
222.0 305.0 SMDT 2500MTL+SMDH 250D J75
300.0 384.0 SMDT 2500MFS+SMDH 250-12D J79
305.0 388.0 SMDT 2500MEL+SMDH 250-12D J75
305.0 388.0 SMDT 2500MTL+SMDH 250-12D J75

25.1

54.0 129.0 SMDT 2510MEL+SMDH 250S J75
54.0 129.0 SMDT 2510MTL+SMDH 250S J75
93.0 175.0 SMDT 2510MEL+SMDH 250M J75
93.0 175.0 SMDT 2510MTL+SMDH 250M J75

145.0 230.0 SMDT 2510MEL+SMDH 250L J75
145.0 230.0 SMDT 2510MTL+SMDH 250L J75
222.0 305.0 SMDT 2510MEL+SMDH 250D J75
222.0 305.0 SMDT 2510MTL+SMDH 250D J75
305.0 388.0 SMDT 2510MEL+SMDH 250-12D J75
305.0 388.0 SMDT 2510MTL+SMDH 250-12D J75

25.2
54.0 129.0 SMDT 2520MEL+SMDH 250S J75
54.0 129.0 SMDT 2520MTL+SMDH 250S J75
93.0 175.0 SMDT 2520MEL+SMDH 250M J75

● Диаметр ø23.9..ø24.5мм ● Диаметр ø24.5..ø25.2мм



J1-19

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

25.2

93.0 175.0 SMDT 2520MTL+SMDH 250M J75
145.0 230.0 SMDT 2520MEL+SMDH 250L J75
145.0 230.0 SMDT 2520MTL+SMDH 250L J75
222.0 305.0 SMDT 2520MEL+SMDH 250D J75
222.0 305.0 SMDT 2520MTL+SMDH 250D J75
305.0 388.0 SMDT 2520MEL+SMDH 250-12D J75
305.0 388.0 SMDT 2520MTL+SMDH 250-12D J75

25.3

54.0 129.0 SMDT 2530MEL+SMDH 250S J75
54.0 129.0 SMDT 2530MTL+SMDH 250S J75
93.0 175.0 SMDT 2530MEL+SMDH 250M J75
93.0 175.0 SMDT 2530MTL+SMDH 250M J75

145.0 230.0 SMDT 2530MEL+SMDH 250L J75
145.0 230.0 SMDT 2530MTL+SMDH 250L J75
222.0 305.0 SMDT 2530MEL+SMDH 250D J75
222.0 305.0 SMDT 2530MTL+SMDH 250D J75
305.0 388.0 SMDT 2530MEL+SMDH 250-12D J75
305.0 388.0 SMDT 2530MTL+SMDH 250-12D J75

25.4

54.0 129.0 SMDT 2540MEL+SMDH 250S J75
54.0 129.0 SMDT 2540MTL+SMDH 250S J75
93.0 175.0 SMDT 2540MEL+SMDH 250M J75
93.0 175.0 SMDT 2540MTL+SMDH 250M J75

145.0 230.0 SMDT 2540MEL+SMDH 250L J75
145.0 230.0 SMDT 2540MTL+SMDH 250L J75
222.0 305.0 SMDT 2540MEL+SMDH 250D J75
222.0 305.0 SMDT 2540MTL+SMDH 250D J75
305.0 388.0 SMDT 2540MEL+SMDH 250-12D J75
305.0 388.0 SMDT 2540MTL+SMDH 250-12D J75

25.5

50.0 125.0 SMDT 2550MFS+SMDH 250S J79
54.0 129.0 SMDT 2550MEL+SMDH 250S J75
54.0 129.0 SMDT 2550MTL+SMDH 250S J75
82.6 174.6 KDS 255MAK J116
88.0 170.0 SMDT 2550MFS+SMDH 250M J79
93.0 175.0 SMDT 2550MEL+SMDH 250M J75
93.0 175.0 SMDT 2550MTL+SMDH 250M J75

137.6 229.6 KDS 255LAK J116
140.0 225.0 SMDT 2550MFS+SMDH 250L J79
145.0 230.0 SMDT 2550MEL+SMDH 250L J75
145.0 230.0 SMDT 2550MTL+SMDH 250L J75
204.6 294.6 KDS 255DAK J116
217.0 300.0 SMDT 2550MFS+SMDH 250D J79
222.0 305.0 SMDT 2550MEL+SMDH 250D J75
222.0 305.0 SMDT 2550MTL+SMDH 250D J75
300.0 384.0 SMDT 2550MFS+SMDH 250-12D J79
305.0 388.0 SMDT 2550MEL+SMDH 250-12D J75
305.0 388.0 SMDT 2550MTL+SMDH 250-12D J75

25.6

54.0 129.0 SMDT 2560MEL+SMDH 250S J75
54.0 129.0 SMDT 2560MTL+SMDH 250S J75
93.0 175.0 SMDT 2560MEL+SMDH 250M J75
93.0 175.0 SMDT 2560MTL+SMDH 250M J75

145.0 230.0 SMDT 2560MEL+SMDH 250L J75
145.0 230.0 SMDT 2560MTL+SMDH 250L J75
222.0 305.0 SMDT 2560MEL+SMDH 250D J75
222.0 305.0 SMDT 2560MTL+SMDH 250D J75
305.0 388.0 SMDT 2560MEL+SMDH 250-12D J75
305.0 388.0 SMDT 2560MTL+SMDH 250-12D J75

25.7

54.0 129.0 SMDT 2570MEL+SMDH 250S J75
54.0 129.0 SMDT 2570MTL+SMDH 250S J75
93.0 175.0 SMDT 2570MEL+SMDH 250M J75
93.0 175.0 SMDT 2570MTL+SMDH 250M J75

145.0 230.0 SMDT 2570MEL+SMDH 250L J75
145.0 230.0 SMDT 2570MTL+SMDH 250L J75
222.0 305.0 SMDT 2570MEL+SMDH 250D J75
222.0 305.0 SMDT 2570MTL+SMDH 250D J75
305.0 388.0 SMDT 2570MEL+SMDH 250-12D J75
305.0 388.0 SMDT 2570MTL+SMDH 250-12D J75

25.8

54.0 129.0 SMDT 2580MEL+SMDH 250S J75
54.0 129.0 SMDT 2580MTL+SMDH 250S J75
93.0 175.0 SMDT 2580MEL+SMDH 250M J75
93.0 175.0 SMDT 2580MTL+SMDH 250M J75

145.0 230.0 SMDT 2580MEL+SMDH 250L J75
145.0 230.0 SMDT 2580MTL+SMDH 250L J75
222.0 305.0 SMDT 2580MEL+SMDH 250D J75
222.0 305.0 SMDT 2580MTL+SMDH 250D J75
305.0 388.0 SMDT 2580MEL+SMDH 250-12D J75
305.0 388.0 SMDT 2580MTL+SMDH 250-12D J75

25.9

57.0 132.0 SMDT 2590MEL+SMDH 260S J75
57.0 132.0 SMDT 2590MTL+SMDH 260S J75
97.0 180.0 SMDT 2590MEL+SMDH 260M J75
97.0 180.0 SMDT 2590MTL+SMDH 260M J75

151.0 235.0 SMDT 2590MEL+SMDH 260L J75

● Диаметр ø25.2..ø25.9мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

25.9
151.0 235.0 SMDT 2590MTL+SMDH 260L J75
230.0 315.0 SMDT 2590MEL+SMDH 260D J75
230.0 315.0 SMDT 2590MTL+SMDH 260D J75

26.0

53.0 128.0 SMDT 2600MFS+SMDH 260S J79
57.0 132.0 SMDT 2600MEL+SMDH 260S J75
57.0 132.0 SMDT 2600MTL+SMDH 260S J75
86.7 179.7 KDS 260MAK J116
92.0 175.0 SMDT 2600MFS+SMDH 260M J79
97.0 180.0 SMDT 2600MEL+SMDH 260M J75
97.0 180.0 SMDT 2600MTL+SMDH 260M J75

141.7 234.7 KDS 260LAK J116
146.0 230.0 SMDT 2600MFS+SMDH 260L J79
151.0 235.0 SMDT 2600MEL+SMDH 260L J75
151.0 235.0 SMDT 2600MTL+SMDH 260L J75
214.7 304.7 KDS 260DAK J116
225.0 310.0 SMDT 2600MFS+SMDH 260D J79
230.0 315.0 SMDT 2600MEL+SMDH 260D J75
230.0 315.0 SMDT 2600MTL+SMDH 260D J75

26.1

57.0 132.0 SMDT 2610MEL+SMDH 260S J75
57.0 132.0 SMDT 2610MTL+SMDH 260S J75
97.0 180.0 SMDT 2610MEL+SMDH 260M J75
97.0 180.0 SMDT 2610MTL+SMDH 260M J75

151.0 235.0 SMDT 2610MEL+SMDH 260L J75
151.0 235.0 SMDT 2610MTL+SMDH 260L J75
230.0 315.0 SMDT 2610MEL+SMDH 260D J75
230.0 315.0 SMDT 2610MTL+SMDH 260D J75

26.2

57.0 132.0 SMDT 2620MEL+SMDH 260S J75
57.0 132.0 SMDT 2620MTL+SMDH 260S J75
97.0 180.0 SMDT 2620MEL+SMDH 260M J75
97.0 180.0 SMDT 2620MTL+SMDH 260M J75

151.0 235.0 SMDT 2620MEL+SMDH 260L J75
151.0 235.0 SMDT 2620MTL+SMDH 260L J75
230.0 315.0 SMDT 2620MEL+SMDH 260D J75
230.0 315.0 SMDT 2620MTL+SMDH 260D J75

26.3

57.0 132.0 SMDT 2630MEL+SMDH 260S J75
57.0 132.0 SMDT 2630MTL+SMDH 260S J75
97.0 180.0 SMDT 2630MEL+SMDH 260M J75
97.0 180.0 SMDT 2630MTL+SMDH 260M J75

151.0 235.0 SMDT 2630MEL+SMDH 260L J75
151.0 235.0 SMDT 2630MTL+SMDH 260L J75
230.0 315.0 SMDT 2630MEL+SMDH 260D J75
230.0 315.0 SMDT 2630MTL+SMDH 260D J75

26.4

57.0 132.0 SMDT 2640MEL+SMDH 260S J75
57.0 132.0 SMDT 2640MTL+SMDH 260S J75
97.0 180.0 SMDT 2640MEL+SMDH 260M J75
97.0 180.0 SMDT 2640MTL+SMDH 260M J75

151.0 235.0 SMDT 2640MEL+SMDH 260L J75
151.0 235.0 SMDT 2640MTL+SMDH 260L J75
230.0 315.0 SMDT 2640MEL+SMDH 260D J75
230.0 315.0 SMDT 2640MTL+SMDH 260D J75

26.5

53.0 128.0 SMDT 2650MFS+SMDH 260S J79
57.0 132.0 SMDT 2650MEL+SMDH 260S J75
57.0 132.0 SMDT 2650MTL+SMDH 260S J75
86.8 179.8 KDS 265MAK J116
92.0 175.0 SMDT 2650MFS+SMDH 260M J79
96.0 179.0 SMDT 2650MB+SMDH 260B3 J81
97.0 180.0 SMDT 2650MEL+SMDH 260M J75
97.0 180.0 SMDT 2650MTL+SMDH 260M J75

107.6 193.6 KDS 265BAK J116
141.8 234.8 KDS 265LAK J116
146.0 230.0 SMDT 2650MFS+SMDH 260L J79
151.0 235.0 SMDT 2650MEL+SMDH 260L J75
151.0 235.0 SMDT 2650MTL+SMDH 260L J75
214.8 304.8 KDS 265DAK J116
225.0 310.0 SMDT 2650MFS+SMDH 260D J79
230.0 315.0 SMDT 2650MEL+SMDH 260D J75
230.0 315.0 SMDT 2650MTL+SMDH 260D J75

26.6

57.0 132.0 SMDT 2660MEL+SMDH 260S J75
57.0 132.0 SMDT 2660MTL+SMDH 260S J75
97.0 180.0 SMDT 2660MEL+SMDH 260M J75
97.0 180.0 SMDT 2660MTL+SMDH 260M J75

151.0 235.0 SMDT 2660MEL+SMDH 260L J75
151.0 235.0 SMDT 2660MTL+SMDH 260L J75
230.0 315.0 SMDT 2660MEL+SMDH 260D J75
230.0 315.0 SMDT 2660MTL+SMDH 260D J75

26.7

57.0 132.0 SMDT 2670MEL+SMDH 260S J75
57.0 132.0 SMDT 2670MTL+SMDH 260S J75
96.0 179.0 SMDT 2670MB+SMDH 260B3 J81
97.0 180.0 SMDT 2670MEL+SMDH 260M J75
97.0 180.0 SMDT 2670MTL+SMDH 260M J75

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

26.7

111.6 198.6 KDS 267BAK J116
151.0 235.0 SMDT 2670MEL+SMDH 260L J75
151.0 235.0 SMDT 2670MTL+SMDH 260L J75
230.0 315.0 SMDT 2670MEL+SMDH 260D J75
230.0 315.0 SMDT 2670MTL+SMDH 260D J75

26.8

57.0 132.0 SMDT 2680MEL+SMDH 260S J75
57.0 132.0 SMDT 2680MTL+SMDH 260S J75
97.0 180.0 SMDT 2680MEL+SMDH 260M J75
97.0 180.0 SMDT 2680MTL+SMDH 260M J75

151.0 235.0 SMDT 2680MEL+SMDH 260L J75
151.0 235.0 SMDT 2680MTL+SMDH 260L J75
230.0 315.0 SMDT 2680MEL+SMDH 260D J75
230.0 315.0 SMDT 2680MTL+SMDH 260D J75

26.9

58.0 133.0 SMDT 2690MEL+SMDH 270S J75
58.0 133.0 SMDT 2690MTL+SMDH 270S J75
99.0 180.0 SMDT 2690MEL+SMDH 270M J75
99.0 180.0 SMDT 2690MTL+SMDH 270M J75

156.0 240.0 SMDT 2690MEL+SMDH 270L J75
156.0 240.0 SMDT 2690MTL+SMDH 270L J75
239.0 325.0 SMDT 2690MEL+SMDH 270D J75
239.0 325.0 SMDT 2690MTL+SMDH 270D J75

27.0

53.0 128.0 SMDT 2700MFS+SMDH 270S J79
58.0 133.0 SMDT 2700MEL+SMDH 270S J75
58.0 133.0 SMDT 2700MTL+SMDH 270S J75
85.9 179.9 KDS 270MAK J116
94.0 175.0 SMDT 2700MFS+SMDH 270M J79
99.0 180.0 SMDT 2700MEL+SMDH 270M J75
99.0 180.0 SMDT 2700MTL+SMDH 270M J75

145.9 239.9 KDS 270LAK J116
151.0 235.0 SMDT 2700MFS+SMDH 270L J79
156.0 240.0 SMDT 2700MEL+SMDH 270L J75
156.0 240.0 SMDT 2700MTL+SMDH 270L J75
219.9 309.9 KDS 270DAK J116
234.0 320.0 SMDT 2700MFS+SMDH 270D J79
239.0 325.0 SMDT 2700MEL+SMDH 270D J75
239.0 325.0 SMDT 2700MTL+SMDH 270D J75

27.1

58.0 133.0 SMDT 2710MEL+SMDH 270S J75
58.0 133.0 SMDT 2710MTL+SMDH 270S J75
99.0 180.0 SMDT 2710MEL+SMDH 270M J75
99.0 180.0 SMDT 2710MTL+SMDH 270M J75

156.0 240.0 SMDT 2710MEL+SMDH 270L J75
156.0 240.0 SMDT 2710MTL+SMDH 270L J75
239.0 325.0 SMDT 2710MEL+SMDH 270D J75
239.0 325.0 SMDT 2710MTL+SMDH 270D J75

27.2

58.0 133.0 SMDT 2720MEL+SMDH 270S J75
58.0 133.0 SMDT 2720MTL+SMDH 270S J75
99.0 180.0 SMDT 2720MEL+SMDH 270M J75
99.0 180.0 SMDT 2720MTL+SMDH 270M J75

156.0 240.0 SMDT 2720MEL+SMDH 270L J75
156.0 240.0 SMDT 2720MTL+SMDH 270L J75
239.0 325.0 SMDT 2720MEL+SMDH 270D J75
239.0 325.0 SMDT 2720MTL+SMDH 270D J75

27.3

58.0 133.0 SMDT 2730MEL+SMDH 270S J75
58.0 133.0 SMDT 2730MTL+SMDH 270S J75
99.0 180.0 SMDT 2730MEL+SMDH 270M J75
99.0 180.0 SMDT 2730MTL+SMDH 270M J75

156.0 240.0 SMDT 2730MEL+SMDH 270L J75
156.0 240.0 SMDT 2730MTL+SMDH 270L J75
239.0 325.0 SMDT 2730MEL+SMDH 270D J75
239.0 325.0 SMDT 2730MTL+SMDH 270D J75

27.4

58.0 133.0 SMDT 2740MEL+SMDH 270S J75
58.0 133.0 SMDT 2740MTL+SMDH 270S J75
99.0 180.0 SMDT 2740MEL+SMDH 270M J75
99.0 180.0 SMDT 2740MTL+SMDH 270M J75

156.0 240.0 SMDT 2740MEL+SMDH 270L J75
156.0 240.0 SMDT 2740MTL+SMDH 270L J75
239.0 325.0 SMDT 2740MEL+SMDH 270D J75
239.0 325.0 SMDT 2740MTL+SMDH 270D J75

27.5

53.0 128.0 SMDT 2750MFS+SMDH 270S J79
58.0 133.0 SMDT 2750MEL+SMDH 270S J75
58.0 133.0 SMDT 2750MTL+SMDH 270S J75
86.0 180.0 KDS 275MAK J116
94.0 175.0 SMDT 2750MFS+SMDH 270M J79
99.0 180.0 SMDT 2750MEL+SMDH 270M J75
99.0 180.0 SMDT 2750MTL+SMDH 270M J75

146.0 240.0 KDS 275LAK J116
151.0 235.0 SMDT 2750MFS+SMDH 270L J79
156.0 240.0 SMDT 2750MEL+SMDH 270L J75
156.0 240.0 SMDT 2750MTL+SMDH 270L J75
234.0 320.0 SMDT 2750MFS+SMDH 270D J79

● Диаметр ø25.9..ø26.7мм ● Диаметр ø26.7..ø27.5мм



J1-20

J

Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

27.5
239.0 325.0 SMDT 2750MEL+SMDH 270D J75
239.0 325.0 SMDT 2750MTL+SMDH 270D J75

27.6

58.0 133.0 SMDT 2760MEL+SMDH 270S J75
58.0 133.0 SMDT 2760MTL+SMDH 270S J75
99.0 180.0 SMDT 2760MEL+SMDH 270M J75
99.0 180.0 SMDT 2760MTL+SMDH 270M J75

156.0 240.0 SMDT 2760MEL+SMDH 270L J75
156.0 240.0 SMDT 2760MTL+SMDH 270L J75
239.0 325.0 SMDT 2760MEL+SMDH 270D J75
239.0 325.0 SMDT 2760MTL+SMDH 270D J75

27.7

58.0 133.0 SMDT 2770MEL+SMDH 270S J75
58.0 133.0 SMDT 2770MTL+SMDH 270S J75
99.0 180.0 SMDT 2770MEL+SMDH 270M J75
99.0 180.0 SMDT 2770MTL+SMDH 270M J75

156.0 240.0 SMDT 2770MEL+SMDH 270L J75
156.0 240.0 SMDT 2770MTL+SMDH 270L J75
239.0 325.0 SMDT 2770MEL+SMDH 270D J75
239.0 325.0 SMDT 2770MTL+SMDH 270D J75

27.8

58.0 133.0 SMDT 2780MEL+SMDH 270S J75
58.0 133.0 SMDT 2780MTL+SMDH 270S J75
99.0 180.0 SMDT 2780MEL+SMDH 270M J75
99.0 180.0 SMDT 2780MTL+SMDH 270M J75

156.0 240.0 SMDT 2780MEL+SMDH 270L J75
156.0 240.0 SMDT 2780MTL+SMDH 270L J75
239.0 325.0 SMDT 2780MEL+SMDH 270D J75
239.0 325.0 SMDT 2780MTL+SMDH 270D J75

27.9

60.0 135.0 SMDT 2790MEL+SMDH 280S J75
60.0 135.0 SMDT 2790MTL+SMDH 280S J75

102.0 185.0 SMDT 2790MEL+SMDH 280M J75
102.0 185.0 SMDT 2790MTL+SMDH 280M J75
162.0 245.0 SMDT 2790MEL+SMDH 280L J75
162.0 245.0 SMDT 2790MTL+SMDH 280L J75
247.0 330.0 SMDT 2790MEL+SMDH 280D J75
247.0 330.0 SMDT 2790MTL+SMDH 280D J75

28.0

55.0 130.0 SMDT 2800MFS+SMDH 280S J79
60.0 135.0 SMDT 2800MEL+SMDH 280S J75
60.0 135.0 SMDT 2800MTL+SMDH 280S J75
89.1 185.1 KDS 280MAK J116
97.0 180.0 SMDT 2800MFS+SMDH 280M J79

102.0 185.0 SMDT 2800MEL+SMDH 280M J75
102.0 185.0 SMDT 2800MTL+SMDH 280M J75
149.1 245.1 KDS 280LAK J116
157.0 240.0 SMDT 2800MFS+SMDH 280L J79
162.0 245.0 SMDT 2800MEL+SMDH 280L J75
162.0 245.0 SMDT 2800MTL+SMDH 280L J75
225.1 315.1 KDS 280DAK J116
242.0 325.0 SMDT 2800MFS+SMDH 280D J79
247.0 330.0 SMDT 2800MEL+SMDH 280D J75
247.0 330.0 SMDT 2800MTL+SMDH 280D J75

28.1

60.0 135.0 SMDT 2810MEL+SMDH 280S J75
60.0 135.0 SMDT 2810MTL+SMDH 280S J75

102.0 185.0 SMDT 2810MEL+SMDH 280M J75
102.0 185.0 SMDT 2810MTL+SMDH 280M J75
162.0 245.0 SMDT 2810MEL+SMDH 280L J75
162.0 245.0 SMDT 2810MTL+SMDH 280L J75
247.0 330.0 SMDT 2810MEL+SMDH 280D J75
247.0 330.0 SMDT 2810MTL+SMDH 280D J75

28.2

60.0 135.0 SMDT 2820MEL+SMDH 280S J75
60.0 135.0 SMDT 2820MTL+SMDH 280S J75

102.0 185.0 SMDT 2820MEL+SMDH 280M J75
102.0 185.0 SMDT 2820MTL+SMDH 280M J75
162.0 245.0 SMDT 2820MEL+SMDH 280L J75
162.0 245.0 SMDT 2820MTL+SMDH 280L J75
247.0 330.0 SMDT 2820MEL+SMDH 280D J75
247.0 330.0 SMDT 2820MTL+SMDH 280D J75

28.3

60.0 135.0 SMDT 2830MEL+SMDH 280S J75
60.0 135.0 SMDT 2830MTL+SMDH 280S J75

102.0 185.0 SMDT 2830MEL+SMDH 280M J75
102.0 185.0 SMDT 2830MTL+SMDH 280M J75
162.0 245.0 SMDT 2830MEL+SMDH 280L J75
162.0 245.0 SMDT 2830MTL+SMDH 280L J75
247.0 330.0 SMDT 2830MEL+SMDH 280D J75
247.0 330.0 SMDT 2830MTL+SMDH 280D J75

28.4

60.0 135.0 SMDT 2840MEL+SMDH 280S J75
60.0 135.0 SMDT 2840MTL+SMDH 280S J75

102.0 185.0 SMDT 2840MEL+SMDH 280M J75
102.0 185.0 SMDT 2840MTL+SMDH 280M J75
162.0 245.0 SMDT 2840MEL+SMDH 280L J75
162.0 245.0 SMDT 2840MTL+SMDH 280L J75
247.0 330.0 SMDT 2840MEL+SMDH 280D J75

● Диаметр ø27.5..ø28.4мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

28.4 247.0 330.0 SMDT 2840MTL+SMDH 280D J75

28.5

55.0 130.0 SMDT 2850MFS+SMDH 280S J79
60.0 135.0 SMDT 2850MEL+SMDH 280S J75
60.0 135.0 SMDT 2850MTL+SMDH 280S J75
89.2 185.2 KDS 285MAK J116
97.0 180.0 SMDT 2850MFS+SMDH 280M J79

102.0 185.0 SMDT 2850MEL+SMDH 280M J75
102.0 185.0 SMDT 2850MTL+SMDH 280M J75
149.2 245.2 KDS 285LAK J116
157.0 240.0 SMDT 2850MFS+SMDH 280L J79
162.0 245.0 SMDT 2850MEL+SMDH 280L J75
162.0 245.0 SMDT 2850MTL+SMDH 280L J75
242.0 325.0 SMDT 2850MFS+SMDH 280D J79
247.0 330.0 SMDT 2850MEL+SMDH 280D J75
247.0 330.0 SMDT 2850MTL+SMDH 280D J75

28.6

60.0 135.0 SMDT 2860MEL+SMDH 280S J75
60.0 135.0 SMDT 2860MTL+SMDH 280S J75

102.0 185.0 SMDT 2860MEL+SMDH 280M J75
102.0 185.0 SMDT 2860MTL+SMDH 280M J75
162.0 245.0 SMDT 2860MEL+SMDH 280L J75
162.0 245.0 SMDT 2860MTL+SMDH 280L J75
247.0 330.0 SMDT 2860MEL+SMDH 280D J75
247.0 330.0 SMDT 2860MTL+SMDH 280D J75

28.7

60.0 135.0 SMDT 2870MEL+SMDH 280S J75
60.0 135.0 SMDT 2870MTL+SMDH 280S J75

102.0 185.0 SMDT 2870MEL+SMDH 280M J75
102.0 185.0 SMDT 2870MTL+SMDH 280M J75
162.0 245.0 SMDT 2870MEL+SMDH 280L J75
162.0 245.0 SMDT 2870MTL+SMDH 280L J75
247.0 330.0 SMDT 2870MEL+SMDH 280D J75
247.0 330.0 SMDT 2870MTL+SMDH 280D J75

28.8

60.0 135.0 SMDT 2880MEL+SMDH 280S J75
60.0 135.0 SMDT 2880MTL+SMDH 280S J75

102.0 185.0 SMDT 2880MEL+SMDH 280M J75
102.0 185.0 SMDT 2880MTL+SMDH 280M J75
162.0 245.0 SMDT 2880MEL+SMDH 280L J75
162.0 245.0 SMDT 2880MTL+SMDH 280L J75
247.0 330.0 SMDT 2880MEL+SMDH 280D J75
247.0 330.0 SMDT 2880MTL+SMDH 280D J75

28.9

61.0 136.0 SMDT 2890MEL+SMDH 290S J75
61.0 136.0 SMDT 2890MTL+SMDH 290S J75

105.0 190.0 SMDT 2890MEL+SMDH 290M J75
105.0 190.0 SMDT 2890MTL+SMDH 290M J75
167.0 250.0 SMDT 2890MEL+SMDH 290L J75
167.0 250.0 SMDT 2890MTL+SMDH 290L J75
256.0 340.0 SMDT 2890MEL+SMDH 290D J75
256.0 340.0 SMDT 2890MTL+SMDH 290D J75

29.0

56.0 131.0 SMDT 2900MFS+SMDH 290S J79
61.0 136.0 SMDT 2900MEL+SMDH 290S J75
61.0 136.0 SMDT 2900MTL+SMDH 290S J75
93.3 190.3 KDS 290MAK J116

100.0 185.0 SMDT 2900MFS+SMDH 290M J79
105.0 190.0 SMDT 2900MEL+SMDH 290M J75
105.0 190.0 SMDT 2900MTL+SMDH 290M J75
153.3 250.3 KDS 290LAK J116
162.0 245.0 SMDT 2900MFS+SMDH 290L J79
167.0 250.0 SMDT 2900MEL+SMDH 290L J75
167.0 250.0 SMDT 2900MTL+SMDH 290L J75
235.3 325.3 KDS 290DAK J116
251.0 335.0 SMDT 2900MFS+SMDH 290D J79
256.0 340.0 SMDT 2900MEL+SMDH 290D J75
256.0 340.0 SMDT 2900MTL+SMDH 290D J75

29.1

61.0 136.0 SMDT 2910MEL+SMDH 290S J75
61.0 136.0 SMDT 2910MTL+SMDH 290S J75

105.0 190.0 SMDT 2910MEL+SMDH 290M J75
105.0 190.0 SMDT 2910MTL+SMDH 290M J75
167.0 250.0 SMDT 2910MEL+SMDH 290L J75
167.0 250.0 SMDT 2910MTL+SMDH 290L J75
256.0 340.0 SMDT 2910MEL+SMDH 290D J75
256.0 340.0 SMDT 2910MTL+SMDH 290D J75

29.2

61.0 136.0 SMDT 2920MEL+SMDH 290S J75
61.0 136.0 SMDT 2920MTL+SMDH 290S J75

105.0 190.0 SMDT 2920MEL+SMDH 290M J75
105.0 190.0 SMDT 2920MTL+SMDH 290M J75
167.0 250.0 SMDT 2920MEL+SMDH 290L J75
167.0 250.0 SMDT 2920MTL+SMDH 290L J75
256.0 340.0 SMDT 2920MEL+SMDH 290D J75
256.0 340.0 SMDT 2920MTL+SMDH 290D J75

29.3
61.0 136.0 SMDT 2930MEL+SMDH 290S J75
61.0 136.0 SMDT 2930MTL+SMDH 290S J75

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

29.3

105.0 190.0 SMDT 2930MEL+SMDH 290M J75
105.0 190.0 SMDT 2930MTL+SMDH 290M J75
167.0 250.0 SMDT 2930MEL+SMDH 290L J75
167.0 250.0 SMDT 2930MTL+SMDH 290L J75
256.0 340.0 SMDT 2930MEL+SMDH 290D J75
256.0 340.0 SMDT 2930MTL+SMDH 290D J75

29.4

61.0 136.0 SMDT 2940MEL+SMDH 290S J75
61.0 136.0 SMDT 2940MTL+SMDH 290S J75

105.0 190.0 SMDT 2940MEL+SMDH 290M J75
105.0 190.0 SMDT 2940MTL+SMDH 290M J75
167.0 250.0 SMDT 2940MEL+SMDH 290L J75
167.0 250.0 SMDT 2940MTL+SMDH 290L J75
256.0 340.0 SMDT 2940MEL+SMDH 290D J75
256.0 340.0 SMDT 2940MTL+SMDH 290D J75

29.5

56.0 131.0 SMDT 2950MFS+SMDH 290S J79
61.0 136.0 SMDT 2950MEL+SMDH 290S J75
61.0 136.0 SMDT 2950MTL+SMDH 290S J75
93.4 190.4 KDS 295MAK J116

100.0 185.0 SMDT 2950MFS+SMDH 290M J79
105.0 190.0 SMDT 2950MEL+SMDH 290M J75
105.0 190.0 SMDT 2950MTL+SMDH 290M J75
153.4 250.4 KDS 295LAK J116
162.0 245.0 SMDT 2950MFS+SMDH 290L J79
167.0 250.0 SMDT 2950MEL+SMDH 290L J75
167.0 250.0 SMDT 2950MTL+SMDH 290L J75
251.0 335.0 SMDT 2950MFS+SMDH 290D J79
256.0 340.0 SMDT 2950MEL+SMDH 290D J75
256.0 340.0 SMDT 2950MTL+SMDH 290D J75

29.6

61.0 136.0 SMDT 2960MEL+SMDH 290S J75
61.0 136.0 SMDT 2960MTL+SMDH 290S J75

105.0 190.0 SMDT 2960MEL+SMDH 290M J75
105.0 190.0 SMDT 2960MTL+SMDH 290M J75
167.0 250.0 SMDT 2960MEL+SMDH 290L J75
167.0 250.0 SMDT 2960MTL+SMDH 290L J75
256.0 340.0 SMDT 2960MEL+SMDH 290D J75
256.0 340.0 SMDT 2960MTL+SMDH 290D J75

29.7

61.0 136.0 SMDT 2970MEL+SMDH 290S J75
61.0 136.0 SMDT 2970MTL+SMDH 290S J75

105.0 190.0 SMDT 2970MEL+SMDH 290M J75
105.0 190.0 SMDT 2970MTL+SMDH 290M J75
167.0 250.0 SMDT 2970MEL+SMDH 290L J75
167.0 250.0 SMDT 2970MTL+SMDH 290L J75
256.0 340.0 SMDT 2970MEL+SMDH 290D J75
256.0 340.0 SMDT 2970MTL+SMDH 290D J75

29.8

61.0 136.0 SMDT 2980MEL+SMDH 290S J75
61.0 136.0 SMDT 2980MTL+SMDH 290S J75

105.0 190.0 SMDT 2980MEL+SMDH 290M J75
105.0 190.0 SMDT 2980MTL+SMDH 290M J75
167.0 250.0 SMDT 2980MEL+SMDH 290L J75
167.0 250.0 SMDT 2980MTL+SMDH 290L J75
256.0 340.0 SMDT 2980MEL+SMDH 290D J75
256.0 340.0 SMDT 2980MTL+SMDH 290D J75

29.9

64.0 139.0 SMDT 2990MEL+SMDH 300S J75
64.0 139.0 SMDT 2990MTL+SMDH 300S J75

110.0 191.0 SMDT 2990MEL+SMDH 300M J75
110.0 191.0 SMDT 2990MTL+SMDH 300M J75
173.0 261.0 SMDT 2990MEL+SMDH 300L J75
173.0 261.0 SMDT 2990MTL+SMDH 300L J75
265.0 351.0 SMDT 2990MEL+SMDH 300D J75
265.0 351.0 SMDT 2990MTL+SMDH 300D J75

30.0

59.0 134.0 SMDT 3000MFS+SMDH 300S J79
64.0 139.0 SMDT 3000MEL+SMDH 300S J75
64.0 139.0 SMDT 3000MTL+SMDH 300S J75
92.5 190.5 KDS 300MAK J116

104.0 185.0 SMDT 3000MFS+SMDH 300M J79
110.0 191.0 SMDT 3000MEL+SMDH 300M J75
110.0 191.0 SMDT 3000MTL+SMDH 300M J75
162.5 260.5 KDS 300LAK J116
167.0 255.0 SMDT 3000MFS+SMDH 300L J79
173.0 261.0 SMDT 3000MEL+SMDH 300L J75
173.0 261.0 SMDT 3000MTL+SMDH 300L J75
245.5 335.5 KDS 300DAK J116
259.0 345.0 SMDT 3000MFS+SMDH 300D J79
265.0 351.0 SMDT 3000MEL+SMDH 300D J75
265.0 351.0 SMDT 3000MTL+SMDH 300D J75

30.1

64.0 139.0 SMDT 3010MEL+SMDH 300S J75
64.0 139.0 SMDT 3010MTL+SMDH 300S J75

110.0 191.0 SMDT 3010MEL+SMDH 300M J75
110.0 191.0 SMDT 3010MTL+SMDH 300M J75
173.0 261.0 SMDT 3010MEL+SMDH 300L J75

● Диаметр ø28.4..ø29.3мм ● Диаметр ø29.3..ø30.1мм
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Номенклатура сверл 
по диаметру/длине

Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Эффективная длина (LU) – максимальная глубина отверстия, производимая сверлом с эффективным стружкоотводом.

（синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь） （синим обозначен: плоский торец　■со сменными пластинами   ■быстрорежущая сталь）

Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

30.1
173.0 261.0 SMDT 3010MTL+SMDH 300L J75
265.0 351.0 SMDT 3010MEL+SMDH 300D J75
265.0 351.0 SMDT 3010MTL+SMDH 300D J75

30.2

64.0 139.0 SMDT 3020MEL+SMDH 300S J75
64.0 139.0 SMDT 3020MTL+SMDH 300S J75

110.0 191.0 SMDT 3020MEL+SMDH 300M J75
110.0 191.0 SMDT 3020MTL+SMDH 300M J75
173.0 261.0 SMDT 3020MEL+SMDH 300L J75
173.0 261.0 SMDT 3020MTL+SMDH 300L J75
265.0 351.0 SMDT 3020MEL+SMDH 300D J75
265.0 351.0 SMDT 3020MTL+SMDH 300D J75

30.3

64.0 139.0 SMDT 3030MEL+SMDH 300S J75
64.0 139.0 SMDT 3030MTL+SMDH 300S J75

110.0 191.0 SMDT 3030MEL+SMDH 300M J75
110.0 191.0 SMDT 3030MTL+SMDH 300M J75
173.0 261.0 SMDT 3030MEL+SMDH 300L J75
173.0 261.0 SMDT 3030MTL+SMDH 300L J75
265.0 351.0 SMDT 3030MEL+SMDH 300D J75
265.0 351.0 SMDT 3030MTL+SMDH 300D J75

30.4

64.0 139.0 SMDT 3040MEL+SMDH 300S J75
64.0 139.0 SMDT 3040MTL+SMDH 300S J75

110.0 191.0 SMDT 3040MEL+SMDH 300M J75
110.0 191.0 SMDT 3040MTL+SMDH 300M J75
173.0 261.0 SMDT 3040MEL+SMDH 300L J75
173.0 261.0 SMDT 3040MTL+SMDH 300L J75
265.0 351.0 SMDT 3040MEL+SMDH 300D J75
265.0 351.0 SMDT 3040MTL+SMDH 300D J75

30.5

64.0 139.0 SMDT 3050MEL+SMDH 300S J75
64.0 139.0 SMDT 3050MTL+SMDH 300S J75
92.6 190.6 KDS 305MAK J116

110.0 191.0 SMDT 3050MEL+SMDH 300M J75
110.0 191.0 SMDT 3050MTL+SMDH 300M J75
162.6 260.6 KDS 305LAK J116
173.0 261.0 SMDT 3050MEL+SMDH 300L J75
173.0 261.0 SMDT 3050MTL+SMDH 300L J75
265.0 351.0 SMDT 3050MEL+SMDH 300D J75
265.0 351.0 SMDT 3050MTL+SMDH 300D J75

30.6

64.0 139.0 SMDT 3060MEL+SMDH 300S J75
64.0 139.0 SMDT 3060MTL+SMDH 300S J75

110.0 191.0 SMDT 3060MEL+SMDH 300M J75
110.0 191.0 SMDT 3060MTL+SMDH 300M J75
173.0 261.0 SMDT 3060MEL+SMDH 300L J75
173.0 261.0 SMDT 3060MTL+SMDH 300L J75
265.0 351.0 SMDT 3060MEL+SMDH 300D J75
265.0 351.0 SMDT 3060MTL+SMDH 300D J75

30.7

64.0 139.0 SMDT 3070MEL+SMDH 300S J75
64.0 139.0 SMDT 3070MTL+SMDH 300S J75

110.0 191.0 SMDT 3070MEL+SMDH 300M J75
110.0 191.0 SMDT 3070MTL+SMDH 300M J75
173.0 261.0 SMDT 3070MEL+SMDH 300L J75
173.0 261.0 SMDT 3070MTL+SMDH 300L J75
265.0 351.0 SMDT 3070MEL+SMDH 300D J75
265.0 351.0 SMDT 3070MTL+SMDH 300D J75

30.8

64.0 139.0 SMDT 3080MEL+SMDH 300S J75
64.0 139.0 SMDT 3080MTL+SMDH 300S J75

110.0 191.0 SMDT 3080MEL+SMDH 300M J75
110.0 191.0 SMDT 3080MTL+SMDH 300M J75
173.0 261.0 SMDT 3080MEL+SMDH 300L J75
173.0 261.0 SMDT 3080MTL+SMDH 300L J75
265.0 351.0 SMDT 3080MEL+SMDH 300D J75
265.0 351.0 SMDT 3080MTL+SMDH 300D J75

31.0
116.0 201.0 SMDT 3100MTL+SMDH 320M J75
181.0 266.0 SMDT 3100MTL+SMDH 320L J75
276.0 361.0 SMDT 3100MTL+SMDH 320D J75

31.5
116.0 201.0 SMDT 3150MTL+SMDH 320M J75
181.0 266.0 SMDT 3150MTL+SMDH 320L J75
276.0 361.0 SMDT 3150MTL+SMDH 320D J75

32.0
116.0 201.0 SMDT 3200MTL+SMDH 320M J75
181.0 266.0 SMDT 3200MTL+SMDH 320L J75
276.0 361.0 SMDT 3200MTL+SMDH 320D J75

32.5
121.0 206.0 SMDT 3250MTL+SMDH 335M J75
191.0 276.0 SMDT 3250MTL+SMDH 335L J75
291.0 376.0 SMDT 3250MTL+SMDH 335D J75

33.0

121.0 206.0 SMDT 3300MTL+SMDH 335M J75
178.0 291.0 KDS 330LAK J116
191.0 276.0 SMDT 3300MTL+SMDH 335L J75
291.0 376.0 SMDT 3300MTL+SMDH 335D J75

33.5
121.0 206.0 SMDT 3350MTL+SMDH 335M J75
191.0 276.0 SMDT 3350MTL+SMDH 335L J75
291.0 376.0 SMDT 3350MTL+SMDH 335D J75

● Диаметр ø30.1..ø33.5мм
Диаметр
DC

Эффект. 
длина

LU
Общая длина
OAL Обозначение стр.

34.0
126.0 221.0 SMDT 3400MTL+SMDH 350M J75
201.0 296.0 SMDT 3400MTL+SMDH 350L J75
306.0 401.0 SMDT 3400MTL+SMDH 350D J75

34.5
126.0 221.0 SMDT 3450MTL+SMDH 350M J75
201.0 296.0 SMDT 3450MTL+SMDH 350L J75
306.0 401.0 SMDT 3450MTL+SMDH 350D J75

35.0
126.0 221.0 SMDT 3500MTL+SMDH 350M J75
201.0 296.0 SMDT 3500MTL+SMDH 350L J75
306.0 401.0 SMDT 3500MTL+SMDH 350D J75

35.5
132.0 227.0 SMDT 3550MTL+SMDH 365M J75
207.0 302.0 SMDT 3550MTL+SMDH 365L J75
317.0 412.0 SMDT 3550MTL+SMDH 365D J75

36.0
132.0 227.0 SMDT 3600MTL+SMDH 365M J75
207.0 302.0 SMDT 3600MTL+SMDH 365L J75
317.0 412.0 SMDT 3600MTL+SMDH 365D J75

36.5
132.0 227.0 SMDT 3650MTL+SMDH 365M J75
207.0 302.0 SMDT 3650MTL+SMDH 365L J75
317.0 412.0 SMDT 3650MTL+SMDH 365D J75

37.0
137.0 232.0 SMDT 3700MTL+SMDH 380M J75
217.0 312.0 SMDT 3700MTL+SMDH 380L J75
332.0 427.0 SMDT 3700MTL+SMDH 380D J75

37.5
137.0 232.0 SMDT 3750MTL+SMDH 380M J75
217.0 312.0 SMDT 3750MTL+SMDH 380L J75
332.0 427.0 SMDT 3750MTL+SMDH 380D J75

38.0
137.0 232.0 SMDT 3800MTL+SMDH 380M J75
217.0 312.0 SMDT 3800MTL+SMDH 380L J75
332.0 427.0 SMDT 3800MTL+SMDH 380D J75

38.5
142.0 237.0 SMDT 3850MTL+SMDH 395M J75
227.0 322.0 SMDT 3850MTL+SMDH 395L J75
342.0 437.0 SMDT 3850MTL+SMDH 395D J75

39.0
142.0 237.0 SMDT 3900MTL+SMDH 395M J75
227.0 322.0 SMDT 3900MTL+SMDH 395L J75
342.0 437.0 SMDT 3900MTL+SMDH 395D J75

39.5
142.0 237.0 SMDT 3950MTL+SMDH 395M J75
227.0 322.0 SMDT 3950MTL+SMDH 395L J75
342.0 437.0 SMDT 3950MTL+SMDH 395D J75

40.0
152.0 252.0 SMDT 4000MTL+SMDH 410M J75
232.0 332.0 SMDT 4000MTL+SMDH 410L J75
357.0 457.0 SMDT 4000MTL+SMDH 410D J75

40.5
152.0 252.0 SMDT 4050MTL+SMDH 410M J75
232.0 332.0 SMDT 4050MTL+SMDH 410L J75
357.0 457.0 SMDT 4050MTL+SMDH 410D J75

41.0
152.0 252.0 SMDT 4100MTL+SMDH 410M J75
232.0 332.0 SMDT 4100MTL+SMDH 410L J75
357.0 457.0 SMDT 4100MTL+SMDH 410D J75

41.5
158.0 258.0 SMDT 4150MTL+SMDH 425M J75
243.0 343.0 SMDT 4150MTL+SMDH 425L J75
368.0 468.0 SMDT 4150MTL+SMDH 425D J75

42.0
158.0 258.0 SMDT 4200MTL+SMDH 425M J75
243.0 343.0 SMDT 4200MTL+SMDH 425L J75
368.0 468.0 SMDT 4200MTL+SMDH 425D J75

42.5
158.0 258.0 SMDT 4250MTL+SMDH 425M J75
243.0 343.0 SMDT 4250MTL+SMDH 425L J75
368.0 468.0 SMDT 4250MTL+SMDH 425D J75

● Диаметр ø34.0..ø42.5мм
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е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Руководство по выбору 
сверл

J

J2

MDW○○○○GS2 ø1.0..20.0
ø1.0..20.0
ø1.5..20.0
ø1.5..20.0
ø1.5..16.0
ø5.0..16.0
ø5.0..16.0
ø5.0..16.0
ø0.3..20.0
ø3.0..20.0
ø3.0..16.0
ø3.0..16.0

ø2.5..16.0
ø2.1..16.0

ø2.1..16.0
ø2.1..14.0
ø2.1..12.0
ø2.1..10.0

ø2.1..16.0

ø6.8..16.0

ø3.0..16.0
ø3.0..16.0
ø3.0..16.0

ø5.0..12.0

ø5.0..12.0

ø1.0..20.0

ø3.0..12.0

ø2.0..10.0

ø0.8..2.0
ø0.8..2.0
ø0.8..2.0
ø0.8..2.0

ø0.8..2.0

ø0.2..1.0

ø0.03..0.19

ø0.03..0.18

J8

J8

J28

J34

J48

J48

J44

J56

J62

J62

J30

J46

J61

J63

J63

J66

J66

J66

MDW○○○○GS4
MDW○○○○HGS3
MDW○○○○HGS5
MDW○○○○HGS8
MDW○○○○HY3
MDW○○○○HY5
MDW○○○○HY8

ø3.0..20.0
ø3.0..20.0
ø3.0..18.0

J20
MDW○○○○HX3
MDW○○○○HX5
MDW○○○○HX8

MDF○○○○S2D
MDF○○○○L2D
MDF○○○○H3D
MDF○○○○H5D

MDW○○○○XHGS12
MDW○○○○XHGS10

MDW○○○○XHGS20
MDW○○○○XHGS15

MDW○○○○XHGS25
MDW○○○○XHGS30

MDW○○○○PHT

MDW○○○○WGS2

MDW○○○○NHGS3
MDW○○○○NHGS5
MDW○○○○NHGS10

DAL○○○○H

DDL○○○○H

MDS○○○MD

MDW○○○○SGS3

MDS○○○○○SDC3

MLDH○○○○L5
MLDH○○○○L12
MLDH○○○○L20
MLDH○○○○L30

MLDH○○○○P

MDSS○○○○

MDUS○○○○-30C

MDUP○○○○-30C

CFRP

Super MultiDrill

GS Тип

Super MultiDrill

HGS Тип

Strong MultiDrill

HY Тип

Flat MultiDrill

MDF Тип

Super MultiDrill

XHGS Тип

Пилотное сверло

PHT Тип

Super MultiDrill

WGS Тип

Super MultiDrill

NHGS Тип

SUMIDIA Drill

DAL Тип

SUMIDIA Drill

DDL Тип

Свёрла для экзотических сплавов

SGS Тип

SUMIDIA Coated Drill

SDC Тип

Micro Long Drill

MLDH Тип

Guide Drill for MLDH Тип

MLDH-P Тип

Micro MultiDrill

MDUS Тип

Micro Multi Pointing Drill

MDUP Тип

Strong MultiDrill

HX Тип

Super MultiDrill

D Тип

MINI-MultiDrill

MDSS Тип

Тип Обозначение Внешний вид Стр.Диаметр
(мм)

Применение Обраб.
 материал

Общего
назначения

Высокопроиз-
водительные

Цекование

Глубокие 
отверстия

Тонкие
листы

Цветные
металлы

Закаленная
сталь

Чугун

Жаропрочные 
сплавы

Глубокие
отверстия

малого
диаметра

Очень 
маленький
диаметр

Углепластик



Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Руководство по выбору 
сверл

J

J3

J8

J8

J20

J28

J34

J48

J48

J44

J56

J62

J62

J30

J46

J61

J63

J63

J66

J66

J66

-
-

GS Тип

HGS Тип

HY Тип

MDF Тип

XHGS Тип

HX Тип

PHT Тип

WGS Тип

NHGS Тип

DAL Тип

DDL Тип

SGS Тип

SDC Тип

MLDH Тип

MLDH-P Тип

MDSS Тип

MDUS Тип

MDUP Тип

D Тип

Внешняя

Внутр.

Внутр.

Внутр.

Внутр.

Внешняя
Внешняя

Внутр.

Внутр.

Внешняя

Внутр.

Внешняя

Внешняя

Внешняя

Внешняя

без
СОЖ

Внутр.

Внутр.

Внешняя

Внешняя

Внешняя

Тип Глубина отверстия (L/D) Стр.Покрытие

П
о

д
ач

а 
С

О
Ж

Углеродистая
сталь, 

Легированная
сталь

до 35HRC
C от

0.29%
C до

0.28%
До 45
HRC

От 46 
HRC

Ti FC FCD Al Cu
Угле-

пластик
Инконель
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 с
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Св
ер

ле
ни

е

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Руководство по выбору 
сверл

J

J4

SMDH○○○M
SMDH○○○S

ø12.0..42.5
ø12.0..30.8

ø12.0..42.5
ø13.5..42.5
ø13.5..25.8

ø12.0..30.8
ø12.0..30.8

ø12.0..30.8
ø13.5..30.8
ø13.5..25.8

ø24.5..26.7

ø12.0..30.0

ø13.0..68.0
ø13.0..68.0
ø13.0..63.0
ø13.0..55.0
ø16.0..40.0
ø16.0..40.0
ø16.0..40.0
ø16.0..40.0
ø11.9..140.6
ø11.9..140.6
ø4.3..10.3
ø4.3..10.3
ø4.3..10.3
ø4.3..10.3
ø4.3..10.3
ø4.3..10.3
ø4.3..10.3
ø4.3..10.3
ø13.6..40.5
ø13.6..40.5
ø13.0..40.5

ø13.6..30.5

ø1.0..20.0
ø2.0..20.0

J69

J69

J80

J76

J82

J96

J96

J102

J32

J32

J32

J32

J113

J118

J113

SMDH○○○L
SMDH○○○D
SMDH○○○-12D

SMDH○○○M
SMDH○○○S

SMDH○○○L
SMDH○○○D
SMDH○○○-12D

SMDH○○○B3

SMDH○○○S

WDX○○○D2S○○
WDX○○○D3S○○
WDX○○○D4S○○
WDX○○○D5S○○

PDL○○○D3S○○
PDL○○○D2S○○

PCT○○○D3S○○
PCT○○○D5S○○

SRL○○.○H7-○○○-○○○12R1
SRG○○.○H7-○○○-○○○12R1

MDW○○○○S2K
MDW○○○○S3K
MDW○○○○S2HK
MDW○○○○S3HK
MDW○○○○S2G
MDW○○○○S3G
MDW○○○○S2HG
MDW○○○○S3HG
KDS○○○MAK
KDS○○○LAK
KDS○○○DAK

KDS○○○BAK

HMD○○○S

HMD○○○M

Expans
ion

Expans
ion

Expans
ion

Expans
ion

Сменные головки

Плоский торец

SEC-MultiDrill

SMD-MB Тип Head

SumiDrill

WDX Тип

SEC- Plunge Drill

PDL Тип

SEC-Plunge Mill

PCT Тип

SumiReamer

SR Тип

Super MultiDril

SK Тип

Super MultiDril

SG Тип

Super MultiDril

SHG Тип

Super MultiDril

AK Тип

H's (HSS) MultiDrill

HMD Тип

Super MultiDril

BAK Тип

SEC-MultiDrill

SMD-MTL Тип Head

SEC-MultiDrill

SMD-MEL Тип Head

SEC-MultiDrill

SMD-MFS Тип Head

Super MultiDril

SHK Тип

Тип Обозначение Внешний вид Стр.Диаметр
(мм)

Применение Обраб.
 материал

Сменные
головки

Высокопроиз-
водительная
обработка

Сменные
головки
Низкая 

сила
резания

Сменные
головки

Конструкционная
сталь

Сменные
пластины

Развертки с 
насадными
головками

Специальные
(С фасочной

секцией)

Напайные
пластны

Быстро-
режущие
свёрла



Сверление

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Руководство по выбору 
сверл

J

J5

J69

J69

J80

J76

J82

J96

J96

J102

J32

J32

J32

J32

J113

J113

J118

-
-

SMD
-MFS Тип

SMD
-MTL Тип

SMD
-MEL Тип

SMD
-MB Тип

WDX Тип

PDL Тип

PCT Тип

SR Тип

SK Тип

SHK Тип

SG Тип

SHG Тип

AK Тип

HMD Тип

BAK Тип

Внутр.

Внутр.

Внутр.

Внутр.

Внутр.

Внутр.

Внутр.

Внутр.

Внешняя

Внутр.

Внешняя

Внутр.

Внутр.

Внутр.

Внешняя

Углеродистая
сталь, 

Легированная
сталь

до 35HRC
C от

0.29%
C до

0.28%
До 45
HRC

От 46 
HRC

Ti FC FCD Al Cu
Угле-

пластик
Инконель

Ti
 с

пл
ав

Чу
гу

н

За
ка

ле
нн

ая
ст

ал
ь
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ю
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SKD
SKS

SUS

Тип Глубина отверстия (L/D) Покрытие

П
о

д
ач

а 
С

О
Ж



J

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

■ Основные характерстики
Покрытие Sumitomo Electric Hardmetal's нового поколения для сверл 

обеспечивает увеличение стойкости в 2 раза по сравнению с обычными 

покрытиями благодаря технологии нанесения нано-покрытий.

l Кремний и хром улучшают теплостойкость, износостойкость и 
стойкость к адгезии с обрабатываемым материалом

l��Новая многослойная структура покрытия улучшает 
стойкость к выкрашиванию (прочность покрытия).

n Характеристики

l Структура покрытия

Впервые в мире 
комбинированное 
многослойное 
покрытие получено из 
чередующихся слоев 
многослойных покрытий.

lХарактеристики покрытий

TiAlCr
Super
Multi-Layer
покрытие
TiSi
Super
Multi-Layer
покрытиеПрофиль SEM

TiCN

TiN

TiAlN

Покрытие DEX

TiSiN

30

40

50

20
～～Тв

ер
до

ст
ь 

по
кр

ы
ти

я 
(Г

П
а)

Плохое ←Сопротивление
скалыванию

→Хорошееn Примеры применения DEX покрытия
lПримеры сверления свёрлами MultiDrill GS типа 

Сравнение износостойкости Сравнение адгезионной стойкости

0 20 40 60 80 100 120

Сверло компании А

MultiDrill Тип GS  
с покрытием DEX 

（м）
Длина сверления

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180

Сверло компании В

MultiDrill Тип GS
с покрытием DEX

Способно
 продолжать

Поломка

（м）
Длина сверления

Инструмент: MDW0800GS4
Обрабатываемый материал: S50C（200HB）
Режимы резания:  vc=70м/мин f=0.мм/об H=32мм 

Наружный подвод СОЖ (Водорастворимая СОЖ)

Инструмент: MDW0600GS4
Обрабатываемый материал: SCM415（120HB）
Режимы резания::  vc=60м/мин f=0.18мм/об H=18мм 

Наружный подвод (Водорастворимая СОЖ)

DEX покрытие
MultiDrill GS тип

Сверло

конкурента А
Сверло 
конурента В

l Примеры обработки свёрлами Long MultiDrill XHT типа l Примеры обработки свёрлами SEC MultiDrill SMD типа

　

Инструмент: MDW0497XHT20 (ø4.97 L/D=20). 
Обрабатываемый материал: SCM440 (HB275) Кривошип 
Режимы резания:  vc=70м/мин f=0.23мм/об, H=75мм   

масляный туман

  
Инструмент: SMDH210M (ø21.0)

  Обрабатываемый материал: SMnB (HB350) Деталь строительной машины
  Режимы резания:  vc=65м/мин f=0.25мм/об H=25мм, Водорастворимая СОЖ

Покрытие DEX

Обычное
покрытие

Сравнение износа кромки после сверления 70м Сравнение износа кромки после сверления 100м

DEX покрытие
MultiDrill GS тип

Покрытия сверл

Покрытие DEX

Ленточка на передней поверхности для 
повышения стойкости.

Повышенная трещиностойкость для решения проблем, вызванных адгезией ленточек и 
канавок при сверлении мягких сталей

Уменьшенный износ кромок при сверлении глубоких отверстий с масляным туманом 
увеличивает количество переточек.

Также SEC MultiDrills имеют высокую стойкость.

800

0

200

400

600

800

1,000

1,200

1,400

Покрытие DEX Обычное покрытие

1,150

1.4x стойкость!

Ч
ис

ло
 д

ет
ал

ей

Шт.

J
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J

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление
　

Покрытия сверл

n Основные характеристики
Покрытие AURORA  компании Sumitomo Electric Hardmetal's – это слой DLC 

(алмазоподобное углеродное покрытие) с высокой твердостью и низким 

коэффициентом трения.

Покрытие AURORA  представляет собой тонкий слой, обеспечивающий значительное 

улучшение адгезионной стойкости при сверлении алюминиевых сплавов и цветных металлов, 

и обеспечивает долгую, стабильную стойкость инструмента при использовании специально 

разработанной геометрии режущих кромок сверла.

n  Характеристики

lУльтрагладкое тонкослойное покрытие DLC с низким 

коэффициентом трения. 
Высокая адгезионная стойкость и значительно сниженное 
сопротивление резанию при сверлении алюминиевых сплавов и 
цветных металлов.

lВысокая прочность покрытия выдерживает жесткие условия 

резания. 
Специальная технология нанесения покрытия улучшает адгезию 
покрытия и является первым в мире применением его для 
инструмента.

lИспользуется в Super MultiDrill NHGS тип и SumiDrill WDX тип.

lСпектр цветов. 

Меняющаяся цветовая гамма - результат специальной технологии 
нанесения покрытия.

Покрытие AURORA 

n Покрытие AURORA  примеры применений

Сверло : ø8 (5D)
Обрабатываемый материал : ADC12
Режимы резания :  vc=200м/мин  f=1.0мм/об  H=32мм  Внутренняя подача СОЖ

AURORA COAT
Super MultiDrill NHGS тип

(После 100 отверстий)

Сверло конкурента
(После 20 отверстий)

Чистая режущая кромка без адгезии

Интенсивная адгезия

n Основные характеристики
Sumitomo Electric Hardmetal's запатентовала технологию напыления покрытия из 

поликристаллических алмазов, которое увеличивает износостойкость в 10 раз по 

сравнению с непокрытым твердым сплавом.

Специальное алмазное напыление сплава и патентованная технология 

предварительной подготовки покрытий обеспечивает превосходную адгезию 

алмазного слоя.

n Характеристики

l Обеспечивает ультраплоскую поверхность, 

требуемую при резании пластмасс такую же, как при 
обработке алмазным слоем с высокой прочностью и 
износостойкостью.

Покрытие SUMIDIA 

n Примеры применения покрытия SUMIDIA 

Обрабатываемый материал: Пластмасса
Инструмент: Сверло с покрытием  SUMIDIA  ø6.35мм
                                   Сверло конкурента с алмазным покрытием  ø6.35мм

Режимы резания :  vc=130м/мин  f=0.075мм/об  H=15мм 
Сквозное отверстие/Без СОЖ

Сверло с покрытием SUMIDIA 

После 
600 отверстий

Способно 
продолжать

Сверло конкурента с алмазным покрытием

После 
50 отверстий

Выкрашивание и
заусенцы

J

J7



J

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

n Основные характеристики
Super MultiDrill GS и HGS типы - твердосплавные 
сверла, имеющие новую геометрию ленточки и 
широкую стружечную канавку для обеспечения 
превосходного дробления и удаления стружки.
Покрытие DEX позволяет увеличивать стойкость в 
широком диапазоне материалов и применений.

n  Характеристики и 
применение

lВысокая стойкость
Новая геометрия режущей кромки и специальное покрытие DEX обеспечивает высокую стойкость при обра-

ботке широкого диапазона материалов.

lСтабильный отвод стружки
Новая геометрия ленточки значительно улучшает дробление и удаление стружки.

lТихое резание и стабильные силы резания
    Стабильное сверление с маленьким биением  даже на маленьких станках.

lЭкологически безвредный
Применяется с MQL (Минимальное количество СОЖ) системами.

n Серии Подвод 
СОЖ Тип Диаметр (мм) Глубина отверстия

(L/D)

Наружный
(GS тип)

MDW GS2
ø1.0 .. ø20.0

До 2

MDW GS4 До 4

Внутренний
(HGS тип)

MDW HGS3
ø1.5 .. ø20.0

До 3

MDW HGS5 До 5

MDW HGS8 ø1.5 .. ø16.0 До 8

n Производительность Отвод стружки Сравнение производительности

Инструмент: MDW0800GS4
Обрабатываемый материал: S50C (200HB)
Режимы резанияs:  vc=80м/мин f=0.25мм/об H=24мм  

Наружное охлаждение (Водорастворимая СОЖ)

GS тип Обычный инструмент GS тип Обычный инструмент

Компактная стружка
GS тип обеспечивает стабильное 
сверление на всех этапах обработки

Super MultiDrills

GS / HGS тип Превосходный отвод стружки и стабильная стойкость

0
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1,000

1,400

1,800
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200
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Вход

Осевая

Тангенциальная

Увеличивается, ближе 
к концу отверстия

XY Сила Величина вибраций

Бо
ль

ш
ая

ве
ли

чи
на

 в
иб

ра
ци

й

HGS тип GS тип

* J канавка -зарегистрированная торговая 
марка.

Широкая стружечная 
канавка плавно отводит, 
образовавшуюся в центре 
стружку
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J

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление
Super MultiDrills

GS / HGS тип
n Двойная заточка (HGS тип)  *Кроме сверл ø1.5 .. ø2.4 мм

 HGS тип имеет двойную заточку ленточки для улучшенной стабильности и точности на всем протяжении обработки.

0

0.5

1.0

1.5

2.0

HGS Type Конкурент В

Конкурент В

Конкурент А

HGS Type

Шероховатость Ra

（мкм）
Ra0.56мкм

Ra1.39мкм

Ra1.72мкм
Обрабатываемый материал : SCM415 (120HB)
Инструмент : MDW0800HGS5
Режимы резания : vc=80м/мин  f=0.25мм/об H=38мм 
Внутренний подвод СОЖ (водорастворимая СОЖ)

Конкурент А

10 . 0

5 . 0

0 . 0

－5 . 0

－10 . 0

10 . 0

5 . 0

0 . 0

－5 . 0

－10 . 0

10 . 0

5 . 0

0 . 0

－5 . 0

－10 . 0

0.0

5.0

10.0

15.0

20.0

25.0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

HGS  тип

Конкурент А

Обрабатываемый материал: S50C (200HB)
Инструмент : MDW0800HGS8
Режимы резания:  vc=80м/мин  f =0.25мм/об 
H=64мм  Внутренний подвод СОЖ (водорастворимая СОЖ)

Цилиндричность

（мкм）

Шт.

4-точечная направляющая геометрия уменьшает биение 
для увеличения стабильности. Хорошая шероховатость
поверхности и высокая цилиндричность.

Конкурент А (Одинарная заточка)HGS тип (Двойная заточка)

19.7мкм7.7мкм

l Сравнение
шероховатости
поверхности

n Примеры применения (Super MultiDrill GS тип)

GS тип Износ

Сверло 
конкурента В

Выкрашивание

0             500            1,000 1,500 Шт.

GS тип Износ

Обычный
сплав

Износ

0               1,000          2,000        3,000 Шт

GS тип Износ

Сверло 
конкурента С

Адгезия

0                      1,000              2,000

1.3х Стойкость по сравнению с обычным инструментом!
Хорошая круглость и цилиндричность

1.5х Стойкость!
Уменьшенный износ наружных пластин

1.5х Стойкость!
Превосходный контроль стружки

� S43C (250HB) Шатун � Сталь (30HRC) Деталь станка � SS400 Деталь станка

1,400 отв.

900 отв.

2,600 отв.

2,000 отв.

1,800 отв.

1,200 отв.

· Инструмент: MDW0970GS4
· Режимы резания: vc=80м/мин f=0.25мм/об H=25мм
· Наружный подвод СОЖ  (Водорастворимая СОЖ)

Шт.

· Инструмент: MDW0980GS2
· Режимы резания: vc=70м/мин f=0.15мм/об H=7мм
· Наружный подвод СОЖ  (Водорастворимая СОЖ)

 · Инструмент: MDW1050GS4
 · Режимы резания: vc=150м/мин f=0.3мм/об H=12мм
 · Наружный подвод СОЖ  (Водорастворимая СОЖ)

n  Примеры применения (Super MultiDrill HGS тип)

2.5х Стойкость!1.3х Стойкость! 1.8х Стойкость!

� SCR440H Деталь автомобиля � SUJ2 Деталь автомобиля � SCM415 Станочная деталь

HGS тип Износ

Сверло 
конкурента

В

Износ

Шт.

HGS тип Износ

Сверло 
конкурента

В

Поломка

Шт.0                    500                 1,000 0 500 1,000 1,500

650 отв.

500 отв.

1,500 отв.

600 отв.

HGS тип Износ

Сверло 
конкурента

В

Износ

Шт.0 500 1,000 1,500

1,500 отв.

800 отв.

· Инструмент: MDW0600HGS8
· Режимы резания: vc=80м/мин  f=0.25мм/об H=48мм 
· Внутренний подвод СОЖ (Масляная основа)

·  Инструмент: MDW0570HGS5
· Режимы резания: vc=80м/мин f=0.1мм/об  H=35мм  
· Внутренний подвод СОЖ (Водорастворимая СОЖ)

· Инструмент: MDW0860HGS3
· Режимы резания: vc=52м/мин f=0.2мм/об  H=25мм 
· Внутренний подвод СОЖ (Водорастворимая СОЖ)

l Некруглость

HGS тип имеет 
двойную заточку

Применяется покрытие DEX, первое 
многослойное композитное покрытие в мире
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Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

● GS тип

Super MultiDrill

GS тип

4D2D

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

1.0
2 D MDW 0100GS2 5.6 6.2 45.2 0.2

3.0
4 D 0100GS4 7.7 12.2 49.2 0.2

1.1
2 D MDW 0110GS2 5.6 6.2 45.2 0.2

3.0
4 D 0110GS4 8.3 12.2 49.2 0.2

1.2
2 D MDW 0120GS2 5.7 6.2 45.2 0.2

3.0
4 D 0120GS4 8.8 12.2 49.2 0.2

1.3
2 D MDW 0130GS2 5.8 6.3 45.3 0.3

3.0
4 D 0130GS4 9.5 12.3 49.3 0.3

1.4
2 D MDW 0140GS2 5.9 6.3 45.3 0.3

3.0
4 D 0140GS4 10.0 12.3 49.3 0.3

1.5
2 D MDW 0150GS2 5.9 6.3 45.3 0.3

3.0
4 D 0150GS4 10.6 12.3 49.3 0.3

1.6
2 D MDW 0160GS2 7.8 8.3 45.3 0.3

3.0
4 D 0160GS4 11.1 15.3 49.3 0.3

1.7
2 D MDW 0170GS2 7.9 8.4 45.4 0.4

3.0
4 D 0170GS4 11.8 15.4 49.4 0.4

1.8
2 D MDW 0180GS2 7.9 8.4 45.4 0.4

3.0
4 D 0180GS4 12.3 15.4 49.4 0.4

1.9
2 D MDW 0190GS2 8.0 8.4 45.4 0.4

3.0
4 D 0190GS4 12.9 15.4 49.4 0.4

2.0
2 D MDW 0200GS2 8.0 8.4 45.4 0.4

3.0
4 D 0200GS4 13.4 15.4 49.4 0.4

2.1
2 D MDW 0210GS2 9.9 10.4 45.4 0.4

3.0
4 D 0210GS4 14.0 17.4 49.4 0.4

2.2
2 D MDW 0220GS2 9.9 10.5 45.5 0.5

3.0
4 D 0220GS4 14.6 17.5 49.5 0.5

2.3
2 D MDW 0230GS2 10.0 10.5 45.5 0.5

3.0
4 D 0230GS4 15.2 17.5 49.5 0.5

2.4
2 D MDW 0240GS2 10.1 10.5 45.5 0.5

3.0
4 D 0240GS4 15.7 17.5 49.5 0.5

2.5
2 D MDW 0250GS2 10.1 10.5 45.5 0.5

3.0
4 D 0250GS4 16.3 17.5 49.5 0.5

2.6
2 D MDW 0260GS2 11.6 13.5 45.5 0.5

3.0
4 D 0260GS4 16.8 19.5 49.5 0.5

2.7
2 D MDW 0270GS2 12.1 13.6 45.6 0.6

3.0
4 D 0270GS4 17.5 19.6 49.6 0.6

2.8
2 D MDW 0280GS2 12.4 13.6 45.6 0.6

3.0
4 D 0280GS4 18.0 19.6 49.6 0.6

2.9
2 D MDW 0290GS2 12.8 13.6 45.6 0.6

3.0
4 D 0290GS4 18.6 19.6 49.6 0.6

3.0
2 D MDW 0300GS2 13.1 13.6 45.6 0.6

3.0
4 D 0300GS4 19.1 19.6 49.6 0.6

3.1
2 D MDW 0310GS2 13.5 19.6 54.6 0.6

4.0
4 D 0310GS4 19.7 24.6 60.6 0.6

3.2
2 D MDW 0320GS2 13.9 19.7 54.7 0.7

4.0
4 D 0320GS4 20.3 24.7 60.7 0.7

3.3
2 D MDW 0330GS2 14.3 19.7 54.7 0.7

4.0
4 D 0330GS4 20.9 24.7 60.7 0.7

3.4
2 D MDW 0340GS2 14.6 19.7 54.7 0.7

4.0
4 D 0340GS4 21.4 24.7 60.7 0.7

3.5
2 D MDW 0350GS2 15.0 19.7 54.7 0.7

4.0
4 D 0350GS4 22.0 24.7 60.7 0.7

3.6
2 D MDW 0360GS2 15.3 21.7 54.7 0.7

4.0
4 D 0360GS4 22.5 27.7 60.7 0.7

3.7
2 D MDW 0370GS2 15.8 21.8 54.8 0.8

4.0
4 D 0370GS4 23.2 27.8 60.8 0.8

■�Диаметр ø1.0..3.7мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

3.8
2 D MDW 0380GS2 16.1 21.8 54.8 0.8

4.0
4 D 0380GS4 23.7 27.8 60.8 0.8

3.9
2 D MDW 0390GS2 16.5 21.8 54.8 0.8

4.0
4 D 0390GS4 24.3 27.8 60.8 0.8

4.0
2 D MDW 0400GS2 16.8 21.8 54.8 0.8

4.0
4 D 0400GS4 24.8 27.8 60.8 0.8

4.1
2 D MDW 0410GS2 17.2 23.8 61.8 0.8

5.0
4 D 0410GS4 25.4 31.8 76.8 0.8

4.2
2 D MDW 0420GS2 17.6 23.9 61.9 0.9

5.0
4 D 0420GS4 26.0 31.9 76.9 0.9

4.3
2 D MDW 0430GS2 18.0 23.9 61.9 0.9

5.0
4 D 0430GS4 26.6 31.9 76.9 0.9

4.4
2 D MDW 0440GS2 18.3 23.9 61.9 0.9

5.0
4 D 0440GS4 27.1 31.9 76.9 0.9

4.5
2 D MDW 0450GS2 18.7 23.9 61.9 0.9

5.0
4 D 0450GS4 27.7 31.9 76.9 0.9

4.6
2 D MDW 0460GS2 19.1 26.0 62.0 1.0

5.0
4 D 0460GS4 28.3 39.0 77.0 1.0

4.7
2 D MDW 0470GS2 19.5 26.0 62.0 1.0

5.0
4 D 0470GS4 28.9 39.0 77.0 1.0

4.8
2 D MDW 0480GS2 19.8 26.0 62.0 1.0

5.0
4 D 0480GS4 29.4 39.0 77.0 1.0

4.9
2 D MDW 0490GS2 20.2 26.0 62.0 1.0

5.0
4 D 0490GS4 30.0 39.0 77.0 1.0

5.0
2 D MDW 0500GS2 20.5 26.0 62.0 1.0

5.0
4 D 0500GS4 30.5 39.0 77.0 1.0

5.1
2 D MDW 0510GS2 21.0 26.1 66.1 1.1

6.0
4 D 0510GS4 31.2 40.1 82.1 1.1

5.2
2 D MDW 0520GS2 21.3 26.1 66.1 1.1

6.0
4 D 0520GS4 31.7 40.1 82.1 1.1

5.3
2 D MDW 0530GS2 21.7 26.1 66.1 1.1

6.0
4 D 0530GS4 32.3 40.1 82.1 1.1

5.4
2 D MDW 0540GS2 22.0 26.1 66.1 1.1

6.0
4 D 0540GS4 32.8 40.1 82.1 1.1

5.5
2 D MDW 0550GS2 22.4 26.1 66.1 1.1

6.0
4 D 0550GS4 33.4 40.1 82.1 1.1

5.6
2 D MDW 0560GS2 22.8 28.2 66.2 1.2

6.0
4 D 0560GS4 34.0 42.2 82.2 1.2

5.7
2 D MDW 0570GS2 23.2 28.2 66.2 1.2

6.0
4 D 0570GS4 34.6 42.2 82.2 1.2

5.8
2 D MDW 0580GS2 23.5 28.2 66.2 1.2

6.0
4 D 0580GS4 35.1 42.2 82.2 1.2

5.9
2 D MDW 0590GS2 23.9 28.2 66.2 1.2

6.0
4 D 0590GS4 35.7 42.2 82.2 1.2

6.0
2 D MDW 0600GS2 24.2 28.2 66.2 1.2

6.0
4 D 0600GS4 36.2 42.2 82.2 1.2

6.1
2 D MDW 0610GS2 24.7 32.3 74.3 1.3

7.0
4 D 0610GS4 36.9 43.3 84.3 1.3

6.2
2 D MDW 0620GS2 25.0 32.3 74.3 1.3

7.0
4 D 0620GS4 37.4 43.3 84.3 1.3

6.3
2 D MDW 0630GS2 25.4 32.3 74.3 1.3

7.0
4 D 0630GS4 38.0 43.3 84.3 1.3

6.4
2 D MDW 0640GS2 25.7 32.3 74.3 1.3

7.0
4 D 0640GS4 38.5 43.3 84.3 1.3

6.5
2 D MDW 0650GS2 26.1 32.3 74.3 1.3

7.0
4 D 0650GS4 39.1 43.3 84.3 1.3

■�Диаметр ø3.8..6.5мм

Сплав: ACX70

13
5°

DM
M

 h6

D
C

 h
8

OAL

LCF

LU
PL

Наружная подача СОЖ
Закаленная стальУглеродистая сталь,

Легированная сталь Нержавеющая
сталь

Титановый
сплав

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевый
сплав

Композиты
Углепластик

Медный
сплав

Жаропрочная 
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

�� � � � � � � �

J
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Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

● GS тип

Super MultiDrill

GS тип

4D2D

13
5°

DM
M

 h6

D
C

 h
8

OAL

LCF

LU
PL

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

6.6
2 D MDW 0660GS2 26.5 34.4 74.4 1.4

7.0
4 D 0660GS4 39.7 44.4 84.4 1.4

6.7
2 D MDW 0670GS2 26.9 34.4 74.4 1.4

7.0
4 D 0670GS4 40.3 44.4 84.4 1.4

6.8
2 D MDW 0680GS2 27.2 34.4 74.4 1.4

7.0
4 D 0680GS4 40.8 44.4 84.4 1.4

6.9
2 D MDW 0690GS2 27.6 34.4 74.4 1.4

7.0
4 D 0690GS4 41.4 44.4 84.4 1.4

7.0
2 D MDW 0700GS2 27.9 34.4 74.4 1.4

7.0
4 D 0700GS4 41.9 44.4 84.4 1.4

7.1
2 D MDW 0710GS2 28.4 34.5 79.5 1.5

8.0
4 D 0710GS4 42.6 46.5 91.5 1.5

7.2
2 D MDW 0720GS2 28.7 34.5 79.5 1.5

8.0
4 D 0720GS4 43.1 46.5 91.5 1.5

7.3
2 D MDW 0730GS2 29.1 34.5 79.5 1.5

8.0
4 D 0730GS4 43.7 46.5 91.5 1.5

7.4
2 D MDW 0740GS2 29.4 34.5 79.5 1.5

8.0
4 D 0740GS4 44.2 46.5 91.5 1.5

7.5
2 D MDW 0750GS2 29.9 34.6 79.6 1.6

8.0
4 D 0750GS4 44.9 46.6 91.6 1.6

7.6
2 D MDW 0760GS2 30.2 37.6 79.6 1.6

8.0
4 D 0760GS4 45.4 49.6 91.6 1.6

7.7
2 D MDW 0770GS2 30.6 37.6 79.6 1.6

8.0
4 D 0770GS4 46.0 49.6 91.6 1.6

7.8
2 D MDW 0780GS2 30.9 37.6 79.6 1.6

8.0
4 D 0780GS4 46.5 49.6 91.6 1.6

7.9
2 D MDW 0790GS2 31.3 37.6 79.6 1.6

8.0
4 D 0790GS4 47.1 49.6 91.6 1.6

8.0
2 D MDW 0800GS2 31.7 37.7 79.7 1.7

8.0
4 D 0800GS4 47.7 49.7 91.7 1.7

8.1
2 D MDW 0810GS2 32.1 37.7 83.7 1.7

9.0
4 D 0810GS4 48.3 54.7 99.7 1.7

8.2
2 D MDW 0820GS2 32.4 37.7 83.7 1.7

9.0
4 D 0820GS4 48.8 54.7 99.7 1.7

8.3
2 D MDW 0830GS2 32.8 37.7 83.7 1.7

9.0
4 D 0830GS4 49.4 54.7 99.7 1.7

8.4
2 D MDW 0840GS2 33.1 37.7 83.7 1.7

9.0
4 D 0840GS4 49.9 54.7 99.7 1.7

8.5
2 D MDW 0850GS2 33.6 37.8 83.8 1.8

9.0
4 D 0850GS4 50.6 54.8 99.8 1.8

8.6
2 D MDW 0860GS2 33.9 39.8 83.8 1.8

9.0
4 D 0860GS4 51.1 56.8 99.8 1.8

8.7
2 D MDW 0870GS2 34.3 39.8 83.8 1.8

9.0
4 D 0870GS4 51.7 56.8 99.8 1.8

8.8
2 D MDW 0880GS2 34.6 39.8 83.8 1.8

9.0
4 D 0880GS4 52.2 56.8 99.8 1.8

8.9
2 D MDW 0890GS2 35.0 39.8 83.8 1.8

9.0
4 D 0890GS4 52.8 56.8 99.8 1.8

9.0
2 D MDW 0900GS2 35.4 39.9 83.9 1.9

9.0
4 D 0900GS4 53.4 56.9 99.9 1.9

9.1
2 D MDW 0910GS2 35.8 39.9 88.9 1.9

10.0
4 D 0910GS4 54.0 59.9 106.9 1.9

9.2
2 D MDW 0920GS2 36.1 39.9 88.9 1.9

10.0
4 D 0920GS4 54.5 59.9 106.9 1.9

9.3
2 D MDW 0930GS2 36.5 39.9 88.9 1.9

10.0
4 D 0930GS4 55.1 59.9 106.9 1.9

■�Диаметр ø6.6..9.3мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

9.4
2 D MDW 0940GS2 36.8 39.9 88.9 1.9

10.0
4 D 0940GS4 55.6 59.9 106.9 1.9

9.5
2 D MDW 0950GS2 37.3 40.0 89.0 2.0

10.0
4 D 0950GS4 56.3 60.0 107.0 2.0

9.6
2 D MDW 0960GS2 37.6 43.0 89.0 2.0

10.0
4 D 0960GS4 56.8 62.0 107.0 2.0

9.7
2 D MDW 0970GS2 38.0 43.0 89.0 2.0

10.0
4 D 0970GS4 57.4 62.0 107.0 2.0

9.8
2 D MDW 0980GS2 38.3 43.0 89.0 2.0

10.0
4 D 0980GS4 57.9 62.0 107.0 2.0

9.9
2 D MDW 0990GS2 38.8 43.1 89.1 2.1

10.0
4 D 0990GS4 58.6 62.1 107.1 2.1

10.0
2 D MDW 1000GS2 39.1 43.1 89.1 2.1

10.0
4 D 1000GS4 59.1 62.1 107.1 2.1

10.1
2 D MDW 1010GS2 39.5 43.1 95.1 2.1

11.0
4 D 1010GS4 59.7 68.1 116.1 2.1

10.2
2 D MDW 1020GS2 39.8 43.1 95.1 2.1

11.0
4 D 1020GS4 60.2 68.1 116.1 2.1

10.3
2 D MDW 1030GS2 40.2 43.1 95.1 2.1

11.0
4 D 1030GS4 60.8 68.1 116.1 2.1

10.4
2 D MDW 1040GS2 40.6 43.2 95.2 2.2

11.0
4 D 1040GS4 61.4 68.2 116.2 2.2

10.5
2 D MDW 1050GS2 41.0 43.2 95.2 2.2

11.0
4 D 1050GS4 62.0 68.2 116.2 2.2

10.6
2 D MDW 1060GS2 41.3 47.2 95.2 2.2

11.0
4 D 1060GS4 62.5 70.2 116.2 2.2

10.7
2 D MDW 1070GS2 41.7 47.2 95.2 2.2

11.0
4 D 1070GS4 63.1 70.2 116.2 2.2

10.8
2 D MDW 1080GS2 42.0 47.2 95.2 2.2

11.0
4 D 1080GS4 63.6 70.2 116.2 2.2

10.9
2 D MDW 1090GS2 42.5 47.3 95.3 2.3

11.0
4 D 1090GS4 64.3 70.3 116.3 2.3

11.0
2 D MDW 1100GS2 42.8 47.3 95.3 2.3

11.0
4 D 1100GS4 64.8 70.3 116.3 2.3

11.1
2 D MDW 1110GS2 43.2 47.3 102.3 2.3

12.0
4 D 1110GS4 65.4 73.3 123.3 2.3

11.2
2 D MDW 1120GS2 43.5 47.3 102.3 2.3

12.0
4 D 1120GS4 65.9 73.3 123.3 2.3

11.3
2 D MDW 1130GS2 43.9 47.3 102.3 2.3

12.0
4 D 1130GS4 66.5 73.3 123.3 2.3

11.4
2 D MDW 1140GS2 44.3 47.4 102.4 2.4

12.0
4 D 1140GS4 67.1 73.4 123.4 2.4

11.5
2 D MDW 1150GS2 44.7 47.4 102.4 2.4

12.0
4 D 1150GS4 67.7 73.4 123.4 2.4

11.6
2 D MDW 1160GS2 45.0 49.4 102.4 2.4

12.0
4 D 1160GS4 68.2 75.4 123.4 2.4

11.7
2 D MDW 1170GS2 45.4 49.4 102.4 2.4

12.0
4 D 1170GS4 68.8 75.4 123.4 2.4

11.8
2 D MDW 1180GS2 45.7 49.4 102.4 2.4

12.0
4 D 1180GS4 69.3 75.4 123.4 2.4

11.9
2 D MDW 1190GS2 46.2 49.5 102.5 2.5

12.0
4 D 1190GS4 70.0 75.5 123.5 2.5

12.0
2 D MDW 1200GS2 46.5 49.5 102.5 2.5

12.0
4 D 1200GS4 70.5 75.5 123.5 2.5

12.1
2 D MDW 1210GS2 46.9 49.5 102.5 2.5

13.0
4 D 1210GS4 71.1 78.5 139.5 2.5

■�Диаметр ø9.4..12.1мм

Сплав: ACX70

Наружная подача СОЖ
Закаленная стальУглеродистая сталь,

Легированная сталь Нержавеющая
сталь

Титановый
сплав

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевый
сплав

Композиты
Углепластик

Медный
сплав

Жаропрочная 
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

�� � � � � � � �

J

J11



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е
Super MultiDrill

GS тип

● GS тип

13
5°

DM
M

 h6

D
C

 h
8

OAL

LCF

LU
PL

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

15.0
2 D MDW 1500GS2 55.7 56.1 111.1 3.1

15.0
4 D 1500GS4 87.6 94.1 156.1 3.1

15.1
2 D MDW 1510GS2 55.7 56.1 115.1 3.1

16.0
4 D 1510GS4 88.2 97.1 163.1 3.1

15.2
2 D MDW 1520GS2 55.7 56.1 115.1 3.1

16.0
4 D 1520GS4 88.7 97.1 163.1 3.1

15.3
2 D MDW 1530GS2 55.8 56.2 115.2 3.2

16.0
4 D 1530GS4 89.4 97.2 163.2 3.2

15.4
2 D MDW 1540GS2 55.8 56.2 115.2 3.2

16.0
4 D 1540GS4 89.9 97.2 163.2 3.2

15.5
2 D MDW 1550GS2 55.8 56.2 115.2 3.2

16.0
4 D 1550GS4 90.5 97.2 163.2 3.2

15.6
2 D MDW 1560GS2 57.8 58.2 115.2 3.2

16.0
4 D 1560GS4 91.0 99.2 163.2 3.2

15.7
2 D MDW 1570GS2 57.9 58.3 115.3 3.3

16.0
4 D 1570GS4 91.7 99.3 163.3 3.3

15.8
2 D MDW 1580GS2 57.9 58.3 115.3 3.3

16.0
4 D 1580GS4 92.2 99.3 163.3 3.3

15.9
2 D MDW 1590GS2 57.9 58.3 115.3 3.3

16.0
4 D 1590GS4 92.8 99.3 163.3 3.3

16.0
2 D MDW 1600GS2 57.9 58.3 115.3 3.3

16.0
4 D 1600GS4 93.3 99.3 163.3 3.3

16.1
2 　 MDW 1610GS2 58.9 59.3 119.3 3.3

17.0
4 　 1610GS4 93.9 101.3 170.3 3.3

16.2
2 　 MDW 1620GS2 59.0 59.4 119.4 3.4

17.0
4 　 1620GS4 94.5 101.4 170.4 3.4

16.3
2 　 MDW 1630GS2 59.0 59.4 119.4 3.4

17.0
4 　 1630GS4 95.1 101.4 170.4 3.4

16.4
2 　 MDW 1640GS2 59.0 59.4 119.4 3.4

17.0
4 　 1640GS4 95.6 101.4 170.4 3.4

16.5
2 D MDW 1650GS2 59.0 59.4 119.4 3.4

17.0
4 D 1650GS4 96.2 101.4 170.4 3.4

16.6
2 　 MDW 1660GS2 60.0 60.4 119.4 3.4

17.0
4 　 1660GS4 96.7 101.4 170.4 3.4

16.7
2 　 MDW 1670GS2 60.1 60.5 119.5 3.5

17.0
4 　 1670GS4 97.4 101.5 170.5 3.5

16.8
2 　 MDW 1680GS2 60.1 60.5 119.5 3.5

17.0
4 　 1680GS4 97.9 101.5 170.5 3.5

16.9
2 　 MDW 1690GS2 60.1 60.5 119.5 3.5

17.0
4 　 1690GS4 98.5 101.5 170.5 3.5

17.0
2 D MDW 1700GS2 60.1 60.5 119.5 3.5

17.0
4 D 1700GS4 99.0 101.5 170.5 3.5

17.1
2 　 MDW 1710GS2 61.1 61.5 123.5 3.5

18.0
4 　 1710GS4 99.6 103.5 170.5 3.5

17.2
2 　 MDW 1720GS2 61.2 61.6 123.6 3.6

18.0
4 　 1720GS4 100.2 103.6 170.6 3.6

17.3
2 　 MDW 1730GS2 61.2 61.6 123.6 3.6

18.0
4 　 1730GS4 100.8 103.6 170.6 3.6

17.4
2 　 MDW 1740GS2 61.2 61.6 123.6 3.6

18.0
4 　 1740GS4 101.3 103.6 170.6 3.6

17.5
2 D MDW 1750GS2 61.2 61.6 123.6 3.6

18.0
4 D 1750GS4 101.9 103.6 170.6 3.6

17.6
2 　 MDW 1760GS2 62.2 62.6 123.6 3.6

18.0
4 　 1760GS4 102.4 105.6 170.6 3.6

17.7
2 　 MDW 1770GS2 62.3 62.7 123.7 3.7

18.0
4 　 1770GS4 103.1 105.7 170.7 3.7

■�Диаметр ø15.0..17.7мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

12.2
2 D MDW 1220GS2 47.2 49.5 102.5 2.5

13.0
4 D 1220GS4 71.6 78.5 139.5 2.5

12.3
2 D MDW 1230GS2 47.6 49.5 102.5 2.5

13.0
4 D 1230GS4 72.2 78.5 139.5 2.5

12.4
2 D MDW 1240GS2 48.0 49.6 102.6 2.6

13.0
4 D 1240GS4 72.8 78.6 139.6 2.6

12.5
2 D MDW 1250GS2 48.4 49.6 102.6 2.6

13.0
4 D 1250GS4 73.4 78.6 139.6 2.6

12.6
2 D MDW 1260GS2 48.7 51.6 102.6 2.6

13.0
4 D 1260GS4 73.9 80.6 139.6 2.6

12.7
2 D MDW 1270GS2 49.1 51.6 102.6 2.6

13.0
4 D 1270GS4 74.5 80.6 139.6 2.6

12.8
2 D MDW 1280GS2 49.5 51.7 102.7 2.7

13.0
4 D 1280GS4 75.1 80.7 139.7 2.7

12.9
2 D MDW 1290GS2 49.9 51.7 102.7 2.7

13.0
4 D 1290GS4 75.7 80.7 139.7 2.7

13.0
2 D MDW 1300GS2 50.2 51.7 102.7 2.7

13.0
4 D 1300GS4 76.2 80.7 139.7 2.7

13.1
2 D MDW 1310GS2 50.6 52.7 107.7 2.7

14.0
4 D 1310GS4 76.8 86.7 149.7 2.7

13.2
2 D MDW 1320GS2 50.9 52.7 107.7 2.7

14.0
4 D 1320GS4 77.3 86.7 149.7 2.7

13.3
2 D MDW 1330GS2 51.4 52.8 107.8 2.8

14.0
4 D 1330GS4 78.0 86.8 149.8 2.8

13.4
2 D MDW 1340GS2 51.7 52.8 107.8 2.8

14.0
4 D 1340GS4 78.5 86.8 149.8 2.8

13.5
2 D MDW 1350GS2 52.1 52.8 107.8 2.8

14.0
4 D 1350GS4 79.1 86.8 149.8 2.8

13.6
2 D MDW 1360GS2 52.4 54.8 107.8 2.8

14.0
4 D 1360GS4 79.6 88.8 149.8 2.8

13.7
2 D MDW 1370GS2 52.8 54.8 107.8 2.8

14.0
4 D 1370GS4 80.2 88.8 149.8 2.8

13.8
2 D MDW 1380GS2 53.2 54.9 107.9 2.9

14.0
4 D 1380GS4 80.8 88.9 149.9 2.9

13.9
2 D MDW 1390GS2 53.6 54.9 107.9 2.9

14.0
4 D 1390GS4 81.4 88.9 149.9 2.9

14.0
2 D MDW 1400GS2 53.9 54.9 107.9 2.9

14.0
4 D 1400GS4 81.9 88.9 149.9 2.9

14.1
2 D MDW 1410GS2 54.3 54.9 110.9 2.9

15.0
4 D 1410GS4 82.5 91.9 155.9 2.9

14.2
2 D MDW 1420GS2 54.6 54.9 110.9 2.9

15.0
4 D 1420GS4 83.0 91.9 155.9 2.9

14.3
2 D MDW 1430GS2 54.6 55.0 111.0 3.0

15.0
4 D 1430GS4 83.7 92.0 156.0 3.0

14.4
2 D MDW 1440GS2 54.6 55.0 111.0 3.0

15.0
4 D 1440GS4 84.2 92.0 156.0 3.0

14.5
2 D MDW 1450GS2 54.6 55.0 111.0 3.0

15.0
4 D 1450GS4 84.8 92.0 156.0 3.0

14.6
2 D MDW 1460GS2 55.6 56.0 111.0 3.0

15.0
4 D 1460GS4 85.3 94.0 156.0 3.0

14.7
2 D MDW 1470GS2 55.6 56.0 111.0 3.0

15.0
4 D 1470GS4 85.9 94.0 156.0 3.0

14.8
2 D MDW 1480GS2 55.7 56.1 111.1 3.1

15.0
4 D 1480GS4 86.5 94.1 156.1 3.1

14.9
2 D MDW 1490GS2 55.7 56.1 111.1 3.1

15.0
4 D 1490GS4 87.1 94.1 156.1 3.1

■�Диаметр ø12.2..14.9мм

Сплав: ACX70

4D2DНаружная подача СОЖ
Закаленная стальУглеродистая сталь,

Легированная сталь Нержавеющая
сталь

Титановый
сплав

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевый
сплав

Композиты
Углепластик

Медный
сплав

Жаропрочная 
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

�� � � � � � � �

J

J12



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление
Super MultiDrill

GS тип

● GS тип

13
5°

DM
M

 h6

D
C

 h
8

OAL

LCF

LU
PL

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

17.8
2 　 MDW 1780GS2 62.3 62.7 123.7 3.7

18.0
4 　 1780GS4 103.6 105.7 170.7 3.7

17.9
2 　 MDW 1790GS2 62.3 62.7 123.7 3.7

18.0
4 　 1790GS4 104.2 105.7 170.7 3.7

18.0
2 D MDW 1800GS2 62.4 62.7 123.7 3.7

18.0
4 D 1800GS4 104.7 105.7 170.7 3.7

18.1
2 　 MDW 1810GS2 62.4 62.7 126.7 3.7

19.0
4 　 1810GS4 105.3 107.7 182.7 3.7

18.2
2 　 MDW 1820GS2 62.5 62.8 126.8 3.8

19.0
4 　 1820GS4 105.9 107.8 182.8 3.8

18.3
2 　 MDW 1830GS2 62.5 62.8 126.8 3.8

19.0
4 　 1830GS4 106.5 107.8 182.8 3.8

18.4
2 　 MDW 1840GS2 62.5 62.8 126.8 3.8

19.0
4 　 1840GS4 107.0 107.8 182.8 3.8

18.5
2 D MDW 1850GS2 62.5 62.8 126.8 3.8

19.0
4 D 1850GS4 107.6 107.8 182.8 3.8

18.6
2 　 MDW 1860GS2 63.6 63.9 126.9 3.9

19.0
4 　 1860GS4 108.2 109.9 182.9 3.9

18.7
2 　 MDW 1870GS2 63.6 63.9 126.9 3.9

19.0
4 　 1870GS4 108.8 109.9 182.9 3.9

18.8
2 　 MDW 1880GS2 63.6 63.9 126.9 3.9

19.0
4 　 1880GS4 109.3 109.9 182.9 3.9

18.9
2 　 MDW 1890GS2 63.6 63.9 126.9 3.9

19.0
4 　 1890GS4 109.9 109.9 182.9 3.9

■�Диаметр ø17.8..18.9мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

19.0
2 D MDW 1900GS2 63.6 63.9 126.9 3.9

19.0
4 D 1900GS4 110.4 109.9 182.9 3.9

19.1
2 　 MDW 1910GS2 64.7 65.0 131.0 4.0

20.0
4 　 1910GS4 111.1 114.0 183.0 4.0

19.2
2 　 MDW 1920GS2 64.7 65.0 131.0 4.0

20.0
4 　 1920GS4 111.6 114.0 183.0 4.0

19.3
2 　 MDW 1930GS2 64.7 65.0 131.0 4.0

20.0
4 　 1930GS4 112.2 114.0 183.0 4.0

19.4
2 　 MDW 1940GS2 64.7 65.0 131.0 4.0

20.0
4 　 1940GS4 112.7 114.0 183.0 4.0

19.5
2 D MDW 1950GS2 64.7 65.0 131.0 4.0

20.0
4 D 1950GS4 113.3 114.0 183.0 4.0

19.6
2 　 MDW 1960GS2 65.8 66.1 131.1 4.1

20.0
4 　 1960GS4 113.9 118.1 183.1 4.1

19.7
2 　 MDW 1970GS2 65.8 66.1 131.1 4.1

20.0
4 　 1970GS4 114.5 118.1 183.1 4.1

19.8
2 　 MDW 1980GS2 65.8 66.1 131.1 4.1

20.0
4 　 1980GS4 115.0 118.1 183.1 4.1

19.9
2 　 MDW 1990GS2 65.8 66.1 131.1 4.1

20.0
4 　 1990GS4 115.6 118.1 183.1 4.1

20.0
2 D MDW 2000GS2 65.8 66.1 131.1 4.1

20.0
4 D 2000GS4 116.1 118.1 183.1 4.1

■�Диаметр ø19.0..20.0мм

Сплав: ACX70

4D2DНаружная подача СОЖ
Закаленная стальУглеродистая сталь,

Легированная сталь Нержавеющая
сталь

Титановый
сплав

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевый
сплав

Композиты
Углепластик

Медный
сплав

Жаропрочная 
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

�� � � � � � � �

■ Рекомендуемые режимы резания� （vc: скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы 
резания

Низкоуглеродистая 
сталь/Конструкционная 

сталь (До 300HB)

Закаленная сталь Нерж. сталь
(До 200HB)

Серый чугун
FC250

Кованый чугун
FCD450(Более 45HRC) (До 60HRC)

ø3.0
vc 30 - 60 - 70 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 25 - 40 40 - 50 - 70 35 - 45 - 60
f 0.1 - 0.15 - 0.2 0.06 - 0.07 - 0.08 0.05 - 0.07 - 0.08 0.06 - 0.08 - 0.12 0.15 - 0.2 - 0.25 0.12 - 0.15 - 0.2

ø4.0
vc 30 - 60 - 80 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 25 - 45 40 - 50 - 70 35 - 45 - 60
f 0.12 - 0.17 - 0.22 0.07 - 0.08 - 0.09 0.05 - 0.07 - 0.08 0.07 - 0.09 - 0.13 0.15 - 0.2 - 0.27 0.13 - 0.17 - 0.22

ø5.0
vc 40 - 60 - 100 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 15 - 30 - 55 40 - 50 - 70 40 - 50 - 60
f 0.15 - 0.2 - 0.25 0.08 - 0.09 - 0.1 0.05 - 0.07 - 0.08 0.08 - 0.1 - 0.15 0.15 - 0.2 - 0.3 0.15 - 0.2 - 0.25

ø8.0
vc 40 - 80 - 120 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 15 - 35 - 55 40 - 50 - 80 50 - 60 - 70
f 0.18 - 0.23 - 0.3 0.09 - 0.1 - 0.13 0.06 - 0.08 - 0.1 0.09 - 0.12 - 0.17 0.18 - 0.23 - 0.33 0.18 - 0.23 - 0.3

ø10.0
vc 50 - 80 - 130 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 15 - 40 - 60 50 - 60 - 80 50 - 60 - 70
f 0.2 - 0.25 - 0.35 0.1 - 0.12 - 0.15 0.06 - 0.08 - 0.1 0.1 - 0.15 - 0.2 0.2 - 0.3 - 0.35 0.2 - 0.25 - 0.35

ø12.0
vc 50 - 80 - 130 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 15 - 40 - 60 50 - 65 - 80 50 - 60 - 70
f 0.2 - 0.25 - 0.35 0.1 - 0.12 - 0.15 0.06 - 0.08 - 0.1 0.1 - 0.15 - 0.2 0.2 - 0.3 - 0.35 0.2 - 0.25 - 0.35

ø16.0
vc 50 - 90 - 130 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 20 - 40 - 60 60 - 80 - 90 50 - 60 - 75
f 0.22 - 0.26 - 0.35 0.1 - 0.12 - 0.15 0.07 - 0.09 - 0.11 0.1 - 0.15 - 0.2 0.22 - 0.3 - 0.35 0.22 - 0.28 - 0.35

ø20.0
vc 60 - 100 - 140 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 20 - 40 - 60 60 - 80 - 100 50 - 60 - 80
f 0.25 - 0.3 - 0.35 0.1 - 0.12 - 0.15 0.08 - 0.1 - 0.12 0.1 - 0.15 - 0.2 0.25 - 0.3 - 0.35 0.25 - 0.3 - 0.35

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

Указывайте 2 или 4 в  при заказе.
(Пример: MDW 1210GS4)

J

J13



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

1.5
3 D MDW 0150HGS3 9.1 10.3 63.3 0.3

3.05 D 0150HGS5 12.1 14.3 70.3 0.3
8 D 0150HGS8 16.6 18.8 76.3 0.3

1.6
3 D MDW 0160HGS3 9.5 12.8 63.3 0.3

3.05 D 0160HGS5 12.7 19.3 70.3 0.3
8 D 0160HGS8 17.5 24.3 76.3 0.3

1.7
3 D MDW 0170HGS3 10.1 12.9 63.4 0.4

3.05 D 0170HGS5 13.5 19.4 70.4 0.4
8 D 0170HGS8 18.6 24.4 76.4 0.4

1.8
3 D MDW 0180HGS3 10.5 12.9 63.4 0.4

3.05 D 0180HGS5 14.1 19.4 70.4 0.4
8 D 0180HGS8 19.5 24.4 76.4 0.4

1.9
3 D MDW 0190HGS3 11.0 12.9 63.4 0.4

3.05 D 0190HGS5 14.8 19.4 70.4 0.4
8 D 0190HGS8 20.5 24.4 76.4 0.4

2.0
3 D MDW 0200HGS3 11.4 12.9 63.4 0.4

3.05 D 0200HGS5 15.4 19.4 70.4 0.4
8 D 0200HGS8 21.4 24.4 76.4 0.4

2.1
3 D MDW 0210HGS3 11.9 15.4 68.4 0.4

3.05 D 0210HGS5 16.1 24.4 78.4 0.4
8 D 0210HGS8 22.4 27.9 81.4 0.4

2.2
3 D MDW 0220HGS3 12.4 15.5 68.5 0.5

3.05 D 0220HGS5 16.8 24.5 78.5 0.5
8 D 0220HGS8 23.4 28.0 81.5 0.5

2.3
3 D MDW 0230HGS3 12.9 15.5 68.5 0.5

3.05 D 0230HGS5 17.5 24.5 78.5 0.5
8 D 0230HGS8 24.4 28.0 81.5 0.5

2.4
3 D MDW 0240HGS3 13.3 15.5 68.5 0.5

3.05 D 0240HGS5 18.1 24.5 78.5 0.5
8 D 0240HGS8 25.3 28.0 81.5 0.5

2.5
3 D MDW 0250HGS3 13.8 15.5 68.5 0.5

3.05 D 0250HGS5 18.8 24.5 78.5 0.5
8 D 0250HGS8 26.3 28.0 81.5 0.5

2.6
3 D MDW 0260HGS3 14.2 18.0 68.5 0.5

3.05 D 0260HGS5 19.4 28.5 78.5 0.5
8 D 0260HGS8 27.2 33.5 81.5 0.5

2.7
3 D MDW 0270HGS3 14.8 18.1 68.6 0.6

3.05 D 0270HGS5 20.2 28.6 78.6 0.6
8 D 0270HGS8 28.3 33.6 81.6 0.6

2.8
3 D MDW 0280HGS3 15.2 18.1 68.6 0.6

3.05 D 0280HGS5 20.8 28.6 78.6 0.6
8 D 0280HGS8 29.2 33.6 81.6 0.6

2.9
3 D MDW 0290HGS3 15.7 18.1 68.6 0.6

3.05 D 0290HGS5 21.5 28.6 78.6 0.6
8 D 0290HGS8 30.2 33.6 81.6 0.6

3.0
3 D MDW 0300HGS3 16.1 18.1 68.6 0.6

3.05 D 0300HGS5 22.1 28.6 78.6 0.6
8 D 0300HGS8 31.1 33.6 81.6 0.6

3.1
3 D MDW 0310HGS3 16.6 20.6 72.6 0.6

4.05 D 0310HGS5 22.8 32.6 86.6 0.6
8 D 0310HGS8 32.1 39.1 92.6 0.6

3.2
3 D MDW 0320HGS3 17.1 20.7 72.7 0.7

4.05 D 0320HGS5 23.5 32.7 86.7 0.7
8 D 0320HGS8 33.1 39.2 92.7 0.7

■�Диаметр ø1.5..3.2мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

3.3
3 D MDW 0330HGS3 17.6 20.7 72.7 0.7

4.05 D 0330HGS5 24.2 32.7 86.7 0.7
8 D 0330HGS8 34.1 39.2 92.7 0.7

3.4
3 D MDW 0340HGS3 18.0 20.7 72.7 0.7

4.05 D 0340HGS5 24.8 32.7 86.7 0.7
8 D 0340HGS8 35.0 39.2 92.7 0.7

3.5
3 D MDW 0350HGS3 18.5 20.7 72.7 0.7

4.05 D 0350HGS5 25.5 32.7 86.7 0.7
8 D 0350HGS8 36.0 39.2 92.7 0.7

3.6
3 D MDW 0360HGS3 18.9 23.2 72.7 0.7

4.05 D 0360HGS5 26.1 36.7 86.7 0.7
8 D 0360HGS8 36.9 44.7 92.7 0.7

3.7
3 D MDW 0370HGS3 19.5 23.3 72.8 0.8

4.05 D 0370HGS5 26.9 36.8 86.8 0.8
8 D 0370HGS8 38.0 44.8 92.8 0.8

3.8
3 D MDW 0380HGS3 19.9 23.3 72.8 0.8

4.05 D 0380HGS5 27.5 36.8 86.8 0.8
8 D 0380HGS8 38.9 44.8 92.8 0.8

3.9
3 D MDW 0390HGS3 20.4 23.3 72.8 0.8

4.05 D 0390HGS5 28.2 36.8 86.8 0.8
8 D 0390HGS8 39.9 44.8 92.8 0.8

4.0
3 D MDW 0400HGS3 20.8 23.3 72.8 0.8

4.05 D 0400HGS5 28.8 36.8 86.8 0.8
8 D 0400HGS8 40.8 44.8 92.8 0.8

4.1
3 D MDW 0410HGS3 21.3 25.8 80.8 0.8

5.05 D 0410HGS5 29.5 40.8 98.8 0.8
8 D 0410HGS8 41.8 50.3 105.8 0.8

4.2
3 D MDW 0420HGS3 21.8 25.9 80.9 0.9

5.05 D 0420HGS5 30.2 40.9 98.9 0.9
8 D 0420HGS8 42.8 50.4 105.9 0.9

4.3
3 D MDW 0430HGS3 22.3 25.9 80.9 0.9

5.05 D 0430HGS5 30.9 40.9 98.9 0.9
8 D 0430HGS8 43.8 50.4 105.9 0.9

4.4
3 D MDW 0440HGS3 22.7 25.9 80.9 0.9

5.05 D 0440HGS5 31.5 40.9 98.9 0.9
8 D 0440HGS8 44.7 50.4 105.9 0.9

4.5
3 D MDW 0450HGS3 23.2 25.9 80.9 0.9

5.05 D 0450HGS5 32.2 40.9 98.9 0.9
8 D 0450HGS8 45.7 50.4 105.9 0.9

4.6
3 D MDW 0460HGS3 23.7 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0460HGS5 32.9 45.0 99.0 1.0
8 D 0460HGS8 46.7 56.0 106.0 1.0

4.7
3 D MDW 0470HGS3 24.2 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0470HGS5 33.6 45.0 99.0 1.0
8 D 0470HGS8 47.7 56.0 106.0 1.0

4.8
3 D MDW 0480HGS3 24.6 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0480HGS5 34.2 45.0 99.0 1.0
8 D 0480HGS8 48.6 56.0 106.0 1.0

4.9
3 D MDW 0490HGS3 25.1 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0490HGS5 34.9 45.0 99.0 1.0
8 D 0490HGS8 49.6 56.0 106.0 1.0

5.0
3 D MDW 0500HGS3 25.5 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0500HGS5 35.5 45.0 99.0 1.0
8 D 0500HGS8 50.5 56.0 106.0 1.0

■�Диаметр ø3.3..5.0мм

Сплав: ACX70
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8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HGS)

Super MultiDrills

HGS тип
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O� ����

С отвертиями под СОЖ

l  Тип HGS диаметры ø1.5 .. ø2.4мм l Тип HGS  Диаметр ø2.5 .. ø20.0ммОдинарная ленточка Двойная ленточка

J14
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Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

13
5°

OAL

DM
M  

h6

D
C

 h
8

LCF

LU
PL

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

5.1
3 D MDW 0510HGS3 26.1 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0510HGS5 36.3 45.1 101.1 1.1
8 D 0510HGS8 51.6 61.6 119.1 1.1

5.2
3 D MDW 0520HGS3 26.5 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0520HGS5 36.9 45.1 101.1 1.1
8 D 0520HGS8 52.5 61.6 119.1 1.1

5.3
3 D MDW 0530HGS3 27.0 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0530HGS5 37.6 45.1 101.1 1.1
8 D 0530HGS8 53.5 61.6 119.1 1.1

5.4
3 D MDW 0540HGS3 27.4 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0540HGS5 38.2 45.1 101.1 1.1
8 D 0540HGS8 54.4 61.6 119.1 1.1

5.5
3 D MDW 0550HGS3 27.9 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0550HGS5 38.9 45.1 101.1 1.1
8 D 0550HGS8 55.4 61.6 119.1 1.1

5.6
3 D MDW 0560HGS3 28.4 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0560HGS5 39.6 49.2 101.2 1.2
8 D 0560HGS8 56.4 67.2 119.2 1.2

5.7
3 D MDW 0570HGS3 28.9 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0570HGS5 40.3 49.2 101.2 1.2
8 D 0570HGS8 57.4 67.2 119.2 1.2

5.8
3 D MDW 0580HGS3 29.3 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0580HGS5 40.9 49.2 101.2 1.2
8 D 0580HGS8 58.3 67.2 119.2 1.2

5.9
3 D MDW 0590HGS3 29.8 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0590HGS5 41.6 49.2 101.2 1.2
8 D 0590HGS8 59.3 67.2 119.2 1.2

6.0
3 D MDW 0600HGS3 30.2 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0600HGS5 42.2 49.2 101.2 1.2
8 D 0600HGS8 60.2 67.2 119.2 1.2

6.1
3 D MDW 0610HGS3 30.8 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0610HGS5 43.0 53.3 110.3 1.3
8 D 0610HGS8 61.3 72.8 131.3 1.3

6.2
3 D MDW 0620HGS3 31.2 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0620HGS5 43.6 53.3 110.3 1.3
8 D 0620HGS8 62.2 72.8 131.3 1.3

6.3
3 D MDW 0630HGS3 31.7 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0630HGS5 44.3 53.3 110.3 1.3
8 D 0630HGS8 63.2 72.8 131.3 1.3

6.4
3 D MDW 0640HGS3 32.1 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0640HGS5 44.9 53.3 110.3 1.3
8 D 0640HGS8 64.1 72.8 131.3 1.3

6.5
3 D MDW 0650HGS3 32.6 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0650HGS5 45.6 53.3 110.3 1.3
8 D 0650HGS8 65.1 72.8 131.3 1.3

6.6
3 D MDW 0660HGS3 33.1 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0660HGS5 46.3 57.4 110.4 1.4
8 D 0660HGS8 66.1 78.4 131.4 1.4

6.7
3 D MDW 0670HGS3 33.6 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0670HGS5 47.0 57.4 110.4 1.4
8 D 0670HGS8 67.1 78.4 131.4 1.4

6.8
3 D MDW 0680HGS3 34.0 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0680HGS5 47.6 57.4 110.4 1.4
8 D 0680HGS8 68.0 78.4 131.4 1.4

■ Диаметр ø5.1..6.8мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

6.9
3 D MDW 0690HGS3 34.5 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0690HGS5 48.3 57.4 110.4 1.4
8 D 0690HGS8 69.0 78.4 131.4 1.4

7.0
3 D MDW 0700HGS3 34.9 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0700HGS5 48.9 57.4 110.4 1.4
8 D 0700HGS8 69.9 78.4 131.4 1.4

7.1
3 D MDW 0710HGS3 35.5 39.0 95.5 1.5

8.05 D 0710HGS5 49.7 61.5 119.5 1.5
8 D 0710HGS8 71.0 84.0 143.5 1.5

7.2
3 D MDW 0720HGS3 35.9 39.0 95.5 1.5

8.05 D 0720HGS5 50.3 61.5 119.5 1.5
8 D 0720HGS8 71.9 84.0 143.5 1.5

7.3
3 D MDW 0730HGS3 36.4 39.0 95.5 1.5

8.05 D 0730HGS5 51.0 61.5 119.5 1.5
8 D 0730HGS8 72.9 84.0 143.5 1.5

7.4
3 D MDW 0740HGS3 36.8 39.0 95.5 1.5

8.05 D 0740HGS5 51.6 61.5 119.5 1.5
8 D 0740HGS8 73.8 84.0 143.5 1.5

7.5
3 D MDW 0750HGS3 37.4 39.1 95.6 1.6

8.05 D 0750HGS5 52.4 61.6 119.6 1.6
8 D 0750HGS8 74.9 84.1 143.6 1.6

7.6
3 D MDW 0760HGS3 37.8 41.6 95.6 1.6

8.05 D 0760HGS5 53.0 65.6 119.6 1.6
8 D 0760HGS8 75.8 89.6 143.6 1.6

7.7
3 D MDW 0770HGS3 38.3 41.6 95.6 1.6

8.05 D 0770HGS5 53.7 65.6 119.6 1.6
8 D 0770HGS8 76.8 89.6 143.6 1.6

7.8
3 D MDW 0780HGS3 38.7 41.6 95.6 1.6

8.05 D 0780HGS5 54.3 65.6 119.6 1.6
8 D 0780HGS8 77.7 89.6 143.6 1.6

7.9
3 D MDW 0790HGS3 39.2 41.6 95.6 1.6

8.05 D 0790HGS5 55.0 65.6 119.6 1.6
8 D 0790HGS8 78.7 89.6 143.6 1.6

8.0
3 D MDW 0800HGS3 39.7 41.7 95.7 1.7

8.05 D 0800HGS5 55.7 65.7 119.7 1.7
8 D 0800HGS8 79.7 89.7 143.7 1.7

8.1
3 D MDW 0810HGS3 40.2 44.2 101.7 1.7

9.05 D 0810HGS5 56.4 69.7 128.7 1.7
8 D 0810HGS8 80.7 95.2 155.7 1.7

8.2
3 D MDW 0820HGS3 40.6 44.2 101.7 1.7

9.05 D 0820HGS5 57.0 69.7 128.7 1.7
8 D 0820HGS8 81.6 95.2 155.7 1.7

8.3
3 D MDW 0830HGS3 41.1 44.2 101.7 1.7

9.05 D 0830HGS5 57.7 69.7 128.7 1.7
8 D 0830HGS8 82.6 95.2 155.7 1.7

8.4
3 D MDW 0840HGS3 41.5 44.2 101.7 1.7

9.05 D 0840HGS5 58.3 69.7 128.7 1.7
8 D 0840HGS8 83.5 95.2 155.7 1.7

8.5
3 D MDW 0850HGS3 42.1 44.3 101.8 1.8

9.05 D 0850HGS5 59.1 69.8 128.8 1.8
8 D 0850HGS8 84.6 95.3 155.8 1.8

8.6
3 D MDW 0860HGS3 42.5 46.8 101.8 1.8

9.05 D 0860HGS5 59.7 73.8 128.8 1.8
8 D 0860HGS8 85.5 100.8 155.8 1.8

■ Диаметр ø6.9..8.6мм

Сплав: ACX70

8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HGS)

Super MultiDrills

HGS тип
С отвертиями под СОЖЗакаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O� ����

l Тип HGS  Диаметр ø2.5 .. ø20.0мм Двойная ленточка
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Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J16
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Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

8.7
3 D MDW 0870HGS3 43.0 46.8 101.8 1.8

9.05 D 0870HGS5 60.4 73.8 128.8 1.8
8 D 0870HGS8 86.5 100.8 155.8 1.8

8.8
3 D MDW 0880HGS3 43.4 46.8 101.8 1.8

9.05 D 0880HGS5 61.0 73.8 128.8 1.8
8 D 0880HGS8 87.4 100.8 155.8 1.8

8.9
3 D MDW 0890HGS3 43.9 46.8 101.8 1.8

9.05 D 0890HGS5 61.7 73.8 128.8 1.8
8 D 0890HGS8 88.4 100.8 155.8 1.8

9.0
3 D MDW 0900HGS3 44.4 46.9 101.9 1.9

9.05 D 0900HGS5 62.4 73.9 128.9 1.9
8 D 0900HGS8 89.4 100.9 155.9 1.9

9.1
3 D MDW 0910HGS3 44.9 49.4 107.9 1.9

10.05 D 0910HGS5 63.1 77.9 137.9 1.9
8 D 0910HGS8 90.4 106.4 167.9 1.9

9.2
3 D MDW 0920HGS3 45.3 49.4 107.9 1.9

10.05 D 0920HGS5 63.7 77.9 137.9 1.9
8 D 0920HGS8 91.3 106.4 167.9 1.9

9.3
3 D MDW 0930HGS3 45.8 49.4 107.9 1.9

10.05 D 0930HGS5 64.4 77.9 137.9 1.9
8 D 0930HGS8 92.3 106.4 167.9 1.9

9.4
3 D MDW 0940HGS3 46.2 49.4 107.9 1.9

10.05 D 0940HGS5 65.0 77.9 137.9 1.9
8 D 0940HGS8 93.2 106.4 167.9 1.9

9.5
3 D MDW 0950HGS3 46.8 49.5 108.0 2.0

10.05 D 0950HGS5 65.8 78.0 138.0 2.0
8 D 0950HGS8 94.3 106.5 168.0 2.0

9.6
3 D MDW 0960HGS3 47.2 52.0 108.0 2.0

10.05 D 0960HGS5 66.4 82.0 138.0 2.0
8 D 0960HGS8 95.2 112.0 168.0 2.0

9.7
3 D MDW 0970HGS3 47.7 52.0 108.0 2.0

10.05 D 0970HGS5 67.1 82.0 138.0 2.0
8 D 0970HGS8 96.2 112.0 168.0 2.0

9.8
3 D MDW 0980HGS3 48.1 52.0 108.0 2.0

10.05 D 0980HGS5 67.7 82.0 138.0 2.0
8 D 0980HGS8 97.1 112.0 168.0 2.0

9.9
3 D MDW 0990HGS3 48.7 52.1 108.1 2.1

10.05 D 0990HGS5 68.5 82.1 138.1 2.1
8 D 0990HGS8 98.2 112.1 168.1 2.1

10.0
3 D MDW 1000HGS3 49.1 52.1 108.1 2.1

10.05 D 1000HGS5 69.1 82.1 138.1 2.1
8 D 1000HGS8 99.1 112.1 168.1 2.1

10.1
3 D MDW 1010HGS3 49.6 54.6 118.1 2.1

11.05 D 1010HGS5 69.8 86.1 151.1 2.1
8 D 1010HGS8 100.1 117.6 184.1 2.1

10.2
3 D MDW 1020HGS3 50.0 54.6 118.1 2.1

11.05 D 1020HGS5 70.4 86.1 151.1 2.1
8 D 1020HGS8 101.0 117.6 184.1 2.1

10.3
3 D MDW 1030HGS3 50.5 54.6 118.1 2.1

11.05 D 1030HGS5 71.1 86.1 151.1 2.1
8 D 1030HGS8 102.0 117.6 184.1 2.1

10.4
3 D MDW 1040HGS3 51.0 54.7 118.2 2.2

11.05 D 1040HGS5 71.8 86.2 151.2 2.2
8 D 1040HGS8 103.0 117.7 184.2 2.2

■�Диаметр ø8.7..10.4мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

10.5
3 D MDW 1050HGS3 51.5 54.7 118.2 2.2

11.05 D 1050HGS5 72.5 86.2 151.2 2.2
8 D 1050HGS8 104.0 117.7 184.2 2.2

10.6
3 D MDW 1060HGS3 51.9 57.2 118.2 2.2

11.05 D 1060HGS5 73.1 90.2 151.2 2.2
8 D 1060HGS8 104.9 123.2 184.2 2.2

10.7
3 D MDW 1070HGS3 52.4 57.2 118.2 2.2

11.05 D 1070HGS5 73.8 90.2 151.2 2.2
8 D 1070HGS8 105.9 123.2 184.2 2.2

10.8
3 D MDW 1080HGS3 52.8 57.2 118.2 2.2

11.05 D 1080HGS5 74.4 90.2 151.2 2.2
8 D 1080HGS8 106.8 123.2 184.2 2.2

10.9
3 D MDW 1090HGS3 53.4 57.3 118.3 2.3

11.05 D 1090HGS5 75.2 90.3 151.3 2.3
8 D 1090HGS8 107.9 123.3 184.3 2.3

11.0
3 D MDW 1100HGS3 53.8 57.3 118.3 2.3

11.05 D 1100HGS5 75.8 90.3 151.3 2.3
8 D 1100HGS8 108.8 123.3 184.3 2.3

11.1
3 D MDW 1110HGS3 54.3 59.8 124.3 2.3

12.05 D 1110HGS5 76.5 94.3 160.3 2.3
8 D 1110HGS8 109.8 128.8 196.3 2.3

11.2
3 D MDW 1120HGS3 54.7 59.8 124.3 2.3

12.05 D 1120HGS5 77.1 94.3 160.3 2.3
8 D 1120HGS8 110.7 128.8 196.3 2.3

11.3
3 D MDW 1130HGS3 55.2 59.8 124.3 2.3

12.05 D 1130HGS5 77.8 94.3 160.3 2.3
8 D 1130HGS8 111.7 128.8 196.3 2.3

11.4
3 D MDW 1140HGS3 55.7 59.9 124.4 2.4

12.05 D 1140HGS5 78.5 94.4 160.4 2.4
8 D 1140HGS8 112.7 128.9 196.4 2.4

11.5
3 D MDW 1150HGS3 56.2 59.9 124.4 2.4

12.05 D 1150HGS5 79.2 94.4 160.4 2.4
8 D 1150HGS8 113.7 128.9 196.4 2.4

11.6
3 D MDW 1160HGS3 56.6 62.4 124.4 2.4

12.05 D 1160HGS5 79.8 98.4 160.4 2.4
8 D 1160HGS8 114.6 134.4 196.4 2.4

11.7
3 D MDW 1170HGS3 57.1 62.4 124.4 2.4

12.05 D 1170HGS5 80.5 98.4 160.4 2.4
8 D 1170HGS8 115.6 134.4 196.4 2.4

11.8
3 D MDW 1180HGS3 57.5 62.4 124.4 2.4

12.05 D 1180HGS5 81.1 98.4 160.4 2.4
8 D 1180HGS8 116.5 134.4 196.4 2.4

11.9
3 D MDW 1190HGS3 58.1 62.5 124.5 2.5

12.05 D 1190HGS5 81.9 98.5 160.5 2.5
8 D 1190HGS8 117.6 134.5 196.5 2.5

12.0
3 D MDW 1200HGS3 58.5 62.5 124.5 2.5

12.05 D 1200HGS5 82.5 98.5 160.5 2.5
8 D 1200HGS8 118.5 134.5 196.5 2.5

12.1
3 D MDW 1210HGS3 59.0 65.0 130.5 2.5

13.05 D 1210HGS5 83.2 102.5 169.5 2.5
8 　 1210HGS8 119.5 140.0 208.5 2.5

12.2
3 D MDW 1220HGS3 59.4 65.0 130.5 2.5

13.05 D 1220HGS5 83.8 102.5 169.5 2.5
8 　 1220HGS8 120.4 140.0 208.5 2.5

■�Диаметр ø10.5..12.2мм

Сплав: ACX70

8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HGS)

Super MultiDrills

HGS тип
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O� ����

С отвертиями под СОЖ

J

l Тип HGS  Диаметр ø2.5 .. ø20.0мм Двойная ленточка



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J17

13
5°

OAL

DM
M  

h6

D
C

 h
8

LCF

LU
PL

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

12.3
3 D MDW 1230HGS3 59.9 65.0 130.5 2.5

13.05 D 1230HGS5 84.5 102.5 169.5 2.5
8 　 1230HGS8 121.4 140.0 208.5 2.5

12.4
3 D MDW 1240HGS3 60.4 65.1 130.6 2.6

13.05 D 1240HGS5 85.2 102.6 169.6 2.6
8 　 1240HGS8 122.4 140.1 208.6 2.6

12.5
3 D MDW 1250HGS3 60.9 65.1 130.6 2.6

13.05 D 1250HGS5 85.9 102.6 169.6 2.6
8 D 1250HGS8 123.4 140.1 208.6 2.6

12.6
3 D MDW 1260HGS3 61.3 67.6 130.6 2.6

13.05 D 1260HGS5 86.5 106.6 169.6 2.6
8 　 1260HGS8 124.3 145.6 208.6 2.6

12.7
3 D MDW 1270HGS3 61.8 67.6 130.6 2.6

13.05 D 1270HGS5 87.2 106.6 169.6 2.6
8 　 1270HGS8 125.3 145.6 208.6 2.6

12.8
3 D MDW 1280HGS3 62.3 67.7 130.7 2.7

13.05 D 1280HGS5 87.9 106.7 169.7 2.7
8 　 1280HGS8 126.3 145.7 208.7 2.7

12.9
3 D MDW 1290HGS3 62.8 67.7 130.7 2.7

13.05 D 1290HGS5 88.6 106.7 169.7 2.7
8 　 1290HGS8 127.3 145.7 208.7 2.7

13.0
3 D MDW 1300HGS3 63.2 67.7 130.7 2.7

13.05 D 1300HGS5 89.2 106.7 169.7 2.7
8 D 1300HGS8 128.2 145.7 208.7 2.7

13.1
3 D MDW 1310HGS3 63.7 70.2 136.7 2.7

14.05 D 1310HGS5 89.9 110.7 178.7 2.7
8 　 1310HGS8 129.2 151.2 220.7 2.7

13.2
3 D MDW 1320HGS3 64.1 70.2 136.7 2.7

14.05 D 1320HGS5 90.5 110.7 178.7 2.7
8 　 1320HGS8 130.1 151.2 220.7 2.7

13.3
3 D MDW 1330HGS3 64.7 70.3 136.8 2.8

14.05 D 1330HGS5 91.3 110.8 178.8 2.8
8 　 1330HGS8 131.2 151.3 220.8 2.8

13.4
3 D MDW 1340HGS3 65.1 70.3 136.8 2.8

14.05 D 1340HGS5 91.9 110.8 178.8 2.8
8 　 1340HGS8 132.1 151.3 220.8 2.8

13.5
3 D MDW 1350HGS3 65.6 70.3 136.8 2.8

14.05 D 1350HGS5 92.6 110.8 178.8 2.8
8 D 1350HGS8 133.1 151.3 220.8 2.8

13.6
3 D MDW 1360HGS3 66.0 72.8 136.8 2.8

14.05 D 1360HGS5 93.2 114.8 178.8 2.8
8 　 1360HGS8 134.0 156.8 220.8 2.8

13.7
3 D MDW 1370HGS3 66.5 72.8 136.8 2.8

14.05 D 1370HGS5 93.9 114.8 178.8 2.8
8 　 1370HGS8 135.0 156.8 220.8 2.8

13.8
3 D MDW 1380HGS3 67.0 72.9 136.9 2.9

14.05 D 1380HGS5 94.6 114.9 178.9 2.9
8 　 1380HGS8 136.0 156.9 220.9 2.9

13.9
3 D MDW 1390HGS3 67.5 72.9 136.9 2.9

14.05 D 1390HGS5 95.3 114.9 178.9 2.9
8 　 1390HGS8 137.0 156.9 220.9 2.9

14.0
3 D MDW 1400HGS3 67.9 72.9 136.9 2.9

14.05 D 1400HGS5 95.9 114.9 178.9 2.9
8 D 1400HGS8 137.9 156.9 220.9 2.9

■ Диаметр ø12.3..14.0мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

14.1
3 D MDW 1410HGS3 68.4 75.4 142.9 2.9

15.05 D 1410HGS5 96.6 118.9 187.9 2.9
8 　 1410HGS8 138.9 162.4 232.9 2.9

14.2
3 D MDW 1420HGS3 68.8 75.4 142.9 2.9

15.05 D 1420HGS5 97.2 118.9 187.9 2.9
8 　 1420HGS8 139.8 162.4 232.9 2.9

14.3
3 D MDW 1430HGS3 69.4 75.5 143.0 3.0

15.05 D 1430HGS5 98.0 119.0 188.0 3.0
8 　 1430HGS8 140.9 162.5 233.0 3.0

14.4
3 D MDW 1440HGS3 69.8 75.5 143.0 3.0

15.05 D 1440HGS5 98.6 119.0 188.0 3.0
8 　 1440HGS8 141.8 162.5 233.0 3.0

14.5
3 D MDW 1450HGS3 70.3 75.5 143.0 3.0

15.05 D 1450HGS5 99.3 119.0 188.0 3.0
8 D 1450HGS8 142.8 162.5 233.0 3.0

14.6
3 D MDW 1460HGS3 70.7 78.0 143.0 3.0

15.05 D 1460HGS5 99.9 123.0 188.0 3.0
8 　 1460HGS8 143.7 168.0 233.0 3.0

14.7
3 D MDW 1470HGS3 71.2 78.0 143.0 3.0

15.05 D 1470HGS5 100.6 123.0 188.0 3.0
8 　 1470HGS8 144.7 168.0 233.0 3.0

14.8
3 D MDW 1480HGS3 71.7 78.1 143.1 3.1

15.05 D 1480HGS5 101.3 123.1 188.1 3.1
8 　 1480HGS8 145.7 168.1 233.1 3.1

14.9
3 D MDW 1490HGS3 72.2 78.1 143.1 3.1

15.05 D 1490HGS5 102.0 123.1 188.1 3.1
8 　 1490HGS8 146.7 168.1 233.1 3.1

15.0
3 D MDW 1500HGS3 72.6 78.1 143.1 3.1

15.05 D 1500HGS5 102.6 123.1 188.1 3.1
8 D 1500HGS8 147.6 168.1 233.1 3.1

15.1
3 D MDW 1510HGS3 73.1 80.6 149.1 3.1

16.05 D 1510HGS5 103.3 127.1 197.1 3.1
8 　 1510HGS8 148.6 173.6 245.1 3.1

15.2
3 D MDW 1520HGS3 73.5 80.6 149.1 3.1

16.05 D 1520HGS5 103.9 127.1 197.1 3.1
8 　 1520HGS8 149.5 173.6 245.1 3.1

15.3
3 D MDW 1530HGS3 74.1 80.7 149.2 3.2

16.05 D 1530HGS5 104.7 127.2 197.2 3.2
8 　 1530HGS8 150.6 173.7 245.2 3.2

15.4
3 D MDW 1540HGS3 74.5 80.7 149.2 3.2

16.05 D 1540HGS5 105.3 127.2 197.2 3.2
8 　 1540HGS8 151.5 173.7 245.2 3.2

15.5
3 D MDW 1550HGS3 75.0 80.7 149.2 3.2

16.05 D 1550HGS5 106.0 127.2 197.2 3.2
8 D 1550HGS8 152.5 173.7 245.2 3.2

15.6
3 D MDW 1560HGS3 75.4 83.2 149.2 3.2

16.05 D 1560HGS5 106.6 131.2 197.2 3.2
8 　 1560HGS8 153.4 179.2 245.2 3.2

15.7
3 D MDW 1570HGS3 76.0 83.3 149.3 3.3

16.05 D 1570HGS5 107.4 131.3 197.3 3.3
8 　 1570HGS8 154.5 179.3 245.3 3.3

15.8
3 D MDW 1580HGS3 76.4 83.3 149.3 3.3

16.05 D 1580HGS5 108.0 131.3 197.3 3.3
8 　 1580HGS8 155.4 179.3 245.3 3.3

■ Диаметр ø14.1..15.8мм

Сплав: ACX70

8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HGS)

Super MultiDrills

HGS тип
С отвертиями под СОЖЗакаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O� ����

J

l Тип HGS  Диаметр ø2.5 .. ø20.0мм Двойная ленточка



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J18

13
5°

OAL

DM
M  

h6

D
C

 h
8

LCF

LU
PL

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

15.9
3 D MDW 1590HGS3 76.9 83.3 149.3 3.3

16.05 D 1590HGS5 108.7 131.3 197.3 3.3
8 　 1590HGS8 156.4 179.3 245.3 3.3

16.0
3 D MDW 1600HGS3 77.3 83.3 149.3 3.3

16.05 D 1600HGS5 109.3 131.3 197.3 3.3
8 D 1600HGS8 157.3 179.3 245.3 3.3

16.1
3 　 MDW 1610HGS3 77.8 85.8 155.3 3.3

17.0
5 　 1610HGS5 110.0 135.3 206.3 3.3

16.2
3 　 MDW 1620HGS3 78.3 85.9 155.4 3.4

17.0
5 　 1620HGS5 110.7 135.4 206.4 3.4

16.3
3 　 MDW 1630HGS3 78.8 85.9 155.4 3.4

17.0
5 　 1630HGS5 111.4 135.4 206.4 3.4

16.4
3 　 MDW 1640HGS3 79.2 85.9 155.4 3.4

17.0
5 　 1640HGS5 112.0 135.4 206.4 3.4

16.5
3 D MDW 1650HGS3 79.7 85.9 155.4 3.4

17.0
5 D 1650HGS5 112.7 135.4 206.4 3.4

16.6
3 　 MDW 1660HGS3 80.1 88.4 155.4 3.4

17.0
5 　 1660HGS5 113.3 139.4 206.4 3.4

16.7
3 　 MDW 1670HGS3 80.7 88.5 155.5 3.5

17.0
5 　 1670HGS5 114.1 139.5 206.5 3.5

16.8
3 　 MDW 1680HGS3 81.1 88.5 155.5 3.5

17.0
5 　 1680HGS5 114.7 139.5 206.5 3.5

16.9
3 　 MDW 1690HGS3 81.6 88.5 155.5 3.5

17.0
5 　 1690HGS5 115.4 139.5 206.5 3.5

17.0
3 D MDW 1700HGS3 82.0 88.5 155.5 3.5

17.0
5 D 1700HGS5 116.0 139.5 206.5 3.5

17.1
3 　 MDW 1710HGS3 82.5 91.0 161.5 3.5

18.0
5 　 1710HGS5 116.7 143.5 217.5 3.5

17.2
3 　 MDW 1720HGS3 83.0 91.1 161.6 3.6

18.0
5 　 1720HGS5 117.4 143.6 217.6 3.6

17.3
3 　 MDW 1730HGS3 83.5 91.1 161.6 3.6

18.0
5 　 1730HGS5 118.1 143.6 217.6 3.6

17.4
3 　 MDW 1740HGS3 83.9 91.1 161.6 3.6

18.0
5 　 1740HGS5 118.7 143.6 217.6 3.6

17.5
3 D MDW 1750HGS3 84.4 91.1 161.6 3.6

18.0
5 D 1750HGS5 119.4 143.6 217.6 3.6

17.6
3 　 MDW 1760HGS3 84.8 93.6 161.6 3.6

18.0
5 　 1760HGS5 120.0 147.6 217.6 3.6

17.7
3 　 MDW 1770HGS3 85.4 93.7 161.7 3.7

18.0
5 　 1770HGS5 120.8 147.7 217.7 3.7

17.8
3 　 MDW 1780HGS3 85.8 93.7 161.7 3.7

18.0
5 　 1780HGS5 121.4 147.7 217.7 3.7

17.9
3 　 MDW 1790HGS3 86.3 93.7 161.7 3.7

18.0
5 　 1790HGS5 122.1 147.7 217.7 3.7

18.0
3 D MDW 1800HGS3 86.7 93.7 161.7 3.7

18.0
5 D 1800HGS5 122.7 147.7 217.7 3.7

18.1
3 　 MDW 1810HGS3 87.2 96.2 167.7 3.7

19.0
5 　 1810HGS5 123.4 151.7 224.7 3.7

18.2
3 　 MDW 1820HGS3 87.7 96.3 167.8 3.8

19.0
5 　 1820HGS5 124.1 151.8 224.8 3.8

18.3
3 　 MDW 1830HGS3 88.2 96.3 167.8 3.8

19.0
5 　 1830HGS5 124.8 151.8 224.8 3.8

18.4
3 　 MDW 1840HGS3 88.6 96.3 167.8 3.8

19.0
5 　 1840HGS5 125.4 151.8 224.8 3.8

■ Диаметр ø15.9..18.4мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

18.5
3 D MDW 1850HGS3 89.1 96.3 167.8 3.8

19.0
5 D 1850HGS5 126.1 151.8 224.8 3.8

18.6
3 　 MDW 1860HGS3 89.6 98.9 167.9 3.9

19.0
5 　 1860HGS5 126.8 155.9 224.9 3.9

18.7
3 　 MDW 1870HGS3 90.1 98.9 167.9 3.9

19.0
5 　 1870HGS5 127.5 155.9 224.9 3.9

18.8
3 　 MDW 1880HGS3 90.5 98.9 167.9 3.9

19.0
5 　 1880HGS5 128.1 155.9 224.9 3.9

18.9
3 　 MDW 1890HGS3 91.0 98.9 167.9 3.9

19.0
5 　 1890HGS5 128.8 155.9 224.9 3.9

19.0
3 D MDW 1900HGS3 91.4 98.9 167.9 3.9

19.0
5 D 1900HGS5 129.4 155.9 224.9 3.9

19.1
3 　 MDW 1910HGS3 92.0 101.5 174.0 4.0

20.0
5 　 1910HGS5 130.2 160.0 234.0 4.0

19.2
3 　 MDW 1920HGS3 92.4 101.5 174.0 4.0

20.0
5 　 1920HGS5 130.8 160.0 234.0 4.0

19.3
3 　 MDW 1930HGS3 92.9 101.5 174.0 4.0

20.0
5 　 1930HGS5 131.5 160.0 234.0 4.0

19.4
3 　 MDW 1940HGS3 93.3 101.5 174.0 4.0

20.0
5 　 1940HGS5 132.1 160.0 234.0 4.0

19.5
3 D MDW 1950HGS3 93.8 101.5 174.0 4.0

20.0
5 D 1950HGS5 132.8 160.0 234.0 4.0

19.6
3 　 MDW 1960HGS3 94.3 104.1 174.1 4.1

20.0
5 　 1960HGS5 133.5 164.1 234.1 4.1

19.7
3 　 MDW 1970HGS3 94.8 104.1 174.1 4.1

20.0
5 　 1970HGS5 134.2 164.1 234.1 4.1

19.8
3 　 MDW 1980HGS3 95.2 104.1 174.1 4.1

20.0
5 　 1980HGS5 134.8 164.1 234.1 4.1

19.9
3 　 MDW 1990HGS3 95.7 104.1 174.1 4.1

20.0
5 　 1990HGS5 135.5 164.1 234.1 4.1

20.0
3 D MDW 2000HGS3 96.1 104.1 174.1 4.1

20.0
5 D 2000HGS5 136.1 164.1 234.1 4.1

■ Диаметр ø18.5..20.0мм

Сплав: ACX70

8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HGS)
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O� ����

С отвертиями под СОЖ

l Тип HGS  Диаметр ø2.5 .. ø20.0мм Двойная ленточка

Super MultiDrills

HGS тип

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J19

8D5D3D
W/ Oil Hole

13
5°

OAL

DM
M  

h6

D
C

 h
8

LCF

LU
PL

OAL

DM
M  

h6

13
5°

D
C

 h
8

LCF

LU
PL

Внутренний подвод СОЖ (Тип HGS)

l  Тип HGS диаметры ø1.5 .. ø2.4мм l Тип HGS  Диаметр ø2.5 .. ø20.0ммОдинарная ленточка Двойная ленточка

■ Рекомендуемые режимы резания� （vc: скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы 
резания

Низкоуглеродистая сталь/ 
Конструкционная сталь

(До 300HB)

Закаленная сталь Нержавеющая сталь
(До 200HB)

Серый чугун
FC250

Кованый чугун
FCD450

Ti-сплав
6AI-4V-Ti

Инконель
Inco718(Более 45HRC) (До 60HRC)

ø3.0
vc 30 - 60 - 100 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 30 - 40 - 50 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80 20 - 30 - 40 10 - 10 - 30
f 0.1 - 0.15 - 0.2 0.06 - 0.07 - 0.08 0.05 - 0.07 - 0.08 0.06 - 0.08 - 0.12 0.15 - 0.2 - 0.25 0.12 - 0.15 - 0.2 0.08 - 0.09 - 0.1 0.05 - 0.06 - 0.08

ø4.0
vc 40 - 70 - 110 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 30 - 40 - 55 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80 20 - 30 - 40 10 - 10 - 30
f 0.15 - 0.2 - 0.25 0.07 - 0.08 - 0.09 0.05 - 0.07 - 0.08 0.07 - 0.10 - 0.13 0.15 - 0.2 - 0.25 0.13 - 0.18 - 0.23 0.08 - 0.09 - 0.1 0.05 - 0.06 - 0.08

ø5.0
vc 50 - 80 - 120 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 30 - 40 - 60 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80 20 - 30 - 40 10 - 10 - 30
f 0.15 - 0.2 - 0.25 0.08 - 0.09 - 0.1 0.05 - 0.07 - 0.08 0.08 - 0.12 - 0.15 0.15 - 0.2 - 0.3 0.15 - 0.2 - 0.25 0.08 - 0.09 - 0.1 0.05 - 0.06 - 0.08

ø8.0
vc 60 - 90 - 140 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 30 - 45 - 70 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90 20 - 30 - 40 15 - 15 - 30
f 0.18 - 0.25 - 0.30 0.09 - 0.1 - 0.13 0.06 - 0.08 - 0.1 0.09 - 0.14 - 0.18 0.18 - 0.23 - 0.33 0.18 - 0.23 - 0.3 0.08 - 0.09 - 0.1 0.07 - 0.08 - 0.09

ø10.0
vc 70 - 100 - 150 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 40 - 50 - 80 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90 20 - 30 - 40 15 - 15 - 30
f 0.2 - 0.25 - 0.35 0.1 - 0.12 - 0.15 0.06 - 0.08 - 0.1 0.1 - 0.15 - 0.2 0.2 - 0.3 - 0.35 0.2 - 0.25 - 0.35 0.08 - 0.1 - 0.12 0.08 - 0.09 - 0.1

ø12.0
vc 70 - 100 - 150 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 40 - 50 - 80 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90 20 - 30 - 40 15 - 15 - 30
f 0.2 - 0.25 - 0.35 0.1 - 0.12 - 0.15 0.06 - 0.08 - 0.1 0.1 - 0.15 - 0.2 0.2 - 0.3 - 0.35 0.2 - 0.25 - 0.35 0.08 - 0.1 - 0.12 0.08 - 0.09 - 0.1

ø16.0
vc 75 - 110 - 150 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 45 - 60 - 80 65 - 90 - 110 55 - 70 - 95 25 - 30 - 40 20 - 20 - 35
f 0.22 - 0.22 - 0.35 0.1 - 0.12 - 0.15 0.07 - 0.09 - 0.11 0.1 - 0.15 - 0.2 0.25 - 0.3 - 0.35 0.22 - 0.27 - 0.37 0.09 - 0.11 - 0.13 0.08 - 0.09 - 0.1

ø20.0
vc 80 - 120 - 160 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 45 - 60 - 80 70 - 100 - 120 60 - 80 - 100 25 - 30 - 40 20 - 20 - 35
f 0.25 - 0.3 - 0.35 0.1 - 0.12 - 0.15 0.08 - 0.1 - 0.12 0.1 - 0.15 - 0.2 0.25 - 0.3 - 0.35 0.25 - 0.3 - 0.35 0.1 - 0.12 - 0.15 0.08 - 0.09 - 0.1

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

Super MultiDrills

HGS тип
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Высокопроизводительные твердосплавные сверла Strong MultiDrills

HX серия

Сниженные усилия
резания

Подходит для маленьких
обрабатывающих центров
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Обрабатываемый материал : FC250　　Инструмент :Обычный инструмент,  MDW1250HX5（ø12.5мм 5D）
Режимы резания : vc=100м/мин,  f =0.60мм/об,  H=50мм,  Внутренний подвод СОЖ (водорастворимая эмульсия)
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Обрабатываемый материал : FC250　　Инструмент :Обычный инструмент,  MDW1250HX5（ø12.5мм 5D）
Режимы резания : vc=100м/мин,  f =0.60мм/об,  H=50мм,  Внутренний подвод СОЖ (водорастворимая эмульсия)

n Основные характеристики
Серия Strong MultiDrill HX специальные сверла для обработки чугуна, которые 

характеризуются небольшими силами резания и высокой жесткостью, для 

обеспечения стабильного, высокопроизводительного сверления чугуна.

n  Характеристики и применение
l Высокопроизводительное сверление чугуна

Длинная перемычка и специальная двойная ленточка обеспечивает устойчивсть, даже при высокопроизводительном сверлении.
Более того, RX THINNING значительно уменьшает сопротивление резанию, обеспечивая более стабильное и высокопроизводительное сверление.
Позволяет производить высокопроизводительное сверление  vf=1,000мм/минn (для ø10мм).

l  Высокая стойкость
Покрытие DEX  для сверл использует технологию нанопокрытий, которая позволяет 
достичь увеличения стойкости более чем в 2 раза по сравнению с обычными покрытиями.
Повышенная направляющая функция за счет оптимизации расположения ленточки для  
предотвращения поломки сверла из-за увода оси.  

Низкая сила резания �Широкая стружечная канавка уменьшает сопротивление движению стружки

Высокая жесткость �Большая толщина перемычки и широкая ленточка уменьшают вибрации

Значительно улучшен 
контроль и эвакуация 

стружки
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Обрабатываемый материал : FC250　　Инструмент :Обычный инструмент,  MDW1250HX5（ø12.5мм 5D）
Режимы резания : vc=100м/мин,  f =0.60мм/об,  H=50мм,  Внутренний подвод СОЖ (водорастворимая эмульсия)

Высокопроизводительные твердосплавные сверла Strong MultiDrills

HX серия
n Серии

■ Примеры применения

Подача СОЖ Серии Диапазон 
диаметров (мм)

Глубина отверстия 
(L/D) Примечание

Внутренняя

MDW□□□□HX3 ø3.0 .. ø20.0 До 3
108 наименований на 

складе

MDW□□□□HX5 ø3.0 .. ø20.0 о 5
108 наименований на 

складе

MDW□□□□HX8 ø3.0 .. ø18.0 о 8
32 наименования на 

складе

Высокая стойкость ��Уменьшает износ режущей кромки, что увеличивает стойкость, даже на больших подачах　　
→ сохранение времени на замену инструмента, сокращение машинного времени, высокопроизводительное сверление.

Высокая точность �Оптимизированное расположение ленточки
                              увеличивает точность сверления.

Режимы резания :  f =0.30мм/об  Длина обработки :  30м 
Время резания (39мин)

Режимы резания :  f =0.30мм/об  Длина обработки :  30м 
Время резания (39мин)

Режимы резания :  f =0.60мм/об  Длина обработки :  60м 
Время резания (39мин)

Обычный инструмент HX
Улучшенная точность 

отверстия

● Обычный инструмент ●HX тип
Малый износ

Удвоенная подача
Обрабатываемый материал :  FC250　　Инструмент : Обычный инструмент,  

MDW1250HX5（ø12.5мм 5D）Режимы резания :  vc=100м/мин,  f =0.60м/об,  H=50мм,　Внутренний подвод СОЖ

Деталь приборостроения (FCD450)
・Инструмент:  MDW0850HX5（ø8.5мм 5D）
・Длина сверления:  60м
・Режимы резания:  vc=70м/мин,  f =0.30мм/об,  vf=786мм/мин 

H=27мм(Глухое отверстие), Внутренний подвод СОЖ 

(водорастворимая СОЖ)
2x увеличение эффективности сверления по сравнению с обычным инструментом

Деталь станка (FC250)

Деталь двигателя (FCD700)

・Инструмент:  MDW1850HX5（ø18.5мм 5D）
・Длина сверления:  50м
・Режимы резания:  vc=70м/мин,  f =0.9мм/об, H=27мм (Глухое отверстие), 

Внутренний подвод СОЖ (водорастворимая СОЖ)

・Инструмент:  MDW1200HX3（ø12.0мм 3D）
・Длина сверления:  60м
・Режимы резания:  Обычный инструмент: vc=50м/мин,  f =0.22мм/об,  vf=291.7мм/мин 

HX тип : vc=50м/мин,  f =0.40мм/об  vf=530.4мм/мин 

H=28мм (Глухое отверстие), Внутренний подвод СОЖ  (водорастворимая СОЖ)

Уменьшенный износ кромки при  
ультра-высокоскоростном сверлении

Стабильное резание с 1.8x увеличенной эффективностью 
сверления по сравнению с обычным инструментом.

Деталь машины (спеченный материал)
・Инструмент :  MDW0570HX3
・Режимы езания :  vc=70м/мин  f =0.9мм/об  H=27мм (глухое отверстие) 

Внутренний подвод СОЖ 

Более низкие усилия резания, чем у конкурента

Вход в отверстие

Конкурент HX тип
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Состояние передней поверхности по истечении времени стойкости

Состояние передней поверхности по истечении времени стойкости

Обычный инструмент（f =0.22мм/об） HX тип (f =0.40мм/об)

Высокопроизводительное сверло конкурента HX тип
HX тип

Обычный инструмент

vf

786мм/мин

393мм/мин
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LCF

LU

OAL

PL

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

3.0
3 D MDW 0300HX3 16.0 18.0 68.5 0.5

3.05 D 0300HX5 22.0 28.5 78.5 0.5
8 D 0300HX8 31.0 33.5 81.5 0.5

3.1
3 D MDW 0310HX3 16.6 20.6 72.6 0.6

4.05 D 0310HX5 22.8 32.6 86.6 0.6
8 　 0310HX8 32.1 39.1 92.6 0.6

3.2
3 D MDW 0320HX3 17.0 20.6 72.6 0.6

4.05 D 0320HX5 23.4 32.6 86.6 0.6
8 　 0320HX8 33.0 39.1 92.6 0.6

3.3
3 D MDW 0330HX3 17.5 20.6 72.6 0.6

4.05 D 0330HX5 24.1 32.6 86.6 0.6
8 　 0330HX8 34.0 39.1 92.6 0.6

3.4
3 D MDW 0340HX3 17.9 20.6 72.6 0.6

4.05 D 0340HX5 24.7 32.6 86.6 0.6
8 　 0340HX8 34.9 39.1 92.6 0.6

3.5
3 D MDW 0350HX3 18.4 20.6 72.6 0.6

4.05 D 0350HX5 25.4 32.6 86.6 0.6
8 D 0350HX8 35.9 39.1 92.6 0.6

3.6
3 D MDW 0360HX3 18.9 23.2 72.7 0.7

4.05 D 0360HX5 26.1 36.7 86.7 0.7
8 　 0360HX8 36.9 44.7 92.7 0.7

3.7
3 D MDW 0370HX3 19.4 23.2 72.7 0.7

4.05 D 0370HX5 26.8 36.7 86.7 0.7
8 　 0370HX8 37.9 44.7 92.7 0.7

3.8
3 D MDW 0380HX3 19.8 23.2 72.7 0.7

4.05 D 0380HX5 27.4 36.7 86.7 0.7
8 　 0380HX8 38.8 44.7 92.7 0.7

3.9
3 D MDW 0390HX3 20.3 23.2 72.7 0.7

4.05 D 0390HX5 28.1 36.7 86.7 0.7
8 　 0390HX8 39.8 44.7 92.7 0.7

4.0
3 D MDW 0400HX3 20.7 23.2 72.7 0.7

4.05 D 0400HX5 28.7 36.7 86.7 0.7
8 D 0400HX8 40.7 44.7 92.7 0.7

4.1
3 D MDW 0410HX3 21.2 25.7 80.7 0.7

5.05 D 0410HX5 29.4 40.7 98.7 0.7
8 　 0410HX8 41.7 50.2 105.7 0.7

4.2
3 D MDW 0420HX3 21.7 25.8 80.8 0.8

5.05 D 0420HX5 30.1 40.8 98.8 0.8
8 　 0420HX8 42.7 50.3 105.8 0.8

4.3
3 D MDW 0430HX3 22.2 25.8 80.8 0.8

5.05 D 0430HX5 30.8 40.8 98.8 0.8
8 　 0430HX8 43.7 50.3 105.8 0.8

4.4
3 D MDW 0440HX3 22.6 25.8 80.8 0.8

5.05 D 0440HX5 31.4 40.8 98.8 0.8
8 　 0440HX8 44.6 50.3 105.8 0.8

4.5
3 D MDW 0450HX3 23.1 25.8 80.8 0.8

5.05 D 0450HX5 32.1 40.8 98.8 0.8
8 D 0450HX8 45.6 50.3 105.8 0.8

4.6
3 D MDW 0460HX3 23.5 28.3 80.8 0.8

5.05 D 0460HX5 32.7 44.8 98.8 0.8
8 　 0460HX8 46.5 55.8 105.8 0.8

4.7
3 D MDW 0470HX3 24.1 28.4 80.9 0.9

5.05 D 0470HX5 33.5 44.9 98.9 0.9
8 　 0470HX8 47.6 55.9 105.9 0.9

■�Диаметр ø3.0..4.7мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

4.8
3 D MDW 0480HX3 24.5 28.4 80.9 0.9

5.05 D 0480HX5 34.1 44.9 98.9 0.9
8 　 0480HX8 48.5 55.9 105.9 0.9

4.9
3 D MDW 0490HX3 25.0 28.4 80.9 0.9

5.05 D 0490HX5 34.8 44.9 98.9 0.9
8 　 0490HX8 49.5 55.9 105.9 0.9

5.0
3 D MDW 0500HX3 25.4 28.4 80.9 0.9

5.05 D 0500HX5 35.4 44.9 98.9 0.9
8 D 0500HX8 50.4 55.9 105.9 0.9

5.1
3 D MDW 0510HX3 25.9 28.4 82.9 0.9

6.05 D 0510HX5 36.1 44.9 100.9 0.9
8 D 0510HX8 51.4 61.4 118.9 0.9

5.2
3 D MDW 0520HX3 26.3 28.4 82.9 0.9

6.05 D 0520HX5 36.7 44.9 100.9 0.9
8 　 0520HX8 52.3 61.4 118.9 0.9

5.3
3 D MDW 0530HX3 26.9 28.5 83.0 1.0

6.05 D 0530HX5 37.5 45.0 101.0 1.0
8 　 0530HX8 53.4 61.5 119.0 1.0

5.4
3 D MDW 0540HX3 27.3 28.5 83.0 1.0

6.05 D 0540HX5 38.1 45.0 101.0 1.0
8 　 0540HX8 54.3 61.5 119.0 1.0

5.5
3 D MDW 0550HX3 27.8 28.5 83.0 1.0

6.05 D 0550HX5 38.8 45.0 101.0 1.0
8 D 0550HX8 55.3 61.5 119.0 1.0

5.6
3 D MDW 0560HX3 28.2 31.0 83.0 1.0

6.05 D 0560HX5 39.4 49.0 101.0 1.0
8 　 0560HX8 56.2 67.0 119.0 1.0

5.7
3 D MDW 0570HX3 28.7 31.0 83.0 1.0

6.05 D 0570HX5 40.1 49.0 101.0 1.0
8 　 0570HX8 57.2 67.0 119.0 1.0

5.8
3 D MDW 0580HX3 29.2 31.1 83.1 1.1

6.05 D 0580HX5 40.8 49.1 101.1 1.1
8 D 0580HX8 58.2 67.1 119.1 1.1

5.9
3 D MDW 0590HX3 29.7 31.1 83.1 1.1

6.05 D 0590HX5 41.5 49.1 101.1 1.1
8 D 0590HX8 59.2 67.1 119.1 1.1

6.0
3 D MDW 0600HX3 30.1 31.1 83.1 1.1

6.05 D 0600HX5 42.1 49.1 101.1 1.1
8 D 0600HX8 60.1 67.1 119.1 1.1

6.1
3 D MDW 0610HX3 30.6 33.6 89.1 1.1

7.05 D 0610HX5 42.8 53.1 110.1 1.1
8 　 0610HX8 61.1 72.6 131.1 1.1

6.2
3 D MDW 0620HX3 31.0 33.6 89.1 1.1

7.05 D 0620HX5 43.4 53.1 110.1 1.1
8 　 0620HX8 62.0 72.6 131.1 1.1

6.3
3 D MDW 0630HX3 31.5 33.6 89.1 1.1

7.05 D 0630HX5 44.1 53.1 110.1 1.1
8 　 0630HX8 63.0 72.6 131.1 1.1

6.4
3 D MDW 0640HX3 32.0 33.7 89.2 1.2

7.05 D 0640HX5 44.8 53.2 110.2 1.2
8 　 0640HX8 64.0 72.7 131.2 1.2

6.5
3 D MDW 0650HX3 32.5 33.7 89.2 1.2

7.05 D 0650HX5 45.5 53.2 110.2 1.2
8 D 0650HX8 65.0 72.7 131.2 1.2

■�Диаметр ø4.8..6.5мм

Сплав: ACX70

8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HX ) До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 
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Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь

� �

Нержавеющая
 сталь

С отверстием для подвода СОЖ

Высокопроизводительные монолитные твердосплавные сверла Strong MultiDrills

HX тип
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Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

6.6
3 D MDW 0660HX3 32.9 36.2 89.2 1.2

7.05 D 0660HX5 46.1 57.2 110.2 1.2
8 　 0660HX8 65.9 78.2 131.2 1.2

6.7
3 D MDW 0670HX3 33.4 36.2 89.2 1.2

7.05 D 0670HX5 46.8 57.2 110.2 1.2
8 D 0670HX8 66.9 78.2 131.2 1.2

6.8
3 D MDW 0680HX3 33.8 36.2 89.2 1.2

7.05 D 0680HX5 47.4 57.2 110.2 1.2
8 D 0680HX8 67.8 78.2 131.2 1.2

6.9
3 D MDW 0690HX3 34.4 36.3 89.3 1.3

7.05 D 0690HX5 48.2 57.3 110.3 1.3
8 D 0690HX8 68.9 78.3 131.3 1.3

7.0
3 D MDW 0700HX3 34.8 36.3 89.3 1.3

7.05 D 0700HX5 48.8 57.3 110.3 1.3
8 D 0700HX8 69.8 78.3 131.3 1.3

7.1
3 D MDW 0710HX3 35.3 38.8 95.3 1.3

8.05 D 0710HX5 49.5 61.3 119.3 1.3
8 　 0710HX8 70.8 83.8 143.3 1.3

7.2
3 D MDW 0720HX3 35.7 38.8 95.3 1.3

8.05 D 0720HX5 50.1 61.3 119.3 1.3
8 　 0720HX8 71.7 83.8 143.3 1.3

7.3
3 D MDW 0730HX3 36.2 38.8 95.3 1.3

8.05 D 0730HX5 50.8 61.3 119.3 1.3
8 　 0730HX8 72.7 83.8 143.3 1.3

7.4
3 D MDW 0740HX3 36.6 38.8 95.3 1.3

8.05 D 0740HX5 51.4 61.3 119.3 1.3
8 　 0740HX8 73.6 83.8 143.3 1.3

7.5
3 D MDW 0750HX3 37.2 38.9 95.4 1.4

8.05 D 0750HX5 52.2 61.4 119.4 1.4
8 D 0750HX8 74.7 83.9 143.4 1.4

7.6
3 D MDW 0760HX3 37.6 41.4 95.4 1.4

8.05 D 0760HX5 52.8 65.4 119.4 1.4
8 　 0760HX8 75.6 89.4 143.4 1.4

7.7
3 D MDW 0770HX3 38.1 41.4 95.4 1.4

8.05 D 0770HX5 53.5 65.4 119.4 1.4
8 　 0770HX8 76.6 89.4 143.4 1.4

7.8
3 D MDW 0780HX3 38.5 41.4 95.4 1.4

8.05 D 0780HX5 54.1 65.4 119.4 1.4
8 　 0780HX8 77.5 89.4 143.4 1.4

7.9
3 D MDW 0790HX3 39.0 41.4 95.4 1.4

8.05 D 0790HX5 54.8 65.4 119.4 1.4
8 　 0790HX8 78.5 89.4 143.4 1.4

8.0
3 D MDW 0800HX3 39.5 41.5 95.5 1.5

8.05 D 0800HX5 55.5 65.5 119.5 1.5
8 D 0800HX8 79.5 89.5 143.5 1.5

8.1
3 D MDW 0810HX3 40.0 44.0 101.5 1.5

9.05 D 0810HX5 56.2 69.5 128.5 1.5
8 　 0810HX8 80.5 95.0 155.5 1.5

8.2
3 D MDW 0820HX3 40.4 44.0 101.5 1.5

9.05 D 0820HX5 56.8 69.5 128.5 1.5
8 　 0820HX8 81.4 95.0 155.5 1.5

8.3
3 D MDW 0830HX3 40.9 44.0 101.5 1.5

9.05 D 0830HX5 57.5 69.5 128.5 1.5
8 　 0830HX8 82.4 95.0 155.5 1.5

■�Диаметр ø6.6..8.3мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

8.4
3 D MDW 0840HX3 41.3 44.0 101.5 1.5

9.05 D 0840HX5 58.1 69.5 128.5 1.5
8 　 0840HX8 83.3 95.0 155.5 1.5

8.5
3 D MDW 0850HX3 41.8 44.0 101.5 1.5

9.05 D 0850HX5 58.8 69.5 128.5 1.5
8 D 0850HX8 84.3 95.0 155.5 1.5

8.6
3 D MDW 0860HX3 42.3 46.6 101.6 1.6

9.05 D 0860HX5 59.5 73.6 128.6 1.6
8 　 0860HX8 85.3 100.6 155.6 1.6

8.7
3 D MDW 0870HX3 42.8 46.6 101.6 1.6

9.05 D 0870HX5 60.2 73.6 128.6 1.6
8 　 0870HX8 86.3 100.6 155.6 1.6

8.8
3 D MDW 0880HX3 43.2 46.6 101.6 1.6

9.05 D 0880HX5 60.8 73.6 128.6 1.6
8 D 0880HX8 87.2 100.6 155.6 1.6

8.9
3 D MDW 0890HX3 43.7 46.6 101.6 1.6

9.05 D 0890HX5 61.5 73.6 128.6 1.6
8 　 0890HX8 88.2 100.6 155.6 1.6

9.0
3 D MDW 0900HX3 44.1 46.6 101.6 1.6

9.05 D 0900HX5 62.1 73.6 128.6 1.6
8 D 0900HX8 89.1 100.6 155.6 1.6

9.1
3 D MDW 0910HX3 44.7 49.2 107.7 1.7

10.05 D 0910HX5 62.9 77.7 137.7 1.7
8 　 0910HX8 90.2 106.2 167.7 1.7

9.2
3 D MDW 0920HX3 45.1 49.2 107.7 1.7

10.05 D 0920HX5 63.5 77.7 137.7 1.7
8 　 0920HX8 91.1 106.2 167.7 1.7

9.3
3 D MDW 0930HX3 45.6 49.2 107.7 1.7

10.05 D 0930HX5 64.2 77.7 137.7 1.7
8 　 0930HX8 92.1 106.2 167.7 1.7

9.4
3 D MDW 0940HX3 46.0 49.2 107.7 1.7

10.05 D 0940HX5 64.8 77.7 137.7 1.7
8 　 0940HX8 93.0 106.2 167.7 1.7

9.5
3 D MDW 0950HX3 46.5 49.2 107.7 1.7

10.05 D 0950HX5 65.5 77.7 137.7 1.7
8 D 0950HX8 94.0 106.2 167.7 1.7

9.6
3 D MDW 0960HX3 46.9 51.7 107.7 1.7

10.05 D 0960HX5 66.1 81.7 137.7 1.7
8 　 0960HX8 94.9 111.7 167.7 1.7

9.7
3 D MDW 0970HX3 47.5 51.8 107.8 1.8

10.05 D 0970HX5 66.9 81.8 137.8 1.8
8 　 0970HX8 96.0 111.8 167.8 1.8

9.8
3 D MDW 0980HX3 47.9 51.8 107.8 1.8

10.05 D 0980HX5 67.5 81.8 137.8 1.8
8 　 0980HX8 96.9 111.8 167.8 1.8

9.9
3 D MDW 0990HX3 48.4 51.8 107.8 1.8

10.05 D 0990HX5 68.2 81.8 137.8 1.8
8 　 0990HX8 97.9 111.8 167.8 1.8

10.0
3 D MDW 1000HX3 48.8 51.8 107.8 1.8

10.05 D 1000HX5 68.8 81.8 137.8 1.8
8 D 1000HX8 98.8 111.8 167.8 1.8

10.1
3 D MDW 1010HX3 49.3 54.3 117.8 1.8

11.05 D 1010HX5 69.5 85.8 150.8 1.8
8 　 1010HX8 99.8 117.3 183.8 1.8

■�Диаметр ø8.4..10.1мм

Сплав: ACX70

8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HX) До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь

� �

Нержавеющая
 сталь

С отверстием для подвода СОЖ

Высокопроизводительные монолитные твердосплавные сверла Strong MultiDrills

HX тип 

J
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14
0°

D
C

h8

DM
M

 h6

LCF

LU

OAL

PL

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

10.2
3 D MDW 1020HX3 49.8 54.4 117.9 1.9

11.05 D 1020HX5 70.2 85.9 150.9 1.9
8 　 1020HX8 100.8 117.4 183.9 1.9

10.3
3 D MDW 1030HX3 50.3 54.4 117.9 1.9

11.05 D 1030HX5 70.9 85.9 150.9 1.9
8 D 1030HX8 101.8 117.4 183.9 1.9

10.4
3 D MDW 1040HX3 50.7 54.4 117.9 1.9

11.05 D 1040HX5 71.5 85.9 150.9 1.9
8 　 1040HX8 102.7 117.4 183.9 1.9

10.5
3 D MDW 1050HX3 51.2 54.4 117.9 1.9

11.05 D 1050HX5 72.2 85.9 150.9 1.9
8 D 1050HX8 103.7 117.4 183.9 1.9

10.6
3 D MDW 1060HX3 51.6 56.9 117.9 1.9

11.05 D 1060HX5 72.8 89.9 150.9 1.9
8 　 1060HX8 104.6 122.9 183.9 1.9

10.7
3 D MDW 1070HX3 52.1 56.9 117.9 1.9

11.05 D 1070HX5 73.5 89.9 150.9 1.9
8 　 1070HX8 105.6 122.9 183.9 1.9

10.8
3 D MDW 1080HX3 52.6 57.0 118.0 2.0

11.05 D 1080HX5 74.2 90.0 151.0 2.0
8 　 1080HX8 106.6 123.0 184.0 2.0

10.9
3 D MDW 1090HX3 53.1 57.0 118.0 2.0

11.05 D 1090HX5 74.9 90.0 151.0 2.0
8 　 1090HX8 107.6 123.0 184.0 2.0

11.0
3 D MDW 1100HX3 53.5 57.0 118.0 2.0

11.05 D 1100HX5 75.5 90.0 151.0 2.0
8 D 1100HX8 108.5 123.0 184.0 2.0

11.1
3 D MDW 1110HX3 54.0 59.5 124.0 2.0

12.05 D 1110HX5 76.2 94.0 160.0 2.0
8 　 1110HX8 109.5 128.5 196.0 2.0

11.2
3 D MDW 1120HX3 54.4 59.5 124.0 2.0

12.05 D 1120HX5 76.8 94.0 160.0 2.0
8 　 1120HX8 110.4 128.5 196.0 2.0

11.3
3 D MDW 1130HX3 55.0 59.6 124.1 2.1

12.05 D 1130HX5 77.6 94.1 160.1 2.1
8 　 1130HX8 111.5 128.6 196.1 2.1

11.4
3 D MDW 1140HX3 55.4 59.6 124.1 2.1

12.05 D 1140HX5 78.2 94.1 160.1 2.1
8 　 1140HX8 112.4 128.6 196.1 2.1

11.5
3 D MDW 1150HX3 55.9 59.6 124.1 2.1

12.05 D 1150HX5 78.9 94.1 160.1 2.1
8 D 1150HX8 113.4 128.6 196.1 2.1

11.6
3 D MDW 1160HX3 56.3 62.1 124.1 2.1

12.05 D 1160HX5 79.5 98.1 160.1 2.1
8 　 1160HX8 114.3 134.1 196.1 2.1

11.7
3 D MDW 1170HX3 56.8 62.1 124.1 2.1

12.05 D 1170HX5 80.2 98.1 160.1 2.1
8 　 1170HX8 115.3 134.1 196.1 2.1

11.8
3 D MDW 1180HX3 57.2 62.1 124.1 2.1

12.05 D 1180HX5 80.8 98.1 160.1 2.1
8 　 1180HX8 116.2 134.1 196.1 2.1

11.9
3 D MDW 1190HX3 57.8 62.2 124.2 2.2

12.05 D 1190HX5 81.6 98.2 160.2 2.2
8 　 1190HX8 117.3 134.2 196.2 2.2

■�Диаметр ø10.2..11.9мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

12.0
3 D MDW 1200HX3 58.2 62.2 124.2 2.2

12.05 D 1200HX5 82.2 98.2 160.2 2.2
8 D 1200HX8 118.2 134.2 196.2 2.2

12.1
3 　 MDW 1210HX3 58.7 64.7 130.2 2.2

13.05 　 1210HX5 82.9 102.2 169.2 2.2
8 　 1210HX8 119.2 139.7 208.2 2.2

12.2
3 　 MDW 1220HX3 59.1 64.7 130.2 2.2

13.05 　 1220HX5 83.5 102.2 169.2 2.2
8 　 1220HX8 120.1 139.7 208.2 2.2

12.3
3 　 MDW 1230HX3 59.6 64.7 130.2 2.2

13.05 　 1230HX5 84.2 102.2 169.2 2.2
8 　 1230HX8 121.1 139.7 208.2 2.2

12.4
3 　 MDW 1240HX3 60.1 64.8 130.3 2.3

13.05 　 1240HX5 84.9 102.3 169.3 2.3
8 　 1240HX8 122.1 139.8 208.3 2.3

12.5
3 D MDW 1250HX3 60.6 64.8 130.3 2.3

13.05 D 1250HX5 85.6 102.3 169.3 2.3
8 D 1250HX8 123.1 139.8 208.3 2.3

12.6
3 　 MDW 1260HX3 61.0 67.3 130.3 2.3

13.05 　 1260HX5 86.2 106.3 169.3 2.3
8 　 1260HX8 124.0 145.3 208.3 2.3

12.7
3 　 MDW 1270HX3 61.5 67.3 130.3 2.3

13.05 　 1270HX5 86.9 106.3 169.3 2.3
8 　 1270HX8 125.0 145.3 208.3 2.3

12.8
3 　 MDW 1280HX3 61.9 67.3 130.3 2.3

13.05 　 1280HX5 87.5 106.3 169.3 2.3
8 　 1280HX8 125.9 145.3 208.3 2.3

12.9
3 　 MDW 1290HX3 62.4 67.3 130.3 2.3

13.05 　 1290HX5 88.2 106.3 169.3 2.3
8 　 1290HX8 126.9 145.3 208.3 2.3

13.0
3 D MDW 1300HX3 62.9 67.4 130.4 2.4

13.05 D 1300HX5 88.9 106.4 169.4 2.4
8 D 1300HX8 127.9 145.4 208.4 2.4

13.1
3 　 MDW 1310HX3 63.4 69.9 136.4 2.4

14.05 　 1310HX5 89.6 110.4 178.4 2.4
8 　 1310HX8 128.9 150.9 220.4 2.4

13.2
3 　 MDW 1320HX3 63.8 69.9 136.4 2.4

14.05 　 1320HX5 90.2 110.4 178.4 2.4
8 　 1320HX8 129.8 150.9 220.4 2.4

13.3
3 　 MDW 1330HX3 64.3 69.9 136.4 2.4

14.05 　 1330HX5 90.9 110.4 178.4 2.4
8 　 1330HX8 130.8 150.9 220.4 2.4

13.4
3 　 MDW 1340HX3 64.7 69.9 136.4 2.4

14.05 　 1340HX5 91.5 110.4 178.4 2.4
8 　 1340HX8 131.7 150.9 220.4 2.4

13.5
3 D MDW 1350HX3 65.3 70.0 136.5 2.5

14.05 D 1350HX5 92.3 110.5 178.5 2.5
8 D 1350HX8 132.8 151.0 220.5 2.5

13.6
3 　 MDW 1360HX3 65.7 72.5 136.5 2.5

14.05 　 1360HX5 92.9 114.5 178.5 2.5
8 　 1360HX8 133.7 156.5 220.5 2.5

13.7
3 　 MDW 1370HX3 66.2 72.5 136.5 2.5

14.05 　 1370HX5 93.6 114.5 178.5 2.5
8 　 1370HX8 134.7 156.5 220.5 2.5

■�Диаметр ø12.0..13.7мм

Сплав: ACX70

8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HX ) До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь

� �

Нержавеющая
 сталь

С отверстием для подвода СОЖ

Высокопроизводительные монолитные твердосплавные сверла Strong MultiDrills

HX тип

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J24

J



Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

13.8
3 　 MDW 1380HX3 66.6 72.5 136.5 2.5

14.05 　 1380HX5 94.2 114.5 178.5 2.5
8 　 1380HX8 135.6 156.5 220.5 2.5

13.9
3 　 MDW 1390HX3 67.1 72.5 136.5 2.5

14.05 　 1390HX5 94.9 114.5 178.5 2.5
8 　 1390HX8 136.6 156.5 220.5 2.5

14.0
3 D MDW 1400HX3 67.5 72.5 136.5 2.5

14.05 D 1400HX5 95.5 114.5 178.5 2.5
8 　 1400HX8 137.5 156.5 220.5 2.5

14.1
3 　 MDW 1410HX3 68.1 75.1 142.6 2.6

15.05 　 1410HX5 96.3 118.6 187.6 2.6
8 　 1410HX8 138.6 162.1 232.6 2.6

14.2
3 　 MDW 1420HX3 68.5 75.1 142.6 2.6

15.05 　 1420HX5 96.9 118.6 187.6 2.6
8 　 1420HX8 139.5 162.1 232.6 2.6

14.3
3 　 MDW 1430HX3 69.0 75.1 142.6 2.6

15.05 　 1430HX5 97.6 118.6 187.6 2.6
8 　 1430HX8 140.5 162.1 232.6 2.6

14.4
3 　 MDW 1440HX3 69.4 75.1 142.6 2.6

15.05 　 1440HX5 98.2 118.6 187.6 2.6
8 　 1440HX8 141.4 162.1 232.6 2.6

14.5
3 D MDW 1450HX3 69.9 75.1 142.6 2.6

15.05 D 1450HX5 98.9 118.6 187.6 2.6
8 　 1450HX8 142.4 162.1 232.6 2.6

14.6
3 　 MDW 1460HX3 70.4 77.7 142.7 2.7

15.05 　 1460HX5 99.6 122.7 187.7 2.7
8 　 1460HX8 143.4 167.7 232.7 2.7

14.7
3 　 MDW 1470HX3 70.9 77.7 142.7 2.7

15.05 　 1470HX5 100.3 122.7 187.7 2.7
8 　 1470HX8 144.4 167.7 232.7 2.7

14.8
3 　 MDW 1480HX3 71.3 77.7 142.7 2.7

15.05 　 1480HX5 100.9 122.7 187.7 2.7
8 　 1480HX8 145.3 167.7 232.7 2.7

14.9
3 　 MDW 1490HX3 71.8 77.7 142.7 2.7

15.05 　 1490HX5 101.6 122.7 187.7 2.7
8 　 1490HX8 146.3 167.7 232.7 2.7

15.0
3 D MDW 1500HX3 72.2 77.7 142.7 2.7

15.05 D 1500HX5 102.2 122.7 187.7 2.7
8 D 1500HX8 147.2 167.7 232.7 2.7

15.1
3 　 MDW 1510HX3 72.7 80.2 148.7 2.7

16.05 　 1510HX5 102.9 126.7 196.7 2.7
8 　 1510HX8 148.2 173.2 244.7 2.7

15.2
3 　 MDW 1520HX3 73.2 80.3 148.8 2.8

16.05 　 1520HX5 103.6 126.8 196.8 2.8
8 　 1520HX8 149.2 173.3 244.8 2.8

15.3
3 　 MDW 1530HX3 73.7 80.3 148.8 2.8

16.05 　 1530HX5 104.3 126.8 196.8 2.8
8 　 1530HX8 150.2 173.3 244.8 2.8

15.4
3 　 MDW 1540HX3 74.1 80.3 148.8 2.8

16.05 　 1540HX5 104.9 126.8 196.8 2.8
8 　 1540HX8 151.1 173.3 244.8 2.8

15.5
3 D MDW 1550HX3 74.6 80.3 148.8 2.8

16.05 D 1550HX5 105.6 126.8 196.8 2.8
8 　 1550HX8 152.1 173.3 244.8 2.8

■�Диаметр ø13.8..15.5мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

15.6
3 　 MDW 1560HX3 75.0 82.8 148.8 2.8

16.05 　 1560HX5 106.2 130.8 196.8 2.8
8 　 1560HX8 153.0 178.8 244.8 2.8

15.7
3 　 MDW 1570HX3 75.6 82.9 148.9 2.9

16.05 　 1570HX5 107.0 130.9 196.9 2.9
8 　 1570HX8 154.1 178.9 244.9 2.9

15.8
3 　 MDW 1580HX3 76.0 82.9 148.9 2.9

16.05 　 1580HX5 107.6 130.9 196.9 2.9
8 　 1580HX8 155.0 178.9 244.9 2.9

15.9
3 　 MDW 1590HX3 76.5 82.9 148.9 2.9

16.05 　 1590HX5 108.3 130.9 196.9 2.9
8 　 1590HX8 156.0 178.9 244.9 2.9

16.0
3 D MDW 1600HX3 76.9 82.9 148.9 2.9

16.05 D 1600HX5 108.9 130.9 196.9 2.9
8 　 1600HX8 156.9 178.9 244.9 2.9

16.1
3 　 MDW 1610HX3 77.4 85.4 154.9 2.9

17.05 　 1610HX5 109.6 134.9 205.9 2.9
8 　 1610HX8 157.9 184.4 256.9 2.9

16.2
3 　 MDW 1620HX3 77.8 85.4 154.9 2.9

17.05 　 1620HX5 110.2 134.9 205.9 2.9
8 　 1620HX8 158.8 184.4 256.9 2.9

16.3
3 　 MDW 1630HX3 78.4 85.5 155.0 3.0

17.05 　 1630HX5 111.0 135.0 206.0 3.0
8 　 1630HX8 159.9 184.5 257.0 3.0

16.4
3 　 MDW 1640HX3 78.8 85.5 155.0 3.0

17.05 　 1640HX5 111.6 135.0 206.0 3.0
8 　 1640HX8 160.8 184.5 257.0 3.0

16.5
3 D MDW 1650HX3 79.3 85.5 155.0 3.0

17.05 D 1650HX5 112.3 135.0 206.0 3.0
8 　 1650HX8 161.8 184.5 257.0 3.0

16.6
3 　 MDW 1660HX3 79.7 88.0 155.0 3.0

17.05 　 1660HX5 112.9 139.0 206.0 3.0
8 　 1660HX8 162.7 190.0 257.0 3.0

16.7
3 　 MDW 1670HX3 80.2 88.0 155.0 3.0

17.05 　 1670HX5 113.6 139.0 206.0 3.0
8 　 1670HX8 163.7 190.0 257.0 3.0

16.8
3 　 MDW 1680HX3 80.7 88.1 155.1 3.1

17.05 　 1680HX5 114.3 139.1 206.1 3.1
8 　 1680HX8 164.7 190.1 257.1 3.1

16.9
3 　 MDW 1690HX3 81.2 88.1 155.1 3.1

17.05 　 1690HX5 115.0 139.1 206.1 3.1
8 　 1690HX8 165.7 190.1 257.1 3.1

17.0
3 D MDW 1700HX3 81.6 88.1 155.1 3.1

17.05 D 1700HX5 115.6 139.1 206.1 3.1
8 　 1700HX8 166.6 190.1 257.1 3.1

17.1
3 D MDW 1710HX3 82.1 90.6 161.1 3.1

18.05 D 1710HX5 116.3 143.1 217.1 3.1
8 D 1710HX8 167.6 195.6 269.1 3.1

17.2
3 　 MDW 1720HX3 82.5 90.6 161.1 3.1

18.05 　 1720HX5 116.9 143.1 217.1 3.1
8 　 1720HX8 168.5 195.6 269.1 3.1

17.3
3 　 MDW 1730HX3 83.0 90.6 161.1 3.1

18.05 　 1730HX5 117.6 143.1 217.1 3.1
8 　 1730HX8 169.5 195.6 269.1 3.1

■�Диаметр ø15.6..17.3мм

Сплав: ACX70
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8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HX) До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь

� �

Нержавеющая
 сталь

С отверстием для подвода СОЖ

Высокопроизводительные монолитные твердосплавные сверла Strong MultiDrills

HX тип 

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J25

J
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Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

17.4
3 　 MDW 1740HX3 83.5 90.7 161.2 3.2

18.05 　 1740HX5 118.3 143.2 217.2 3.2
8 　 1740HX8 170.5 195.7 269.2 3.2

17.5
3 D MDW 1750HX3 84.0 90.7 161.2 3.2

18.05 D 1750HX5 119.0 143.2 217.2 3.2
8 　 1750HX8 171.5 195.7 269.2 3.2

17.6
3 　 MDW 1760HX3 84.4 93.2 161.2 3.2

18.05 　 1760HX5 119.6 147.2 217.2 3.2
8 　 1760HX8 172.4 201.2 269.2 3.2

17.7
3 　 MDW 1770HX3 84.9 93.2 161.2 3.2

18.05 　 1770HX5 120.3 147.2 217.2 3.2
8 　 1770HX8 173.4 201.2 269.2 3.2

17.8
3 　 MDW 1780HX3 85.3 93.2 161.2 3.2

18.05 　 1780HX5 120.9 147.2 217.2 3.2
8 　 1780HX8 174.3 201.2 269.2 3.2

17.9
3 　 MDW 1790HX3 85.9 93.3 161.3 3.3

18.05 　 1790HX5 121.7 147.3 217.3 3.3
8 　 1790HX8 175.4 201.3 269.3 3.3

18.0
3 D MDW 1800HX3 86.3 93.3 161.3 3.3

18.05 D 1800HX5 122.3 147.3 217.3 3.3
8 　 1800HX8 176.3 201.3 269.3 3.3

18.1
3 　 MDW 1810HX3 86.8 95.8 167.3 3.3

19.0
5 　 1810HX5 123.0 151.3 224.3 3.3

18.2
3 　 MDW 1820HX3 87.2 95.8 167.3 3.3

19.0
5 　 1820HX5 123.6 151.3 224.3 3.3

18.3
3 　 MDW 1830HX3 87.7 95.8 167.3 3.3

19.0
5 　 1830HX5 124.3 151.3 224.3 3.3

18.4
3 　 MDW 1840HX3 88.1 95.8 167.3 3.3

19.0
5 　 1840HX5 124.9 151.3 224.3 3.3

18.5
3 D MDW 1850HX3 88.7 95.9 167.4 3.4

19.0
5 D 1850HX5 125.7 151.4 224.4 3.4

18.6
3 　 MDW 1860HX3 89.1 98.4 167.4 3.4

19.0
5 　 1860HX5 126.3 155.4 224.4 3.4

18.7
3 　 MDW 1870HX3 89.6 98.4 167.4 3.4

19.0
5 　 1870HX5 127.0 155.4 224.4 3.4

18.8
3 　 MDW 1880HX3 90.0 98.4 167.4 3.4

19.0
5 　 1880HX5 127.6 155.4 224.4 3.4

18.9
3 　 MDW 1890HX3 90.5 98.4 167.4 3.4

19.0
5 　 1890HX5 128.3 155.4 224.4 3.4

19.0
3 D MDW 1900HX3 91.0 98.5 167.5 3.5

19.0
5 D 1900HX5 129.0 155.5 224.5 3.5

19.1
3 　 MDW 1910HX3 91.5 101.0 173.5 3.5

20.0
5 　 1910HX5 129.7 159.5 233.5 3.5

19.2
3 　 MDW 1920HX3 91.9 101.0 173.5 3.5

20.0
5 　 1920HX5 130.3 159.5 233.5 3.5

19.3
3 　 MDW 1930HX3 92.4 101.0 173.5 3.5

20.0
5 　 1930HX5 131.0 159.5 233.5 3.5

19.4
3 　 MDW 1940HX3 92.8 101.0 173.5 3.5

20.0
5 　 1940HX5 131.6 159.5 233.5 3.5

19.5
3 D MDW 1950HX3 93.3 101.0 173.5 3.5

20.0
5 D 1950HX5 132.3 159.5 233.5 3.5

19.6
3 　 MDW 1960HX3 93.8 103.6 173.6 3.6

20.0
5 　 1960HX5 133.0 163.6 233.6 3.6

19.7 3 　 MDW 1970HX3 94.3 103.6 173.6 3.6 20.0

■�Диаметр ø17.4..19.7мм

Сплав: ACX70

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

19.7 5 　 MDW 1970HX5 133.7 163.6 233.6 3.6 20.0

19.8
3 　 MDW 1980HX3 94.7 103.6 173.6 3.6

20.0
5 　 1980HX5 134.3 163.6 233.6 3.6

19.9
3 　 MDW 1990HX3 95.2 103.6 173.6 3.6

20.0
5 　 1990HX5 135.0 163.6 233.6 3.6

20.0
3 D MDW 2000HX3 95.6 103.6 173.6 3.6

20.0
5 D 2000HX5 135.6 163.6 233.6 3.6

■�Диаметр ø19.7..20.0мм

Сплав: ACX70

8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HX ) До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь

� �

Нержавеющая
 сталь

С отверстием для подвода СОЖ

Высокопроизводительные монолитные твердосплавные сверла Strong MultiDrills

HX тип

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки
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8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (Тип HX)
С отверстием для подвода СОЖ

Высокопроизводительные монолитные твердосплавные сверла Strong MultiDrills

HX тип 

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы
резания

Серый чугун
FC250

Ковкий чугун
FCD450

До ø3.0
vc 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80
f 0.10 - 0.20 - 0.30 0.12 - 0.18 - 0.24

До ø5.0
vc 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80
f 0.15 - 0.25 - 0.35 0.15 - 0.22 - 0.30

До ø10.0
vc 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90
f 0.20 - 0.35 - 0.50 0.20 - 0.30 - 0.40

До ø20.0
vc 70 - 100 - 120 60 - 80 - 100
f 0.25 - 0.50 - 0.70 0.25 - 0.45 - 0.60

Min. - средняя - Max.

■ Рекомендуемые режимы резания（vc: Скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J27
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� Сверление конструкционной стали / чугуна J

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки
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ер
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Высокопроизводительные твердосплавные сверла Strong MultiDrills

HY серия

Уменьшение вибрации
при резании

Улучшенный
вывод стружки

n Основные характеристики
Strong MultiDrill HY - серия трёхканавочных сверл, обеспечивающих стабильное, 

высокопроизводительное сверление стали и чугуна, уменьшающих нагрузку, 

приходящуюся на каждую режущую кромку.

n Характеристики · Применение
l Высокопроизводительное сверление стали и чугуна

Прочная перемычка и трехточечная геометрия ленточек обеспечивает стабильную точность отверстий и высокопроизводительное сверление.
Кроме того, RY THINNING уменьшает усилия резания при высокопроизводительном сверлении.
Соответствует режимам резания, превышающим : vf=800мм/мин при сверлении стали и vf=1,000мм/мин при сверлении чугуна (для размера ø10мм).

l Высокая стойкость
Покрытие DEX  для сверл использует технологию нанопокрытий, которая позволяет достичь увеличения стойкости более чем в 2 раза по сравнению с обычными покрытиями.
Трехточечная геометрия ленточек обеспечивает превосходную направляющую функцию для устранения вибрации, увеличения стабильности сверления и стойкости инструмента.

Высокая жесткость
Имеет высокую жесткость 
благодаря широким 
ленточкам.

Отвод стружки
Значительно улучшенные контроль и 
эвакуация стружки

n Серии
Подвод 
СОЖ Серии Диапазон 

диаметров (мм)
Глубина 

отверстия (L/D) Примечание

Внутренний

MDW□□□□HY3

ø5.0 .. ø16.0

До 3
23 модели на 

складе

MDW□□□□HY5 До 5
23 модели на 

складе

MDW□□□□HY8 До 8
6 моделей на 

складе

n Примеры применения

Деталь машины (SCM420)
・Инструмент :  MDW1250HY3（ø12.5мм 3D）
・Режимы резания :  Обычный инструмент : vc=90м/мин,  f =0.25мм/об,  vf=573мм/мин 

HY тип, vc=70м/мин,  f =0.40мм/об,  vf=713мм/мин 
H=12мм (Сквозное)  Внутренний подвод СОЖ (Водорастворимая СОЖ)

Деталь машины (FCD450)
・Инструмент :  MDW1020HY3(ø10.2мм 3D)
・Режимы резания :  Обычный инструмент : vc=70м/мин,  f =0.28мм/об,  vf=610мм/мин 

HY тип, vc=80м/мин,  f =0.60мин/об,  vf=1,500мм/мин 
H=28мм (Сквозное)  Внутренний подвод СОЖ (Водорастворимая СОЖ)

1.25x выше производительность сверления и 2.7x стойкость, по 
сравнению с обычным инструментом.

2.5x выше производительность сверления и 1.4x стойкость 
по сравнению с обычным инструментом.

HY тип

Высокопроизводительное 
сверло конкурента

Обычное сверло

Выпуск

Износ

Износ

Износ

HY тип

Обычное сверло

Выпуск

Износ

Износ

1,900 Отверстий

700 Отверстий

0 1,000 2,000

2,800 Отверстий

2,300 Отверстий

2,000 Отверстий

0 1,000 2,000 3,000
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Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J29

Высокопроизводительные твердосплавные сверла Strong MultiDrills

HY тип

Диаметр сверления
øDc (мм)

Режимы 
резания

Низкоуглеродистая сталь/

Конструкционная сталь (до 300HB)
Серый чугун

FC250
Ковкий чугун

FCD450

до ø5.0
vc 50 - 80 - 120 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80
f 0.15 - 0.20 - 0.25 0.20 - 0.30 - 0.45 0.18 - 0.24 - 0.30

n Рекомендуемые режимы резания （vc: Скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

8D5D3DВнутренний подвод СОЖ (HY тип) До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь

� �� �

Нержавеющая
 сталь

С отверстиями для подвода СОЖ

до ø10.0
vc 70 - 100 - 150 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90
f 0.20 - 0.30 - 0.40 0.30 - 0.45 - 0.60 0.30 - 0.40 - 0.50

до ø16.0
vc 80 - 120 - 160 70 - 100 - 120 60 - 80 - 100
f 0.35 - 0.45 - 0.55 0.40 - 0.60 - 0.80 0.40 - 0.55 - 0.70

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

10.0
3 D MDW 1000HY3 49.1 52.1 108.1 2.1

10.05 D 1000HY5 69.1 82.1 138.1 2.1
8 　 1000HY8 99.1 112.1 168.1 2.1

10.2
3 D MDW 1020HY3 50.0 54.6 118.1 2.1

11.05 D 1020HY5 70.4 86.1 151.1 2.1
8 　 1020HY8 101.0 117.6 184.1 2.1

10.3
3 D MDW 1030HY3 50.5 54.6 118.1 2.1

11.05 D 1030HY5 71.1 86.1 151.1 2.1
8 D 1030HY8 102.0 117.6 184.1 2.1

11.0
3 D MDW 1100HY3 53.8 57.3 118.3 2.3

11.05 D 1100HY5 75.8 90.3 151.3 2.3
8 　 1100HY8 108.8 123.3 184.3 2.3

11.4
3 D MDW 1140HY3 55.7 59.9 124.4 2.4

12.05 D 1140HY5 78.5 94.4 160.4 2.4
8 　 1140HY8 112.7 128.9 196.4 2.4

11.5
3 D MDW 1150HY3 56.2 59.9 124.4 2.4

12.05 D 1150HY5 79.2 94.4 160.4 2.4
8 　 1150HY8 113.7 128.9 196.4 2.4

12.0
3 D MDW 1200HY3 58.5 62.5 124.5 2.5

12.05 D 1200HY5 82.5 98.5 160.5 2.5
8 　 1200HY8 118.5 134.5 196.5 2.5

12.5
3 D MDW 1250HY3 60.9 65.1 130.6 2.6

13.05 D 1250HY5 85.9 102.6 169.6 2.6
8 D 1250HY8 123.4 140.1 208.6 2.6

13.0
3 D MDW 1300HY3 63.2 67.7 130.7 2.7

13.05 D 1300HY5 89.2 106.7 169.7 2.7
8 　 1300HY8 128.2 145.7 208.7 2.7

14.0
3 D MDW 1400HY3 67.9 72.9 136.9 2.9

14.05 D 1400HY5 95.9 114.9 178.9 2.9
8 　 1400HY8 137.9 156.9 220.9 2.9

16.0
3 D MDW 1600HY3 77.3 83.3 149.3 3.3

16.05 D 1600HY5 109.3 131.3 197.3 3.3
8 　 1600HY8 157.3 179.3 245.3 3.3

■�Диаметр ø10.0 .. 16.0мм

Сплав: ACX70
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Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

5.0
3 D MDW 0500HY3 25.5 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0500HY5 35.5 45.0 99.0 1.0
8 D 0500HY8 50.5 56.0 106.0 1.0

5.1
3 D MDW 0510HY3 26.1 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0510HY5 36.3 45.1 101.1 1.1
8 　 0510HY8 51.6 61.6 119.1 1.1

6.0
3 D MDW 0600HY3 30.2 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0600HY5 42.2 49.2 101.2 1.2
8 D 0600HY8 60.2 67.2 119.2 1.2

6.5
3 D MDW 0650HY3 32.6 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0650HY5 45.6 53.3 110.3 1.3
8 　 0650HY8 65.1 72.8 131.3 1.3

6.8
3 D MDW 0680HY3 34.0 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0680HY5 47.6 57.4 110.4 1.4
8 D 0680HY8 68.0 78.4 131.4 1.4

7.0
3 D MDW 0700HY3 34.9 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0700HY5 48.9 57.4 110.4 1.4
8 　 0700HY8 69.9 78.4 131.4 1.4

8.0
3 D MDW 0800HY3 39.7 41.7 95.7 1.7

8.05 D 0800HY5 55.7 65.7 119.7 1.7
8 　 0800HY8 79.7 89.7 143.7 1.7

8.5
3 D MDW 0850HY3 42.1 44.3 101.8 1.8

9.05 D 0850HY5 59.1 69.8 128.8 1.8
8 D 0850HY8 84.6 95.3 155.8 1.8

8.6
3 D MDW 0860HY3 42.5 46.8 101.8 1.8

9.05 D 0860HY5 59.7 73.8 128.8 1.8
8 　 0860HY8 85.5 100.8 155.8 1.8

8.8
3 D MDW 0880HY3 43.4 46.8 101.8 1.8

9.05 D 0880HY5 61.0 73.8 128.8 1.8
8 　 0880HY8 87.4 100.8 155.8 1.8

9.0
3 D MDW 0900HY3 44.4 46.9 101.9 1.9

9.05 D 0900HY5 62.4 73.9 128.9 1.9
8 　 0900HY8 89.4 100.9 167.9 1.9

9.5
3 D MDW 0950HY3 46.8 49.5 108.0 2.0

10.05 D 0950HY5 65.8 78.0 138.0 2.0
8 　 0950HY8 94.3 106.5 168.0 2.0

■�Диаметр ø5.0 .. ø16.0мм

Сплав: ACX70
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Наружный подвод СОЖ/стандартное исполнение

Super MultiDrill

D тип

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

1.0 3 D MDS 010MD 6.7 12.2 45.2 0.2 2.0
1.1 3 　 011MD 7.2 13.2 45.2 0.2 2.0
1.2 3 D 012MD 7.6 14.2 45.2 0.2 2.0
1.3 3 　 013MD 8.1 14.2 45.2 0.2 2.0
1.4 3 D 014MD 8.6 15.3 45.3 0.3 2.0
1.5 3 D 015MD 9.1 15.3 45.3 0.3 2.0
1.6 3 D 016MD 9.5 15.3 45.3 0.3 2.0
1.7 3 　 017MD 10.0 15.3 45.3 0.3 2.0
1.8 3 D 018MD 10.4 15.3 45.3 0.3 2.0
1.9 3 　 019MD 10.9 15.3 45.3 0.3 2.0
2.0 3 D 020MD 11.4 15.4 45.4 0.4 2.0
2.1 3 　 MDS 021MD 11.9 15.4 45.4 0.4 2.1
2.2 3 D 022MD 12.3 16.4 46.4 0.4 2.2
2.3 3 　 023MD 12.8 16.4 46.4 0.4 2.3
2.4 3 D 024MD 13.2 17.4 47.4 0.4 2.4
2.5 3 D 025MD 13.8 17.5 47.5 0.5 2.5
2.6 3 D 026MD 14.2 17.5 47.5 0.5 2.6
2.7 3 　 027MD 14.7 19.5 49.5 0.5 2.7
2.8 3 D 028MD 15.1 19.5 49.5 0.5 2.8
2.9 3 　 029MD 15.6 19.5 49.5 0.5 2.9
3.0 3 D 030MD 16.0 19.5 49.5 0.5 3.0
3.1 3 　 MDS 031MD 16.6 21.6 52.6 0.6 3.1
3.2 3 D 032MD 17.0 21.6 52.6 0.6 3.2
3.3 3 　 033MD 17.5 21.6 52.6 0.6 3.3
3.4 3 D 034MD 17.9 24.6 56.6 0.6 3.4
3.5 3 D 035MD 18.4 24.6 56.6 0.6 3.5
3.6 3 D 036MD 18.9 24.7 56.7 0.7 3.6
3.7 3 　 037MD 19.4 24.7 56.7 0.7 3.7
3.8 3 D 038MD 19.8 27.7 60.7 0.7 3.8
3.9 3 　 039MD 20.3 27.7 60.7 0.7 3.9
4.0 3 D 040MD 20.7 27.7 60.7 0.7 4.0
4.1 3 　 MDS 041MD 21.2 27.7 60.7 0.7 4.1
4.2 3 D 042MD 21.7 27.8 60.8 0.8 4.2
4.3 3 D 043MD 22.2 31.8 65.8 0.8 4.3
4.4 3 D 044MD 22.6 31.8 65.8 0.8 4.4
4.5 3 D 045MD 23.1 31.8 65.8 0.8 4.5
4.6 3 D 046MD 23.5 31.8 65.8 0.8 4.6
4.7 3 　 047MD 24.1 31.9 65.9 0.9 4.7
4.8 3 D 048MD 24.5 33.9 69.9 0.9 4.8
4.9 3 　 049MD 25.0 33.9 69.9 0.9 4.9
5.0 3 D 050MD 25.4 38.9 76.9 0.9 5.0
5.1 3 D MDS 051MD 25.9 38.9 76.9 0.9 5.1
5.2 3 D 052MD 26.3 38.9 76.9 0.9 5.2
5.3 3 　 053MD 26.9 39.0 77.0 1.0 5.3
5.4 3 D 054MD 27.3 39.0 77.0 1.0 5.4
5.5 3 D 055MD 27.8 39.0 77.0 1.0 5.5
5.6 3 D 056MD 28.2 42.0 82.0 1.0 5.6
5.7 3 　 057MD 28.7 42.0 82.0 1.0 5.7
5.8 3 D 058MD 29.2 42.1 82.1 1.1 5.8
5.9 3 　 059MD 29.7 42.1 82.1 1.1 5.9
6.0 3 D 060MD 30.1 42.1 82.1 1.1 6.0
6.1 3 　 MDS 061MD 30.6 42.1 82.1 1.1 6.1
6.2 3 　 062MD 31.0 42.1 82.1 1.1 6.2
6.3 3 　 063MD 31.5 42.1 82.1 1.1 6.3
6.4 3 　 064MD 32.0 42.2 82.2 1.2 6.4
6.5 3 D 065MD 32.5 42.2 82.2 1.2 6.5

■ Диаметр ø1.0..6.5мм

● до ø1.9　
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Сплав: ACZ51S

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

6.6 3 　 MDS 066MD 32.9 44.2 84.2 1.2 6.6
6.7 3 　 067MD 33.4 44.2 84.2 1.2 6.7
6.8 3 D 068MD 33.8 44.2 84.2 1.2 6.8
6.9 3 　 069MD 34.4 44.3 84.3 1.3 6.9
7.0 3 D 070MD 34.8 44.3 84.3 1.3 7.0
7.1 3 　 MDS 071MD 35.3 46.3 88.3 1.3 7.1
7.2 3 　 072MD 35.7 46.3 88.3 1.3 7.2
7.3 3 　 073MD 36.2 46.3 88.3 1.3 7.3
7.4 3 　 074MD 36.6 46.3 88.3 1.3 7.4
7.5 3 D 075MD 37.2 46.4 88.4 1.4 7.5
7.6 3 　 076MD 37.6 49.4 91.4 1.4 7.6
7.7 3 　 077MD 38.1 49.4 91.4 1.4 7.7
7.8 3 　 078MD 38.5 49.4 91.4 1.4 7.8
7.9 3 　 079MD 39.0 49.4 91.4 1.4 7.9
8.0 3 D 080MD 39.5 49.5 91.5 1.5 8.0
8.1 3 　 MDS 081MD 40.0 54.5 97.5 1.5 8.1
8.2 3 　 082MD 40.4 54.5 97.5 1.5 8.2
8.3 3 　 083MD 40.9 54.5 97.5 1.5 8.3
8.4 3 　 084MD 41.3 54.5 97.5 1.5 8.4
8.5 3 D 085MD 41.8 54.5 97.5 1.5 8.5
8.6 3 D 086MD 42.3 56.6 99.6 1.6 8.6
8.7 3 　 087MD 42.8 56.6 99.6 1.6 8.7
8.8 3 　 088MD 43.2 56.6 99.6 1.6 8.8
8.9 3 　 089MD 43.7 56.6 99.6 1.6 8.9
9.0 3 D 090MD 44.1 56.6 99.6 1.6 9.0
9.1 3 　 MDS 091MD 44.7 59.7 103.7 1.7 9.1
9.2 3 　 092MD 45.1 59.7 103.7 1.7 9.2
9.3 3 　 093MD 45.6 59.7 103.7 1.7 9.3
9.4 3 　 094MD 46.0 59.7 103.7 1.7 9.4
9.5 3 D 095MD 46.5 59.7 103.7 1.7 9.5
9.6 3 　 096MD 46.9 61.7 106.7 1.7 9.6
9.7 3 　 097MD 47.5 61.8 106.8 1.8 9.7
9.8 3 　 098MD 47.9 61.8 106.8 1.8 9.8
9.9 3 　 099MD 48.4 61.8 106.8 1.8 9.9
10.0 3 D 100MD 48.8 61.8 106.8 1.8 10.0
10.1 3 　 MDS 101MD 49.3 67.8 113.8 1.8 10.1
10.2 3 　 102MD 49.8 67.9 113.9 1.9 10.2
10.3 3 D 103MD 50.3 67.9 113.9 1.9 10.3
10.4 3 　 104MD 50.7 67.9 113.9 1.9 10.4
10.5 3 D 105MD 51.2 67.9 113.9 1.9 10.5
10.6 3 　 106MD 51.6 69.9 115.9 1.9 10.6
10.7 3 　 107MD 52.1 69.9 115.9 1.9 10.7
10.8 3 　 108MD 52.6 70.0 116.0 2.0 10.8
10.9 3 　 109MD 53.1 70.0 116.0 2.0 10.9
11.0 3 D 110MD 53.5 70.0 116.0 2.0 11.0
11.1 3 　 MDS 111MD 54.0 73.0 120.0 2.0 11.1
11.2 3 　 112MD 54.4 73.0 120.0 2.0 11.2
11.3 3 　 113MD 55.0 73.1 120.1 2.1 11.3
11.4 3 　 114MD 55.4 73.1 120.1 2.1 11.4
11.5 3 D 115MD 55.9 73.1 120.1 2.1 11.5
11.6 3 　 116MD 56.3 75.1 123.1 2.1 11.6
11.7 3 　 117MD 56.8 75.1 123.1 2.1 11.7
11.8 3 　 118MD 57.2 75.1 123.1 2.1 11.8
11.9 3 　 119MD 57.8 75.2 123.2 2.2 11.9
12.0 3 D 120MD 58.2 75.2 123.2 2.2 12.0
12.1 3 　 MDS 121MD 58.7 78.2 137.2 2.2 12.1

■ Диаметр ø6.6..12.1мм

Сплав: ACZ51S
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Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки
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J31

Наружный подвод СОЖ/стандартное исполнение

Super MultiDrill

D тип

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

12.2 3 　 MDS 122MD 59.1 78.2 137.2 2.2 12.2
12.3 3 　 123MD 59.6 78.2 137.2 2.2 12.3
12.4 3 　 124MD 60.1 78.3 137.3 2.3 12.4
12.5 3 D 125MD 60.6 78.3 137.3 2.3 12.5
12.6 3 D 126MD 61.0 80.3 139.3 2.3 12.6
12.7 3 　 127MD 61.5 80.3 139.3 2.3 12.7
12.8 3 　 128MD 61.9 80.3 139.3 2.3 12.8
12.9 3 　 129MD 62.4 80.3 139.3 2.3 12.9
13.0 3 D 130MD 62.9 80.4 139.4 2.4 13.0
13.1 3 　 MDS 131MD 63.4 86.4 146.4 2.4 13.1
13.2 3 　 132MD 63.8 86.4 146.4 2.4 13.2
13.3 3 　 133MD 64.3 86.4 146.4 2.4 13.3
13.4 3 　 134MD 64.7 86.4 146.4 2.4 13.4
13.5 3 D 135MD 65.3 86.5 146.5 2.5 13.5
13.6 3 　 136MD 65.7 88.5 149.5 2.5 13.6
13.7 3 　 137MD 66.2 88.5 149.5 2.5 13.7
13.8 3 　 138MD 66.6 88.5 149.5 2.5 13.8
13.9 3 　 139MD 67.1 88.5 149.5 2.5 13.9
14.0 3 D 140MD 67.5 88.5 149.5 2.5 14.0
14.1 3 D MDS 141MD 68.1 91.6 153.6 2.6 14.1
14.2 3 　 142MD 68.5 91.6 153.6 2.6 14.2
14.3 3 　 143MD 69.0 91.6 153.6 2.6 14.3
14.4 3 　 144MD 69.4 91.6 153.6 2.6 14.4
14.5 3 D 145MD 69.9 91.6 153.6 2.6 14.5
14.6 3 D 146MD 70.4 93.7 155.7 2.7 14.6
14.7 3 　 147MD 70.9 93.7 155.7 2.7 14.7
14.8 3 　 148MD 71.3 93.7 155.7 2.7 14.8
14.9 3 　 149MD 71.8 93.7 155.7 2.7 14.9
15.0 3 D 150MD 72.2 93.7 155.7 2.7 15.0
15.1 3 　 MDS 151MD 72.7 96.7 159.7 2.7 15.1
15.2 3 　 152MD 73.2 96.8 159.8 2.8 15.2
15.3 3 　 153MD 73.7 96.8 159.8 2.8 15.3
15.4 3 　 154MD 74.1 96.8 159.8 2.8 15.4
15.5 3 D 155MD 74.6 96.8 159.8 2.8 15.5
15.6 3 D 156MD 75.0 98.8 162.8 2.8 15.6
15.7 3 　 157MD 75.6 98.9 162.9 2.9 15.7
15.8 3 　 158MD 76.0 98.9 162.9 2.9 15.8
15.9 3 　 159MD 76.5 98.9 162.9 2.9 15.9
16.0 3 D 160MD 76.9 98.9 162.9 2.9 16.0
16.1 3 D MDS 161MD 77.4 104.9 169.9 2.9 16.1

■ Диаметр ø12.2..16.1мм

Сплав: ACZ51S

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

16.2 3 　 MDS 162MD 77.8 104.9 169.9 2.9 16.2
16.3 3 　 163MD 78.4 105.0 170.0 3.0 16.3
16.4 3 　 164MD 78.8 105.0 170.0 3.0 16.4
16.5 3 　 165MD 79.3 105.0 170.0 3.0 16.5
16.6 3 　 166MD 79.7 105.0 170.0 3.0 16.6
16.7 3 　 167MD 80.2 105.0 170.0 3.0 16.7
16.8 3 　 168MD 80.7 105.1 170.1 3.1 16.8
16.9 3 　 169MD 81.2 105.1 170.1 3.1 16.9
17.0 3 　 170MD 81.6 105.1 170.1 3.1 17.0
17.1 3 　 MDS 171MD 82.1 105.1 170.1 3.1 17.1
17.2 3 　 172MD 82.5 105.1 170.1 3.1 17.2
17.3 3 　 173MD 83.0 105.1 170.1 3.1 17.3
17.4 3 　 174MD 83.5 105.2 170.2 3.2 17.4
17.5 3 　 175MD 84.0 105.2 170.2 3.2 17.5
17.6 3 　 176MD 84.4 105.2 170.2 3.2 17.6
17.7 3 　 177MD 84.9 105.2 170.2 3.2 17.7
17.8 3 　 178MD 85.3 105.2 170.2 3.2 17.8
17.9 3 　 179MD 85.9 105.3 170.3 3.3 17.9
18.0 3 　 180MD 86.3 105.3 170.3 3.3 18.0
18.1 3 　 MDS 181MD 86.8 117.3 182.3 3.3 18.1
18.2 3 　 182MD 87.2 117.3 182.3 3.3 18.2
18.3 3 　 183MD 87.7 117.3 182.3 3.3 18.3
18.4 3 　 184MD 88.1 117.3 182.3 3.3 18.4
18.5 3 　 185MD 88.7 117.4 182.4 3.4 18.5
18.6 3 　 186MD 89.1 117.4 182.4 3.4 18.6
18.7 3 　 187MD 89.6 117.4 182.4 3.4 18.7
18.8 3 　 188MD 90.0 117.4 182.4 3.4 18.8
18.9 3 　 189MD 90.5 117.4 182.4 3.4 18.9
19.0 3 　 190MD 91.0 117.5 182.5 3.5 19.0
19.1 3 　 MDS 191MD 91.5 117.5 182.5 3.5 19.1
19.2 3 　 192MD 91.9 117.5 182.5 3.5 19.2
19.3 3 　 193MD 92.4 117.5 182.5 3.5 19.3
19.4 3 　 194MD 92.8 117.5 182.5 3.5 19.4
19.5 3 　 195MD 93.3 117.5 182.5 3.5 19.5
19.6 3 　 196MD 93.8 117.6 182.6 3.6 19.6
19.7 3 　 197MD 94.3 117.6 182.6 3.6 19.7
19.8 3 　 198MD 94.7 117.6 182.6 3.6 19.8
19.9 3 　 199MD 95.2 117.6 182.6 3.6 19.9
20.0 3 　 200MD 95.6 117.6 182.6 3.6 20.0

■ Диаметр ø16.2..20.0мм

Сплав: ACZ51S

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы 
резания

Закаленная сталь Ti-сплав
6AI-4V-Ti

Инконель
Inco718(Более 45HRC) (До 60HRC)

до..ø3.0
vc 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 10 - 25 10 - 10 - 25
f 0.06 - 0.07 - 0.08 0.05 - 0.06 - 0.08 0.05 - 0.06 - 0.08 0.05 - 0.06 - 0.08

до..ø5.0
vc 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 10 - 25 10 - 10 - 25
f 0.08 - 0.09 - 0.10 0.05 - 0.06 - 0.08 0.05 - 0.06 - 0.08 0.05 - 0.06 - 0.08

до..ø10.0
vc 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 15 - 30 10 - 15 - 30
f 0.10 - 0.12 - 0.15 0.06 - 0.08 - 0.10 0.07 - 0.09 - 0.10 0.07 - 0.09 - 0.10

до..ø16.0
vc 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 15 - 30 10 - 15 - 30
f 0.10 - 0.13 - 0.15 0.08 - 0.10 - 0.12 0.07 - 0.09 - 0.10 0.07 - 0.09 - 0.10

до..ø20.0
vc 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 15 - 30 10 - 15 - 30
f 0.10 - 0.13 - 0.15 0.08 - 0.10 - 0.12 0.07 - 0.09 - 0.10 0.07 - 0.09 - 0.10

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

■�Рекомендуемые режимы резания （vc: скорость резания м/мин f: Подача мм/об)
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J32

Наружный подвод СОЖ (S2K Тип / S3K Тип) Наружный подвод СОЖ (S2G Тип / S3G Тип)

Super MultiDrill

S тип

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы 
резания

 Низкоуглеродистая сталь/Конструкционная сталь
(До 300HB)

Нержавеющая сталь
(До 200HB)

Серый чугун
FC250

Ковкий чугун
FCD450

До ø3.0
vc 30 - 50 - 60 10 - 25 - 40 40 - 50 - 70 35 - 45 - 60
f 0.10 - 0.15 - 0.20 0.06 - 0.08 - 0.12 0.15 - 0.20 - 0.25 0.12 - 0.15 - 0.20

До ø5.0
vc 40 - 60 - 80 15 - 30 - 55 40 - 50 - 70 40 - 50 - 60
f 0.15 - 0.20 - 0.25 0.08 - 0.10 - 0.15 0.15 - 0.20 - 0.30 0.15 - 0.20 - 0.25

До ø10.0
vc 50 - 80 - 110 15 - 40 - 60 50 - 60 - 80 50 - 60 - 70
f 0.20 - 0.25 - 0.35 0.10 - 0.15 - 0.20 0.20 - 0.30 - 0.35 0.20 - 0.25 - 0.35

До ø16.0
vc 60 - 80 - 120 20 - 40 - 60 60 - 80 - 100 50 - 60 - 80
f 0.25 - 0.30 - 0.35 0.10 - 0.15 - 0.20 0.25 - 0.30 - 0.35 0.25 - 0.30 - 0.35

До ø25.0
vc 60 - 90 - 120 20 - 40 - 60 60 - 80 - 100 50 - 60 - 80
f 0.25 - 0.30 - 0.40 0.10 - 0.15 - 0.20 0.25 - 0.30 - 0.35 0.25 - 0.30 - 0.35

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

■�Рекомендуемые режимы резания (S2K Тип / S3K Тип) （vc: Скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы 
резания

Серый чугун
FC250

Al сплав

До ø3.0
vc 30 - 50 - 70 50 - 70 - 90
f 0.12 - 0.15 - 0.18 0.20 - 0.25 - 0.30

До ø5.0
vc 30 - 50 - 70 60 - 80 - 100
f 0.14 - 0.17 - 0.20 0.20 - 0.28 - 0.35

До ø10.0
vc 40 - 60 - 80 70 - 90 - 110
f 0.16 - 0.20 - 0.24 0.25 - 0.32 - 0.40

До ø20.0
vc 50 - 70 - 90 80 - 100 - 120
f 0.18 - 0.22 - 0.26 0.25 - 0.35 - 0.45

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

■�Рекомендуемые режимы резания (S2G Тип / S3G Тип) （vc: Скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

SG тип

SK тип
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

M5 4.3
2 MDW 043S2G 10 17.9 78.8 0.8

7
3 043S3G 15 22.2 83.8 0.8

M6 5.1
2 MDW 051S2G 12 20.8 84.9 0.9

8
3 051S3G 18 25.9 90.9 0.9

M8 6.8
2 MDW 068S2G 16 27.0 97.2 1.2

10
3 068S3G 24 33.8 105.2 1.2

M10 8.5
2 MDW 085S2G 20 33.3 113.5 1.5

12
3 085S3G 30 41.8 123.5 1.5

M12 10.3
2 MDW 103S2G 24 40.0 125.9 1.9

14
3 103S3G 36 50.3 139.9 1.9

Сплав: KH03
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

M5 4.3
2 MDW 043S2K 10 17.9 78.8 0.8

7
3 043S3K 15 22.2 83.8 0.8

M6 5.1
2 MDW 051S2K 12 20.8 84.9 0.9

8
3 051S3K 18 25.9 90.9 0.9

M8 6.8
2 MDW 068S2K 16 27.0 97.2 1.2

10
3 068S3K 24 33.8 105.2 1.2

M10 8.5
2 MDW 085S2K 20 33.3 113.5 1.5

12
3 085S3K 30 41.8 123.5 1.5

M12 10.3
2 MDW 103S2K 24 40.0 125.9 1.9

14
3 103S3K 36 50.3 139.9 1.9

Сплав: ACZ70
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Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление
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Внутренний подвод СОЖ (S2HK Тип / S3HK Тип) Внутренний подвод СОЖ (S2HG Тип / S3HG Тип)

Super MultiDrill

S тип

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы 
резания

 Низкоуглеродистая сталь/Конструкционная сталь
(До 300HB)

Нержавеющая сталь
(До 200HB)

Серый чугун
FC250

Ковкий чугун
FCD450

До ø3.0
vc 30 - 60 - 90 30 - 40 - 50 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80
f 0.10 - 0.15 - 0.20 0.06 - 0.08 - 0.12 0.15 - 0.20 - 0.25 0.12 - 0.15 - 0.20

До ø5.0
vc 50 - 70 - 100 30 - 40 - 60 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80
f 0.15 - 0.20 - 0.25 0.08 - 0.10 - 0.15 0.15 - 0.20 - 0.30 0.15 - 0.20 - 0.25

До ø10.0
vc 70 - 90 - 120 40 - 50 - 80 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90
f 0.20 - 0.25 - 0.35 0.10 - 0.15 - 0.20 0.20 - 0.30 - 0.35 0.20 - 0.25 - 0.35

До ø16.0
vc 80 - 100 - 140 50 - 60 - 80 70 - 90 - 120 60 - 70 - 100
f 0.25 - 0.30 - 0.35 0.10 - 0.15 - 0.20 0.25 - 0.30 - 0.35 0.25 - 0.30 - 0.35

До ø25.0
vc 80 - 100 - 150 50 - 60 - 80 70 - 90 - 120 60 - 70 - 100
f 0.25 - 0.30 - 0.40 0.10 - 0.15 - 0.20 0.25 - 0.30 - 0.35 0.25 - 0.30 - 0.35

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

■�Рекомендуемые режимы резания (S2HK Тип / S3HK Тип) （vc: Скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

SHG тип

SHK тип

3D2D 3D2D

Р
аз

м
ер

 
ре

зь
бы

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

M5 4.3
2 MDW 043S2HK 10 17.9 78.8 0.8

7
3 043S3HK 15 22.2 83.8 0.8

M6 5.1
2 MDW 051S2HK 12 20.8 84.9 0.9

8
3 051S3HK 18 25.9 90.9 0.9

M8 6.8
2 MDW 068S2HK 16 27.0 97.2 1.2

10
3 068S3HK 24 33.8 105.2 1.2

M10 8.5
2 MDW 085S2HK 20 33.3 113.5 1.5

12
3 085S3HK 30 41.8 123.5 1.5

M12 10.3
2 MDW 103S2HK 24 40.0 125.9 1.9

14
3 103S3HK 36 50.3 139.9 1.9

Сплав: ACZ70S
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OAL
LU
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Mh

8

D
C

h8

SDL

PL

Р
аз

м
ер

 
ре

зь
бы

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

M5 4.3
2 MDW 043S2HG 10 17.9 78.8 0.8

7
3 043S3HG 15 22.2 83.8 0.8

M6 5.1
2 MDW 051S2HG 12 20.8 84.9 0.9

8
3 051S3HG 18 25.9 90.9 0.9

M8 6.8
2 MDW 068S2HG 16 27.0 97.2 1.2

10
3 068S3HG 24 33.8 105.2 1.2

M10 8.5
2 MDW 085S2HG 20 33.3 113.5 1.5

12
3 085S3HG 30 41.8 123.5 1.5

M12 10.3
2 MDW 103S2HG 24 40.0 125.9 1.9

14
3 103S3HG 36 50.3 139.9 1.9

Сплав: KH03

ТС

 

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O OO O O  

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O

Используйте те же режимы резания для типа SHK как для типа HK, и 
70% от скорости резания типа HGS для типа SHG. 
Нестандартные размеры могут быть сделаны на заказ. Сообщите 
требуемые размеры (общая длина, длина канавки, диаметры и т.д.)

J



■ Применение

■ Уменьшение дробления на выходе из отверстия

18
0°

J

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е
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Flat MULTIDRILL

MDF серии

■ Характеристики и применение

■ Основные характеристики

●� Применимы для различных видов сверления благодаря углу при вершине 180°
　�Применимы для высокопроизводительного цекования, сверления в 

негоризонтальных поверхностях, таких как: наклонные и криволинейные 
поверхности, прерывистого сверления. Уменьшенное дробление на выходе 
из отверстия.

●� Улучшеная стабильность обработки
　�Достигается высокая жесткость путем использования RS THINNING, что 

обеспечивает необходимую толщину в нижней части.
●  Превосходный вывод стружки
　�Превосходный вывод стружки достигается благодаря широким канавкам и  

форме передней поверхности.

●  Высокая прочность режущих кромок
　�Высокая прочность режущих кромок достигается оптимизацией их 

геометрии.
●��Свёрла с длинным хвостовиком�

Линейка от ø3.0 до 20.0мм свёрл с длинным хвостовиком для сверления на 
вылете до L/D=10.

●��Свёрла с внутренним подводом СОЖ�
Глубокое сверление с эффективным стружкоотводом. 

Flat multidrill MDF типа – это твердосплавное сверло многоцеле-

вого назначения, включая высокопроизводительное цекование, а 

также сверление в наклонных и криволинейных поверхностях.

1 2 3 4

РассверливаниеВысокопроизводительное
цекование

Сверление в наклонных поверхностях
(наклонные, цилиндрические поверхности)

Прерывистое сверление

5 6 7 8

Глубокое цекование

ОбычноеMDF тип

Длинный тип
* Рекомендуется подготовка
предварительного отверстия

Длинный тип
* Рекомендуется подготовка
предварительного отверстия

Сверление отверстия
вблизи высоких уступов

Сверление 
пересекающихся отверстий

Сверление под резьбу
в тонких заготовках

Улучшенная стабильность сверления
путем увеличения толщины перемычки

Задиры на выходе

Уменьшенные задиры по сравнению 
с обычным сверлом общего назначения

Величина задиров ：0.18мм Величина задиров：0.44мм

Flat MULTIDRILL MDF тип Обычное сверло общего назначения

Обычное сверло общего назначенияMDF тип Обрабатываемый материал : SCM415
Инструмент : MDF0500S2D (ø5.0мм 2D)
Режимы резания : vc=65м/мин, f =0.12мм/об,
            H=10мм, 150 шт, С СОЖ
Оборудование: Вертикальный 

обрабатывающий центр M/C (BT40)
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Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
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С напайными 
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Другие

Развертки

Сверление
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Flat MULTIDRILL

MDF тип
Тип с длинным хвостовиком (L2D тип) для сверления с плоским дном, рассверливания на большом вылете!

С внутренним подводом СОЖ (H3D тип/H5D тип) до 5D глубина сверления!

● Для сверления на больших вылетах. 
Сверление на больших вылетах требует подготовки пилотного отверстия 
или центровочного отверстия большего, чем диаметр сверла.

●Возможно более глубокое сверление отверстий с плоским дном.
Сверление отверстия 5D требует подготовки пилотного отверстия или центровочного 
отверстия большего, чем диаметр сверла.

DC<6мм  DC≤DMM

DC≥6мм  DC>DMM

Глубокое сверление с плоским торцем

Врезание в цилиндрическую поверхность

■�Использование свёрл с плоским торцем, обычных свёрл и концевых фрез

■�Серии

Сверление листа без заусенцев

Цекование на большом вылете

Инструмент: MDF0600H5D
Обраб. материал: S50C ø6mm
Режимы резания:
vc=140м/мин, f=0.15мм/об,
H=30мм(5D), Внутр. подвод СОЖ,
Вылет 45мм, Пилотное отв. 3мм (ø6)

0 1000 2000

MDF

Конкурент Разрушение 1247 отв.

Ресурс не выработан 1500 отв.
Инструмент: MDF0600H3D
Обраб. материал: S50C
Режимы резания:
vc=90м/мин, f=0.1мм/об,
H=18мм(3D), Внутр. подвод СОЖ,
Вылет 35мм

MDF
0

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

Вход отв.
Выход
из отв.

Выход
из отв.

Конкурент

Вход отв.

Ув
ел

ич
ен

ие
 о

тв
ер

ст
ия

 (м
м

)

Инструмент: MDF0500S2D
Обраб. материал: SCM415
Режимы резания:
vc=65м/мин, f=0.08мм/об,
H=10мм, Масляный туман

Инструмент: MDF1000S2D
Обраб. материал: SS400
Режимы резания:
vc=75м/мин, f=0.12мм/об,
H=5мм, Масляный туман

0~0.5° 2~3°

Свёрла с плоским торцемИнструмент Обычные свёрла Концевые фрезы
MDF тип GSXSLT типGS/HGS тип

Форма дна отверстия

Врезание в плоскую
поверхность

Врезание в неплоскую
поверхность

Фрезерование

Коническая форма (180°)

Практически плоское
(Вогнутое)

не применимо

1-й выбор (глубина 2D)

С подачей 50% от подачи общего применения

Коническая форма (135°)

Вогнутое

не применимо

не применимо

1-й выбор
Глубина до 1D, с уменьшенной подачей

С подачей 20% от подачи общего применения

Глубина до 1D, с уменьшенной подачей
С подачей 10% от подачи общего применения

1-й выбор

Обратный конус
(2° .. 3°)

Выпуклое
(Не может быть использовано для 

подготовки предварительное отверстие)

Подвод СОЖ Обозначение Диаметр (мм) Глубина (L/D) Предложение

Наружный
MDF□□□□S2D ø0.3 .. 20.0 До 2 132 items

MDF□□□□L2D ø3.0 .. 20.0 До 2 107 items

Внутренний
MDF□□□□H3D ø3.0 .. 16.0 До 3 99 items

MDF□□□□H5D ø3.0 .. 16.0 До 5 99 items

DMMDC

DMMDC
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2D

■ Диаметр ø0.3..5.5мм ■ Диаметр ø5.6..11.0мм

Диаметр
øDc

(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF LUX OAL

0.3*

2
D MDF 0030S2D* 0.9 1.0 1.3 

40 3.0
0.4* D 0040S2D* 1.2 1.4 1.8 
0.5 

2

D MDF 0050S2D 1.5 2.0 2.2 

40 3.0
0.6 D 0060S2D 1.8 2.4 2.6 
0.7 D 0070S2D 2.1 2.8 3.1 
0.8 D 0080S2D 2.4 3.2 3.5 
0.9 D 0090S2D 2.7 3.6 4.0 
1.0 

2

D MDF 0100S2D 3.0 4.0 4.4 

45 3.0
1.1 D 0110S2D 3.3 4.4 4.8 
1.2 D 0120S2D 3.6 4.8 5.3 
1.3 D 0130S2D 3.9 5.2 5.7 
1.4 D 0140S2D 4.2 5.6 6.2 
1.5 

2

D MDF 0150S2D 4.5 6.0 6.6 

45 3.0
1.6 D 0160S2D 4.8 6.4 7.0 
1.7 D 0170S2D 5.1 6.8 7.5 
1.8 D 0180S2D 5.4 7.2 7.9 
1.9 D 0190S2D 5.7 7.6 8.4 
2.0 

2

D MDF 0200S2D 6.0 8.0 8.8 

50 4.0
2.1 D 0210S2D 6.3 8.4 9.2 
2.2 D 0220S2D 6.6 8.8 9.7 
2.3 D 0230S2D 6.9 9.2 10.1 
2.4 D 0240S2D 7.2 9.6 10.6 
2.5 

2

D MDF 0250S2D 7.5 10.0 11.0 

50 4.0
2.6 D 0260S2D 7.8 10.4 11.4 
2.7 D 0270S2D 8.1 10.8 11.9 
2.8 D 0280S2D 8.4 11.2 12.3 
2.9 D 0290S2D 8.7 11.6 12.8 
3.0 

2

D MDF 0300S2D 9.0 12.0 13.2 

50 6.0

3.1 D 0310S2D 9.3 12.4 13.6 
3.2 D 0320S2D 9.6 12.8 14.1 
3.3 D 0330S2D 9.9 13.2 14.5 
3.4 D 0340S2D 10.2 13.6 15.0 
3.5 D 0350S2D 10.5 14.0 15.4 
3.6 

2

D MDF 0360S2D 10.8 14.4 15.8 

50 6.0
3.7 D 0370S2D 11.1 14.8 16.3 
3.8 D 0380S2D 11.4 15.2 16.7 
3.9 D 0390S2D 11.7 15.6 17.2 
4.0 D 0400S2D 12.0 16.0 17.6 
4.1 

2

D MDF 0410S2D 12.3 16.4 18.0 

60 6.0
4.2 D 0420S2D 12.6 16.8 18.5 
4.3 D 0430S2D 12.9 17.2 18.9 
4.4 D 0440S2D 13.2 17.6 19.4 
4.5 D 0450S2D 13.5 18.0 19.8 
4.6 

2

D MDF 0460S2D 13.8 18.4 20.2 

60 6.0
4.7 D 0470S2D 14.1 18.8 20.7 
4.8 D 0480S2D 14.4 19.2 21.1 
4.9 D 0490S2D 14.7 19.6 21.6 
5.0 D 0500S2D 15.0 20.0 22.0 
5.1 

2

D MDF 0510S2D 15.3 20.4 22.4 

60 6.0
5.2 D 0520S2D 15.6 20.8 22.9 
5.3 D 0530S2D 15.9 21.2 23.3 
5.4 D 0540S2D 16.2 21.6 23.8 
5.5 0550S2D 16.5 22.0 24.2 

* RS Thinning is used for ø0.5мм and larger. Сплав: ACF75

Диаметр
øDc

(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF LUX OAL

5.6 

2

D MDF 0560S2D 16.8 22.4 24.6

60 6.0
5.7 D 0570S2D 17.1 22.8 25.1
5.8 D 0580S2D 17.4 23.2 25.5
5.9 D 0590S2D 17.7 23.6 26.0
6.0 D 0600S2D 18.0 24.0 26.4
6.1 

2

D MDF 0610S2D 18.3 24.4 26.8

70 8.0
6.2 D 0620S2D 18.6 24.8 27.3
6.3 D 0630S2D 18.9 25.2 27.7
6.4 D 0640S2D 19.2 25.6 28.2
6.5 D 0650S2D 19.5 26.0 28.6
6.6 

2

D MDF 0660S2D 19.8 26.4 29.0

70 8.0
6.7 D 0670S2D 20.1 26.8 29.5
6.8 D 0680S2D 20.4 27.2 29.9
6.9 D 0690S2D 20.7 27.6 30.4
7.0 D 0700S2D 21.0 28.0 30.8
7.1 

2

D MDF 0710S2D 21.3 28.4 31.2

70 8.0
7.2 D 0720S2D 21.6 28.8 31.7
7.3 D 0730S2D 21.9 29.2 32.1
7.4 D 0740S2D 22.2 29.6 32.6
7.5 D 0750S2D 22.5 30.0 33.0
7.6 

2

D MDF 0760S2D 22.8 30.4 33.4

70 8.0
7.7 D 0770S2D 23.1 30.8 33.9
7.8 D 0780S2D 23.4 31.2 34.3
7.9 D 0790S2D 23.7 31.6 34.8
8.0 D 0800S2D 24.0 32.0 35.2
8.1 

2

D MDF 0810S2D 24.3 32.4 35.6

80 10.0
8.2 D 0820S2D 24.6 32.8 36.1
8.3 D 0830S2D 24.9 33.2 36.5
8.4 D 0840S2D 25.2 33.6 37.0
8.5 D 0850S2D 25.5 34.0 37.4
8.6 

2

D MDF 0860S2D 25.8 34.4 37.8

80 10.0
8.7 D 0870S2D 26.1 34.8 38.3
8.8 D 0880S2D 26.4 35.2 38.7
8.9 D 0890S2D 26.7 35.6 39.2
9.0 D 0900S2D 27.0 36.0 39.6
9.1 

2

D MDF 0910S2D 27.3 36.4 40.0

80 10.0
9.2 D 0920S2D 27.6 36.8 40.5
9.3 D 0930S2D 27.9 37.2 40.9
9.4 D 0940S2D 28.2 37.6 41.4
9.5 D 0950S2D 28.5 38.0 41.8
9.6 

2

D MDF 0960S2D 28.8 38.4 42.2

80 10.0
9.7 D 0970S2D 29.1 38.8 42.7
9.8 D 0980S2D 29.4 39.2 43.1
9.9 D 0990S2D 29.7 39.6 43.6

10.0 D 1000S2D 30.0 40.0 44.0
10.1 

2

D MDF 1010S2D 30.3 40.4 44.4

90 12.0
10.2 D 1020S2D 30.6 40.8 44.9
10.3 D 1030S2D 30.9 41.2 45.3
10.4 D 1040S2D 31.2 41.6 45.8
10.5 D 1050S2D 31.5 42.0 46.2
10.6 

2

D MDF 1060S2D 31.8 42.4 46.6

90 12.0
10.7 D 1070S2D 32.1 42.8 47.1
10.8 D 1080S2D 32.4 43.2 47.5
10.9 D 1090S2D 32.7 43.6 48.0
11.0 D 1100S2D 33.0 44.0 48.4

Сплав: ACF75

18
0° h8 h6
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D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)

Flat MULTIDRILL

MDF тип
Наружный подвод СОЖ (MDF тип)

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O� ��
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Сверление
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Flat MultiDrill MDF 

Рекомендуемые режимы резания

2D

■ Диаметр ø11.1..20.0мм

Диаметр 
сверла
øDc(мм)

Режимы
резания

Низкоуглеродистая сталь/
Конструкционная сталь

(До 250HB)
Легированная сталь
(До 300HB)

Закаленная сталь
(До HRC50)

Нержавеющая сталь
(До 200HB)

Серый чугун
FC250

Ковкий чугун Алюминиевый 
сплав

До ø0.5
vc 30 - 40 - 50 30 - 35 - 40 15 - 20 - 25 15 - 20 - 25 30 - 40 - 50 20 - 30 - 40 60 -  80  - 100
f 0.004 - 0.005 - 0.006 0.004 - 0.005 - 0.006 0.001 - 0.002 - 0.003 0.003 - 0.004 - 0.005 0.004 - 0.005 - 0.006 0.001 - 0.003 - 0.005 0.003 - 0.005 - 0.007

До ø1.0
vc 45 - 55 - 65 35 - 45 - 55 20 - 30 - 40 20 - 25 - 30 45 - 55 - 65 30 - 40 - 50 80 - 100 - 120
f 0.01 - 0.03 - 0.05 0.01 - 0.03 - 0.05 0.002 - 0.006 - 0.010.005 - 0.007 - 0.01 0.01 - 0.03 - 0.05 0.005 - 0.01 - 0.015 0.01 - 0.02 - 0.03

До ø2.0
vc 50 - 60 - 70 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 20 - 30 - 40 50 - 60 - 70 45 - 55 - 65 90 - 110 - 130
f 0.02 - 0.04 - 0.06 0.02 - 0.04 - 0.06 0.01 - 0.018 - 0.025 0.01 - 0.015 - 0.02 0.02 - 0.04 - 0.06 0.015 - 0.03 - 0.045 0.03 - 0.05 - 0.07

До ø4.0
vc 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20 - 30 - 40 20 - 30 - 40 60 - 75 - 90 55 - 65 - 75 90 - 110 - 130
f 0.06 - 0.08 - 0.10 0.05 - 0.08 - 0.10 0.01 - 0.02 - 0.03 0.01 - 0.02 - 0.03 0.06 - 0.08 - 0.10 0.04 - 0.06 - 0.08 0.06 - 0.08 - 0.10

До ø6.0
vc 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 - 110 - 130
f 0.05 - 0.10 - 0.15 0.05 - 0.10 - 0.15 0.04 - 0.06 - 0.08 0.03 - 0.04 - 0.05 0.05 - 0.10 - 0.15 0.06 - 0.09 - 0.12 0.05 - 0.10 - 0.15

До ø8.0
vc 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 - 110 - 130
f 0.10 - 0.15 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.20 0.06 - 0.08 - 0.10 0.04 - 0.06 - 0.08 0.10 - 0.15 - 0.20 0.10 - 0.12 - 0.15 0.10 - 0.15 - 0.20

До ø10.0
vc 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 - 110 - 130
f 0.12 - 0.17 - 0.22 0.12 - 0.17 - 0.22 0.08 - 0.10 - 0.12 0.06 - 0.08 - 0.10 0.12 - 0.17 - 0.22 0.12 - 0.15 - 0.18 0.12 - 0.17 - 0.22

До ø12.0
vc 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 - 110 - 130
f 0.15 - 0.20 - 0.25 0.15 - 0.20 - 0.25 0.12 - 0.15 - 0.18 0.08 - 0.10 - 0.12 0.15 - 0.20 - 0.25 0.15 - 0.18 - 0.20 0.15 - 0.20 - 0.25

До ø16.0
vc 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 - 110 - 130
f 0.20 - 0.25 - 0.30 0.20 - 0.25 - 0.30 0.14 - 0.17 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.20 0.17 - 0.22 - 0.27 0.15 - 0.20 - 0.25 0.20 - 0.25 - 0.30

До ø20.0
vc 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 - 110 - 130
f 0.25 - 0.30 - 0.35 0.25 - 0.30 - 0.35 0.16 - 0.19 - 0.22 0.15 - 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 - 0.35 0.20 - 0.25 - 0.30 0.25 - 0.30 - 0.35

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

Диаметр
øDc

(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF LUX OAL

11.1 

2

D MDF 1110S2D 33.3 44.4 48.8

90 12.0
11.2 D 1120S2D 33.6 44.8 49.3
11.3 D 1130S2D 33.9 45.2 49.7
11.4 D 1140S2D 34.2 45.6 50.2
11.5 D 1150S2D 34.5 46.0 50.6
11.6 

2

D MDF 1160S2D 34.8 46.4 51.0

90 12.0
11.7 D 1170S2D 35.1 46.8 51.5
11.8 D 1180S2D 35.4 47.2 51.9
11.9 D 1190S2D 35.7 47.6 52.4
12.0 D 1200S2D 36.0 48.0 52.8
12.5 

2

D MDF 1250S2D 37.5 50.0 54.0
100

14.0
13.0 D 1300S2D 39.0 52.0 56.8
13.5 D 1350S2D 40.5 54.0 59.6

110
14.0 D 1400S2D 42.0 56.0 62.4
14.5 

2

D MDF 1450S2D 43.5 58.0 65.2
110

16.0
15.0 D 1500S2D 45.0 60.0 68.0
15.5 D 1550S2D 46.5 62.0 70.8

115
16.0 D 1600S2D 48.0 64.0 73.6
16.5 

2

D MDF 1650S2D 49.5 66.0 72.4
125

18.0
17.0 D 1700S2D 51.0 68.0 75.2
17.5 D 1750S2D 52.5 70.0 78.0

130
18.0 D 1800S2D 54.0 72.0 80.8
18.5 

2

D MDF 1850S2D 55.5 74.0 83.6

140 20.0
19.0 D 1900S2D 57.0 76.0 86.4
19.5 D 1950S2D 58.5 78.0 89.2
20.0 D 2000S2D 60.0 80.0 92.0

 Сплав: ACF75

■ Рекомендуемые режимы резания���������������������������������������������（vc: скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

18
0° h8 h6

D
C

OAL

D
M

M

LU

LCF
LUX

D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)

Наружный подвод СОЖ (MDF тип)

Рас
шир

ени
е

1. Рекомендуемая глубина резания 2 x Dc. Глубина отверстия измеряется от самой высшей точки 
отверстия на наклонной плоскости.
2. Рекомендуемые режимы резания те же, что для сверления горизонтальных поверхностей.
3. Регулируйте подачу при сверлении в наклонных поверхностях в зависимости от угла наклона.

4. Устанавливайте подачу 70% или ниже при угле врезания < 30°. 
5. Устанавливайте подачу 50% или ниже при угле врезания более 30°.
6. Данный продукт является сверлом. Не используйте его для фрезерования.
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Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
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е

J38

Flat MultiDrill

MDF-L тип с длинным хвостовиком

2DНаружный подвод СОЖ

■ Диаметр ø3.0..8.5мм ■ Диаметр ø8.6..20.0мм

18
0°

18
0°

LUX

D
C

h8

D
C

h8

LU

LCF

OAL
LUX

LU

LCF

OAL

D
M

M
 h

6

D
M

M
 h

6

● DC≤DMM ● DC>DMM

Диаметр
øDc

(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF LUX OAL

3.0

2

D MDF 0300L2D 9.0 13.5 30.0

100 6.0

3.1 D 0310L2D 9.3 14.0 31.0
3.2 D 0320L2D 9.6 14.4 32.0
3.3 D 0330L2D 9.9 14.9 33.0
3.4 D 0340L2D 10.2 15.3 34.0
3.5 D 0350L2D 10.5 15.8 35.0
3.6

2

D MDF 0360L2D 10.8 16.2 36.0

100 6.0
3.7 D 0370L2D 11.1 16.7 37.0
3.8 D 0380L2D 11.4 17.1 38.0
3.9 D 0390L2D 11.7 17.6 39.0
4.0 D 0400L2D 12.0 18.0 40.0
4.1

2

D MDF 0410L2D 12.3 18.5 41.0

100 6.0
4.2 D 0420L2D 12.6 18.9 42.0
4.3 D 0430L2D 12.9 19.4 43.0
4.4 D 0440L2D 13.2 19.8 44.0
4.5 D 0450L2D 13.5 20.3 45.0
4.6

2

D MDF 0460L2D 13.8 20.7 46.0

100 6.0
4.7 D 0470L2D 14.1 21.2 47.0
4.8 D 0480L2D 14.4 21.6 48.0
4.9 D 0490L2D 14.7 22.1 49.0
5.0 D 0500L2D 15.0 22.5 50.0
5.1

2

D MDF 0510L2D 15.3 23.0 51.0

110 6.0
5.2 D 0520L2D 15.6 23.4 52.0
5.3 D 0530L2D 15.9 23.9 53.0
5.4 D 0540L2D 16.2 24.3 54.0
5.5 D 0550L2D 16.5 24.8 55.0
5.6

2

D MDF 0560L2D 16.8 25.2 56.0

110 6.0
5.7 D 0570L2D 17.1 25.7 57.0
5.8 D 0580L2D 17.4 26.1 58.0
5.9 D 0590L2D 17.7 26.6 59.0
6.0 2 D MDF 0600L2D-S5 18.0 27.0 30.0 110 5.0
6.0 2 D 0600L2D 18.0 27.0 60.0 110 6.0
6.1

2

D MDF 0610L2D 18.3 27.5 30.5

120 6.0
6.2 D 0620L2D 18.6 27.9 30.9
6.3 D 0630L2D 18.9 28.4 31.4
6.4 D 0640L2D 19.2 28.8 31.8
6.5 D 0650L2D 19.5 29.3 32.3
6.6

2

D MDF 0660L2D 19.8 29.7 32.7

120 6.0
6.7 D 0670L2D 20.1 30.2 33.2
6.8 D 0680L2D 20.4 30.6 33.6
6.9 D 0690L2D 20.7 31.1 34.1
7.0 D 0700L2D 21.0 31.5 34.5
7.1

2

D MDF 0710L2D 21.3 32.0 35.0

130 6.0
7.2 D 0720L2D 21.6 32.4 35.4
7.3 D 0730L2D 21.9 32.9 35.9
7.4 D 0740L2D 22.2 33.3 36.3
7.5 D 0750L2D 22.5 33.8 36.8
7.6

2

D MDF 0760L2D 22.8 34.2 37.2

130 6.0
7.7 D 0770L2D 23.1 34.7 37.7
7.8 D 0780L2D 23.4 35.1 38.1
7.9 D 0790L2D 23.7 35.6 38.6
8.0 2 D MDF 0800L2D-S6 24.0 36.0 39.0 130 6.0
8.0 2 D MDF 0800L2D 24.0 36.0 80.0 130 8.0
8.1

2

D MDF 0810L2D 24.3 36.5 39.5

140 8.0
8.2 D 0820L2D 24.6 36.9 39.9
8.3 D 0830L2D 24.9 37.4 40.4
8.4 D 0840L2D 25.2 37.8 40.8
8.5 D 0850L2D 25.5 38.3 41.3

Сплав: ACF75

Диаметр
øDc

(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF LUX OAL

8.6

2

D MDF 0860L2D 25.8 38.7 41.7

140 8.0
8.7 D 0870L2D 26.1 39.2 42.2
8.8 D 0880L2D 26.4 39.6 42.6
8.9 D 0890L2D 26.7 40.1 43.1
9.0 D 0900L2D 27.0 40.5 43.5
9.1

2

D MDF 0910L2D 27.3 41.0 44.0

150 8.0
9.2 D 0920L2D 27.6 41.4 44.4
9.3 D 0930L2D 27.9 41.9 44.9
9.4 D 0940L2D 28.2 42.3 45.3
9.5 D 0950L2D 28.5 42.8 45.8
9.6

2

D MDF 0960L2D 28.8 43.2 46.2

150 8.0
9.7 D 0970L2D 29.1 43.7 46.7
9.8 D 0980L2D 29.4 44.1 47.1
9.9 D 0990L2D 29.7 44.6 47.6

10.0 2 D MDF 1000L2D-S8 30.0 45.0 48.0 150 8.0
10.0 2 D MDF 1000L2D 30.0 45.0 100.0 150 10.0
10.1

2

D MDF 1010L2D 30.3 45.5 48.5

160 10.0
10.2 D 1020L2D 30.6 45.9 48.9
10.3 D 1030L2D 30.9 46.4 49.4
10.4 D 1040L2D 31.2 46.8 49.8
10.5 D 1050L2D 31.5 47.3 50.3
10.6

2

D MDF 1060L2D 31.8 47.7 50.7

160 10.0
10.7 D 1070L2D 32.1 48.2 51.2
10.8 D 1080L2D 32.4 48.6 51.6
10.9 D 1090L2D 32.7 49.1 52.1
11.0 D 1100L2D 33.0 49.5 52.5
11.1

2

D MDF 1110L2D 33.3 50.0 53.0

170 10.0
11.2 D 1120L2D 33.6 50.4 53.4
11.3 D 1130L2D 33.9 50.9 53.9
11.4 D 1140L2D 34.2 51.3 54.3
11.5 D 1150L2D 34.5 51.8 54.8
11.6

2

D MDF 1160L2D 34.8 52.2 55.2

170 10.0
11.7 D 1170L2D 35.1 52.7 55.7
11.8 D 1180L2D 35.4 53.1 56.1
11.9 D 1190L2D 35.7 53.6 56.6
12.0 2 D MDF 1200L2D-S10 36.0 54.0 57.0 170 10.0
12.0 2 D MDF 1200L2D 36.0 54.0 120.0 170 12.0
12.5

2
D MDF 1250L2D 37.5 56.3 59.3

180
12.013.0 D 1300L2D 39.0 58.5 61.5

13.5 D 1350L2D 40.5 60.8 63.8 190
14.0 2 D MDF 1400L2D-S12 42.0 63.0 66.0 190 12.0
14.0 2 D MDF 1400L2D 42.0 63.0 140.0 190 14.0
14.5

2
D MDF 1450L2D 43.5 65.3 68.3

200
14.015.0 D 1500L2D 45.0 67.5 70.5

15.5 D 1550L2D 46.5 69.8 72.8 210
16.0 2 D MDF 1600L2D-S14 48.0 72.0 75.0 210 14.0
16.0 2 D MDF 1600L2D 48.0 72.0 160.0 210 16.0
16.5

2
D MDF 1650L2D 49.5 74.3 77.3

220
16.017.0 D 1700L2D 51.0 76.5 79.5

17.5 D 1750L2D 52.5 78.8 81.8 230
18.0 2 D MDF 1800L2D-S16 54.0 81.0 84.0 230 16.0
18.0 2 D MDF 1800L2D 54.0 81.0 180.0 230 18.0
18.5

2
D MDF 1850L2D 55.5 83.3 86.3

240
18.019.0 D 1900L2D 57.0 85.5 88.5

19.5 D 1950L2D 58.5 87.8 90.8 250
20.0 2 D MDF 2000L2D-S18 60.0 90.0 93.0 250 18.0
20.0 2 D MDF 2000L2D 60.0 90.0 200.0 250 20.0

Сплав: ACF75

（MDF-L тип с длинным хвостовиком）

Сверление на больших вылетах требует подготовки пилотного отверстия
или центровочного отверстия большего, чем диаметр сверла.

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O� ��
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Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J39

Flat MultiDrill MDF-L тип с длинным хвостовиком

Рекомендуемые режимы резания

1. Сверление на больших вылетах требует подготовки пилотного отверстия 
или центровочного отверстия большего, чем диаметр сверла.
2. Указаны режимы резания для обработки с пилотным/центровочным отверстием.

3. Глубина сверления не больше, чем 5xDc.

4. Данный продукт является сверлом. Не используйте его для фрезерования.

Диаметр 
сверла
øDc(мм)

Режимы
резания

Низкоуглеродистая сталь/
Конструкционная сталь

(До 250HB)
Легированная сталь
(До 300HB)

Закаленная сталь
(До HRC50)

Нержавеющая сталь
(До 200HB)

Серый чугун
FC250

Ковкий чугун Алюминиевый 
сплав

До ø4.0
vc 60 - 80 - 100 50 - 70 - 90 20 - 30 - 40 20 - 30 - 40 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.06 - 0.08 - 0.10 0.05 - 0.08 - 0.10 0.01 - 0.02 - 0.03 0.01 - 0.02 - 0.03 0.06 - 0.08 - 0.10 0.04 - 0.06 - 0.08 0.06 - 0.08 - 0.10

До ø6.0
vc 60 - 80 - 100 50 - 70 - 90 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 70 - 85 - 100 65- 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.05 - 0.10 - 0.15 0.05 - 0.10 - 0.15 0.04 - 0.06 - 0.08 0.03 - 0.04 - 0.05 0.05 - 0.10 - 0.15 0.06 - 0.09 - 0.12 0.05 - 0.10 - 0.15

До ø8.0
vc 60 - 80 - 100 50 - 70 - 90 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 70 - 85 - 100 65- 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.10 - 0.15 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.20 0.06 - 0.08 - 0.10 0.04 - 0.06 - 0.08 0.10 - 0.15 - 0.20 0.10 - 0.12 - 0.15 0.10 - 0.15 - 0.20

До ø10.0
vc 60 - 80 - 100 50 - 70 - 90 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.15 - 0.20 - 0.25 0.15 - 0.20 - 0.25 0.08 - 0.10 - 0.12 0.06 - 0.08 - 0.10 0.15- 0.20 - 0.25 0.12 - 0.15 - 0.18 0.15 - 0.20 - 0.25

До ø12.0
vc 60 - 80 - 100 50 - 70 - 90 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.20 - 0.25 - 0.30 0.20 - 0.25 - 0.30 0.12 - 0.15 - 0.18 0.08 - 0.10 - 0.12 0.17 - 0.22 - 0.27 0.15 - 0.20 - 0.25 0.20 - 0.25 - 0.30

До ø16.0
vc 60 - 80 - 100 50 - 70 - 90 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.20 - 0.25 - 0.30 0.20 - 0.25 - 0.30 0.14 - 0.17 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.20 0.20 - 0.25 - 0.30 0.20 - 0.25 - 0.30 0.25 - 0.30 - 0.35

До ø20.0
vc 60 - 80 - 100 50 - 70 - 90 20 - 30 - 40 20 - 30 - 50 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.25 - 0.30 - 0.35 0.25 - 0.30 - 0.35 0.16 - 0.19 - 0.22 0.15 - 0.20 - 0.25 0.30 - 0.35 - 0.40 0.25 - 0.30 - 0.35 0.35 - 0.40 - 0.45

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

■ Рекомендуемые режимы резания���������������������������������������������（vc: скорость резания м/мин f: Подача мм/об)
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Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J40

Flat MultiDrill

MDF-H тип с внутренним подводом СОЖ

3D 5D
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%Внутренний подвод СОЖ

■ Диаметр ø3.0..5.7мм ■ Диаметр  ø5.8..8.5мм

OAL

LU

LUX
OAL

LCF
LUX

D
C

D
C

LU

LCF D
M

M
 h

6

D
M

M
 h

6

● MDF Тип 3D Single Margin ● MDF Тип 5D Двойная ленточка

Диаметр
øDc

(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF LUX OAL

3.0
3 D MDF 0300H3D 12.0 13.5 16.5 68

3
5 D 0300H5D 18.0 20.1 23.1 78

3.1
3 D MDF 0310H3D 12.4 14.0 17.0 72

4
5 D 0310H5D 18.6 20.8 23.8 86

3.2
3 D 0320H3D 12.8 14.4 17.4 72

4
5 D 0320H5D 19.2 21.4 24.4 86

3.3
3 D 0330H3D 13.2 14.9 17.9 72

4
5 D 0330H5D 19.8 22.1 25.1 86

3.4
3 D 0340H3D 13.6 15.3 18.3 72

4
5 D 0340H5D 20.4 22.8 25.8 86

3.5
3 D 0350H3D 14.0 15.8 18.8 72

4
5 D 0350H5D 21.0 23.5 26.5 86

3.6
3 D MDF 0360H3D 14.4 16.2 19.2 72

4
5 D 0360H5D 21.6 24.1 27.1 86

3.7
3 D 0370H3D 14.8 16.7 19.7 72

4
5 D 0370H5D 22.2 24.8 27.8 86

3.8
3 D 0380H3D 15.2 17.1 20.1 72

4
5 D 0380H5D 22.8 25.5 28.5 86

3.9
3 D 0390H3D 15.6 17.6 20.6 72

4
5 D 0390H5D 23.4 26.1 29.1 86

4.0
3 D 0400H3D 16.0 18.0 21.0 72

4
5 D 0400H5D 24.0 26.8 29.8 86

4.1
3 D MDF 0410H3D 16.4 18.5 21.5 80

5
5 D 0410H5D 24.6 27.5 30.5 98

4.2
3 D 0420H3D 16.8 18.9 21.9 80

5
5 D 0420H5D 25.2 28.1 31.1 98

4.3
3 D 0430H3D 17.2 19.4 22.4 80

5
5 D 0430H5D 25.8 28.8 31.8 98

4.4
3 D 0440H3D 17.6 19.8 22.8 80

5
5 D 0440H5D 26.4 29.5 32.5 98

4.5
3 D 0450H3D 18.0 20.3 23.3 80

5
5 D 0450H5D 27.0 30.2 33.2 98

4.6
3 D MDF 0460H3D 18.4 20.7 23.7 80

5
5 D 0460H5D 27.6 30.8 33.8 98

4.7
3 D 0470H3D 18.8 21.2 24.2 80

5
5 D 0470H5D 28.2 31.5 34.5 98

4.8
3 D 0480H3D 19.2 21.6 24.6 80

5
5 D 0480H5D 28.8 32.2 35.2 98

4.9
3 D 0490H3D 19.6 22.1 25.1 80

5
5 D 0490H5D 29.4 32.8 35.8 98

5.0
3 D 0500H3D 20.0 22.5 25.5 80

5
5 D 0500H5D 30.0 33.5 36.5 98

5.1
3 D MDF 0510H3D 20.4 23.0 26.0 82

6
5 D 0510H5D 30.6 34.2 37.2 100

5.2
3 D 0520H3D 20.8 23.4 26.4 82

6
5 D 0520H5D 31.2 34.8 37.8 100

5.3
3 D 0530H3D 21.2 23.9 26.9 82

6
5 D 0530H5D 31.8 35.5 38.5 100

5.4
3 D 0540H3D 21.6 24.3 27.3 82

6
5 D 0540H5D 32.4 36.2 39.2 100

5.5
3 D 0550H3D 22.0 24.8 27.8 82

6
5 D 0550H5D 33.0 36.9 39.9 100

5.6
3 D MDF 0560H3D 22.4 25.2 28.2 82

6
5 D 0560H5D 33.6 37.5 40.5 100

5.7
3 D 0570H3D 22.8 25.7 28.7 82

6
5 D 0570H5D 34.2 38.2 41.2 100

Сплав: ACF75

Диаметр
øDc

(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF LUX OAL

5.8
3 D MDF 0580H3D 23.2 26.1 29.1 82

6
5 D 0580H5D 34.8 38.9 41.9 100

5.9
3 D 0590H3D 23.6 26.6 29.6 82

6
5 D 0590H5D 35.4 39.5 42.5 100

6.0
3 D 0600H3D 24.0 27.0 30.0 82

6
5 D 0600H5D 36.0 40.2 43.2 100

6.1
3 D MDF 0610H3D 24.4 27.5 30.5 88

7
5 D 0610H5D 36.6 40.9 43.9 109

6.2
3 D 0620H3D 24.8 27.9 30.9 88

7
5 D 0620H5D 37.2 41.5 44.5 109

6.3
3 D 0630H3D 25.2 28.4 31.4 88

7
5 D 0630H5D 37.8 42.2 45.2 109

6.4
3 D 0640H3D 25.6 28.8 31.8 88

7
5 D 0640H5D 38.4 42.9 45.9 109

6.5
3 D 0650H3D 26.0 29.3 32.3 88

7
5 D 0650H5D 39.0 43.6 46.6 109

6.6
3 D MDF 0660H3D 26.4 29.7 32.7 88

7
5 D 0660H5D 39.6 44.2 47.2 109

6.7
3 D 0670H3D 26.8 30.2 33.2 88

7
5 D 0670H5D 40.2 44.9 47.9 109

6.8
3 D 0680H3D 27.2 30.6 33.6 88

7
5 D 0680H5D 40.8 45.6 48.6 109

6.9
3 D 0690H3D 27.6 31.1 34.1 88

7
5 D 0690H5D 41.4 46.2 49.2 109

7.0
3 D 0700H3D 28.0 31.5 34.5 88

7
5 D 0700H5D 42.0 46.9 49.9 109

7.1
3 D MDF 0710H3D 28.4 32.0 35.0 94

8
5 D 0710H5D 42.6 47.6 50.6 118

7.2
3 D 0720H3D 28.8 32.4 35.4 94

8
5 D 0720H5D 43.2 48.2 51.2 118

7.3
3 D 0730H3D 29.2 32.9 35.9 94

8
5 D 0730H5D 43.8 48.9 51.9 118

7.4
3 D 0740H3D 29.6 33.3 36.3 94

8
5 D 0740H5D 44.4 49.6 52.6 118

7.5
3 D 0750H3D 30.0 33.8 36.8 94

8
5 D 0750H5D 45.0 50.3 53.3 118

7.6
3 D MDF 0760H3D 30.4 34.2 37.2 94

8
5 D 0760H5D 45.6 50.9 53.9 118

7.7
3 D 0770H3D 30.8 34.7 37.7 94

8
5 D 0770H5D 46.2 51.6 54.6 118

7.8
3 D 0780H3D 31.2 35.1 38.1 94

8
5 D 0780H5D 46.8 52.3 55.3 118

7.9
3 D 0790H3D 31.6 35.6 38.6 94

8
5 D 0790H5D 47.4 52.9 55.9 118

8.0
3 D 0800H3D 32.0 36.0 39.0 94

8
5 D 0800H5D 48.0 53.6 56.6 118

8.1
3 D MDF 0810H3D 32.4 36.5 39.5 100

9
5 D 0810H5D 48.6 54.3 57.3 127

8.2
3 D 0820H3D 32.8 36.9 39.9 100

9
5 D 0820H5D 49.2 54.9 57.9 127

8.3
3 D 0830H3D 33.2 37.4 40.4 100

9
5 D 0830H5D 49.8 55.6 58.6 127

8.4
3 D 0840H3D 33.6 37.8 40.8 100

9
5 D 0840H5D 50.4 56.3 59.3 127

8.5
3 D 0850H3D 34.0 38.3 41.3 100

9
5 D 0850H5D 51.0 57.0 60.0 127

Сплав: ACF75

（MDF-H тип）
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J41

Flat MultiDrill

MDF-H тип с внутренним подводом СОЖ

3D 5D
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

LU

OAL

LCF
LUX

D
C

D
M

M
 h

6 LU

OAL

LCF
LUX

D
C

D
M

M
 h

6

● MDF Тип 3D Одинарная ленточка

■ Диаметр ø8.6..11.3мм ■ Диаметр ø11.4..16.0мм

Диаметр
øDc

(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF LUX OAL

8.6
3 D MDF 0860H3D 34.4 38.7 41.7 100

9
5 D 0860H5D 51.6 57.6 60.6 127

8.7
3 D 0870H3D 34.8 39.2 42.2 100

9
5 D 0870H5D 52.2 58.3 61.3 127

8.8
3 D 0880H3D 35.2 39.6 42.6 100

9
5 D 0880H5D 52.8 59.0 62.0 127

8.9
3 D 0890H3D 35.6 40.1 43.1 100

9
5 D 0890H5D 53.4 59.6 62.6 127

9.0
3 D 0900H3D 36.0 40.5 43.5 100

9
5 D 0900H5D 54.0 60.3 63.3 127

9.1
3 D MDF 0910H3D 36.4 41.0 44.0 106

10
5 D 0910H5D 54.6 61.0 64.0 136

9.2
3 D 0920H3D 36.8 41.4 44.4 106

10
5 D 0920H5D 55.2 61.6 64.6 136

9.3
3 D 0930H3D 37.2 41.9 44.9 106

10
5 D 0930H5D 55.8 62.3 65.3 136

9.4
3 D 0940H3D 37.6 42.3 45.3 106

10
5 D 0940H5D 56.4 63.0 66.0 136

9.5
3 D 0950H3D 38.0 42.8 45.8 106

10
5 D 0950H5D 57.0 63.7 66.7 136

9.6
3 D MDF 0960H3D 38.4 43.2 46.2 106

10
5 D 0960H5D 57.6 64.3 67.3 136

9.7
3 D 0970H3D 38.8 43.7 46.7 106

10
5 D 0970H5D 58.2 65.0 68.0 136

9.8
3 D 0980H3D 39.2 44.1 47.1 106

10
5 D 0980H5D 58.8 65.7 68.7 136

9.9
3 D 0990H3D 39.6 44.6 47.6 106

10
5 D 0990H5D 59.4 66.3 69.3 136

10.0
3 D 1000H3D 40.0 45.0 48.0 106

10
5 D 1000H5D 60.0 67.0 70.0 136

10.1
3 D MDF 1010H3D 40.4 45.5 48.5 116

11
5 D 1010H5D 60.6 67.7 70.7 149

10.2
3 D 1020H3D 40.8 45.9 48.9 116

11
5 D 1020H5D 61.2 68.3 71.3 149

10.3
3 D 1030H3D 41.2 46.4 49.4 116

11
5 D 1030H5D 61.8 69.0 72.0 149

10.4
3 D 1040H3D 41.6 46.8 49.8 116

11
5 D 1040H5D 62.4 69.7 72.7 149

10.5
3 D 1050H3D 42.0 47.3 50.3 116

11
5 D 1050H5D 63.0 70.4 73.4 149

10.6
3 D MDF 1060H3D 42.4 47.7 50.7 116

11
5 D 1060H5D 63.6 71.0 74.0 149

10.7
3 D 1070H3D 42.8 48.2 51.2 116

11
5 D 1070H5D 64.2 71.7 74.7 149

10.8
3 D 1080H3D 43.2 48.6 51.6 116

11
5 D 1080H5D 64.8 72.4 75.4 149

10.9
3 D 1090H3D 43.6 49.1 52.1 116

11
5 D 1090H5D 65.4 73.0 76.0 149

11.0
3 D 1100H3D 44.0 49.5 52.5 116

11
5 D 1100H5D 66.0 73.7 76.7 149

11.1
3 D MDF 1110H3D 44.4 50.0 53.0 122

12
5 D 1110H5D 66.6 74.4 77.4 158

11.2
3 D 1120H3D 44.8 50.4 53.4 122

12
5 D 1120H5D 67.2 75.0 78.0 158

11.3
3 D 1130H3D 45.2 50.9 53.9 122

12
5 D 1130H5D 67.8 75.7 78.7 158

Сплав: ACF75

Диаметр
øDc

(мм)

Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF LUX OAL

11.4
3 D MDF 1140H3D 45.6 51.3 54.3 122

12
5 D 1140H5D 68.4 76.4 79.4 158

11.5
3 D 1150H3D 46.0 51.8 54.8 122

12
5 D 1150H5D 69.0 77.1 80.1 158

11.6
3 D MDF 1160H3D 46.4 52.2 55.2 122

12
5 D 1160H5D 69.6 77.7 80.7 158

11.7
3 D 1170H3D 46.8 52.7 55.7 122

12
5 D 1170H5D 70.2 78.4 81.4 158

11.8
3 D 1180H3D 47.2 53.1 56.1 122

12
5 D 1180H5D 70.8 79.1 82.1 158

11.9
3 D 1190H3D 47.6 53.6 56.6 122

12
5 D 1190H5D 71.4 79.7 82.7 158

12.0
3 D 1200H3D 48.0 54.0 57.0 122

12
5 D 1200H5D 72.0 80.4 83.4 158

12.5
3 D MDF 1250H3D 50.0 56.3 59.3 128

13
5 D 1250H5D 75.0 83.8 86.8 167

13.0
3 D 1300H3D 52.0 58.5 61.5 128

13
5 D 1300H5D 78.0 87.1 90.1 167

13.5
3 D MDF 1350H3D 54.0 60.8 63.8 134

14
5 D 1350H5D 81.0 90.5 93.5 176

14.0
3 D 1400H3D 56.0 63.0 66.0 134

14
5 D 1400H5D 84.0 93.8 96.8 176

14.5
3 D MDF 1450H3D 58.0 65.3 68.3 140

15
5 D 1450H5D 87.0 97.2100.2 185

15.0
3 D 1500H3D 60.0 67.5 70.5 140

15
5 D 1500H5D 90.0 100.5103.5 185

15.5
3 D MDF 1550H3D 62.0 69.8 72.8 146

16
5 D 1550H5D 93.0 103.9106.9 194

16.0
3 D 1600H3D 64.0 72.0 75.0 146

16
5 D 1600H5D 96.0 107.2110.2 194

Сплав: ACF75

Внутренний подвод СОЖ (MDF-H тип)
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J42

Flat MultiDrill MDF-H тип с внутренним подводом СОЖ

Рекомендуемые режимы резания 

Диаметр 
сверла
øDc(мм)

Режимы
резания

Низкоуглеродистая сталь/
Конструкционная сталь

(До 250HB)
Легированная сталь
(До 300HB)

Закаленная сталь
(До HRC50)

Нержавеющая сталь
(До 200HB)

Серый чугун
FC250

Ковкий чугун Алюминиевый 
сплав

До  ø4
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.06 - 0.08 - 0.10 0.05 - 0.08 - 0.10 0.01 - 0.02 - 0.03 0.01 - 0.02 - 0.03 0.06 - 0.08 - 0.10 0.04 - 0.06 - 0.08 0.06 - 0.08 - 0.10

До  ø6
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 70 - 80 - 90 90 - 120 - 150
f 0.05 - 0.10 - 0.15 0.05 - 0.10 - 0.15 0.04 - 0.06 - 0.08 0.03 - 0.04 - 0.05 0.05 - 0.10 - 0.15 0.06 - 0.09 - 0.12 0.05 - 0.10 - 0.15

До  ø8
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 70 - 80 - 90 90 - 120 - 150
f 0.10 - 0.15 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.20 0.06 - 0.08 - 0.10 0.04 - 0.06 - 0.08 0.10 - 0.15 - 0.20 0.10 - 0.12 - 0.15 0.10 - 0.15 - 0.20

До  ø10
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 70 - 80 - 90 90 - 120 - 150
f 0.12 - 0.17 - 0.22 0.12 - 0.17 - 0.22 0.08 - 0.10 - 0.12 0.06 - 0.08 - 0.10 0.12 - 0.17 - 0.22 0.12 - 0.15 - 0.18 0.15 - 0.20 - 0.25

До  ø12
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 70 - 80 - 90 90 - 120 - 150
f 0.15 - 0.20 - 0.25 0.15 - 0.20 - 0.25 0.12 - 0.15 - 0.18 0.08 - 0.10 - 0.12 0.15 - 0.20 - 0.25 0.15 - 0.18 - 0.20 0.20 - 0.25 - 0.30

До  ø16
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 70 - 80 - 90 90 - 120 - 150
f 0.15 - 0.20 - 0.25 0.15 - 0.20 - 0.25 0.12 - 0.15 - 0.18 0.10 - 0.15 - 0.20 0.17 - 0.22 - 0.27 0.15 - 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 - 0.40

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

Диаметр 
сверла
øDc(мм)

Режимы
резания

Низкоуглеродистая сталь/
Конструкционная сталь

(До 250HB)
Легированная сталь
(До 300HB)

Закаленная сталь
(До HRC50)

Нержавеющая сталь
(До 200HB)

Серый чугун
FC250

Ковкий чугун Алюминиевый 
сплав

До  ø4
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.06 - 0.08 - 0.10 0.05 - 0.08 - 0.10 0.01 - 0.02 - 0.03 0.01 - 0.02 - 0.03 0.06 - 0.08 - 0.10 0.04 - 0.06 - 0.08 0.06 - 0.08 - 0.10

До  ø6
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.05 - 0.10 - 0.15 0.05 - 0.10 - 0.15 0.04 - 0.06 - 0.08 0.03 - 0.04 - 0.05 0.05 - 0.10 - 0.15 0.06 - 0.09 - 0.12 0.05 - 0.10 - 0.15

До  ø8
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.10 - 0.15 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.20 0.06 - 0.08 - 0.10 0.04 - 0.06 - 0.08 0.10 - 0.15 - 0.20 0.10 - 0.12 - 0.15 0.10 - 0.15 - 0.20

До  ø10
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.15 - 0.20 - 0.25 0.15 - 0.20 - 0.25 0.08 - 0.10 - 0.12 0.06 - 0.08 - 0.10 0.15 - 0.20 - 0.25 0.12 - 0.15 - 0.18 0.15 - 0.20 - 0.25

До  ø12
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.20 - 0.25 - 0.30 0.20 - 0.25 - 0.30 0.12 - 0.15 - 0.18 0.08 - 0.10 - 0.12 0.17 - 0.22 - 0.27 0.15 - 0.20 - 0.25 0.20 - 0.25 - 0.30

До  ø16
vc 70 - 85 - 100 60 - 75 - 90 30 - 40 - 50 25 - 35 - 45 70 - 85 - 100 65 - 75 - 85 90 - 120 - 150
f 0.20 - 0.25 - 0.30 0.20 - 0.25 - 0.30 0.14 - 0.17 - 0.20 0.10 - 0.15 - 0.20 0.20 - 0.25 - 0.30 0.20 - 0.25 - 0.30 0.25 - 0.30 - 0.35

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

1. Сверление на больших вылетах требует подготовки пилотного отверстия 
или центровочного отверстия большего, чем диаметр сверла.
2. Указаны режимы резания для обработки с пилотным/центровочным отверстием.

3. Глубина сверления не больше, чем 5xDc.

4. Данный продукт является сверлом. Не используйте его для фрезерования.

■ Рекомендуемые режимы резания для 5D���������������������������������（vc: скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

■ Рекомендуемые режимы резания для 3D���������������������������������（vc: скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

1. Рекомендуемая глубина резания 3x Dc. Глубина отверстия измеряется от самой высшей точки 
отверстия на наклонной плоскости.
2. Рекомендуемые режимы резания для сверления в горизонтальных поверхностях.
3. Регулируйте подачу при сверлении в наклонных поверхностях в зависимости от угла наклона.

4. Устанавливайте подачу 70% или ниже при угле врезания < 30°. 
5. Устанавливайте подачу 50% или ниже при угле врезания более 30°.
6. Данный продукт является сверлом. Не используйте его для фрезерования.
7. Рекомендуется подготовка пилотного отверстия при сверлении нержавеющей стали.

J
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J

Super MultiDrills

WGS тип

n Основнвые характеристики
Super MultiDrill WGS тип имеет оптимизированную канавку J типа, 

которая улучшает размер стружки при обработке тонколистового 

материала. Острая кромка минимизирует упрочнение при сверлении.

Специальная двойная заточка ленточки дает стабильную точность свер-

ления .

Специальная геометрия
 режущей кромки

Специальная двойная заточка

Оптимизированная
форма канавки

Типичная автомобильная деталь
· Ступица подшипника (Внешняя/Внутренняя)
· Цапфа
· Дифференциальное кольцо
· Отверстия под болты для фланцевых 
   автомобильных компонентов

Макс. 1.5D

Тонколистовое сверление
(Толщина 1.5D или менее)

� Уменьшение упрочнения поверхности заготовки при сверлении

� Стабильность при обработке крупногабаритных отверстий � Маленький размер стружки

500 шт

Выход (шт)

Обычный сплавЛиния, показывающая конец
жизненного цикла сверла WGS  тип

1,000  шт

Обрабатываемый материал: S53C

Режимы резания: vc=70м/мин  f=0.2мм/об
                               H=13мм

Обрабатываемый материал: S50C

Режимы резания: vc=80м/мин  f=0.25мм/об
                               H=16мм

Обрабатываемый материал: SUJ2

Режимы резания vc=80м/мин  f=0.25мм/об
                               H=13мм

400
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Сверло с двойной заточкой WGS типОбычное сверло с одинарной заточкой Обычный сплав

Вход Середина Выход
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и(H
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WGS  тип

n  Характеристики · Применение
Super MultiDrill WGS имеет стружечную канавку J типа (форма канавки), специально разработанную для 
обработки тонколистового материала.
Используется двойная заточка ленточки для обеспечения стабильной точности сверления.

n Применения

n Производительность
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J

Super MultiDrills

WGS тип
2D

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы
резания

Низкоуглеродистая сталь/Конструкционная сталь
(До 300HB)

Нержавеющая сталь
(До200HB)

Серый чугун
FC250

Ковкий чугун
FCD450

До ø10.0
vc 50 - 80 - 130 15 - 40 - 60 50 - 60 - 80 50 - 60 - 70
f 0.20 - 0.25 - 0.35 0.10 - 0.15 - 0.20 0.20 - 0.30 - 0.35 0.20 - 0.25 - 0.35

До ø16.0
vc 60 - 100 - 140 20 - 40 - 60 60 - 80 - 100 50 - 60 - 80
f 0.25 - 0.30 - 0.35 0.10 - 0.15 - 0.20 0.25 - 0.30 - 0.35 0.25 - 0.30 - 0.35

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

n Рекомендуемые режимы резания (vc: Скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

13
5°

DM
M

 h
6

D
C

 (
h8

)

OAL
LCF

PL

Диаметр
øDc

(мм)
Обозначение

Размеры (мм)

Хв
ос

то
ви

к
øD

s

(м
м)

LCF OAL PL

6.8..7.0 MDW 0680..0700WGS2 34 74 1.4 7.0
7.1..7.5 MDW 0710..0750WGS2 35 80 1.5

8.0
7.6..8.0 0760..0800WGS2 38 80 1.6
8.1..8.5 MDW 0810..0850WGS2 38 84 1.7

9.0
8.6..9.0 0860..0900WGS2 40 84 1.8
9.1..9.5 MDW 0910..0950WGS2 40 89 1.9

10.0
9.6..10.0 0960..1000WGS2 43 89 2.0
10.1..10.5 MDW 1010..1050WGS2 43 95 2.1

11.0
10.6..11.0 1060..1100WGS2 47 95 2.2
11.1..11.5 MDW 1110..1150WGS2 47 102 2.3

12.0
11.6..12.0 1160..1200WGS2 49 102 2.4
12.1..12.5 MDW 1210..1250WGS2 50 103 2.6

13.0
12.6..13.0 1260..1300WGS2 52 103 2.7
13.1..13.5 MDW 1310..1350WGS2 53 108 2.8

14.0
13.6..14.0 1360..1400WGS2 55 108 2.9
14.1..14.5 MDW 1410..1450WGS2 55 111 3.0

15.0
14.6..15.0 1460..1500WGS2 56 111 3.1
15.1..15.5 MDW 1510..1550WGS2 56 115 3.2

16.0
15.6..16.0 1560..1600WGS2 58 115 3.3

■�Диаметр ø6.8 .. ø16.0мм

Наружный подвод СОЖ (WGS тип)

n Это изделие изготавливается на заказ. При заказе указывайте диаметр отверстия, в том числе допуск.

* Назначенные режимы резания зависят от жесткости станка, зажима заготовки и других 
факторов, и должны быть скорректированы с учетом реальных условий.
* Если происходит упрочнение от сверления, рекомендуем принять минимальные режимы 
резания, указанные в таблице.

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O� �



Сверло для жаропрочных сплавов

SGS тип

n  Характеристики · Применение
l Стабильность и высокая стойкость

·  Сочетание оптимизированной геометрии и специального сплава значительно 
уменьшает износ

·  Доводка размера (обработка кромки) и специальная заточка кромки уменьшает 
сопротивление резанию, что сокращает число поломок инструмента.

·  Идеально для сверления жаропрочных сплавов на никелевой основе (Инконель/
Васпалой/Хастелой).

�n Основные характеристики
Сверла SGS типа для жаропрочных сплавов имеют острую 
режущую кромку для уменьшения нагрева при сверлении 
(уменьшается сила резания), обеспечения стабильности и 
высокой стойкости.

n Серии

Тип Диапазон 
диаметров (мм)

Глубина 
сверления (L/D)

MDW□□□□SGS3  тип ø3.0 .. 12.0 До 3

n Производительность

Сравнение сопротивлеия резанию (осевое) Сравнение стойкости

Низкое сопротивление. Уменьшенная нагрузка на режущую кромку
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Время (сек)

SGS тип Конкурент
А

Конкурент
В
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 (
Н

)

Высокая стойкость. Нет повреждений или поломки

Инструмент SGS тип Сверло конкурента А Сверло 
конкурента А

Результат Способно продолжать 
после 50 отверстий

Поломка после 30 
отверстий

Поломка после 
5 отверстий

Фото

Инструмент: ø6.0
Обрабатываемый материал:  Inconel718
Режимы резания:   vc=10м/мин  f=0.08мм/об  H=8мм (Сквозное отверстие) 

Наружный подвод СОЖ

Инструмент: ø6.0
Обрабатываемый материал:  Inconel718
Режимы резания:   vc=10м/мин  f=0.08мм/об  H=16мм (глухое отверстие) 

Наружный подвод СОЖ

n Примеры применения

Сравнение износа после 30 отверстий

Обычный сплав
(MD тип)

SGS тип

0 20 40 60 80 100

Способно
продолжать

Количество отверстий

ИзношеноОбычный сплав
(MD тип)

SGS тип

Инструмент: MDW0600SGS3
Обрабатываемый материал:  Inconel718 (Авиационные компоненты)
Режимы резания:   vc=10м/мин  f=0.06мм/об  H=3мм (Сквозное отверстие) 

Наружный подвод СОЖ

Значительное снижение износа по задней поверхности

J
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Сверло для жаропрочных сплавов

SGS тип

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы 
резания

Титановый сплав
Титан

Жаропрочный сплав
Инконель

До ø6.0
vc 10 - 20 - 30 10 - 10 - 30
f 0.05 - 0.08 - 0.10 0.05 - 0.08 - 0.10

До ø10.0
vc 10 - 20 - 30 10 - 15 - 30
f 0.07 - 0.10 - 0.12 0.07 - 0.10 - 0.12

До ø12.0
vc 10 - 20 - 30 15 - 20 - 30
f 0.07 - 0.10 - 0.12 0.07 - 0.10 - 0.12

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

n Рекомендуемые режимы резания（vc: Скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

SGS3

L

13
5°

ø
D

c 
h8

ø
D

s 
h6

L

● SGS тип

D Диаметр ø3.0 .. ø12.0мм

Диаметр
øDc

(мм)

Хвостовик
øDs

(мм)
Обозначение Склад

Размеры
(мм)

L
3.0 3.0 MDW 0300SGS3 l 49 17.5
3.5

4.0 MDW 0350SGS3 l 60
20.0

4.0           0400SGS3 l 22.5
4.5

5.0 MDW 0450SGS3 l 76
25.0

5.0           0500SGS3 l 27.5
5.5

6.0 MDW 0550SGS3 l 81
27.5

6.0           0600SGS3 l 30.0
6.5

7.0 MDW 0650SGS3 l 83
32.5

7.0           0700SGS3 l 35.0
7.5

8.0 MDW 0750SGS3 l 90
37.5

8.0           0800SGS3 l 40.0
8.5

9.0 MDW 0850SGS3 l 98
42.5

9.0           0900SGS3 l 45.0
9.5

10.0 MDW 0950SGS3 l 105
47.5

10.0           1000SGS3 l 50.0
10.5

11.0 MDW 1050SGS3 l 114
52.5

11.0           1100SGS3 l 55.0
11.5

12.0 MDW 1150SGS3 l 121
57.5

12.0           1200SGS3 l 60.0

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплав

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O �
Наружный подвод СОЖ (SGS тип) 3D
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Super MultiDrills

XHGS / PHT тип

n Характеристики
l  Сверление глубоких отверстий 

· Новая стружечная канавка (J канавка) с улучшенной стабильностью контроля стружкоотвода 
· Сверление на глубину 20x диаметров сверла с высокой производительностью vf=1,000мм/мин (ø5 соответствующий S48C) 
· Применение специальной подточки перемычки (RX заточка) уменьшает сопротивление резанию при высокопроизводительном сверлении.

l  Высокая стойкость 
· Специальное покрытие DEX обеспечивает высокую стойкость инструмента на широком диапазоне обрабатываемых материалов. 
· Эффективная эвакуация стружки делает возможным уменьшение колебаний и нагрузки на шпиндель, что дает высокую стойкость инструмента.

l  Экологически безвредный 
· Применим с MQL (минимальное количество смазки) системами. 
· Применим с двойным жидкостным туманом (одновременное распыления масла и воды)

�n Основные характеристики
Super MultiDrill XHGS тип - сверло нового поколения, 
предназначенное для сверления глубоких отверстий, со 
стабильным стружкоотводом и повышенной прочности 
для увеличения производительности при сверлении глу-
боких отверстий.

l Автомобильная деталь  (Эквивалент S380)

Инструмент:  ø5.0 x 115мм (PHT тип) ø5.0 x 170мм (XHGS тип)
Оборудование:  Горизонтальный одноосевой станок с ЧПУ
Подача СОЖ:  MQL Давление воздуха 0.5МПа, Значение прим. 4см3/ч
Режимы резания:  vc=80м/мин  f=0.28мм/об  H=85мм/отв (3 на шт)
Стойкость:  500  деталей (113м/шт)

n Примеры применения

n Серии

Применение Серии Диапазон 
диаметров (мм)

Глубина 
отверстия (L/D) Примечания

Сверление 
глубоких 

отверстий

MDW□□□□XHGS12 тип ø2.5 .. 16.0 До 12 28 позиций на 
складе

MDW□□□□XHGS15 тип ø2.5 .. 14.0 До 15 68 позиций на 
складе

MDW□□□□XHGS20 тип ø2.5 .. 12.0 До 20 64 позиции на 
складе

MDW□□□□XHGS25 тип ø2.5 .. 10.0 До 25 16 позиций на 
складе

MDW□□□□XHGS30 тип ø2.5 .. 9.0 До 30 14 позиций на 
складе

Сверление пилотных
отверстий MDW□□□□PHT тип ø2.5 .. 16.0 До 2 72 позиции на 

складе

l Автомобильная деталь (Эквивалент S43C)

Инструмент:  ø6.0 x 170мм (PHT тип) ø6.0 x 230мм (XHGS тип)
Оборудование:  Горизонтальный одноосевой станок с ЧПУ
Подача СОЖ:  MQL (Давление воздуха 0.5МПа, Значение прим. 40см3/ч
Режимы резания:  vc=80м/мин  f=0.18мм/об  H=110мм/отв (4 на шт)
Стойкость:  150  деталей (113м/шт)

l Деталь автомобиля (Эквивалент FCD700)

Инструмент:  ø5.0 x 105мм (PHT тип) ø5.0 x 155мм (XHGS тип)
Оборудование:  Горизонтальный одноосевой станок с ЧПУ
Подача СОЖ: MQL Давление воздуха 0.5МПа, Значение прим. 4см3/ч
Режимы резания:  vc=50м/мин  f=0.18мм/об  H=60мм/отв. (5 на шт)
Стойкость:  400  деталей (120м/шт)

l Станочная деталь (Эквивалент S45C)

Инструмент:  ø6.0 x 90мм (PHT тип) ø6.0 x 145мм (XHGS тип)
Оборудование:  Горизонтальный одноосевой станок с ЧПУ
Подача СОЖ:  MQL (Давление воздуха 0.5МПа, Значение прим. 60см3/ч)
Режимы резания:   vc=80м/мин  f=0.20мм/об  H=62мм/отв (3 на шт)
Стойкость:  500  деталей (104м/шт)

RXシンニングRXシンニング

切りくず処理
＋

排出が大幅向上
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Super MultiDrills

XHGS / PHT тип

(1) Просверлите направляющее отверстие с помощью специального типа PHT
　l  Выберите диаметр сверла для глубокого сверления XHGS аналогичный с диаметром пилотного сверла PHT типа
(диаметр пилотного сверла  больше на +0.02 мм .. +0.05 мм, чем диаметр сверла для глубокого сверления).

(2) Подайте сверло XHGS типа через пилотное отверстие на низкой скорости вращения
　l Скорость вращения : 500об/мин 
　l Подача : 1,000 .. 2,000мм/мин

(3) Увеличьте скорость вращения до скорости резания и начинайте обработку

(4) После сверления скорость вращения уменьшается и сверло выводится из обрабатываемого материала
　l Скорость вращения : 500об/мин　 Подача : 1,000 .. 2,000мм/мин

15
0˚

H H = Диаметр сверла x 1.5 .. 2.0 срок службы

1
Остановитесь за 1мм до дна направляющего отверстия

Увеличьте скорость вращения

Измените скорость вращения до 500об/мин.

n Рекомендуемый метод сверления

*Если сверло ввести в пилотное отверстие 
на скорости резания, биение может привести 
к повреждению сверла.

*  При использовании станка с ЧПУ можно допустить свер-
ление до достижения установленной скорости вращения, 
поэтому рекомендуется ввести команду задержки перед 
операцией сверления.

*Вывод сверла из обрабатываемого 
материала на высокой скорости вращения 
опасен, так как это может привести к 
поломке из-за биения.

(5) Прочие замечания
　l Плоская база должна быть подготовлена, если пилотное отверстие сверлится под углом

　◦При сверлении в наклонной поверхности уменьшить подачу до f = 0,05 мм/об

Используйте концевую фрезу или плоское сверло Multidrill MDF тип (смотри стр. J26)

Концевые фрезы с вогнутым торцем не могут быть использованы

○

○

×

(1) Внутренний подвод СОЖ
　l Используйте масло JIS A1 класс 1 или эквивалент (эмульсия).
　l Давление насоса     Сталь: 1.5 .. 2.0МПа (охлаждающий эффект усиливается при высоких давлениях и влияет на 

стружкообразование/износ) 
Для чугуна и алюминиевых сплавов: 4.0 .. 6.0МПа (акцент на охлаждение)

(2) Наружный подвод MQL
　l Давление воздуха: 0.5МПа или выше
　l Разрядный объём: Рекомендуется использовать разрядный объём возможный на станке
　       * Проконсультируйтесь с производителем перед сверлением алюминия.
(3) Двойной масляный туман
　l Давление воздуха: 0.5МПа или выше
　l Разрядный объём: Рекомендуется использовать оптимальное значение при сверлении.

n СОЖ
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Super MultiDrill

XHGS / PHT Тип

25D20D15D
С каналами СОЖ

12D10D 30D● PHT Тип ● XHGS ТипС каналами СОЖ

Ди
ам

ет
р

D
C

(м
м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

2.1

P D MDW 0210PHT 9.7 15.3 68.3 0.3 

3.0

10 D 0210XHGS10 26.6 38.4 86.4 0.4 
15 D 0210XHGS15 37.1 50.4 98.4 0.4 
20 D 0210XHGS20 47.6 63.4 111.4 0.4 
25 D 0210XHGS25 58.1 75.4 123.4 0.4 
30 D 0210XHGS30 68.6 88.4 136.4 0.4 

2.2

P D MDW 0220PHT 10.0 15.3 68.3 0.3 

3.0

10 D 0220XHGS10 27.7 38.4 86.4 0.4 
15 D 0220XHGS15 38.7 50.4 98.4 0.4 
20 D 0220XHGS20 49.7 63.4 111.4 0.4 
25 D 0220XHGS25 60.7 75.4 123.4 0.4 
30 D 0220XHGS30 71.7 88.4 136.4 0.4 

2.3

P D MDW 0230PHT 10.4 15.3 68.3 0.3 

3.0

10 D 0230XHGS10 28.9 38.4 86.4 0.4 
15 D 0230XHGS15 40.4 50.4 98.4 0.4 
20 D 0230XHGS20 51.9 63.4 111.4 0.4 
25 D 0230XHGS25 63.4 75.4 123.4 0.4 
30 D 0230XHGS30 74.9 88.4 136.4 0.4 

2.4

P D MDW 0240PHT 10.7 15.3 68.3 0.3 

3.0

10 D 0240XHGS10 28.9 38.4 86.4 0.4 
15 D 0240XHGS15 42.0 50.4 98.4 0.4 
20 D 0240XHGS20 54.0 63.4 111.4 0.4 
25 D 0240XHGS25 66.0 75.4 123.4 0.4 
30 D 0240XHGS30 78.0 88.4 136.4 0.4 

2.5

P D MDW 0250PHT 11.1 15.3 68.3 0.3 

3.0

10 D 0250XHGS10 31.3 38.5 86.5 0.5 
12 D 0250XHGS12 36.3 43.5 91.5 0.5 
15 D 0250XHGS15 43.8 50.5 98.5 0.5 
20 D 0250XHGS20 56.3 63.5 111.5 0.5 
25 D 0250XHGS25 68.8 75.5 123.5 0.5 
30 D 0250XHGS30 81.3 88.5 136.5 0.5 

2.6

P D MDW 0260PHT 11.4 17.8 68.3 0.3 

3.0

10 D 0260XHGS10 32.4 45.5 93.5 0.5 
12 0260XHGS12 37.6 51.5 99.5 0.5 
15 D 0260XHGS15 45.4 60.5 108.5 0.5 
20 D 0260XHGS20 58.4 75.5 123.5 0.5 
25 D 0260XHGS25 71.4 90.5 138.5 0.5 
30 D 0260XHGS30 84.4 105.5 153.5 0.5 

2.7

P D MDW 0270PHT 11.9 17.9 68.4 0.4 

3.0

10 D 0270XHGS10 33.6 45.5 93.5 0.5 
12 0270XHGS12 39.0 51.5 99.5 0.5 
15 D 0270XHGS15 47.1 60.5 108.5 0.5 
20 D 0270XHGS20 60.6 75.5 123.5 0.5 
25 D 0270XHGS25 74.1 90.5 138.5 0.5 
30 D 0270XHGS30 87.6 105.5 153.5 0.5 

2.8

P D MDW 0280PHT 12.2 17.9 68.4 0.4 

3.0

10 D 0280XHGS10 34.7 45.5 93.5 0.5 
12 0280XHGS12 40.3 51.5 99.5 0.5 
15 D 0280XHGS15 48.7 60.5 108.5 0.5 
20 D 0280XHGS20 62.7 75.5 123.5 0.5 
25 D 0280XHGS25 76.7 90.5 138.5 0.5 
30 D 0280XHGS30 90.7 105.5 153.5 0.5 

P: Пилотное отверстие　　Сплав: XHGS Тип ACX70 / PHT Тип ACX20

Ди
ам

ет
р

D
C

(м
м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

2.9

P D MDW 0290PHT 12.6 17.9 68.4 0.4 

3.0

10 D 0290XHGS10 35.9 45.5 93.5 0.5 
12 0290XHGS12 41.7 51.5 99.5 0.5 
15 D 0290XHGS15 50.4 60.5 108.5 0.5 
20 D 0290XHGS20 64.9 75.5 123.5 0.5 
25 D 0290XHGS25 79.4 90.5 138.5 0.5 
30 D 0290XHGS30 93.9 105.5 153.5 0.5 

3.0

P D MDW 0300PHT 12.9 17.9 68.4 0.4 

3.0

10 D 0300XHGS10 37.0 45.5 93.5 0.5 
12 D 0300XHGS12 43.0 51.5 99.5 0.5 
15 D 0300XHGS15 52.0 60.5 108.5 0.5 
20 D 0300XHGS20 67.0 75.5 123.5 0.5 
25 D 0300XHGS25 82.0 90.5 138.5 0.5 
30 D 0300XHGS30 97.0 105.5 153.5 0.5 

3.1

P D MDW 0310PHT 13.3 20.4 72.4 0.4 

4.0

10 D 0310XHGS10 38.3 53.6 101.6 0.6 
12 0310XHGS12 44.5 60.6 108.6 0.6 
15 D 0310XHGS15 53.8 70.6 118.6 0.6 
20 D 0310XHGS20 69.3 88.6 136.6 0.6 
25 D 0310XHGS25 84.8 105.6 153.6 0.6 
30 D 0310XHGS30 100.3 123.6 171.6 0.6 

3.2

P D MDW 0320PHT 13.6 20.4 72.4 0.4 

4.0

10 D 0320XHGS10 39.4 53.6 101.6 0.6 
12 0320XHGS12 45.8 60.6 108.6 0.6 
15 D 0320XHGS15 55.4 70.6 118.6 0.6 
20 D 0320XHGS20 71.4 88.6 136.6 0.6 
25 D 0320XHGS25 87.4 105.6 153.6 0.6 
30 D 0320XHGS30 103.4 123.6 171.6 0.6 

3.3

P D MDW 0330PHT 14.0 20.4 72.4 0.4 

4.0

10 D 0330XHGS10 40.6 53.6 101.6 0.6 
12 0330XHGS12 47.2 60.6 108.6 0.6 
15 D 0330XHGS15 57.1 70.6 118.6 0.6 
20 D 0330XHGS20 73.6 88.6 136.6 0.6 
25 D 0330XHGS25 90.1 105.6 153.6 0.6 
30 D 0330XHGS30 106.6 123.6 171.6 0.6 

3.4

P D MDW 0340PHT 14.4 20.5 72.5 0.5 

4.0

10 D 0340XHGS10 41.7 53.6 101.6 0.6 
12 0340XHGS12 48.5 60.6 108.6 0.6 
15 D 0340XHGS15 58.7 70.6 118.6 0.6 
20 D 0340XHGS20 75.7 88.6 136.6 0.6 
25 D 0340XHGS25 92.7 105.6 153.6 0.6 
30 D 0340XHGS30 109.7 123.6 171.6 0.6 

3.5

P D MDW 0350PHT 14.8 20.5 72.5 0.5 

4.0

10 D 0350XHGS10 42.9 53.6 101.6 0.6 
12 D 0350XHGS12 49.9 60.6 108.6 0.6 
15 D 0350XHGS15 60.4 70.6 118.6 0.6 
20 D 0350XHGS20 77.9 88.6 136.6 0.6 
25 D 0350XHGS25 95.4 105.6 153.6 0.6 
30 D 0350XHGS30 112.9 123.6 171.6 0.6 

3.6

P D MDW 0360PHT 15.1 23.0 72.5 0.5 

4.0

10 D 0360XHGS10 44.1 53.7 101.7 0.7 
12 0360XHGS12 51.3 68.7 116.7 0.7 
15 D 0360XHGS15 62.1 80.7 128.7 0.7 
20 D 0360XHGS20 80.1 100.7 148.7 0.7 
25 D 0360XHGS25 98.1 120.7 168.7 0.7 
30 D 0360XHGS30 116.1 140.7 188.7 0.7 

P: Пилотное отверстие　　Сплав: XHGS Тип ACX70 / PHT Тип ACX20

■ Диаметр ø2.1..2.8мм ■ Диаметр ø2.9..3.6мм
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D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)

Внутренний подвод СОЖ (Тип XHGS /Тип PHT )
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик
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сталь
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сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%
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Специальные

Со сменными 
пластинами
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Другие
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Сверление

J51

Super MultiDrill

XHGS / PHT Тип
Ди

ам
ет

р
D

C
(м

м
) Глубина

(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

3.7

P D MDW 0370PHT 15.5 23.0 72.5 0.5 

4.0

10 D 0370XHGS10 45.3 53.7 101.7 0.7 
12 0370XHGS12 52.7 68.7 116.7 0.7 
15 D 0370XHGS15 63.8 80.7 128.7 0.7 
20 D 0370XHGS20 82.3 100.7 148.7 0.7 
25 D 0370XHGS25 100.8 120.7 168.7 0.7 
30 D 0370XHGS30 119.3 140.7 188.7 0.7 

3.8

P D MDW 0380PHT 15.8 23.0 72.5 0.5 

4.0

10 D 0380XHGS10 46.4 53.7 101.7 0.7 
12 0380XHGS12 54.0 68.7 116.7 0.7 
15 D 0380XHGS15 65.4 80.7 128.7 0.7 
20 D 0380XHGS20 84.4 100.7 148.7 0.7 
25 D 0380XHGS25 103.4 120.7 168.7 0.7 
30 D 0380XHGS30 122.4 140.7 188.7 0.7 

3.9

P D MDW 0390PHT 16.2 23.0 72.5 0.5 

4.0

10 D 0390XHGS10 47.6 53.7 101.7 0.7 
12 0390XHGS12 55.4 68.7 116.7 0.7 
15 D 0390XHGS15 67.1 80.7 128.7 0.7 
20 D 0390XHGS20 86.6 100.7 148.7 0.7 
25 D 0390XHGS25 106.1 120.7 168.7 0.7 
30 D 0390XHGS30 125.6 140.7 188.7 0.7 

4.0

P D MDW 0400PHT 16.5 23.0 72.5 0.5 

4.0

10 D 0400XHGS10 48.7 53.7 101.7 0.7 
12 D 0400XHGS12 56.7 68.7 116.7 0.7 
15 D 0400XHGS15 68.7 80.7 128.7 0.7 
20 D 0400XHGS20 88.7 100.7 148.7 0.7 
25 D 0400XHGS25 108.7 120.7 168.7 0.7 
30 D 0400XHGS30 128.7 140.7 188.7 0.7 

4.1

P D MDW 0410PHT 16.9 25.5 80.5 0.5 

5.0

10 D 0410XHGS10 49.9 68.7 118.7 0.7 
12 0410XHGS12 58.1 77.7 127.7 0.7 
15 D 0410XHGS15 70.4 90.7 140.7 0.7 
20 D 0410XHGS20 90.9 113.7 163.7 0.7 
25 D 0410XHGS25 111.4 135.7 185.7 0.7 
30 D 0410XHGS30 131.9 158.7 208.7 0.7 

4.2

P D MDW 0420PHT 17.3 25.6 80.6 0.6 

5.0

10 D 0420XHGS10 51.1 68.8 118.8 0.8 
12 0420XHGS12 59.5 77.8 127.8 0.8 
15 D 0420XHGS15 72.1 90.8 140.8 0.8 
20 D 0420XHGS20 93.1 113.8 163.8 0.8 
25 D 0420XHGS25 114.1 135.8 185.8 0.8 
30 D 0420XHGS30 135.1 158.8 208.8 0.8 

4.3

P D MDW 0430PHT 17.7 25.6 80.6 0.6 

5.0

10 D 0430XHGS10 52.3 68.8 118.8 0.8 
12 0430XHGS12 60.9 77.8 127.8 0.8 
15 D 0430XHGS15 73.8 90.8 140.8 0.8 
20 D 0430XHGS20 95.3 113.8 163.8 0.8 
25 D 0430XHGS25 116.8 135.8 185.8 0.8 
30 D 0430XHGS30 138.3 158.8 208.8 0.8 

4.4

P D MDW 0440PHT 18.0 25.6 80.6 0.6 

5.0

10 D 0440XHGS10 53.4 68.8 118.8 0.8 
12 0440XHGS12 62.2 77.8 127.8 0.8 
15 D 0440XHGS15 75.4 90.8 140.8 0.8 
20 D 0440XHGS20 97.4 113.8 163.8 0.8 
25 D 0440XHGS25 119.4 135.8 185.8 0.8 
30 D 0440XHGS30 141.4 158.8 208.8 0.8 

P: Пилотное отверстие　　Сплав: XHGS Тип ACX70 / PHT Тип ACX20

Ди
ам

ет
р

D
C
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м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

4.5

P D MDW 0450PHT 18.4 25.6 80.6 0.6 

5.0

10 D 0450XHGS10 54.6 68.8 118.8 0.8 
12 D 0450XHGS12 63.6 77.8 127.8 0.8 
15 D 0450XHGS15 77.1 90.8 140.8 0.8 
20 D 0450XHGS20 99.6 113.8 163.8 0.8 
25 D 0450XHGS25 122.1 135.8 185.8 0.8 
30 D 0450XHGS30 144.6 158.8 208.8 0.8 

4.6

P D MDW 0460PHT 18.7 28.1 80.6 0.6 

5.0

10 D 0460XHGS10 55.7 75.8 125.8 0.8 
12 0460XHGS12 64.9 85.8 135.8 0.8 
15 D 0460XHGS15 78.7 100.8 150.8 0.8 
20 D 0460XHGS20 101.7 125.8 175.8 0.8 
25 D 0460XHGS25 124.7 150.8 200.8 0.8 
30 D 0460XHGS30 147.7 175.8 225.8 0.8 

4.7

P D MDW 0470PHT 19.1 28.1 80.6 0.6 

5.0

10 D 0470XHGS10 57.0 75.9 125.9 0.9 
12 0470XHGS12 66.4 85.9 135.9 0.9 
15 D 0470XHGS15 80.5 100.9 150.9 0.9 
20 D 0470XHGS20 104.0 125.9 175.9 0.9 
25 D 0470XHGS25 127.5 150.9 200.9 0.9 
30 D 0470XHGS30 151.0 175.9 225.9 0.9 

4.8

P D MDW 0480PHT 19.4 28.1 80.6 0.6 

5.0

10 D 0480XHGS10 58.1 75.9 125.9 0.9 
12 0480XHGS12 67.7 85.9 135.9 0.9 
15 D 0480XHGS15 82.1 100.9 150.9 0.9 
20 D 0480XHGS20 106.1 125.9 175.9 0.9 
25 D 0480XHGS25 130.1 150.9 200.9 0.9 
30 D 0480XHGS30 154.1 175.9 225.9 0.9 

4.9

P D MDW 0490PHT 19.9 28.2 80.7 0.7 

5.0

10 D 0490XHGS10 59.3 75.9 125.9 0.9 
12 0490XHGS12 69.1 85.9 135.9 0.9 
15 D 0490XHGS15 83.8 100.9 150.9 0.9 
20 D 0490XHGS20 108.3 125.9 175.9 0.9 
25 D 0490XHGS25 132.8 150.9 200.9 0.9 
30 D 0490XHGS30 157.3 175.9 225.9 0.9 

5.0

P D MDW 0500PHT 20.2 28.2 80.7 0.7 

5.0

10 D 0500XHGS10 60.4 75.9 125.9 0.9 
12 D 0500XHGS12 70.4 85.9 135.9 0.9 
15 D 0500XHGS15 85.4 100.9 150.9 0.9 
20 D 0500XHGS20 110.4 125.9 175.9 0.9 
25 D 0500XHGS25 135.4 150.9 200.9 0.9 
30 D 0500XHGS30 160.4 175.9 225.9 0.9 

5.1

P D MDW 0510PHT 20.6 28.2 82.7 0.7 

6.0

10 D 0510XHGS10 61.6 83.9 135.9 0.9 
12 0510XHGS12 71.8 94.9 146.9 0.9 
15 D 0510XHGS15 87.1 110.9 162.9 0.9 
20 D 0510XHGS20 112.6 140.9 192.9 0.9 
25 D 0510XHGS25 138.1 165.9 217.9 0.9 
30 D 0510XHGS30 163.6 193.9 245.9 0.9 

5.2

P D MDW 0520PHT 20.9 28.2 82.7 0.7 

6.0

10 D 0520XHGS10 62.7 83.9 135.9 0.9 
12 0520XHGS12 73.1 94.9 146.9 0.9 
15 D 0520XHGS15 88.7 110.9 162.9 0.9 
20 D 0520XHGS20 114.7 140.9 192.9 0.9 
25 D 0520XHGS25 140.7 165.9 217.9 0.9 
30 D 0520XHGS30 166.7 193.9 245.9 0.9 

P: Пилотное отверстие　　Сплав: XHGS Тип ACX70 / PHT Тип ACX20

PHT ТипXHGS Тип

■ Диаметр ø3.7..4.4мм ■ Диаметр ø4.5..5.2мм

D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)
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Ди
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(L/D)
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

6.1

P D MDW 0610PHT 24.2 33.3 88.8 0.8 

7.0

10 D 0610XHGS10 73.3 99.1 152.1 1.1 
12 0610XHGS12 85.5 112.1 165.1 1.1 
15 D 0610XHGS15 103.8 131.1 184.1 1.1 
20 D 0610XHGS20 134.3 164.1 217.1 1.1 
25 D 0610XHGS25 164.8 196.1 249.1 1.1 
30 D 0610XHGS30 195.3 229.1 282.1 1.1 

6.2

P D MDW 0620PHT 24.5 33.3 88.8 0.8 

7.0

10 D 0620XHGS10 74.4 99.1 152.1 1.1 
12 0620XHGS12 86.8 112.1 165.1 1.1 
15 D 0620XHGS15 105.4 131.1 184.1 1.1 
20 D 0620XHGS20 136.4 164.1 217.1 1.1 
25 D 0620XHGS25 167.4 196.1 249.1 1.1 
30 D 0620XHGS30 198.4 229.1 282.1 1.1 

6.3

P D MDW 0630PHT 24.9 33.3 88.8 0.8 

7.0

10 D 0630XHGS10 75.6 99.1 152.1 1.1 
12 0630XHGS12 88.2 112.1 165.1 1.1 
15 D 0630XHGS15 107.1 131.1 184.1 1.1 
20 D 0630XHGS20 138.6 164.1 217.1 1.1 
25 D 0630XHGS25 170.1 196.1 249.1 1.1 
30 D 0630XHGS30 201.6 229.1 282.1 1.1 

6.4

P D MDW 0640PHT 25.3 33.4 88.9 0.9 

7.0

10 D 0640XHGS10 76.8 99.2 152.2 1.2 
12 0640XHGS12 89.6 112.2 165.2 1.2 
15 D 0640XHGS15 108.8 131.2 184.2 1.2 
20 D 0640XHGS20 140.8 164.2 217.2 1.2 
25 D 0640XHGS25 172.8 196.2 249.2 1.2 
30 D 0640XHGS30 204.8 229.2 282.2 1.2 

6.5

P D MDW 0650PHT 25.7 33.4 88.9 0.9 

7.0

10 D 0650XHGS10 78.0 99.2 152.2 1.2 
12 D 0650XHGS12 91.0 112.2 165.2 1.2 
15 D 0650XHGS15 110.5 131.2 184.2 1.2 
20 D 0650XHGS20 143.0 164.2 217.2 1.2 
25 D 0650XHGS25 175.5 196.2 249.2 1.2 
30 D 0650XHGS30 208.0 229.2 282.2 1.2 

6.6

P D MDW 0660PHT 26.0 35.9 88.9 0.9 

7.0

10 D 0660XHGS10 79.1 106.2 159.2 1.2 
12 0660XHGS12 92.3 120.2 173.2 1.2 
15 D 0660XHGS15 112.1 141.2 194.2 1.2 
20 D 0660XHGS20 145.1 176.2 229.2 1.2 
25 D 0660XHGS25 178.1 211.2 264.2 1.2 
30 D 0660XHGS30 211.1 246.2 299.2 1.2 

6.7

P D MDW 0670PHT 26.4 35.9 88.9 0.9 

7.0

10 D 0670XHGS10 80.3 106.2 159.2 1.2 
12 0670XHGS12 93.7 120.2 173.2 1.2 
15 D 0670XHGS15 113.8 141.2 194.2 1.2 
20 D 0670XHGS20 147.3 176.2 229.2 1.2 
25 D 0670XHGS25 180.8 211.2 264.2 1.2 
30 D 0670XHGS30 214.3 246.2 299.2 1.2 

6.8

P D MDW 0680PHT 26.7 35.9 88.9 0.9 

7.0

10 D 0680XHGS10 81.4 106.2 159.2 1.2 
12 0680XHGS12 95.0 120.2 173.2 1.2 
15 D 0680XHGS15 115.4 141.2 194.2 1.2 
20 D 0680XHGS20 149.4 176.2 229.2 1.2 
25 D 0680XHGS25 183.4 211.2 264.2 1.2 
30 D 0680XHGS30 217.4 246.2 299.2 1.2 

P: Пилотное отверстие　　Сплав: XHGS Тип ACX70 / PHT Тип ACX20
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик
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LU LCF OAL PL

5.3

P D MDW 0530PHT 21.3 28.2 82.7 0.7 

6.0

10 D 0530XHGS10 64.0 84.0 136.0 1.0 
12 0530XHGS12 74.6 95.0 147.0 1.0 
15 D 0530XHGS15 90.5 111.0 163.0 1.0 
20 D 0530XHGS20 117.0 141.0 193.0 1.0 
25 D 0530XHGS25 143.5 166.0 218.0 1.0 
30 D 0530XHGS30 170.0 194.0 246.0 1.0 

5.4

P D MDW 0540PHT 21.6 28.2 82.7 0.7 

6.0

10 D 0540XHGS10 65.1 84.0 136.0 1.0 
12 0540XHGS12 75.9 95.0 147.0 1.0 
15 D 0540XHGS15 92.1 111.0 163.0 1.0 
20 D 0540XHGS20 119.1 141.0 193.0 1.0 
25 D 0540XHGS25 146.1 166.0 218.0 1.0 
30 D 0540XHGS30 173.1 194.0 246.0 1.0 

5.5

P D MDW 0550PHT 22.0 28.2 82.7 0.7 

6.0

10 D 0550XHGS10 66.3 84.0 136.0 1.0 
12 D 0550XHGS12 77.3 95.0 147.0 1.0 
15 D 0550XHGS15 93.8 111.0 163.0 1.0 
20 D 0550XHGS20 121.3 141.0 193.0 1.0 
25 D 0550XHGS25 148.8 166.0 218.0 1.0 
30 D 0550XHGS30 176.3 194.0 246.0 1.0 

5.6

P D MDW 0560PHT 22.4 30.8 82.8 0.8 

6.0

10 D 0560XHGS10 67.4 91.0 143.0 1.0 
12 0560XHGS12 78.6 103.0 155.0 1.0 
15 D 0560XHGS15 95.4 121.0 173.0 1.0 
20 D 0560XHGS20 123.4 151.0 203.0 1.0 
25 D 0560XHGS25 151.4 181.0 233.0 1.0 
30 D 0560XHGS30 179.4 211.0 263.0 1.0 

5.7

P D MDW 0570PHT 22.8 30.8 82.8 0.8 

6.0

10 D 0570XHGS10 68.6 91.0 143.0 1.0 
12 0570XHGS12 80.0 103.0 155.0 1.0 
15 D 0570XHGS15 97.1 121.0 173.0 1.0 
20 D 0570XHGS20 125.6 151.0 203.0 1.0 
25 D 0570XHGS25 154.1 181.0 233.0 1.0 
30 D 0570XHGS30 182.6 211.0 263.0 1.0 

5.8

P D MDW 0580PHT 23.1 30.8 82.8 0.8 

6.0

10 D 0580XHGS10 69.8 91.1 143.1 1.1 
12 0580XHGS12 81.4 103.1 155.1 1.1 
15 D 0580XHGS15 98.8 121.1 173.1 1.1 
20 D 0580XHGS20 127.8 151.1 203.1 1.1 
25 D 0580XHGS25 156.8 181.1 233.1 1.1 
30 D 0580XHGS30 185.8 211.1 263.1 1.1 

5.9

P D MDW 0590PHT 23.5 30.8 82.8 0.8 

6.0

10 D 0590XHGS10 71.0 91.1 143.1 1.1 
12 0590XHGS12 82.8 103.1 155.1 1.1 
15 D 0590XHGS15 100.5 121.1 173.1 1.1 
20 D 0590XHGS20 130.0 151.1 203.1 1.1 
25 D 0590XHGS25 159.5 181.1 233.1 1.1 
30 D 0590XHGS30 189.0 211.1 263.1 1.1 

6.0

P D MDW 0600PHT 23.8 30.8 82.8 0.8 

6.0

10 D 0600XHGS10 72.1 91.1 143.1 1.1 
12 D 0600XHGS12 84.1 103.1 155.1 1.1 
15 D 0600XHGS15 102.1 121.1 173.1 1.1 
20 D 0600XHGS20 132.1 151.1 203.1 1.1 
25 D 0600XHGS25 162.1 181.1 233.1 1.1 
30 D 0600XHGS30 192.1 211.1 263.1 1.1 

P: Пилотное отверстие　　Сплав: XHGS Тип ACX70 / PHT Тип ACX20

■ Диаметр ø6.1..6.8мм■ Диаметр ø5.3..6.0мм

15
0˚

D
C

 h
8

LU
PL

LCF

OAL

D
M

M
 h

6

Super MultiDrill

XHGS / PHT Тип

25D20D15D
С каналами СОЖ

12D10D 30D● PHT Тип ● XHGS ТипС каналами СОЖ
Пилотное
сверло

14
0˚

LCF

OAL

LU

D
C

 e
8

D
M

M
 h

6PL

Внутренний подвод СОЖ (Тип XHGS /Тип PHT )
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%
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D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)
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Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J53

Ди
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р

D
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(м
м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

6.9

P D MDW 0690PHT 27.1 35.9 88.9 0.9 

7.0

10 D 0690XHGS10 82.7 106.3 159.3 1.3 
12 0690XHGS12 96.5 120.3 173.3 1.3 
15 D 0690XHGS15 117.2 141.3 194.3 1.3 
20 D 0690XHGS20 151.7 176.3 229.3 1.3 
25 D 0690XHGS25 186.2 211.3 264.3 1.3 
30 D 0690XHGS30 220.7 246.3 299.3 1.3 

7.0

P D MDW 0700PHT 27.4 35.9 88.9 0.9 

7.0

10 D 0700XHGS10 83.8 106.3 159.3 1.3 
12 D 0700XHGS12 97.8 120.3 173.3 1.3 
15 D 0700XHGS15 118.8 141.3 194.3 1.3 
20 D 0700XHGS20 153.8 176.3 229.3 1.3 
25 D 0700XHGS25 188.8 211.3 264.3 1.3 
30 D 0700XHGS30 223.8 246.3 299.3 1.3 

7.1

P D MDW 0710PHT 27.9 38.5 95.0 1.0 

8.0

10 D 0710XHGS10 85.0 114.3 168.3 1.3 
12 0710XHGS12 99.2 129.3 183.3 1.3 
15 D 0710XHGS15 120.5 151.3 205.3 1.3 
20 D 0710XHGS20 156.0 189.3 243.3 1.3 
25 D 0710XHGS25 191.5 226.3 280.3 1.3 
30 D 0710XHGS30 227.0 264.3 318.3 1.3 

7.2

P D MDW 0720PHT 28.2 38.5 95.0 1.0 

8.0

10 D 0720XHGS10 86.1 114.3 168.3 1.3 
12 0720XHGS12 100.5 129.3 183.3 1.3 
15 D 0720XHGS15 122.1 151.3 205.3 1.3 
20 D 0720XHGS20 158.1 189.3 243.3 1.3 
25 D 0720XHGS25 194.1 226.3 280.3 1.3 
30 D 0720XHGS30 230.1 264.3 318.3 1.3 

7.3

P D MDW 0730PHT 28.6 38.5 95.0 1.0 

8.0

10 D 0730XHGS10 87.3 114.3 168.3 1.3 
12 0730XHGS12 101.9 129.3 183.3 1.3 
15 D 0730XHGS15 123.8 151.3 205.3 1.3 
20 D 0730XHGS20 160.3 189.3 243.3 1.3 
25 D 0730XHGS25 196.8 226.3 280.3 1.3 
30 D 0730XHGS30 233.3 264.3 318.3 1.3 

7.4

P D MDW 0740PHT 28.9 38.5 95.0 1.0 

8.0

10 D 0740XHGS10 88.4 114.3 168.3 1.3 
12 0740XHGS12 103.2 129.3 183.3 1.3 
15 D 0740XHGS15 125.4 151.3 205.3 1.3 
20 D 0740XHGS20 162.4 189.3 243.3 1.3 
25 D 0740XHGS25 199.4 226.3 280.3 1.3 
30 D 0740XHGS30 236.4 264.3 318.3 1.3 

7.5

P D MDW 0750PHT 29.3 38.5 95.0 1.0 

8.0

10 D 0750XHGS10 89.7 114.4 168.4 1.4 
12 D 0750XHGS12 104.7 129.4 183.4 1.4 
15 D 0750XHGS15 127.2 151.4 205.4 1.4 
20 D 0750XHGS20 164.7 189.4 243.4 1.4 
25 D 0750XHGS25 202.2 226.4 280.4 1.4 
30 D 0750XHGS30 239.7 264.4 318.4 1.4 

7.6

P D MDW 0760PHT 29.6 41.0 95.0 1.0 

8.0

10 D 0760XHGS10 90.8 121.4 175.4 1.4 
12 0760XHGS12 106.0 137.4 191.4 1.4 
15 D 0760XHGS15 128.8 161.4 215.4 1.4 
20 D 0760XHGS20 166.8 201.4 255.4 1.4 
25 D 0760XHGS25 204.8 241.4 295.4 1.4 
30 D 0760XHGS30 242.8 281.4 335.4 1.4 

P: Пилотное отверстие　　Сплав: XHGS Тип ACX70 / PHT Тип ACX20

Ди
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ет
р

D
C

(м
м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

7.7

P D MDW 0770PHT 30.0 41.0 95.0 1.0 

8.0

10 D 0770XHGS10 92.0 121.4 175.4 1.4 
12 0770XHGS12 107.4 137.4 191.4 1.4 
15 D 0770XHGS15 130.5 161.4 215.4 1.4 
20 D 0770XHGS20 169.0 201.4 255.4 1.4 
25 D 0770XHGS25 207.5 241.4 295.4 1.4 
30 D 0770XHGS30 246.0 281.4 335.4 1.4 

7.8

P D MDW 0780PHT 30.3 41.0 95.0 1.0 

8.0

10 D 0780XHGS10 93.1 121.4 175.4 1.4 
12 0780XHGS12 108.7 137.4 191.4 1.4 
15 D 0780XHGS15 132.1 161.4 215.4 1.4 
20 D 0780XHGS20 171.1 201.4 255.4 1.4 
25 D 0780XHGS25 210.1 241.4 295.4 1.4 
30 D 0780XHGS30 249.1 281.4 335.4 1.4 

7.9

P D MDW 0790PHT 30.8 41.1 95.1 1.1 

8.0

10 D 0790XHGS10 94.3 121.4 175.4 1.4 
12 0790XHGS12 110.1 137.4 191.4 1.4 
15 D 0790XHGS15 133.8 161.4 215.4 1.4 
20 D 0790XHGS20 173.3 201.4 255.4 1.4 
25 D 0790XHGS25 212.8 241.4 295.4 1.4 
30 D 0790XHGS30 252.3 281.4 335.4 1.4 

8.0

P D MDW 0800PHT 31.1 41.1 95.1 1.1 

8.0

10 D 0800XHGS10 95.5 121.5 175.5 1.5 
12 D 0800XHGS12 111.5 137.5 191.5 1.5 
15 D 0800XHGS15 135.5 161.5 215.5 1.5 
20 D 0800XHGS20 175.5 201.5 255.5 1.5 
25 D 0800XHGS25 215.5 241.5 295.5 1.5 
30 D 0800XHGS30 255.5 281.5 335.5 1.5 

8.5

P D MDW 0850PHT 32.9 43.6 101.1 1.1 

9.0

10 D 0850XHGS10 101.3 129.5 184.5 1.5 
12 D 0850XHGS12 118.3 146.5 201.5 1.5 
15 D 0850XHGS15 143.8 171.5 226.5 1.5 
20 D 0850XHGS20 186.3 214.5 269.5 1.5 
25 D 0850XHGS25 228.8 256.5 311.5 1.5 
30 D 0850XHGS30 271.3 299.5 354.5 1.5 

9.0

P D MDW 0900PHT 34.7 46.2 101.2 1.2 

9.0

10 D 0900XHGS10 107.1 136.6 191.6 1.6 
12 D 0900XHGS12 125.1 154.6 209.6 1.6 
15 D 0900XHGS15 152.1 181.6 236.6 1.6 
20 D 0900XHGS20 197.1 226.6 281.6 1.6 
25 D 0900XHGS25 242.1 271.6 326.6 1.6 
30 D 0900XHGS30 287.1 316.6 371.6 1.6 

9.5

P D MDW 0950PHT 36.6 48.8 107.3 1.3 

10.0

10 D 0950XHGS10 113.0 144.7 200.7 1.7 
12 D 0950XHGS12 132.0 163.7 219.7 1.7 
15 D 0950XHGS15 160.5 191.7 247.7 1.7 
20 D 0950XHGS20 208.0 239.7 295.7 1.7 
25 D 0950XHGS25 255.5 286.7 342.7 1.7 
30 D 0950XHGS30 303.0 334.7 390.7 1.7 

10.0

P D MDW 1000PHT 38.3 51.3 107.3 1.3 

10.0

10 D 1000XHGS10 118.8 151.8 207.8 1.8 
12 D 1000XHGS12 138.8 171.8 227.8 1.8 
15 D 1000XHGS15 168.8 201.8 257.8 1.8 
20 D 1000XHGS20 218.8 251.8 307.8 1.8 
25 D 1000XHGS25 268.8 301.8 357.8 1.8 
30 D 1000XHGS30 318.8 351.8 407.8 1.8 

P: Пилотное отверстие　　Сплав: XHGS Тип ACX70 / PHT Тип ACX20

■ Диаметр ø6.9..7.6мм ■ Диаметр ø7.7..10.0мм
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● PHT Тип ● XHGS Тип
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
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LU LCF OAL PL

10.5

P D MDW 1050PHT 40.2 53.9 117.4 1.4 

11.0

10 D 1050XHGS10 124.7 159.9 220.9 1.9 
12 D 1050XHGS12 145.7 180.9 241.9 1.9 
15 D 1050XHGS15 177.2 211.9 272.9 1.9 
20 D 1050XHGS20 229.7 264.9 325.9 1.9 
25 D 1050XHGS25 282.2 316.9 377.9 1.9 

11.0

P D MDW 1100PHT 42.0 56.5 117.5 1.5 

11.0

10 D 1100XHGS10 130.5 167.0 228.0 2.0 
12 D 1100XHGS12 152.5 189.0 250.0 2.0 
15 D 1100XHGS15 185.5 222.0 283.0 2.0 
20 D 1100XHGS20 240.5 277.0 338.0 2.0 
25 D 1100XHGS25 295.5 332.0 393.0 2.0 

11.5

P D MDW 1150PHT 43.8 59.0 123.5 1.5 

12.0

10 D 1150XHGS10 136.4 175.1 237.1 2.1 
12 D 1150XHGS12 159.4 198.1 260.1 2.1 
15 D 1150XHGS15 193.9 232.1 294.1 2.1 
20 D 1150XHGS20 251.4 290.1 352.1 2.1 
25 D 1150XHGS25 308.9 347.1 409.1 2.1 

12.0

P D MDW 1200PHT 45.6 61.6 123.6 1.6 

12.0

10 D 1200XHGS10 142.2 191.2 244.2 2.2 
12 D 1200XHGS12 166.2 206.2 268.2 2.2 
15 D 1200XHGS15 202.2 242.2 304.2 2.2 
20 D 1200XHGS20 262.2 302.2 364.2 2.2 
25 D 1200XHGS25 322.2 362.2 424.2 2.2 

12.5

P D MDW 1250PHT 47.5 64.2 129.7 1.7 

13.0
10 D 1250XHGS10 148.1 190.3 253.3 2.3 
12 D 1250XHGS12 173.1 215.3 278.3 2.3 
15 D 1250XHGS15 210.6 252.3 315.3 2.3 
20 D 1250XHGS20 273.1 315.3 378.3 2.3 

13.0

P D MDW 1300PHT 49.2 66.7 129.7 1.7 

13.0
10 D 1300XHGS10 153.9 197.4 260.4 2.4 
12 D 1300XHGS12 179.9 223.4 286.4 2.4 
15 D 1300XHGS15 218.9 262.4 325.4 2.4 
20 D 1300XHGS20 283.9 327.4 390.4 2.4 

13.5

P D MDW 1350PHT 51.1 69.3 135.8 1.8 

14.0
10 D 1350XHGS10 159.8 205.5 269.5 2.5 
12 D 1350XHGS12 186.8 232.5 296.5 2.5 
15 D 1350XHGS15 227.3 272.5 336.5 2.5 
20 D 1350XHGS20 294.8 340.5 404.5 2.5 

14.0

P D MDW 1400PHT 52.9 71.9 135.9 1.9 

14.0
10 D 1400XHGS10 165.5 212.5 276.5 2.5 
12 D 1400XHGS12 193.5 240.5 304.5 2.5 
15 D 1400XHGS15 235.5 282.5 346.5 2.5 
20 D 1400XHGS20 305.5 352.5 416.5 2.5 

14.5

P D MDW 1450PHT 54.7 74.4 141.9 1.9 

15.0
10 D 1450XHGS10 171.4 220.6 285.6 2.6 
12 D 1450XHGS12 200.4 249.6 314.6 2.6 
15 D 1450XHGS15 243.9 292.6 357.6 2.6 

15.0

P D MDW 1500PHT 56.5 77.0 142.0 2.0 

15.0
10 D 1500XHGS10 177.2 227.7 292.7 2.7 
12 D 1500XHGS12 207.2 257.7 322.7 2.7 
15 D 1500XHGS15 252.2 302.7 367.7 2.7 

15.5

P D MDW 1550PHT 58.4 79.6 148.1 2.1 

16.0
10 D 1550XHGS10 183.1 235.8 301.8 2.8 
12 D 1550XHGS12 214.1 266.8 332.8 2.8 
15 D 1550XHGS15 260.6 312.8 378.8 2.8 

P: Пилотное отверстие　　Сплав: XHGS Тип ACX70 / PHT Тип ACX20
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) Глубина
(L/D)
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

16.0

P D MDW 1600PHT 60.1 82.1 148.1 2.1 

16.0
10 D 1600XHGS10 188.9 242.9 308.9 2.9 
12 D 1600XHGS12 220.9 274.9 340.9 2.9 
15 D 1600XHGS15 268.9 322.9 388.9 2.9 

P: Пилотное отверстие　　Сплав: XHGS Тип ACX70 / PHT Тип ACX20

■ Диаметр ø16.0мм■ Диаметр ø10.5..15.5мм
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D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)

Внутренний подвод СОЖ (Тип XHGS /Тип PHT )
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик
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■�Позиции, выполняемые под заказ:  Выполните запрос на изготовление сверл диаметр и 

длина, которых не представлены выше, или отсутствуют на складе. 
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● PHT Тип ● XHGS Тип

Внутренний подвод СОЖ (Тип XHGS /Тип PHT )
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O��

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы
резания

Низкоуглеродистая сталь
(До 200HB)

Конструкционная сталь
(До 250HB)

Легированная сталь
(До 300HB)

Закаленная сталь
(До 40HRc)

Серый чугун
FC·FCD

До ø3.0
vc 50 - 60 - 80 60 - 80 - 100 40 - 55 - 70 30 - 40 - 50 40 - 55 - 70
f 0.12 - 0.15 - 0.20 0.12 - 0.15 - 0.20 0.10 - 0.13 - 0.16 0.06 - 0.08 - 0.12 0.15 - 0.18 - 0.23

До ø5.0
vc 50 - 60 - 80 60 - 80 - 100 50 - 60 - 70 30 - 45 - 55 50 - 60 - 70
f 0.15 - 0.20 - 0.25 0.15 - 0.23 - 0.30 0.12 - 0.15 - 0.20 0.08 - 0.10 - 0.14 0.17 - 0.25 - 0.35

До ø10.0
vc 50 - 70 - 90 60 - 80 - 110 50 - 65 - 80 30 - 50 - 60 50 - 65 - 80
f 0.20 - 0.25 - 0.30 0.20 - 0.25 - 0.32 0.15 - 0.20 - 0.25 0.10 - 0.15 - 0.20 0.25 - 0.28 - 0.35

До ø16.0
vc 60 - 80 - 100 60 - 90 - 120 50 - 65 - 80 40 - 55 - 70 50 - 65 - 80
f 0.25 - 0.30 - 0.35 0.25 - 0.30 - 0.35 0.15 - 0.23 - 0.27 0.12 - 0.15 - 0.23 0.25 - 0.30 - 0.35

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

■ Рекомендуемые режимы резания （vc: Скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

Примечание: Используйте сниженую скорость при малой подаче СОЖ, и более высокую скорость при использовании внутренней подачи СОЖ или двойного жидкостного тумана.
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пластинами

Другие
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J56

Super MultiDrills

NHGS тип

n Характеристики
l�Высокопроизводительное сверление�
AURORA COAT (DLC Покрытие) и оптимизированная ленточка резко 
уменьшают усилия резания.
l Стабильность обработки�
Специальная геометрия режущей кромки и оптимизированная ленточка 
увеличивает качество отверстия
l Увеличенная стойкость�
Высокая стойкость и стабильность работы достигается комбинацией 
покрытия AURORA COAT и специальной геометрии режущей кромки
l Возможность сверления глубоких отверстий�
Сверла для глубокого сверления могут быть изготовлены на заказ 
(Диапазон выпуска продукции:  Диаметры сверл: ø3.0 .. ø16.0мм Общая длина: 

Доступна по запросу)

Внутренний подвод СОЖ  (NHGS тип)

n Сравнение усилий резания (осевое усилие)
Резкое снижение силы резания

0

1000

2000

3000

4000

5000

6000

f=0.4 f=0.7 f=1.0 f=1.25
Подача(мм/об)

Прямые канавки
Multi G тип с СОЖ
NHGS тип

О
се

ва
я 

си
ла

 (Н
)

Обрабатываемый материал: ADC12
Диаметр сверла ø8.0мм
Внутренний подвод СОЖ
Скорость резания: 200м/мин

n Примеры применения

Сверление алюминия на высоких подачах

� SP-NHGS тип

0 10 20 (10 тыс. отверстий)

SP-NHGS тип

Конкурент Д (Непокрытый)

Автомобильная деталь
ADC12

· Сверло
  ø5.5 x ø9.0 x 120L
  ø5.5мм
  Длина канавки 60мм

·Режимы резания
  vc＝170м/мин (n＝9838мин-1)
  f＝1.0мм/об (vf＝9838мм/мин)
  H＝19мм (Сквозное отверстие)
  Водорастворимая СОЖ (4МПа)

· Станок
  Вертикальный 
   обрабатывающий центр
  (BT30)

В 2 раза выше стойкость

　←f =0.25мм/об

Глубокое сверление алюминиевого сплава

� SP-NHGS тип

0 0.50 1.00

Тoчность
позиционирования

 дна отверстия (øмм)

SP-NHGS тип

Конкурент E 
(Спеченный HSS)

Постоянная подача

Шаговая подача

Деталь аккумулятора
A6061-T6

· Сверло
  ø4.0 x 155 x 200L
  ø4.0мм
  Длина канавки 150мм

·Режимы резания
  vc＝60м/мин (n=4775мин-1)
  f＝0.2мм/об (vf=955мм/мин)
  H＝146мм (Глухое отверстие)
  Водорастворимая СОЖ (4МПа)

· Станок
  Вертикальный 
   обрабатывающий центр
   (BT40)

Более эффективное

сверло с лучшим позиционированием

3 мин/отв.



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J57

3D
С отверстиями для подвода СОЖ

Внутренний подвод СОЖ  (NHGS тип)

Super MultiDrills

NHGS тип
10D5DЗакаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

OO � �

● NHGS3/5 Тип   ø3.0..16.0мм

13
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0 -0
.0
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OAL
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M  h

6

D
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● NHGS10 Тип   ø3.0..16.0мм
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5° -0

.0
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M  h

6

D
C

 

LCF

LU
PL

Ди
ам

ет
р

D
C

(м
м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

4.6
3 D MDW 0460NHGS3 23.7 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0460NHGS5 32.9 45.0 99.0 1.0
10 　 0460NHGS10 55.9 71.0 125.0 1.0

4.7
3 　 MDW 0470NHGS3 24.2 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0470NHGS5 33.6 45.0 99.0 1.0
10 　 0470NHGS10 57.1 71.0 125.0 1.0

4.8
3 　 MDW 0480NHGS3 24.6 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0480NHGS5 34.2 45.0 99.0 1.0
10 　 0480NHGS10 58.2 71.0 125.0 1.0

4.9
3 　 MDW 0490NHGS3 25.1 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0490NHGS5 34.9 45.0 99.0 1.0
10 D 0490NHGS10 59.4 71.0 125.0 1.0

5.0
3 D MDW 0500NHGS3 25.5 28.5 81.0 1.0

5.05 D 0500NHGS5 35.5 45.0 99.0 1.0
10 D 0500NHGS10 60.5 71.0 125.0 1.0

5.1
3 　 MDW 0510NHGS3 26.1 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0510NHGS5 36.3 45.1 101.1 1.1
10 D 0510NHGS10 61.8 78.1 137.1 1.1

5.2
3 D MDW 0520NHGS3 26.5 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0520NHGS5 36.9 45.1 101.1 1.1
10 　 0520NHGS10 62.9 78.1 137.1 1.1

5.3
3 D MDW 0530NHGS3 27.0 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0530NHGS5 37.6 45.1 101.1 1.1
10 　 0530NHGS10 64.1 78.1 137.1 1.1

5.4
3 　 MDW 0540NHGS3 27.4 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0540NHGS5 38.2 45.1 101.1 1.1
10 　 0540NHGS10 65.2 78.1 137.1 1.1

5.5
3 D MDW 0550NHGS3 27.9 28.6 83.1 1.1

6.05 D 0550NHGS5 38.9 45.1 101.1 1.1
10 D 0550NHGS10 66.4 78.1 137.1 1.1

5.6
3 　 MDW 0560NHGS3 28.4 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0560NHGS5 39.6 49.2 101.2 1.2
10 　 0560NHGS10 67.6 85.2 137.2 1.2

5.7
3 　 MDW 0570NHGS3 28.9 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0570NHGS5 40.3 49.2 101.2 1.2
10 　 0570NHGS10 68.8 85.2 137.2 1.2

5.8
3 　 MDW 0580NHGS3 29.3 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0580NHGS5 40.9 49.2 101.2 1.2
10 　 0580NHGS10 69.9 85.2 137.2 1.2

5.9
3 D MDW 0590NHGS3 29.8 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0590NHGS5 41.6 49.2 101.2 1.2
10 　 0590NHGS10 71.1 85.2 137.2 1.2

6.0
3 D MDW 0600NHGS3 30.2 31.2 83.2 1.2

6.05 D 0600NHGS5 42.2 49.2 101.2 1.2
10 D 0600NHGS10 72.2 85.2 137.2 1.2

6.1
3 　 MDW 0610NHGS3 30.8 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0610NHGS5 43.0 53.3 110.3 1.3
10 D 0610NHGS10 73.5 92.3 152.3 1.3

6.2
3 　 MDW 0620NHGS3 31.2 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0620NHGS5 43.6 53.3 110.3 1.3
10 　 0620NHGS10 74.6 92.3 152.3 1.3

6.3
3 　 MDW 0630NHGS3 31.7 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0630NHGS5 44.3 53.3 110.3 1.3
10 　 0630NHGS10 75.8 92.3 152.3 1.3

■ Диаметр ø4.6..6.3мм

Сплав: DL1300

Ди
ам

ет
р

D
C

(м
м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

3.0
3 D MDW 0300NHGS3 16.1 18.1 68.6 0.6

3.05 D 0300NHGS5 22.1 28.6 78.6 0.6
10 D 0300NHGS10 37.1 42.6 92.6 0.6

3.1
3 　 MDW 0310NHGS3 16.6 20.6 72.6 0.6

4.05 D 0310NHGS5 22.8 32.6 86.6 0.6
10 　 0310NHGS10 38.3 49.6 106.6 0.6

3.2
3 D MDW 0320NHGS3 17.1 20.7 72.7 0.7

4.05 D 0320NHGS5 23.5 32.7 86.7 0.7
10 D 0320NHGS10 39.5 49.7 106.7 0.7

3.3
3 D MDW 0330NHGS3 17.6 20.7 72.7 0.7

4.05 D 0330NHGS5 24.2 32.7 86.7 0.7
10 　 0330NHGS10 40.7 49.7 106.7 0.7

3.4
3 　 MDW 0340NHGS3 18.0 20.7 72.7 0.7

4.05 D 0340NHGS5 24.8 32.7 86.7 0.7
10 D 0340NHGS10 41.8 49.7 106.7 0.7

3.5
3 D MDW 0350NHGS3 18.5 20.7 72.7 0.7

4.05 D 0350NHGS5 25.5 32.7 86.7 0.7
10 D 0350NHGS10 43.0 49.7 106.7 0.7

3.6
3 　 MDW 0360NHGS3 18.9 23.2 72.7 0.7

4.05 D 0360NHGS5 26.1 36.7 86.7 0.7
10 D 0360NHGS10 44.1 56.7 106.7 0.7

3.65
3 D MDW 0365NHGS3 19.2 23.3 72.8 0.8

4.05 D 0365NHGS5 26.5 36.8 86.8 0.8
10 　 0365NHGS10 44.8 56.8 106.8 0.8

3.66
3 　 MDW 0366NHGS3 19.3 23.3 72.8 0.8

4.05 D 0366NHGS5 26.6 36.8 86.8 0.8
10 　 0366NHGS10 44.9 56.8 106.8 0.8

3.7
3 　 MDW 0370NHGS3 19.5 23.3 72.8 0.8

4.05 D 0370NHGS5 26.9 36.8 86.8 0.8
10 　 0370NHGS10 45.4 56.8 106.8 0.8

3.8
3 　 MDW 0380NHGS3 19.9 23.3 72.8 0.8

4.05 D 0380NHGS5 27.5 36.8 86.8 0.8
10 　 0380NHGS10 46.5 56.8 106.8 0.8

3.9
3 　 MDW 0390NHGS3 20.4 23.3 72.8 0.8

4.05 D 0390NHGS5 28.2 36.8 86.8 0.8
10 D 0390NHGS10 47.7 56.8 106.8 0.8

4.0
3 D MDW 0400NHGS3 20.8 23.3 72.8 0.8

4.05 D 0400NHGS5 28.8 36.8 86.8 0.8
10 D 0400NHGS10 48.8 56.8 106.8 0.8

4.1
3 D MDW 0410NHGS3 21.3 25.8 80.8 0.8

5.05 D 0410NHGS5 29.5 40.8 98.8 0.8
10 　 0410NHGS10 50.0 63.8 124.8 0.8

4.2
3 D MDW 0420NHGS3 21.8 25.9 80.9 0.9

5.05 D 0420NHGS5 30.2 40.9 98.9 0.9
10 　 0420NHGS10 51.2 63.9 124.9 0.9

4.3
3 　 MDW 0430NHGS3 22.3 25.9 80.9 0.9

5.05 D 0430NHGS5 30.9 40.9 98.9 0.9
10 　 0430NHGS10 52.4 63.9 124.9 0.9

4.4
3 　 MDW 0440NHGS3 22.7 25.9 80.9 0.9

5.05 D 0440NHGS5 31.5 40.9 98.9 0.9
10 　 0440NHGS10 53.5 63.9 124.9 0.9

4.5
3 D MDW 0450NHGS3 23.2 25.9 80.9 0.9

5.05 D 0450NHGS5 32.2 40.9 98.9 0.9
10 D 0450NHGS10 54.7 63.9 124.9 0.9

■ Диаметр ø3.0..4.5мм

Сплав: DL1300
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

8.1
3 　 MDW 0810NHGS3 40.2 44.2 101.7 1.7

9.05 D 0810NHGS5 56.4 69.7 128.7 1.7
10 　 0810NHGS10 96.9 120.7 182.7 1.7

8.2
3 　 MDW 0820NHGS3 40.6 44.2 101.7 1.7

9.05 D 0820NHGS5 57.0 69.7 128.7 1.7
10 　 0820NHGS10 98.0 120.7 182.7 1.7

8.3
3 　 MDW 0830NHGS3 41.1 44.2 101.7 1.7

9.05 D 0830NHGS5 57.7 69.7 128.7 1.7
10 　 0830NHGS10 99.2 120.7 182.7 1.7

8.4
3 　 MDW 0840NHGS3 41.5 44.2 101.7 1.7

9.05 D 0840NHGS5 58.3 69.7 128.7 1.7
10 　 0840NHGS10 100.3 120.7 182.7 1.7

8.5
3 D MDW 0850NHGS3 42.1 44.3 101.8 1.8

9.05 D 0850NHGS5 59.1 69.8 128.8 1.8
10 D 0850NHGS10 101.6 120.8 182.8 1.8

8.6
3 D MDW 0860NHGS3 42.5 46.8 101.8 1.8

9.05 D 0860NHGS5 59.7 73.8 128.8 1.8
10 　 0860NHGS10 102.7 127.8 182.8 1.8

8.7
3 　 MDW 0870NHGS3 43.0 46.8 101.8 1.8

9.05 D 0870NHGS5 60.4 73.8 128.8 1.8
10 　 0870NHGS10 103.9 127.8 182.8 1.8

8.8
3 D MDW 0880NHGS3 43.4 46.8 101.8 1.8

9.05 D 0880NHGS5 61.0 73.8 128.8 1.8
10 　 0880NHGS10 105.0 127.8 182.8 1.8

8.9
3 　 MDW 0890NHGS3 43.9 46.8 101.8 1.8

9.05 D 0890NHGS5 61.7 73.8 128.8 1.8
10 　 0890NHGS10 106.2 127.8 182.8 1.8

9.0
3 D MDW 0900NHGS3 44.4 46.9 101.9 1.9

9.05 D 0900NHGS5 62.4 73.9 128.9 1.9
10 D 0900NHGS10 107.4 127.9 182.9 1.9

9.1
3 　 MDW 0910NHGS3 44.9 49.4 107.9 1.9

10.05 D 0910NHGS5 63.1 77.9 137.9 1.9
10 　 0910NHGS10 108.6 134.9 197.9 1.9

9.2
3 　 MDW 0920NHGS3 45.3 49.4 107.9 1.9

10.05 D 0920NHGS5 63.7 77.9 137.9 1.9
10 　 0920NHGS10 109.7 134.9 197.9 1.9

9.21
3 D MDW 0921NHGS3 45.3 49.4 107.9 1.9

10.05 D 0921NHGS5 63.8 77.9 137.9 1.9
10 　 0921NHGS10 109.8 134.9 197.9 1.9

9.3
3 　 MDW 0930NHGS3 45.8 49.4 107.9 1.9

10.05 D 0930NHGS5 64.4 77.9 137.9 1.9
10 　 0930NHGS10 110.9 134.9 197.9 1.9

9.4
3 D MDW 0940NHGS3 46.2 49.4 107.9 1.9

10.05 D 0940NHGS5 65.0 77.9 137.9 1.9
10 　 0940NHGS10 112.0 134.9 197.9 1.9

9.5
3 D MDW 0950NHGS3 46.8 49.5 108.0 2.0

10.05 D 0950NHGS5 65.8 78.0 138.0 2.0
10 D 0950NHGS10 113.3 135.0 198.0 2.0

9.6
3 　 MDW 0960NHGS3 47.2 52.0 108.0 2.0

10.05 D 0960NHGS5 66.4 82.0 138.0 2.0
10 　 0960NHGS10 114.4 142.0 198.0 2.0

9.7
3 　 MDW 0970NHGS3 47.7 52.0 108.0 2.0

10.05 D 0970NHGS5 67.1 82.0 138.0 2.0
10 　 0970NHGS10 115.6 142.0 198.0 2.0

■ Диаметр ø8.1..9.7мм

Сплав: DL1300
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

6.4
3 　 MDW 0640NHGS3 32.1 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0640NHGS5 44.9 53.3 110.3 1.3
10 　 0640NHGS10 76.9 92.3 152.3 1.3

6.5
3 D MDW 0650NHGS3 32.6 33.8 89.3 1.3

7.05 D 0650NHGS5 45.6 53.3 110.3 1.3
10 D 0650NHGS10 78.1 92.3 152.3 1.3

6.6
3 　 MDW 0660NHGS3 33.1 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0660NHGS5 46.3 57.4 110.4 1.4
10 　 0660NHGS10 79.3 99.4 152.4 1.4

6.7
3 D MDW 0670NHGS3 33.6 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0670NHGS5 47.0 57.4 110.4 1.4
10 D 0670NHGS10 80.5 99.4 152.4 1.4

6.8
3 D MDW 0680NHGS3 34.0 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0680NHGS5 47.6 57.4 110.4 1.4
10 D 0680NHGS10 81.6 99.4 152.4 1.4

6.9
3 　 MDW 0690NHGS3 34.5 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0690NHGS5 48.3 57.4 110.4 1.4
10 　 0690NHGS10 82.8 99.4 152.4 1.4

7.0
3 D MDW 0700NHGS3 34.9 36.4 89.4 1.4

7.05 D 0700NHGS5 48.9 57.4 110.4 1.4
10 D 0700NHGS10 83.9 99.4 152.4 1.4

7.1
3 　 MDW 0710NHGS3 35.5 39.0 95.5 1.5

8.05 D 0710NHGS5 49.7 61.5 119.5 1.5
10 　 0710NHGS10 85.2 106.5 167.5 1.5

7.2
3 　 MDW 0720NHGS3 35.9 39.0 95.5 1.5

8.05 D 0720NHGS5 50.3 61.5 119.5 1.5
10 D 0720NHGS10 86.3 106.5 167.5 1.5

7.3
3 　 MDW 0730NHGS3 36.4 39.0 95.5 1.5

8.05 D 0730NHGS5 51.0 61.5 119.5 1.5
10 　 0730NHGS10 87.5 106.5 167.5 1.5

7.35
3 D MDW 0735NHGS3 36.6 39.0 95.5 1.5

8.05 D 0735NHGS5 51.3 61.5 119.5 1.5
10 　 0735NHGS10 88.0 106.5 167.5 1.5

7.4
3 D MDW 0740NHGS3 36.8 39.0 95.5 1.5

8.05 D 0740NHGS5 51.6 61.5 119.5 1.5
10 　 0740NHGS10 88.6 106.5 167.5 1.5

7.5
3 D MDW 0750NHGS3 37.4 39.1 95.6 1.6

8.05 D 0750NHGS5 52.4 61.6 119.6 1.6
10 D 0750NHGS10 89.9 106.6 167.6 1.6

7.6
3 　 MDW 0760NHGS3 37.8 41.6 95.6 1.6

8.05 D 0760NHGS5 53.0 65.6 119.6 1.6
10 　 0760NHGS10 91.0 113.6 167.6 1.6

7.7
3 　 MDW 0770NHGS3 38.3 41.6 95.6 1.6

8.05 D 0770NHGS5 53.7 65.6 119.6 1.6
10 　 0770NHGS10 92.2 113.6 167.6 1.6

7.8
3 D MDW 0780NHGS3 38.7 41.6 95.6 1.6

8.05 D 0780NHGS5 54.3 65.6 119.6 1.6
10 D 0780NHGS10 93.3 113.6 167.6 1.6

7.9
3 　 MDW 0790NHGS3 39.2 41.6 95.6 1.6

8.05 D 0790NHGS5 55.0 65.6 119.6 1.6
10 　 0790NHGS10 94.5 113.6 167.6 1.6

8.0
3 D MDW 0800NHGS3 39.7 41.7 95.7 1.7

8.05 D 0800NHGS5 55.7 65.7 119.7 1.7
10 D 0800NHGS10 95.7 113.7 167.7 1.7

■ Диаметр ø6.4..8.0мм

Сплав:  DL1300

3D
С отверстиями для подвода СОЖ

Внутренний подвод СОЖ  (NHGS тип)

Super MultiDrills

NHGS тип
10D5DЗакаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

OO � �

● NHGS3/5 Тип   ø3.0..16.0мм

13
5°

0 -0
.0

10

OAL

DM
M  h

6

D
C

 

LCF

LU
PL

● NHGS10 Тип   ø3.0..16.0мм
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Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J59

Ди
ам

ет
р

D
C

(м
м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

9.8
3 　 MDW 0980NHGS3 48.1 52.0 108.0 2.0

10.05 D 0980NHGS5 67.7 82.0 138.0 2.0
10 D 0980NHGS10 116.7 142.0 198.0 2.0

9.9
3 　 MDW 0990NHGS3 48.7 52.1 108.1 2.1

10.05 D 0990NHGS5 68.5 82.1 138.1 2.1
10 　 0990NHGS10 118.0 142.1 198.1 2.1

10.0
3 D MDW 1000NHGS3 49.1 52.1 108.1 2.1

10.05 D 1000NHGS5 69.1 82.1 138.1 2.1
10 D 1000NHGS10 119.1 142.1 198.1 2.1

10.1
3 D MDW 1010NHGS3 49.6 54.6 118.1 2.1

11.05 　 1010NHGS5 69.8 86.1 151.1 2.1
10 　 1010NHGS10 120.3 149.1 217.1 2.1

10.2
3 　 MDW 1020NHGS3 50.0 54.6 118.1 2.1

11.05 　 1020NHGS5 70.4 86.1 151.1 2.1
10 　 1020NHGS10 121.4 149.1 217.1 2.1

10.3
3 D MDW 1030NHGS3 50.5 54.6 118.1 2.1

11.05 D 1030NHGS5 71.1 86.1 151.1 2.1
10 　 1030NHGS10 122.6 149.1 217.1 2.1

10.4
3 　 MDW 1040NHGS3 51.0 54.7 118.2 2.2

11.05 D 1040NHGS5 71.8 86.2 151.2 2.2
10 　 1040NHGS10 123.8 149.2 217.2 2.2

10.5
3 D MDW 1050NHGS3 51.5 54.7 118.2 2.2

11.05 D 1050NHGS5 72.5 86.2 151.2 2.2
10 D 1050NHGS10 125.0 149.2 217.2 2.2

10.6
3 D MDW 1060NHGS3 51.9 57.2 118.2 2.2

11.05 D 1060NHGS5 73.1 90.2 151.2 2.2
10 　 1060NHGS10 126.1 156.2 217.2 2.2

10.7
3 　 MDW 1070NHGS3 52.4 57.2 118.2 2.2

11.05 　 1070NHGS5 73.8 90.2 151.2 2.2
10 　 1070NHGS10 127.3 156.2 217.2 2.2

10.8
3 　 MDW 1080NHGS3 52.8 57.2 118.2 2.2

11.05 　 1080NHGS5 74.4 90.2 151.2 2.2
10 　 1080NHGS10 128.4 156.2 217.2 2.2

10.9
3 　 MDW 1090NHGS3 53.4 57.3 118.3 2.3

11.05 　 1090NHGS5 75.2 90.3 151.3 2.3
10 　 1090NHGS10 129.7 156.3 217.3 2.3

11.0
3 D MDW 1100NHGS3 53.8 57.3 118.3 2.3

11.05 D 1100NHGS5 75.8 90.3 151.3 2.3
10 D 1100NHGS10 130.8 156.3 217.3 2.3

11.08
3 D MDW 1108NHGS3 54.3 59.8 124.3 2.3

12.05 D 1108NHGS5 76.5 94.3 160.3 2.3
10 　 1108NHGS10 132.0 163.3 232.3 2.3

11.1
3 D MDW 1110NHGS3 54.3 59.8 124.3 2.3

12.05 D 1110NHGS5 76.5 94.3 160.3 2.3
10 　 1110NHGS10 132.0 163.3 232.3 2.3

11.2
3 D MDW 1120NHGS3 54.7 59.8 124.3 2.3

12.05 D 1120NHGS5 77.1 94.3 160.3 2.3
10 　 1120NHGS10 133.1 163.3 232.3 2.3

11.3
3 　 MDW 1130NHGS3 55.2 59.8 124.3 2.3

12.05 　 1130NHGS5 77.8 94.3 160.3 2.3
10 　 1130NHGS10 134.3 163.3 232.3 2.3

11.4
3 D MDW 1140NHGS3 55.7 59.9 124.4 2.4

12.05 D 1140NHGS5 78.5 94.4 160.4 2.4
10 　 1140NHGS10 135.5 163.4 232.4 2.4

■ Диаметр ø9.8..11.4мм

Сплав: DL1300

Ди
ам

ет
р

D
C

(м
м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

11.5
3 D MDW 1150NHGS3 56.2 59.9 124.4 2.4

12.05 D 1150NHGS5 79.2 94.4 160.4 2.4
10 D 1150NHGS10 136.7 163.4 232.4 2.4

11.6
3 　 MDW 1160NHGS3 56.6 62.4 124.4 2.4

12.05 　 1160NHGS5 79.8 98.4 160.4 2.4
10 　 1160NHGS10 137.8 170.4 232.4 2.4

11.7
3 　 MDW 1170NHGS3 57.1 62.4 124.4 2.4

12.05 　 1170NHGS5 80.5 98.4 160.4 2.4
10 　 1170NHGS10 139.0 170.4 232.4 2.4

11.8
3 　 MDW 1180NHGS3 57.5 62.4 124.4 2.4

12.05 　 1180NHGS5 81.1 98.4 160.4 2.4
10 　 1180NHGS10 140.1 170.4 232.4 2.4

11.9
3 　 MDW 1190NHGS3 58.1 62.5 124.5 2.5

12.05 　 1190NHGS5 81.9 98.5 160.5 2.5
10 　 1190NHGS10 141.4 170.5 232.5 2.5

12.0
3 D MDW 1200NHGS3 58.5 62.5 124.5 2.5

12.05 D 1200NHGS5 82.5 98.5 160.5 2.5
10 D 1200NHGS10 142.5 170.5 232.5 2.5

12.1
3 D MDW 1210NHGS3 59.0 65.0 130.5 2.5

13.05 D 1210NHGS5 83.2 102.5 169.5 2.5
10 　 1210NHGS10 143.7 177.5 247.5 2.5

12.2
3 　 MDW 1220NHGS3 59.4 65.0 130.5 2.5

13.05 　 1220NHGS5 83.8 102.5 169.5 2.5
10 　 1220NHGS10 144.8 177.5 247.5 2.5

12.3
3 D MDW 1230NHGS3 59.9 65.0 130.5 2.5

13.05 D 1230NHGS5 84.5 102.5 169.5 2.5
10 　 1230NHGS10 146.0 177.5 247.5 2.5

12.4
3 　 MDW 1240NHGS3 60.4 65.1 130.6 2.6

13.05 　 1240NHGS5 85.2 102.6 169.6 2.6
10 　 1240NHGS10 147.2 177.6 247.6 2.6

12.5
3 D MDW 1250NHGS3 60.9 65.1 130.6 2.6

13.05 D 1250NHGS5 85.9 102.6 169.6 2.6
10 D 1250NHGS10 148.4 177.6 247.6 2.6

12.6
3 　 MDW 1260NHGS3 61.3 67.6 130.6 2.6

13.05 　 1260NHGS5 86.5 106.6 169.6 2.6
10 　 1260NHGS10 149.5 184.6 247.6 2.6

12.7
3 　 MDW 1270NHGS3 61.8 67.6 130.6 2.6

13.05 　 1270NHGS5 87.2 106.6 169.6 2.6
10 　 1270NHGS10 150.7 184.6 247.6 2.6

12.8
3 　 MDW 1280NHGS3 62.3 67.7 130.7 2.7

13.05 　 1280NHGS5 87.9 106.7 169.7 2.7
10 　 1280NHGS10 151.9 184.7 247.7 2.7

12.9
3 　 MDW 1290NHGS3 62.8 67.7 130.7 2.7

13.05 　 1290NHGS5 88.6 106.7 169.7 2.7
10 　 1290NHGS10 153.1 184.7 247.7 2.7

12.96
3 D MDW 1296NHGS3 63.0 67.7 130.7 2.7

13.05 D 1296NHGS5 88.9 106.7 169.7 2.7
10 　 1296NHGS10 153.7 184.7 247.7 2.7

13.0
3 D MDW 1300NHGS3 63.2 67.7 130.7 2.7

13.05 D 1300NHGS5 89.2 106.7 169.7 2.7
10 D 1300NHGS10 154.2 184.7 247.7 2.7

13.1
3 　 MDW 1310NHGS3 63.7 70.7 136.7 2.7

14.05 　 1310NHGS5 89.9 110.7 178.7 2.7
10 　 1310NHGS10 155.4 191.7 262.7 2.7

■ Диаметр ø11.5..13.1мм

Сплав: DL1300

3D
С отверстиями для подвода СОЖ

Внутренний подвод СОЖ  (NHGS тип)

Super MultiDrills

NHGS тип
10D5DЗакаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%
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Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J60
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р
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м

) Глубина
(L/D)

С
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ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

13.2
3 　 MDW 1320NHGS3 64.1 70.7 136.7 2.7

14.05 　 1320NHGS5 90.5 110.7 178.7 2.7
10 　 1320NHGS10 156.5 191.7 262.7 2.7

13.3
3 　 MDW 1330NHGS3 64.7 70.8 136.8 2.8

14.05 　 1330NHGS5 91.3 110.8 178.8 2.8
10 　 1330NHGS10 157.8 191.8 262.8 2.8

13.4
3 　 MDW 1340NHGS3 65.1 70.8 136.8 2.8

14.05 　 1340NHGS5 91.9 110.8 178.8 2.8
10 　 1340NHGS10 158.9 191.8 262.8 2.8

13.5
3 D MDW 1350NHGS3 65.6 70.8 136.8 2.8

14.05 D 1350NHGS5 92.6 110.8 178.8 2.8
10 　 1350NHGS10 160.1 191.8 262.8 2.8

13.6
3 　 MDW 1360NHGS3 66.0 72.8 136.8 2.8

14.05 　 1360NHGS5 93.2 114.8 178.8 2.8
10 　 1360NHGS10 161.2 198.8 262.8 2.8

13.7
3 　 MDW 1370NHGS3 66.5 72.8 136.8 2.8

14.05 　 1370NHGS5 93.9 114.8 178.8 2.8
10 　 1370NHGS10 162.4 198.8 262.8 2.8

13.8
3 　 MDW 1380NHGS3 67.0 72.9 136.9 2.9

14.05 　 1380NHGS5 94.6 114.9 178.9 2.9
10 　 1380NHGS10 163.6 198.9 262.9 2.9

13.9
3 　 MDW 1390NHGS3 67.5 72.9 136.9 2.9

14.05 　 1390NHGS5 95.3 114.9 178.9 2.9
10 　 1390NHGS10 164.8 198.9 262.9 2.9

14.0
3 D MDW 1400NHGS3 67.9 72.9 136.9 2.9

14.05 D 1400NHGS5 95.9 114.9 178.9 2.9
10 　 1400NHGS10 165.9 198.9 262.9 2.9

14.1
3 D MDW 1410NHGS3 68.4 75.4 142.9 2.9

15.05 D 1410NHGS5 96.6 118.9 187.9 2.9
10 　 1410NHGS10 167.1 205.9 277.9 2.9

14.2
3 　 MDW 1420NHGS3 68.8 75.4 142.9 2.9

15.05 　 1420NHGS5 97.2 118.9 187.9 2.9
10 　 1420NHGS10 168.2 205.9 277.9 2.9

14.3
3 　 MDW 1430NHGS3 69.4 75.5 143.0 3.0

15.05 　 1430NHGS5 98.0 119.0 188.0 3.0
10 　 1430NHGS10 169.5 206.0 278.0 3.0

14.4
3 　 MDW 1440NHGS3 69.8 75.5 143.0 3.0

15.05 　 1440NHGS5 98.6 119.0 188.0 3.0
10 　 1440NHGS10 170.6 206.0 278.0 3.0

14.5
3 D MDW 1450NHGS3 70.3 75.5 143.0 3.0

15.05 D 1450NHGS5 99.3 119.0 188.0 3.0
10 　 1450NHGS10 171.8 206.0 278.0 3.0

14.6
3 　 MDW 1460NHGS3 70.7 78.0 143.0 3.0

15.05 　 1460NHGS5 99.9 123.0 188.0 3.0
10 　 1460NHGS10 172.9 213.0 278.0 3.0

14.7
3 　 MDW 1470NHGS3 71.2 78.0 143.0 3.0

15.05 　 1470NHGS5 100.6 123.0 188.0 3.0
10 　 1470NHGS10 174.1 213.0 278.0 3.0

14.8
3 　 MDW 1480NHGS3 71.7 78.1 143.1 3.1

15.05 　 1480NHGS5 101.3 123.1 188.1 3.1
10 　 1480NHGS10 175.3 213.1 278.1 3.1

14.9
3 D MDW 1490NHGS3 72.2 78.1 143.1 3.1

15.05 D 1490NHGS5 102.0 123.1 188.1 3.1
10 　 1490NHGS10 176.5 213.1 278.1 3.1

■ Диаметр ø13.2..14.9мм

Сплав: DL1300
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) Глубина
(L/D)
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)LU LCF OAL PL

14.96
3 D MDW 1496NHGS3 72.4 78.1 143.1 3.1

15.05 D 1496NHGS5 102.3 123.1 188.1 3.1
10 　 1496NHGS10 177.1 213.1 278.1 3.1

15.0
3 D MDW 1500NHGS3 72.6 78.1 143.1 3.1

15.05 D 1500NHGS5 102.6 123.1 188.1 3.1
10 　 1500NHGS10 177.6 213.1 278.1 3.1

15.1
3 　 MDW 1510NHGS3 73.1 80.6 149.1 3.1

16.05 　 1510NHGS5 103.3 127.1 197.1 3.1
10 　 1510NHGS10 178.8 220.1 293.1 3.1

15.2
3 　 MDW 1520NHGS3 73.5 80.6 149.1 3.1

16.05 　 1520NHGS5 103.9 127.1 197.1 3.1
10 　 1520NHGS10 179.9 220.1 293.1 3.1

15.3
3 　 MDW 1530NHGS3 74.1 80.7 149.2 3.2

16.05 　 1530NHGS5 104.7 127.2 197.2 3.2
10 　 1530NHGS10 181.2 220.2 293.2 3.2

15.4
3 　 MDW 1540NHGS3 74.5 80.7 149.2 3.2

16.05 　 1540NHGS5 105.3 127.2 197.2 3.2
10 　 1540NHGS10 182.3 220.2 293.2 3.2

15.5
3 D MDW 1550NHGS3 75.0 80.7 149.2 3.2

16.05 D 1550NHGS5 106.0 127.2 197.2 3.2
10 　 1550NHGS10 183.5 220.2 293.2 3.2

15.6
3 　 MDW 1560NHGS3 75.4 83.2 149.2 3.2

16.05 　 1560NHGS5 106.6 131.2 197.2 3.2
10 　 1560NHGS10 184.6 227.2 293.2 3.2

15.7
3 　 MDW 1570NHGS3 76.0 83.3 149.3 3.3

16.05 　 1570NHGS5 107.4 131.3 197.3 3.3
10 　 1570NHGS10 185.9 227.3 293.3 3.3

15.8
3 　 MDW 1580NHGS3 76.4 83.3 149.3 3.3

16.05 　 1580NHGS5 108.0 131.3 197.3 3.3
10 　 1580NHGS10 187.0 227.3 293.3 3.3

15.9
3 　 MDW 1590NHGS3 76.9 83.3 149.3 3.3

16.05 　 1590NHGS5 108.7 131.3 197.3 3.3
10 　 1590NHGS10 188.2 227.3 293.3 3.3

16.0
3 D MDW 1600NHGS3 77.3 83.3 149.3 3.3

16.05 D 1600NHGS5 109.3 131.3 197.3 3.3
10 　 1600NHGS10 189.3 227.3 293.3 3.3

■ Диаметр ø14.96..16.0мм

Сплав: DL1300

3D
С отверстиями для подвода СОЖ

Внутренний подвод СОЖ  (NHGS тип)

Super MultiDrills

NHGS тип
10D5DЗакаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%
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n Рекомендуемые режимы резания �(vc: Скорость резания (м/мин)  f: Подача (мм/об))

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы
резания

Алюминиевая отливка/
Штампованный алюминий

Кованый 
алюминиевый сплав

До ø6.0
vc 80 - 140 - 200 80 - 120 - 200

f 0.2 - 0.4 - 0.6 0.2 - 0.3 - 0.4

До ø10.0
vc 100 - 180 - 250 100 - 150 - 250

f 0.4 - 0.6 - 0.8 0.2 - 0.35 - 0.5

До ø16.0
vc 120 - 200 - 250 120 - 180 - 250

f 0.4 - 0.7 - 1.0 0.3 - 0.45 - 0.6

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J61

SUMIDIA COAT Drills

SDC тип

n  Характеристики· Применение
l  Превосходное качество просверленного отверстия

·  Острая режущая кромка уменьшает расслоение 
пластика и образование заусенцев
·��Постоянно меняющийся угол при вершине распределяет 
нагрузку на режущую кромку и предотвращает поломку 

l Высокая стойкость
·��Использование высокопрочного алмазного покрытия с 
превосходной адгезионной стойкостью дает высокое 
качество поверхности и стойкость инструмента.

�n Основные характеристики
Сверла SDC типа с покрытием SUMIDIA для обработки пластмасс 
(CFRP) имеют запатентованный многоступенчатый угол при вершине. 
В сочетании с алмазным покрытием, эта технология увеличивает 
качество обработанной поверхности и повышает стойкость.

n Серии

Тип Диапазон 
диаметров(мм)

Угол при 
вершине

Глубина 
резания (L/D)

MDS□□□□□SDC3 тип
ø2.0 .. ø4.0 90°

До 3
ø4.851 .. ø10.0 130°

● Диаметр ø2.0 .. ø4.0мм

90
°

ø
D

c 
h8

ø
D

s 
h6

L
L

Наружный подвод СОЖ (SDC тип)

3D

● Диаметр ø4.851 .. ø10.0мм

L

13
0°

ø
D

c 
h8

ø
D

s 
h6

L

Сравнение качества поверхности

Отличное качество обработанной поверхности
Предотвращает расслаивание и заусенцы

Инструмент:   Сверло SDC типа с покрытием SUMIDIA   ø6.375, ø6.35, ø6.5
Обрабатываемый материал: углепластик
Режимы резания:  n=6,000мин-1  f=0.1мм/об  H=28мм (Сквозное отверстие) 

Сухая обработка

n Производительность

Сравнение стойкости

Эффективность алмазного покрытия

Инструмент: Сверло с покрытием SUMIDIA   ø6.375, ø6.35, ø6.5
Обрабатываемый материал: углепластик
n=6,000мин-1  f=0.075мм/об  H=15мм (Сквозное отверстие) 

Сухая обработка

SDC тип (После сверления 600 отверстий) Сверло конкурентов (После сверления 50 отверстий)

Нет расслоения, низкий износ 
задней поверхности

Значительное расслоение

Стабильная адгезия алмазного слоя предотвращает отслоение покрытия.
Отличная износостойкость обеспечивает качественное сверление и долгий срок службы.

l Диаметр ø2.0 .. ø10.0мм

Диаметр
øDc

(мм)

Хвостовик
øDs

(мм)
Обозначение

3D тип

Склад
Размеры (мм)

L
2.0

3.0
MDS 02000SDC3 l

49
12.5

2.489          02489SDC3 l 15.0
3.0          03000SDC3 l 17.5 
3.3 3.3 MDS 03300SDC3 l 60

20.0 
4.0 4.0          04000SDC3 l 22.5 

4.851 4.851 MDS 04851SDC3 l 76 27.55.0 5.0          05000SDC3 l

5.6 5.6 MDS 05600SDC3 l 81 30.0 6.0 6.0          06000SDC3 l

6.375 6.375 MDS 06375SDC3 l 83
32.5 

7.0 7.0          07000SDC3 l 35.0
7.938 7.938 MDS 07938SDC3 l 90 40.08.0 8.0          08000SDC3 l

9.0 9.0 MDS 09000SDC3 l 98 45.0
9.550 9.550 MDS 09550SDC3 l 105 50.010.0 10.0          10000SDC3 l

Сплав: DCX20

Диаметр 
сверла øDc

(мм) Ре
ж

им
ы

 
ре

за
ни

я

Только пластмассы
(Сухая обработка)

Пакетное сверление 
композита и алюминия

(Сухая обработка)

до ø6.0
vc 80 - 120 - 150 40 - 60 - 80
f 0.05 - 0.08 - 0.10 0.05 - 0.05 - 0.10

до ø12.0
vc 80 - 100 - 120 40 - 60 - 80
f 0.05 - 0.08 - 0.10 0.05 - 0.05 - 0.10

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

n Рекомендуемые режимы резания vc: Скорость резания (м/мин) f: Подача (мм/об)

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплав

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O �

SDC тип Сверло конкурента А Сверло конкурента В Сверло конкурента С

Вход

Выход

Задняя  поверхность

Ленточка

Передняя поверхность

SDC тип
Сверло конкурента с 
алмазным покрытием
Твердосплавное сверло

0 100 200 300 400 500 600
Hole

J



J

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J62

n DAL тип

L

øD
c 

m
5

øD
s h

8

12
0°

L

Сплав SUMIDIA

Пр
им

ене
ние

Высокая скорость/
легкие условия N

Общее применение
Черновая обработка 

Обозначение

DA
22

00

øDc(øDs) L

DAL 0500H .. 0600H ø5 ≤ Dc ≤ ø6 80 30

        0601H .. 0700H ø6＜ Dc ≤ ø7 90 35

        0701H .. 0800H ø7＜ Dc ≤ ø8 90 35

        0801H .. 0900H ø8＜ Dc ≤ ø9 100 40

        0901H .. 1000H   ø9＜ Dc ≤ ø10 100 40

        1001H .. 1100H ø10＜ Dc ≤ ø11 110 50

        1101H .. 1200H ø11＜ Dc ≤ ø12 110 50
Замечание: Код заказа (пример) для ø6.05мм - DAL0605H.

n DDL тип

L

øD
c 

h8

øD
s h

8

14
0°

L

Сплав SUMIDIA
Пр

им
ене

ние
Высокая скорость/

легкие условия N

Общее применение
Черновая обработка 

Обозначение

DA
22

00

øDc(øDs) L

DDL 050V .. 060V ø5 ≤ Dc ≤ ø6 80 30

        061V .. 070V ø6＜ Dc ≤ ø7 90 35

        071V .. 080V ø7＜ Dc ≤ ø8 90 35

        081V .. 090V ø8＜ Dc ≤ ø9 100 40

        091V .. 100V  ø9＜ Dc ≤ ø10 100 40

        101V .. 110V ø10＜ Dc ≤ ø11 110 50

        111V .. 120V ø11＜ Dc ≤ ø12 110 50
Замечание: Код заказа (пример) для  ø10.5мм - DDL105V.

От общего до высокоточного сверления алюминиевых сплавов!

l Высокоточный DAL тип способен обрабатывать отверстия по IT  7 .. 8.
l  DDL тип общего назначения способен обрабатывать отверстия IT 11 .. 12, в 

основном для сверления отверстий под резьбу.

n Примечания!
l  Для высокоточного DAL типа выбирайте станок высокой 

жесткости.
l  Обеспечьте достаточную подачу СОЖ.

3D

Свёрла SUMIDIA

DAL / DDL тип

n Рекомендуемые режимы резания
vc: Скорость резания (м/мин) f: Подача (мм/об)

ДиаметрøDc

(мм) Ре
жи

мы
 

рез
ани

я

DAL тип DDL тип Глубина СОЖ

До ø8.0
vc 80 – 100 – 150 150 – 200 – 250

L/D=до 3 Эмульсия
f 0.05 – 0.1 – 0.15 0.1 – 0.15 – 0.25

До ø12.0
vc 80 – 100 – 150 150 – 200 – 250
f 0.08 – 0.13 – 0.2 0.15 – 0.2 – 0.3

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

DDL типDAL тип

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O�

P  Сталь  M  Нержавеющая сталь 
 K  Чугун N  Цветные металлы

 S  Экзотические сплавы  H  Закаленная сталь

P  Сталь  M  Нержавеющая сталь 
 K  Чугун N  Цветные металлы

 S  Экзотические сплавы  H  Закаленная сталь



J

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J63

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы
резания

Низкоуглеродистая сталь
До 200HB

Конструкционная сталь
До 250HB

Легированная сталь
До 300HB

Нержавеющая сталь
До 200HB

Чугун
FC/FCD

Алюминиевый 
сплав

Жаропрочная 
сталь

До 1.0
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0.01 - 0.02 - 0.03 0.01 - 0.02 - 0.03 0.01 - 0.02 - 0.03 0.01 - 0.02 - 0.03 0.02 - 0.03 - 0.04 0.03 - 0.04 - 0.06 0.005 - 0.01 - 0.02

До 1.5
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0.03 - 0.05 - 0.07 0.03 - 0.05 - 0.07 0.03 - 0.05 - 0.07 0.02 - 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 - 0.10 0.05 - 0.08 - 0.12 0.01 - 0.02 - 0.03

До 2.0
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0.04 - 0.06 - 0.08 0.04 - 0.06 - 0.08 0.04 - 0.06 - 0.08 0.04 - 0.06 - 0.08 0.04 - 0.07 - 0.10 0.05 - 0.08 - 0.12 0.01 - 0.02 - 0.03

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

（vc: Скорость резания м/мин f: Подача мм/об)    MLDH-P тип/MLDH-L5 тип

Диаметр сверла
øDc (мм)

Режимы
резания

Низкоуглеродистая сталь
До 200HB

Конструкционная сталь
До 250HB

Легированная сталь
До 300HB

Нержавеющая сталь
До 200HB

Чугун
FC/FCD

Алюминиевый 
сплав

Жаропрочная 
сталь

До 1.0
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0.01 - 0.02 - 0.03 0.01 - 0.02 - 0.03 0.01 - 0.02 - 0.03 0.01 - 0.02 - 0.03 0.02 - 0.03 - 0.04 0.03 - 0.04 - 0.06 0.005 - 0.01 - 0.02

До 1.5
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0.03 - 0.05 - 0.07 0.03 - 0.05 - 0.07 0.03 - 0.05 - 0.07 0.02 - 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 - 0.10 0.05 - 0.08 - 0.12 0.01 - 0.02 - 0.03

До 2.0
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0.04 - 0.06 - 0.08 0.04 - 0.06 - 0.08 0.04 - 0.06 - 0.08 0.04 - 0.06 - 0.08 0.04 - 0.07 - 0.10 0.05 - 0.08 - 0.12 0.01 - 0.02 - 0.03

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

    MLDH-L12 тип/MLDH-L20 тип/MLDH-L30 тип

Micro Long Drills

MLDH-L / MLDH-P тип

n  Характеристики и применение
l  Сверление глубоких отверстий 

Новая форма канавки обеспечивает хорошую жесткость сверла и удаление стружки. 
Высокопроизводительное сверление отверстий глубиной  до 20x диаметров на подаче более vf=500мм/мин (диаметр сверла 1.3мм, SUS416 эквивалент). 
Оптимальная заточка и балансировка кромок для стабильного стружкоотвода

l  Высокая стойкость 
Специальное покрытие обеспечивает высокую стойкость инструмента на широком диапазоне обрабатываемых материалов. 
Улучшенный отвод стружки позволяет снизить колебание нагрузки на шпиндель, обеспечивая стабильную стойкость инструмента.

�n Основные характеристики
Micro Long Drills сверла с отверстиями для подачи СОЖ для 
высокопроизводительной обработки, которые предназна-
чены для сверления глубоких отверстий малого диаметра. 
Эти сверла нового поколения имеют повышенную проч-
ность, что чрезвычайно актуально для данного типа обра-
ботки.

l Форма для автомобильной детали (эквивалент SUS416)

Инструмент :  MLDH1400L20 (Направляющий : MLDH1400P)
Оборудование :  Вертикальный обрабатывающий центр (HSKA63)
Подача СОЖ : Внутренняя подача (Эмульсия под давлением : 4MPa)
Режимы резания :  vc=60м/мин  f=0.03мм/об  H=21мм
Стойкость :  600 деталей (11.4м/переточка)

n Примеры применения

n Серии

Применение Серии Диапазон 
диаметров (мм)

Глубина 
отверстия (L/D) Примечания

Сверление 
глубоких 

отверстий

MLDH□□□□L5 тип ø0.8 .. 2.0 До 5 41 модель на 
складе

MLDH□□□□L12 тип ø0.8 .. 2.0 До 12 41 модель на 
складе

MLDH□□□□L20 тип ø0.8 .. 2.0 До 20 41 модель на 
складе

MLDH□□□□L30 тип ø0.8 .. 2.0 До 30 41 модель на 
складе

Сверление пилотных
отверстий MLDH□□□□P тип ø0.8 .. 2.0 До 2 41 модель на 

складе

l Инструментальная деталь (Эквивалент SKD11)

Инструмент: MLDH1900L20 (Направляющий : MLDH1900P)
Оборудование :  Вертикальный обрабатывающий центр (HSKA63)
Подача СОЖ : Внутренняя подача (Эмульсия под давлением : 4MPa)
Режимы резания :  vc=60м/мин  f=0.10мм/об  H=27мм
Стойкость :  600 деталей (18м/переточка)

n Рекомендуемые режимы резания



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер
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ни

е

J64
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MLDH-P тип

Coat

MLDH-L тип

Coat

С каналами СОЖ С каналами СОЖ

Ди
ам

ет
р

D
C

(м
м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

0.80

2 D MLDH 0800P 2.4 3.2 45.0 0.1

3.0
5 D 0800L5 4.8 8.0 50.0 0.2

12 D 0800L12 10.4 14.0 55.0 0.2
20 D 0800L20 16.8 19.0 60.0 0.2
30 D 0800L30 24.8 28.0 70.0 0.2

0.81

2 D MLDH 0810P 2.4 3.2 45.0 0.1

3.0
5 D 0810L5 4.8 9.0 50.0 0.2

12 D 0810L12 10.5 14.0 55.0 0.2
20 D 0810L20 17.0 19.0 60.0 0.2
30 D 0810L30 25.1 28.0 70.0 0.2

0.82

2 D MLDH 0820P 2.4 3.3 45.0 0.1

3.0
5 D 0820L5 4.9 9.0 50.0 0.2

12 D 0820L12 10.6 14.0 55.0 0.2
20 D 0820L20 17.2 20.0 60.0 0.2
30 D 0820L30 25.4 28.0 70.0 0.2

0.83

2 D MLDH 0830P 2.4 3.3 45.0 0.1

3.0
5 D 0830L5 4.9 9.0 50.0 0.2

12 D 0830L12 10.7 14.0 55.0 0.2
20 D 0830L20 17.4 20.0 60.0 0.2
30 D 0830L30 25.7 28.0 70.0 0.2

0.84

2 D MLDH 0840P 2.5 3.4 45.0 0.1

3.0
5 D 0840L5 5.0 9.0 50.0 0.2

12 D 0840L12 10.9 14.0 55.0 0.2
20 D 0840L20 17.6 20.0 60.0 0.2
30 D 0840L30 26.0 29.0 70.0 0.2

0.85

2 D MLDH 0850P 2.5 3.4 45.0 0.1

3.0
5 D 0850L5 5.1 9.0 50.0 0.2

12 D 0850L12 11.0 14.0 55.0 0.2
20 D 0850L20 17.8 20.0 60.0 0.2
30 D 0850L30 26.3 29.0 70.0 0.2

0.86

2 D MLDH 0860P 2.5 3.4 45.0 0.1

3.0
5 D 0860L5 5.1 9.0 50.0 0.2

12 D 0860L12 11.1 15.0 55.0 0.2
20 D 0860L20 18.0 21.0 65.0 0.2
30 D 0860L30 26.6 29.0 70.0 0.2

0.87

2 D MLDH 0870P 2.6 3.5 45.0 0.1

3.0
5 D 0870L5 5.2 9.0 50.0 0.2

12 D 0870L12 11.3 15.0 55.0 0.2
20 D 0870L20 18.2 21.0 65.0 0.2
30 D 0870L30 26.9 30.0 70.0 0.2

0.88

2 D MLDH 0880P 2.6 3.5 45.0 0.1

3.0
5 D 0880L5 5.2 9.0 50.0 0.2

12 D 0880L12 11.4 15.0 55.0 0.2
20 D 0880L20 18.4 21.0 65.0 0.2
30 D 0880L30 27.2 30.0 70.0 0.2

0.89

2 D MLDH 0890P 2.6 3.6 45.0 0.1

3.0
5 D 0890L5 5.3 9.0 50.0 0.2

12 D 0890L12 11.5 15.0 55.0 0.2
20 D 0890L20 18.6 21.0 65.0 0.2
30 D 0890L30 27.5 30.0 70.0 0.2

0.90

2 D MLDH 0900P 2.7 3.6 45.0 0.1

3.0
5 D 0900L5 5.4 9.0 50.0 0.2

12 D 0900L12 11.7 15.0 55.0 0.2
20 D 0900L20 18.9 22.0 65.0 0.2
30 D 0900L30 27.9 31.0 75.0 0.2

■ Диаметр  ø0.80..0.90мм

Сплав: ACV70

Ди
ам

ет
р

D
C

(м
м

) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

0.91

2 D MLDH 0910P 2.7 3.6 45.0 0.1

3.0
5 D 0910L5 5.4 10.0 50.0 0.2

12 D 0910L12 11.8 15.0 55.0 0.2
20 D 0910L20 19.1 22.0 65.0 0.2
30 D 0910L30 28.2 31.0 75.0 0.2

0.92

2 D MLDH 0920P 2.7 3.7 45.0 0.1

3.0
5 D 0920L5 5.5 10.0 50.0 0.2

12 D 0920L12 11.9 16.0 60.0 0.2
20 D 0920L20 19.3 22.0 65.0 0.2
30 D 0920L30 28.5 31.0 75.0 0.2

0.93

2 D MLDH 0930P 2.7 3.7 45.0 0.1

3.0
5 D 0930L5 5.5 10.0 50.0 0.2

12 D 0930L12 12.0 16.0 60.0 0.2
20 D 0930L20 19.5 22.0 65.0 0.2
30 D 0930L30 28.8 32.0 75.0 0.2

0.94

2 D MLDH 0940P 2.8 3.8 45.0 0.1

3.0
5 D 0940L5 5.6 10.0 50.0 0.2

12 D 0940L12 12.2 16.0 60.0 0.2
20 D 0940L20 19.7 23.0 65.0 0.2
30 D 0940L30 29.1 32.0 75.0 0.2

0.95

2 D MLDH 0950P 2.8 3.8 45.0 0.1

3.0
5 D 0950L5 5.7 10.0 50.0 0.2

12 D 0950L12 12.3 16.0 60.0 0.2
20 D 0950L20 19.9 23.0 65.0 0.2
30 D 0950L30 29.4 32.0 75.0 0.2

0.96

2 D MLDH 0960P 2.8 3.8 45.0 0.2

3.0
5 D 0960L5 5.7 10.0 50.0 0.2

12 D 0960L12 12.4 16.0 60.0 0.2
20 D 0960L20 20.1 23.0 65.0 0.2
30 D 0960L30 29.7 33.0 75.0 0.2

0.97

2 D MLDH 0970P 2.9 3.9 45.0 0.2

3.0
5 D 0970L5 5.8 10.0 50.0 0.2

12 D 0970L12 12.6 16.0 60.0 0.2
20 D 0970L20 20.3 23.0 65.0 0.2
30 D 0970L30 30.0 33.0 75.0 0.2

0.98

2 D MLDH 0980P 2.9 3.9 45.0 0.2

3.0
5 D 0980L5 5.8 10.0 50.0 0.2

12 D 0980L12 12.7 17.0 60.0 0.2
20 D 0980L20 20.5 24.0 65.0 0.2
30 D 0980L30 30.3 33.0 75.0 0.2

0.99

2 D MLDH 0990P 2.9 4.0 45.0 0.2

3.0
5 D 0990L5 5.9 10.0 50.0 0.2

12 D 0990L12 12.8 17.0 60.0 0.2
20 D 0990L20 20.7 24.0 65.0 0.2
30 D 0990L30 30.6 34.0 75.0 0.2

1.00

2 D MLDH 1000P 3.0 4.0 45.0 0.2

3.0
5 D 1000L5 6.0 10.0 50.0 0.2

12 D 1000L12 13.0 17.0 60.0 0.2
20 D 1000L20 21.0 24.0 65.0 0.2
30 D 1000L30 31.0 34.0 75.0 0.2

1.05

2 D MLDH 1050P 3.1 4.2 45.0 0.2

3.0
5 D 1050L5 6.3 12.0 55.0 0.2

12 D 1050L12 13.6 18.0 60.0 0.2
20 D 1050L20 22.0 25.0 65.0 0.2
30 D 1050L30 32.5 36.0 80.0 0.2

■ Диаметр  ø0.91..1.05мм

Сплав: ACV70

Micro Long Drills

MLDH-L / MLDH-P тип
Внутренний подвод СОЖ (MLDH-P тип / MLDH-L тип)

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O�� ���

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление
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С каналами СОЖ С каналами СОЖ

MLDH-L ТипMLDH-P Тип
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) Глубина

(L/D)

С
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

1.10

2 D MLDH 1100P 3.3 4.4 45.0 0.2

3.0
5 D 1100L5 6.6 12.0 55.0 0.2

12 D 1100L12 14.3 19.0 60.0 0.2
20 D 1100L20 23.1 26.0 70.0 0.2
30 D 1100L30 34.1 37.0 80.0 0.2

1.15

2 D MLDH 1150P 3.4 4.6 45.0 0.2

3.0
5 D 1150L5 6.9 12.0 55.0 0.2

12 D 1150L12 14.9 20.0 60.0 0.2
20 D 1150L20 24.1 28.0 70.0 0.2
30 D 1150L30 35.6 39.0 80.0 0.2

1.20

2 D MLDH 1200P 3.6 4.8 45.0 0.2

3.0
5 D 1200L5 7.2 12.0 55.0 0.2

12 D 1200L12 15.6 20.0 60.0 0.2
20 D 1200L20 25.2 29.0 70.0 0.2
30 D 1200L30 37.2 41.0 85.0 0.2

1.25

2 D MLDH 1250P 3.7 5.0 45.0 0.2

3.0
5 D 1250L5 7.5 14.0 55.0 0.3

12 D 1250L12 16.2 21.0 65.0 0.3
20 D 1250L20 26.2 30.0 70.0 0.3
30 D 1250L30 38.7 43.0 85.0 0.3

1.30

2 D MLDH 1300P 3.9 5.2 45.0 0.2

3.0
5 D 1300L5 7.8 14.0 55.0 0.3

12 D 1300L12 16.9 22.0 65.0 0.3
20 D 1300L20 27.3 31.0 75.0 0.3
30 D 1300L30 40.3 44.0 85.0 0.3

1.35

2 D MLDH 1350P 4.0 5.4 45.0 0.2

3.0
5 D 1350L5 8.1 14.0 55.0 0.3

12 D 1350L12 17.5 23.0 65.0 0.3
20 D 1350L20 28.3 32.0 75.0 0.3
30 D 1350L30 41.8 46.0 90.0 0.3

1.40

2 D MLDH 1400P 4.2 5.6 45.0 0.2

3.0
5 D 1400L5 8.4 14.0 55.0 0.3

12 D 1400L12 18.2 24.0 65.0 0.3
20 D 1400L20 29.4 34.0 75.0 0.3
30 D 1400L30 43.4 48.0 90.0 0.3

1.45

2 D MLDH 1450P 4.3 5.8 45.0 0.2

3.0
5 D 1450L5 8.7 16.0 55.0 0.3

12 D 1450L12 18.8 25.0 65.0 0.3
20 D 1450L20 30.4 35.0 75.0 0.3
30 D 1450L30 44.9 49.0 90.0 0.3

1.50

2 D MLDH 1500P 4.5 6.0 45.0 0.2

3.0
5 D 1500L5 9.0 16.0 55.0 0.3

12 D 1500L12 19.5 26.0 65.0 0.3
20 D 1500L20 31.5 36.0 75.0 0.3
30 D 1500L30 46.5 51.0 90.0 0.3

1.55

2 D MLDH 1550P 4.6 6.2 45.0 0.2

3.0
5 D 1550L5 9.3 16.0 55.0 0.3

12 D 1550L12 20.1 26.0 65.0 0.3
20 D 1550L20 32.5 37.0 80.0 0.3
30 D 1550L30 48.0 53.0 95.0 0.3

1.60

2 D MLDH 1600P 4.8 6.4 45.0 0.3

3.0
5 D 1600L5 9.6 16.0 55.0 0.3

12 D 1600L12 20.8 27.0 70.0 0.3
20 D 1600L20 33.6 38.0 80.0 0.3
30 D 1600L30 49.6 54.0 95.0 0.3

■ Диаметр ø1.10..1.60мм

Сплав: ACV70

Ди
ам

ет
р
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C

(м
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) Глубина
(L/D)

С
кл

ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

1.65

2 D MLDH 1650P 4.9 6.6 50.0 0.3

3.0
5 D 1650L5 9.9 18.0 60.0 0.3

12 D 1650L12 21.4 28.0 70.0 0.3
20 D 1650L20 34.6 40.0 80.0 0.3
30 D 1650L30 51.1 56.0 95.0 0.3

1.70

2 D MLDH 1700P 5.1 6.8 50.0 0.3

3.0
5 D 1700L5 10.2 18.0 60.0 0.4

12 D 1700L12 22.1 29.0 70.0 0.4
20 D 1700L20 35.7 41.0 80.0 0.4
30 D 1700L30 52.7 58.0 100.0 0.4

1.75

2 D MLDH 1750P 5.2 7.0 50.0 0.3

3.0
5 D 1750L5 10.5 18.0 60.0 0.4

12 D 1750L12 22.7 30.0 70.0 0.4
20 D 1750L20 36.7 42.0 85.0 0.4
30 D 1750L30 54.2 60.0 100.0 0.4

1.80

2 D MLDH 1800P 5.4 7.2 50.0 0.3

3.0
5 D 1800L5 10.8 18.0 60.0 0.4

12 D 1800L12 23.4 31.0 70.0 0.4
20 D 1800L20 37.8 43.0 85.0 0.4
30 D 1800L30 55.8 61.0 100.0 0.4

1.85

2 D MLDH 1850P 5.5 7.4 50.0 0.3

3.0
5 D 1850L5 11.1 20.0 60.0 0.4

12 D 1850L12 24.0 31.0 70.0 0.4
20 D 1850L20 38.8 44.0 85.0 0.4
30 D 1850L30 57.3 63.0 103.0 0.4

1.90

2 D MLDH 1900P 5.7 7.6 50.0 0.3

3.0
5 D 1900L5 11.4 20.0 60.0 0.4

12 D 1900L12 24.7 32.0 75.0 0.4
20 D 1900L20 39.9 46.0 85.0 0.4
30 D 1900L30 58.9 65.0 103.0 0.4

1.95

2 D MLDH 1950P 5.8 7.8 50.0 0.3

3.0
5 D 1950L5 11.7 20.0 60.0 0.4

12 D 1950L12 25.3 33.0 75.0 0.4
20 D 1950L20 40.9 47.0 85.0 0.4
30 D 1950L30 60.4 66.0 103.0 0.4

2.00

2 D MLDH 2000P 6.0 8.0 50.0 0.3

3.0
5 D 2000L5 12.0 20.0 60.0 0.4

12 D 2000L12 26.0 34.0 75.0 0.4
20 D 2000L20 42.0 48.0 90.0 0.4
30 D 2000L30 62.0 68.0 103.0 0.4

■ Диаметр ø1.65..2.00мм

Сплав: ACV70

Micro Long Drills

MLDH-L / MLDH-P тип

� Позиции, выполняемые под заказ.  Выполните запрос на изготовление сверл, диаметр и длина которых не представлены выше, или отсутствуют на складе. 
� Длина: могут быть изготовлены длиной до 400 мм (некоторые длины невозможны из-за диаметра сверла).
� Диаметр: ø2.5 .. ø20мм.
� Обрабатываемый материал: стандартные складские позиции могут быть использованы для обработки конструкционных и легированных сталей, возможно 
изготовление оптимизированного инструмента под обрабатываемый материал заготовки.

Внутренний подвод СОЖ (MLDH-P тип / MLDH-L тип)
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O�� ���

J
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Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки
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Micro MultiDrills                MINI-MultiDrill

MDUS тип/MDSS тип

n Примеры применения

n�MDSS Рекомендуемые режимы резания (с СОЖ). Делайте запрос на режимы резания для MDUS типа.

ø0.2
ø0.3
ø0.4
ø0.5
ø1.0

Заготовка
Режимы резания

Диаметр øDC

(мм)

26,500
26,500
25,900
25,500
15,900

Скорость вращения
мин-1

50
80

100
150
240

Подача
мм/мин

Легированная сталь, предварительно закаленная сталь
SCM,NAK

0.1D

0.2D ..0.5D*

Шаговая подача
(мм)

21,200
21,200
19,900
19,100
12,700

Скорость вращения
мин-1

40
60
80

110
190

Подача
мм/мин

Подача
мм/мин

Штампованная сталь, отпущенная сталь
(300HRC)

0.1D

0.2D ..0.5D*

Шаговая подача
(мм)

10,600
10,600
  9,500
  9,500
  5,600

Скорость вращения
мин-1

20
30
40
50
80

Нержавеющая сталь
SUS

0.1D

Шаговая подача
(мм)

1. Вышеуказанные режимы резания рекомендуются при 
использовании водоэмульсионной СОЖ.

2. Если присутствуют вибрации и шум, режимы резания 
должны быть снижены.

3. Если станок не может достигнуть рекомендуемой 
скорости шпинделя, используйте максимально 
возможную.
В данном случае, снизьте подачу на то же значение.

* Ступенчатая подача рекомендуется для сверления отверстий 
глубже, чем 3xD.

Мелкоразмерные свёрла для небольших отверстий.  Телекоммуникации, электронные компоненты, форсунки

Диаметр
øDc

Обозначение Склад Длина канавкиℓ Шт. /
Упаковка

0.03 MDUP 0030 .. 30C ● 0.06

1

0.04  0040 .. 30C ● 0.08
0.05  0050 .. 30C ● 0.1
0.08 MDUP 0080 .. 30C ● 0.1
0.10  0100 .. 30C ● 0.2
0.12 MDUP 0120 .. 30C ● 0.2
0.15  0150 .. 30C ● 0.2
0.18 MDUP 0180 .. 30C ● 0.3

(мм)

Для стали, нержавеющей стали и других материалов

Для керамики и неметаллов

n Micro MultiDrills MDUS тип� ø0.03-ø0.19мм

lВысокоточный хвостовик!
Точность хвостовика h3. Некруглость 0.3 мкм или менее. Цилиндричность 0.5мкм или менее.

lНовое ультра тонкое TiAlN покрытие обеспечивает лучшую износостойкость.
l Идеальны для стали, нержавеющей стали и медных сплавов.
l Доступные размеры от ø0.03 мм до ø0.19 мм с шагом 0.005 мм .

n Твердосплавные сверла MINI MULTIDRILLS MDSS тип� ø0.20-ø1.00мм

l  Сочетание жесткой твердосплавной основы и жесткой геометрии (длина перемычки, ширина ленточки, 
угол спирали) значительно повышает трещиностойкость.

l  PVD покрытие, специальное для мелкоразмерных сверл, значительно увеличивает стойкость.
l  Подходит для обработки широкого диапазона материалов, включая углеродистую сталь, легированную 

сталь, штамповую сталь и нержавеющую сталь.
l  Хвостовики унифицированы под диаметр 3мм, общая длина сверла - 38мм для простоты использования

■Мелкоразмерные сверла, выполняемые на заказ� ø0.02мм-

● Эксклюзивные режущие кромки для различных обрабатываемых материалов, включая неметаллы, керамики и полимеры.
●Доступны также индивидуальные проекты для повышения эффективности обработки, например путем комбинированной 
обработки с помощью ступенчатого сверла.
●Различные диаметры сверл (от ø0.02) и вылеты доступны для заказа.
　Свяжитесь с нами по вопросам изготовления нестандартной продукции.

n Micro Multi пилотное сверло MDUP тип� ø0.03-ø0.18мм

l Для сверления пилотных
 отверстий  MDUS типа сверл

Более 10,000 отверстий 
и продолжает работать

1,331 1,670
1,134

1,912

0

2,000

4,000

6,000

8,000

10,000

12,000

Конкурент АMDSS Конкурент В

Обрабатываемый материал : SUS304
Инструмент: MDSS0050 (ø0.5мм)
Режимы резания : vc =15м/мин (n=9,550об/мин),
　　　　　f=0.005мм/об (vf =48мм/мин)
　　　　　H=1.5мм, Ступ. подача=0.05мм/шаг, С СОЖ

К
ол

ич
ес

тв
о 
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ве

рс
ти
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 ш

т

Обрабатываемый материал: SUS316
Инструмент: MDUS0100-30C (ø0.1мм)
Режимы резания : n=20,000мин-1, vf =20мм/мин
                  Шагова я подача=0.01мм

Обрабатываемый материал : SUS304
Инструмент : MDUS0030-30C (ø0.03мм)
Режимы резания : n=15,000мин-1, vf =3мм/мин
                  Шагова я подача=0.003мм

ø30мкм

øDc

До 0.1
Более 0.1

Допуск
от -0.005 до -0.010
от -0.010 до -0.015

Угол спирали: 30°

12
0° ø3

.0
 h

3

ø
D

c

38

Пример предлагаемого ступенчатого сверла

ø0.15мм

0.
5м

м

ø0.5мм

0.
7м

м
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Micro MultiDrills                MINI-MultiDrill

MDUS тип/MDSS тип
10DНаружный подвод СОЖ/Малый диаметр

MDUS
MDSS

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O
O� � �
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�

MDSS тип

MDSS типMDUS тип
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р
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(м
м

) Глубина
(L/D)

С
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ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

0.030 10 D MDUS 0030-30C 0.27 38.0 0.01 28 3.0
0.035 10 　 MDUS 0035-30C 0.36 38.0 0.01 28

3.0
0.040 10 D 0040-30C 0.36 38.0 0.01 28
0.045 10 　 MDUS 0045-30C 0.45 38.0 0.01 28

3.0
0.050 10 D 0050-30C 0.45 38.0 0.01 28
0.055 10 　 MDUS 0055-30C 0.54 38.0 0.02 28

3.0
0.060 10 　 0060-30C 0.54 38.0 0.02 28
0.065 10 　 MDUS 0065-30C 0.63 38.0 0.02 28

3.0
0.070 10 　 0070-30C 0.63 38.0 0.02 28
0.075 10 　 MDUS 0075-30C 0.72 38.0 0.02 28

3.0
0.080 10 D 0080-30C 0.72 38.0 0.02 28
0.085 10 　 MDUS 0085-30C 0.90 38.0 0.02 28

3.0
0.090 10 　 0090-30C 0.90 38.0 0.03 28
0.095 10 　 0095-30C 0.90 38.0 0.03 28
0.100 10 D 0100-30C 0.90 38.0 0.03 28
0.110 10 　 MDUS 0110-30C 1.08 38.0 0.03 28

3.0
0.120 10 D 0120-30C 1.08 38.0 0.03 28
0.130 10 　 MDUS 0130-30C 1.35 38.0 0.04 28

3.00.140 10 　 0140-30C 1.35 38.0 0.04 28
0.150 10 D 0150-30C 1.35 38.0 0.04 28
0.160 10 　 MDUS 0160-30C 1.62 38.0 0.05 28

3.00.170 10 　 0170-30C 1.62 38.0 0.05 28
0.180 10 D 0180-30C 1.62 38.0 0.05 28
0.190 10 　 MDUS 0190-30C 1.71 38.0 0.05 28 3.0
0.20 10 D MDSS 0020 2.25 38.0 0.04 28

3.0

0.21 10 D 0021 2.25 38.0 0.04 28
0.22 10 D 0022 2.25 38.0 0.04 28
0.23 10 D 0023 2.25 38.0 0.04 28
0.24 10 D 0024 2.25 38.0 0.04 28
0.25 10 D 0025 2.25 38.0 0.05 28
0.26 10 D 0026 2.25 38.0 0.05 28
0.27 10 D 0027 2.25 38.0 0.05 28
0.28 10 D 0028 2.25 38.0 0.05 28
0.29 10 D 0029 2.25 38.0 0.05 28
0.30 10 D MDSS 0030 2.7 38.0 0.05 28

3.0
0.31 10 D 0031 2.7 38.0 0.06 28
0.32 10 D 0032 2.7 38.0 0.06 28
0.33 10 D 0033 2.7 38.0 0.06 28
0.34 10 D 0034 2.7 38.0 0.06 28
0.35 10 D MDSS 0035 3.6 38.0 0.06 28

3.0
0.36 10 D 0036 3.6 38.0 0.07 28
0.37 10 D 0037 3.6 38.0 0.07 28
0.38 10 D 0038 3.6 38.0 0.07 28
0.39 10 D 0039 3.6 38.0 0.07 28
0.40 10 D MDSS 0040 4.5 38.0 0.07 28

3.0

0.41 10 D 0041 4.5 38.0 0.07 28
0.42 10 D 0042 4.5 38.0 0.08 28
0.43 10 D 0043 4.5 38.0 0.08 28
0.44 10 D 0044 4.5 38.0 0.08 28
0.45 10 D 0045 4.5 38.0 0.08 28
0.46 10 D 0046 4.5 38.0 0.08 28
0.47 10 D 0047 4.5 38.0 0.09 28
0.48 10 D 0048 4.5 38.0 0.09 28
0.49 10 D 0049 4.5 38.0 0.09 28

■ Диаметр ø0.030..0.49мм
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Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм)

LU LCF OAL PL

0.50 10 D MDSS 0050 5.4 38.0 0.09 27

3.0

0.51 10 D 0051 5.4 38.0 0.09 27
0.52 10 D 0052 5.4 38.0 0.09 27
0.53 10 D 0053 5.4 38.0 0.10 27
0.54 10 D 0054 5.4 38.0 0.10 27
0.55 10 D 0055 5.4 38.0 0.10 27
0.56 10 D 0056 5.4 38.0 0.10 27
0.57 10 D 0057 5.4 38.0 0.10 27
0.58 10 D 0058 5.4 38.0 0.11 27
0.59 10 D 0059 5.4 38.0 0.11 27
0.60 10 D MDSS 0060 6.3 38.0 0.11 26

3.0

0.61 10 D 0061 6.3 38.0 0.11 26
0.62 10 D 0062 6.3 38.0 0.11 26
0.63 10 D 0063 6.3 38.0 0.11 26
0.64 10 D 0064 6.3 38.0 0.12 26
0.65 10 D 0065 6.3 38.0 0.12 26
0.66 10 D 0066 6.3 38.0 0.12 26
0.67 10 D 0067 6.3 38.0 0.12 26
0.68 10 D 0068 6.3 38.0 0.12 26
0.69 10 D 0069 6.3 38.0 0.13 26
0.70 10 D MDSS 0070 8.1 38.0 0.13 24

3.0

0.71 10 D 0071 8.1 38.0 0.13 24
0.72 10 D 0072 8.1 38.0 0.13 24
0.73 10 D 0073 8.1 38.0 0.13 24
0.74 10 D 0074 8.1 38.0 0.13 24
0.75 10 D 0075 8.1 38.0 0.14 24
0.76 10 D 0076 8.1 38.0 0.14 24
0.77 10 D 0077 8.1 38.0 0.14 24
0.78 10 D 0078 8.1 38.0 0.14 24
0.79 10 D 0079 8.1 38.0 0.14 24
0.80 10 D MDSS 0080 9.0 38.0 0.15 23

3.0

0.81 10 D 0081 9.0 38.0 0.15 23
0.82 10 D 0082 9.0 38.0 0.15 23
0.83 10 D 0083 9.0 38.0 0.15 23
0.84 10 D 0084 9.0 38.0 0.15 23
0.85 10 D 0085 9.0 38.0 0.15 23
0.86 10 D 0086 9.0 38.0 0.16 23
0.87 10 D 0087 9.0 38.0 0.16 23
0.88 10 D 0088 9.0 38.0 0.16 23
0.89 10 D 0089 9.0 38.0 0.16 23
0.90 10 D MDSS 0090 9.9 38.0 0.16 22

3.0

0.91 10 D 0091 9.9 38.0 0.17 22
0.92 10 D 0092 9.9 38.0 0.17 22
0.93 10 D 0093 9.9 38.0 0.17 22
0.94 10 D 0094 9.9 38.0 0.17 22
0.95 10 D 0095 9.9 38.0 0.17 22
0.96 10 D 0096 9.9 38.0 0.17 22
0.97 10 D 0097 9.9 38.0 0.18 22
0.98 10 D 0098 9.9 38.0 0.18 22
0.99 10 D 0099 9.9 38.0 0.18 22
1.00 10 D MDSS 0100 10.8 38.0 0.18 21 3.0

■ Диаметр ø0.50..1.00мм

● ø0.030..0.190мм ● ø0.20..0.34мм ● ø3.5..1.00мм



� Характеристики

Крепление винтами в торце 
Радиальное рифление 
обеспечивает прочное и точное крепление

Специально обработанный корпус
для высокой износостойкости 
и коррозионной стойкости

MultiDrill конструкция +
Твердый сплав со 
специальным покрытием

Направленные на режущую кромку
отверстия для СОЖ

Сверло со сменными головками, имеющее радиальные 
рифли для высокой точности и прочности.
Сменная головка обеспечивает высокую производительность 
и рентабельность с легкой заменой инструмента.

Вид в сборе

J

Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки
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J68

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2

Подача, на которой сверло было повреждено f (мм/об)

Сверло с напайной пластиной

SEC-MultiDrill MTL тип

SEC-MultiDrill MTL тип:    Нормальный износ

Конкурент В : Выкрашивание режущей кромки

Конкурент А: Значительный износ

18.10

18.05

18.00

17.95

0 200 400 600 800 1000

Шт.

После 900 отверстий (эквивалентно 34м)

После 670 отверстий (эквивалентно 25м)

После 900 отверстий  (эквивалентно 34м)

SEC-MultiDrill MTL тип

Сверло с напайной пластиной

Конкурент В

Конкурент A

Обрабатываемый материал: S50C Внешний диаметр: ø18.0мм
Режимы резания: vc=70м/мин  f=0.25мм/об
                              Глубина отверстия 38мм (Сквозное)  С СОЖ

SEC-MultiDrill
MTL тип

Сверло с напайной
пластиной

SEC-MultiDrill
MTL тип

Сверло с напайной
пластиной

Новое сверло

Новое сверло

Новое сверло

Новое сверло

Новое сверло

Переточки(x4)Корпус
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Из-за переточек, сверла с 
напайной пластиной 
используются только на 50-70% 
 от их реального срока службы.
SEC-MultiDrill MTL тип
 используется на 100%

Увеличенная в 2 раза
стойкость по сравнению
со сверлами с напайной
пластиной!
Быстрая замена 
инструмента

MTL тип SEC-MultiDrills предлагает:

Увеличение стойкости
в 2 раза Уменьшение

затрат!

10 Сменных
головок Переточки (x4)

Переточки (x4)

Переточки (x4)

Переточки ( x4)

Диаметр отверстия: ø18.0мм  Глубина отверстия: 50мм

Точность сверла 
и его срок службы 

ниже после
переточки.

SEC-MultiDrill MTL тип
Сменная головка:  SMDT1800MTL
Корпус:  SMDH180M
Обрабатываемый материал: Станочная деталь (S50C)
С СОЖ

� Сравнение стойкости и стоимости

� Точность сверления � Прочность инструмента

� Сравнение стойкости

� Сравнение прочности

� Сравнение стоимости � Результаты

� Пример заготовки

� Характеристики покрытия нового поколения DEX
Покрытие Sumitomo Electric Hardmetal's нового поколения для сверл обеспечивает увеличение стойкости в 2 раза 
по сравнению с обычными покрытиями благодаря технологии нанесения нанопокрытий. Кремний и хром улучшают 
теплостойкость, износостойкость и стойкость к адгезии с обрабатываемым материалом. Новая многослойная 
структура покрытия улучшает стойкость к выкрашиванию (прочность покрытия).

� Состав покрытия

Впервые в мире комбинированное супермногослойное 
покрытие получено из чередующихся 
многослойных покрытий.

� Характеристики покрытий

TiAlCr
Super
Multi-Layer
покрытие

TiSi
Super
Multi-Layer
покрытие

SEM профиль

Плохое←  стойкость 
к скалыванию →Хорошее

TiCN

TiN

TiAlN

DEX покрытие

TiSiN

30

40

50

20
～～

� Значительно уменьшен 
износ передней поверхности

DEX Coating (ACX70)

Обычное покрытие (ACZ70S)

Обрабатываемый материал: S50C
Режимы резания: vc=80м/мин  f=0.25мм/об
               Глубина отверстия: 38мм  С СОЖ 
               Длина резания: 32.8м

：
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(1) Специальный сплав и покрытие
(2) Без переточек, инструмент используется
до максимального допускаемого износа
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Обрабатываемый материал: S50C  Внешний диаметр: ø16.0мм
Режимы резания: vc=80м/мин
                               Глубина отверстия 38мм

SEC-MultiDrills

SMD тип Стандарт для сверл со сменной головкой, низкая стоимость обработки

Головки

Корпус

Сменные головки Корпус (L/D) Применения Диапазон диаметров øDc

Indexable Head
�MTL тип

S тип(1.5D)

Углеродистая 
сталь

ø12.0. .ø30.8

M тип(3D) ø12.0. .ø42.5

L тип(5D) ø12.0. .ø42.5

D тип(8D) ø13.5. .ø42.5

12D тип(12D) ø13.5. .ø25.8

Indexable Head
�MEL тип

S тип(1.5D)

SUS
SS
FC

ø12.0. .ø30.8

M тип(3D) ø12.0. .ø30.8

L тип(5D) ø12.0. .ø30.8

D тип(8D) ø13.5. .ø30.8

12D тип(12D) ø13.5. .ø25.8
Indexable Head
�MFS тип S тип(1.5D) Сверление с 

плоским дном ø12.0. .ø30.0

Indexable Head
�MB тип B3 тип(3D) Конструкционная 

сталь ø24.5. .ø26.7

■�Серии

*MFS тип может быть использован с корпусами M типа/L типа/D типа/12D типа.

H

1

■ Рекомендуемая методика сверления отверстий 12D       Используйте гидропатрон или цанговый патрон для закрепления корпуса 

(1) Подготовте пилотное отверстие SMDH○○○M (3D корпус) + MTL тип (головка)
 ● Используйте 3D корпус с головкой диаметра основного сверления. 

(2) Вход сверла SMDH○○○-12D (12D корпус) + MTL тип (головка) в пилотное отверстие на сниженных скоростях вращения
 ● Скорость вращения: 500мин-1 ● Подача: 1000 .. 2000мм/мин

(3) Увеличьте скорость вращения до рабочих значений и начните сверление

(4) После сверления снизьте скорость вращения и выведите сверло из отверстия
 ● Скорость сверления: 500мин-1 ● Подача: 1000 .. 2000мм/мин

* Рекомендуется удостовериться в том, что рабочая скорость 
    вращения достигнута до начала сверления.

* Если сверло входит в пилотное отверстие
   на рабочей скорости вращения, то из-за
   биения сверла может возникнуть поломка.

* Если сверло выходит из отверстия
   на рабочей скорости вращения, 
   то из-за биения сверла может 
   возникнуть поломка.

Увеличьте скорость вращения

H=Диаметр сверла × 1..1.5 

Остановка сверла в 1мм от дна пилотного отверстия
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Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J69

Подточка
перемычки

DEX покрытие

Маленькая обработка 
кромки

Большой угол заточки

Острая режущая кромка 
на периферии

MEL тип

� Великолепная работа режущих кромок по низкоуглеродистым и нержавею-
щим сталям

Большой угол заточки решает проблему поломок R части, характерных для 
низкоуглеродистых сталей и снижает адгезионные поломки при обработке 
нержавеющей стали.

� Улучшенная стойкость к выкрашиванию на входе в отверстие в чугуне
Острая кромка улучшает наружную область, предотвращая выкрашивание 
на входе отверстия в чугуне.

Применяется для обработки экзотических материалов, таких как: нержавеющая 
сталь, низкоуглеродистая сталь, серый чугун, и для систем с низкой жесткостью

Прочная наружная 
режущая кромка

Большой угол 
заточки

Подточка перемычки
  с превосходным 
    центрированием

MTL тип Применяется для высокопроизводительного сверления конструкционных сталей

Заточка Х типа DEX покрытие

� MEL тип имеет на 25% осевую силу меньше по сравнению с MTL типом!
3,000

2,500

2,000

1,500

1,000

500

0

� 25% уменьшение сопротивления резанию (осевая сила)

f=0.15 f=0.2
Подача f (мм/об)

f=0.25

MEL тип

MTL тип

Обрабатываемый материал: S50C
Внешний диаметр: ø14.0мм
Режимы резания: vc=80м/мин

Более острая режущая кромка и подточка перемычки значительно уменьшает осевую силу и 

увеличивает контроль стружки, позволяя стабилизировать сверление при нежестких установках
Обрабатываемый материал: SUS304  Размер сверла: ø14×5D
Режимы резания: vc=60м/мин, f=0.15мм/об  Охлаждение: Эмульсия

MEL (Длина резания 15м)

SEC-MultiDrill MEL тип имеет превосходное 
центрирование , обеспечивающее отсутствие 
винтовых рисок и поломок сверла до 15м

Продукт конкурента  (Длина резания 11м)

Сверло конурента со сменнымим головками имеет плохое 
центрирование и оставляет винтовые риски. Центр сверла 
сломался после 11м сверления

� Примеры применения（MEL тип）

Поломка в центре

■  Примеры применения  MTL типа

100

120

140

160

180

Efficiency

（％）
200

190

180

170

160

Стойкость
(шт)

Сравнение
производительности

Сверло конкурента
со сменной головкой

SEC-MultiDrill
MTL тип

170 шт

185 шт

Стойкость

Эффективность

100%

140%

～～ ～～

Обрабатываемый материал: S20C
Размер сверла: For ø15×5D
Режимы резания: vc=107м/мин
                                f=0.3мм/об
Глубина сверления: 32мм×12 отверстий

Увеличенные 
стойкость и 
эффективность

О
се

ва
я 

си
ла

 (Н
)

ø33.15

ø32.85

ø32.90

ø32.95

ø33.00

ø33.05

ø33.10
①
②

● Прочная режущая кромка
  Специальная подготовка кромки исключает поломку.

● Стабильная точность сверления
  Геометрия головки и жёсткий корпус позволяют получить высокую
       точность отверстия.

■ Точность отверстия
Высокая точность
отверстия даже для
больших диаметров

Обраб. материал:  SM490 
Размер сверла: ø33×5D
Режимы резания: vc=120м/мин
                                f=0.25мм/об
      Эмульсия

Точка измерения ①
Точка измерения ②

Вход

Выход

Направление измерения

Диаметр
(мм)

Вход ВыходСередина

n Рекомендуемые режимы резания (MTL тип / MEL тип)� vc: Скорость резания (м/мин)  f: Подача (мм/об)

Обрабатываемый
материал

Низкоуглеродистая сталь
(До 250HB)

Конструкционная сталь
(250 .. 320HB)

Закаленная сталь
(45HRC)

Нержавеющая сталь
(До 200HB) Серый чугун Ковкий чугун Алюминиевый сплав*

Рекомендуемая 
сменная головка MTL тип / MEL тип MTL тип / MEL тип MTL тип MEL тип MTL тип / MEL тип MTL тип / MEL тип MEL тип

Диаметр сверла
øDc(мм)

Режимы 
резания Мин. - Оптимальные режимы - Макс. Мин. - Оптимальные режимы - Макс. Мин. - Оптимальные режимы - Макс. Мин. - Оптимальные режимы - Макс. Мин. - Оптимальные режимы - Макс. Мин. - Оптимальные режимы - Макс. Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

До
ø16.0

vc
80-100-120

（50-70-80）
70-100-120

（50-70-80）
40-60-90

（30-50-70）
50-60-80

（40-50-60）
50-70-90

（40-60-80）
50-60-80

（40-50-70）
200-240-260

（180-200-240）
f 0.15-0.20-0.35 0.15-0.20-0.30 0.10-0.15-0.20 0.10-0.15-0.20 0.20-0.25-0.30 0.20-0.25-0.30 0.35-0.45-0.55

До
ø20.0

vc
80-100-120

（50-70-80）
70-100-120

（50-70-80）
40-60-90

（30-50-70）
60-70-90

（40-60-70）
60-80-100

（50-70-90）
50-70-90

（40-60-80）
200-240-260

（180-200-240）
f 0.15-0.25-0.35 0.15-0.25-0.35 0.15-0.20-0.25 0.15-0.20-0.25 0.20-0.30-0.35 0.20-0.25-0.35 0.35-0.50-0.60

До
ø30.8

vc
80-100-120

（50-70-80）
70-100-120

（50-70-80）
40-60-90

（30-50-70）
60-70-90

（40-60-70）
60-80-100

（50-70-90）
50-70-90

（40-60-80）
200-240-260

（180-200-240）
f 0.20-0.30-0.35 0.20-0.25-0.35 0.15-0.20-0.25 0.15-0.20-0.25 0.20-0.30-0.40 0.25-0.30-0.35 0.35-0.50-0.60

Рекомендуемая 
сменная головка Большие отверстия MTL тип (от ø31.0)

ø31.0
..

ø42.5

vc
40-60-120

（30-50-80）
60-80-120

（40-50-80）
40-50-80

（30-40-60）
40-60-80

（30-40-60）
50-70-100

（40-60-90）
50-60-90

（40-50-70） 200-240-260

f 0.25-0.35-0.45 0.25-0.30-0.40 0.15-0.25-0.30 0.20-0.25-0.30 0.25-0.35-0.45 0.25-0.30-0.35 0.35-0.50-0.60
Замечание: Если жесткость станка и зажима заготовки хорошие, режимы резания могут быть увеличены до максимума. 
Для 8xD сверл используйте подачи, указанные в ( ).
Для сверления отверстий 8xD необходимо сделать пилотное отверстие того же диаметра.

(*) Сверла для обработки алюминия изготавливаются по запросу.

SEC-MultiDrills

SMD тип
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● Головки

Сплав: ACX70

8D

5D3D

SEC-MultiDrill

SMD тип

MTL

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

Рекомендуемые режимы резания J69

С каналами СОЖ
Сменные
головки 1.5D

12D

Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение Применяемые 
державкиLF PL

12.0 D SMDT 1200 MTL

6.9

2.2

SMDH120 □
12.1 D            1210 MTL 2.2
12.2 D            1220 MTL 2.2
12.3 D            1230 MTL 2.2
12.4 D            1240 MTL 2.3
12.5 D SMDT 1250 MTL

7.1

2.3

SMDH125 □
12.6 D            1260 MTL 2.3
12.7 D            1270 MTL 2.3
12.8 D            1280 MTL 2.3
12.9 D            1290 MTL 2.3
13.0 D SMDT 1300 MTL

7.3

2.4

SMDH130 □
13.1 D            1310 MTL 2.4
13.2 D            1320 MTL 2.4
13.3 D            1330 MTL 2.4
13.4 D            1340 MTL 2.4
13.5 D SMDT 1350 MTL

7.8

2.5

SMDH140 □

13.6 D            1360 MTL 2.5
13.7 D            1370 MTL 2.5
13.8 D            1380 MTL 2.5
13.9 D            1390 MTL 2.5
14.0 D            1400 MTL 2.5
14.1 D            1410 MTL 2.6
14.2 D            1420 MTL 2.6
14.3 D            1430 MTL 2.6
14.4 D            1440 MTL 2.6
14.5 D            1450 MTL 2.6
14.6 D SMDT 1460 MTL

8.3

2.7

SMDH150 □

14.7 D            1470 MTL 2.7
14.8 D            1480 MTL 2.7
14.9 D            1490 MTL 2.7
15.0 D            1500 MTL 2.7
15.1 D            1510 MTL 2.7
15.2 D            1520 MTL 2.8
15.3 D            1530 MTL 2.8
15.4 D            1540 MTL 2.8
15.5 D            1550 MTL 2.8
15.6 D SMDT 1560 MTL

8.7

2.8

SMDH160 □

15.7 D            1570 MTL 2.9
15.8 D            1580 MTL 2.9
15.9 D            1590 MTL 2.9
16.0 D            1600 MTL 2.9
16.1 D            1610 MTL 2.9
16.2 D            1620 MTL 2.9
16.3 D            1630 MTL 3.0
16.4 D            1640 MTL 3.0
16.5 D            1650 MTL 3.0
16.6 D SMDT 1660 MTL

9.2

3.0

SMDH170 □

16.7 D            1670 MTL 3.0
16.8 D            1680 MTL 3.1
16.9 D            1690 MTL 3.1
17.0 D            1700 MTL 3.1
17.1 D            1710 MTL 3.1
17.2 D            1720 MTL 3.1
17.3 D            1730 MTL 3.1
17.4 D            1740 MTL 3.2
17.5 D            1750 MTL 3.2

Применяемые державки J74

● Головки MTL тип ø12.0..17.5мм
Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение Применяемые 
державкиLF PL

17.6 D SMDT 1760 MTL

9.6

3.2

SMDH180 □

17.7 D            1770 MTL 3.2
17.8 D            1780 MTL 3.2
17.9 D            1790 MTL 3.3
18.0 D            1800 MTL 3.3
18.1 D            1810 MTL 3.3
18.2 D            1820 MTL 3.3
18.3 D            1830 MTL 3.3
18.4 D            1840 MTL 3.3
18.5 D            1850 MTL 3.4
18.6 D SMDT 1860 MTL

10.1

3.4

SMDH190 □

18.7 D            1870 MTL 3.4
18.8 D            1880 MTL 3.4
18.9 D            1890 MTL 3.4
19.0 D            1900 MTL 3.5
19.1 D            1910 MTL 3.5
19.2 D            1920 MTL 3.5
19.3 D            1930 MTL 3.5
19.4 D            1940 MTL 3.5
19.5 D            1950 MTL 3.5
19.6 D SMDT 1960 MTL

10.5

3.6

SMDH200 □

19.7 D            1970 MTL 3.6
19.8 D            1980 MTL 3.6
19.9 D            1990 MTL 3.6
20.0 D            2000 MTL 3.6
20.1 D            2010 MTL 3.7
20.2 D            2020 MTL 3.7
20.3 D            2030 MTL 3.7
20.4 D            2040 MTL 3.7
20.5 D            2050 MTL 3.7
20.6 D SMDT 2060 MTL

11.0

3.7

SMDH210 □

20.7 D            2070 MTL 3.8
20.8 D            2080 MTL 3.8
20.9 D            2090 MTL 3.8
21.0 D            2100 MTL 3.8
21.1 D            2110 MTL 3.8
21.2 D            2120 MTL 3.9
21.3 D            2130 MTL 3.9
21.4 D            2140 MTL 3.9
21.5 D            2150 MTL 3.9
21.6 D SMDT 2160 MTL

11.0

3.9

SMDH220 □

21.7 D            2170 MTL 3.9
21.8 D            2180 MTL 4.0
21.9 D            2190 MTL 4.0
22.0 D            2200 MTL 4.0
22.1 D            2210 MTL 4.0
22.2 D            2220 MTL 4.0
22.3 D            2230 MTL 4.1
22.4 D            2240 MTL 4.1
22.5 D            2250 MTL 4.1
22.6 D            2260 MTL 4.1
22.7 D            2270 MTL 4.1
22.8 D            2280 MTL 4.1
22.9 D SMDT 2290 MTL

11.0
4.2

SMDH230 □23.0 D            2300 MTL 4.2
23.1 D            2310 MTL 4.2

● Головки MTL тип ø17.6..23.1мм

Сплав: ACX70

(мм) (мм)

MEL
Typeтип

MTL
交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

Сменные головки

Рас
шир

ени
е

D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J71
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SMD типMTL тип
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● Головки ● DC<31мм ● DC≥31мм
8D

5D3DMTL

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

Рекомендуемые режимы резания J69

С каналами СОЖ
Сменные
головки 1.5D

12D

Большие диаметры

Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение Применяемые 
державкиLF PL

23.2 D SMDT 2320 MTL

11.0

4.2

SMDH230 □

23.3 D            2330 MTL 4.2
23.4 D            2340 MTL 4.3
23.5 D            2350 MTL 4.3
23.6 D            2360 MTL 4.3
23.7 D            2370 MTL 4.3
23.8 D            2380 MTL 4.3
23.9 D SMDT 2390 MTL

11.0

4.3

SMDH240 □

24.0 D            2400 MTL 4.4
24.1 D            2410 MTL 4.4
24.2 D            2420 MTL 4.4
24.3 D            2430 MTL 4.4
24.4 D            2440 MTL 4.4
24.5 D            2450 MTL 4.5
24.6 D            2460 MTL 4.5
24.7 D            2470 MTL 4.5
24.8 D            2480 MTL 4.5
24.9 D SMDT 2490 MTL

11.3

4.5

SMDH250 □

25.0 D            2500 MTL 4.5
25.1 D            2510 MTL 4.6
25.2 D            2520 MTL 4.6
25.3 D            2530 MTL 4.6
25.4 D            2540 MTL 4.6
25.5 D            2550 MTL 4.6
25.6 D            2560 MTL 4.7
25.7 D            2570 MTL 4.7
25.8 D            2580 MTL 4.7
25.9 D SMDT 2590 MTL

11.7

4.7

SMDH260 □

26.0 D            2600 MTL 4.7
26.1 D            2610 MTL 4.7
26.2 D            2620 MTL 4.8
26.3 D            2630 MTL 4.8
26.4 D            2640 MTL 4.8
26.5 D            2650 MTL 4.8
26.6 D            2660 MTL 4.8
26.7 D            2670 MTL 4.9
26.8 D            2680 MTL 4.9
26.9 D SMDT 2690 MTL

12.2

4.9

SMDH270 □

27.0 D            2700 MTL 4.9
27.1 D            2710 MTL 4.9
27.2 D            2720 MTL 4.9
27.3 D            2730 MTL 5.0
27.4 D            2740 MTL 5.0
27.5 D            2750 MTL 5.0
27.6 D            2760 MTL 5.0
27.7 D            2770 MTL 5.0
27.8 D            2780 MTL 5.1
27.9 D SMDT 2790 MTL

12.6

5.1

SMDH280 □

28.0 D            2800 MTL 5.1
28.1 D            2810 MTL 5.1
28.2 D            2820 MTL 5.1
28.3 D            2830 MTL 5.2
28.4 D            2840 MTL 5.2
28.5 D            2850 MTL 5.2
28.6 D            2860 MTL 5.2
28.7 D            2870 MTL 5.2

● Головки MTL тип ø23.2..28.7мм
Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение Применяемые 
державкиLF PL

28.8 D SMDT 2880 MTL 12.6 5.2 SMDH280 □
28.9 D SMDT 2890 MTL

13.1

5.3

SMDH290 □

29.0 D            2900 MTL 5.3
29.1 D            2910 MTL 5.3
29.2 D            2920 MTL 5.3
29.3 D            2930 MTL 5.3
29.4 D            2940 MTL 5.4
29.5 D            2950 MTL 5.4
29.6 D            2960 MTL 5.4
29.7 D            2970 MTL 5.4
29.8 D            2980 MTL 5.4
29.9 D SMDT 2990 MTL

13.5

5.4

SMDH300 □

30.0 D            3000 MTL 5.5
30.1 D            3010 MTL 5.5
30.2 D            3020 MTL 5.5
30.3 D            3030 MTL 5.5
30.4 D            3040 MTL 5.5
30.5 D            3050 MTL 5.6
30.6 D            3060 MTL 5.6
30.7 D            3070 MTL 5.6
30.8 D            3080 MTL 5.6
31.0 D SMDT 3100 MTL 15.4 5.6

SMDH320 □31.5            3150 MTL 15.3 5.7
32.0 D            3200 MTL 15.2 5.8
32.5 SMDT 3250 MTL 15.1 5.9

SMDH335 □33.0 D            3300 MTL 15.0 6.0
33.5            3350 MTL 14.9 6.1
34.0 D SMDT 3400 MTL 16.8 6.2

SMDH350 □34.5            3450 MTL 16.7 6.3
35.0 D            3500 MTL 16.6 6.4
35.5 SMDT 3550 MTL 16.5 6.5

SMDH365 □36.0 D            3600 MTL 16.4 6.6
36.5            3650 MTL 16.4 6.6
37.0 D SMDT 3700 MTL 18.3 6.7

SMDH380 □37.5 D            3750 MTL 18.2 6.8
38.0 D            3800 MTL 18.1 6.9
38.5 SMDT 3850 MTL 18.0 7.0

SMDH395 □39.0 D            3900 MTL 17.9 7.1
39.5            3950 MTL 17.8 7.2
40.0 D SMDT 4000 MTL 19.7 7.3

SMDH410 □40.5 D            4050 MTL 19.6 7.4
41.0 D            4100 MTL 19.5 7.5
41.5 SMDT 4150 MTL 19.4 7.6

SMDH425 □42.0 D            4200 MTL 19.4 7.6
42.5            4250 MTL 19.3 7.7

● Головки MTL тип ø28.8..42.5мм

Сплав: ACX70

Сплав: Диаметр DC 12.0..30.8 ACX70
Диаметр DC 31.0..42.5 ACX80

Применяемые державки J74, J75

(мм) (мм)

MEL
Typeтип

MTL
交換ヘッド 交換ヘッド

MB
Type

Сменные головки

Рас
шир

ени
е

D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)

J



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J72
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LFPL

8D

5D3DMEL

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29% 1.5D

12D

Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение Применяемые 
державкиLF PL

12.0 D SMDT 1200 MEL

6.9

2.2

SMDH120 □
12.1 D            1210 MEL 2.2
12.2 D            1220 MEL 2.2
12.3 D            1230 MEL 2.2
12.4 D            1240 MEL 2.3
12.5 D SMDT 1250 MEL

7.1

2.3

SMDH125 □
12.6 D            1260 MEL 2.3
12.7 D            1270 MEL 2.3
12.8 D            1280 MEL 2.3
12.9 D            1290 MEL 2.3
13.0 D SMDT 1300 MEL

7.3

2.4

SMDH130 □
13.1 D            1310 MEL 2.4
13.2 D            1320 MEL 2.4
13.3 D            1330 MEL 2.4
13.4 D            1340 MEL 2.4
13.5 D SMDT 1350 MEL

7.8

2.5

SMDH140 □

13.6 D            1360 MEL 2.5
13.7 D            1370 MEL 2.5
13.8 D            1380 MEL 2.5
13.9 D            1390 MEL 2.5
14.0 D            1400 MEL 2.5
14.1 D            1410 MEL 2.6
14.2 D            1420 MEL 2.6
14.3 D            1430 MEL 2.6
14.4 D            1440 MEL 2.6
14.5 D            1450 MEL 2.6
14.6 D SMDT 1460 MEL

8.3

2.7

SMDH150 □

14.7 D            1470 MEL 2.7
14.8 D            1480 MEL 2.7
14.9 D            1490 MEL 2.7
15.0 D            1500 MEL 2.7
15.1 D            1510 MEL 2.7
15.2 D            1520 MEL 2.8
15.3 D            1530 MEL 2.8
15.4 D            1540 MEL 2.8
15.5 D            1550 MEL 2.8
15.6 D SMDT 1560 MEL

8.7

2.8

SMDH160 □

15.7 D            1570 MEL 2.9
15.8 D            1580 MEL 2.9
15.9 D            1590 MEL 2.9
16.0 D            1600 MEL 2.9
16.1 D            1610 MEL 2.9
16.2 D            1620 MEL 2.9
16.3 D            1630 MEL 3.0
16.4 D            1640 MEL 3.0
16.5 D            1650 MEL 3.0
16.6 D SMDT 1660 MEL

9.2

3.0

SMDH170 □

16.7 D            1670 MEL 3.0
16.8 D            1680 MEL 3.1
16.9 D            1690 MEL 3.1
17.0 D            1700 MEL 3.1
17.1 D            1710 MEL 3.1
17.2 D            1720 MEL 3.1
17.3 D            1730 MEL 3.1
17.4 D            1740 MEL 3.2
17.5 D            1750 MEL 3.2

● Головки MEL тип ø12.0..17.5мм

Сплав : ACX80

Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение Применяемые 
державкиLF PL

17.6 D SMDT 1760 MEL

9.6

3.2

SMDH180 □

17.7 D            1770 MEL 3.2
17.8 D            1780 MEL 3.2
17.9 D            1790 MEL 3.3
18.0 D            1800 MEL 3.3
18.1 D            1810 MEL 3.3
18.2 D            1820 MEL 3.3
18.3 D            1830 MEL 3.3
18.4 D            1840 MEL 3.3
18.5 D            1850 MEL 3.4
18.6 D SMDT 1860 MEL

10.1

3.4

SMDH190 □

18.7 D            1870 MEL 3.4
18.8 D            1880 MEL 3.4
18.9 D            1890 MEL 3.4
19.0 D            1900 MEL 3.5
19.1 D            1910 MEL 3.5
19.2 D            1920 MEL 3.5
19.3 D            1930 MEL 3.5
19.4 D            1940 MEL 3.5
19.5 D            1950 MEL 3.5
19.6 D SMDT 1960 MEL

10.5

3.6

SMDH200 □

19.7 D            1970 MEL 3.6
19.8 D            1980 MEL 3.6
19.9 D            1990 MEL 3.6
20.0 D            2000 MEL 3.6
20.1 D            2010 MEL 3.7
20.2 D            2020 MEL 3.7
20.3 D            2030 MEL 3.7
20.4 D            2040 MEL 3.7
20.5 D            2050 MEL 3.7
20.6 D SMDT 2060 MEL

11.0

3.7

SMDH210 □

20.7 D            2070 MEL 3.8
20.8 D            2080 MEL 3.8
20.9 D            2090 MEL 3.8
21.0 D            2100 MEL 3.8
21.1 D            2110 MEL 3.8
21.2 D            2120 MEL 3.9
21.3 D            2130 MEL 3.9
21.4 D            2140 MEL 3.9
21.5 D            2150 MEL 3.9
21.6 D SMDT 2160 MEL

11.0

3.9

SMDH220 □

21.7 D            2170 MEL 3.9
21.8 D            2180 MEL 4.0
21.9 D            2190 MEL 4.0
22.0 D            2200 MEL 4.0
22.1 D            2210 MEL 4.0
22.2 D            2220 MEL 4.0
22.3 D            2230 MEL 4.1
22.4 D            2240 MEL 4.1
22.5 D            2250 MEL 4.1
22.6 D            2260 MEL 4.1
22.7 D            2270 MEL 4.1
22.8 D            2280 MEL 4.1
22.9 D SMDT 2290 MEL

11.0
4.2

SMDH230 □23.0 D            2300 MEL 4.2
23.1 D            2310 MEL 4.2

●�Головки MEL тип ø17.6..23.1мм

Сплав : ACX80

(мм) (мм)

MEL
тип

MTL MB
Сменные головки

тип

Сменные головки

тип

Сменные головки

SEC-MultiDrill

SMD тип Рас
шир

ени
е

● Головки

Рекомендуемые режимы резания J69

С каналами СОЖ
Сменные
головки

Применяемые державки J74

D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J73

MEL тип

　　　　　

D
C

 h
7

14
0°

LFPL

8D

5D3DMEL

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29% 1.5D

12D

Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение Применяемые 
державкиLF PL

23.2 D SMDT 2320 MEL

11.0

4.2

SMDH230 □

23.3 D            2330 MEL 4.2
23.4 D            2340 MEL 4.3
23.5 D            2350 MEL 4.3
23.6 D            2360 MEL 4.3
23.7 D            2370 MEL 4.3
23.8 D            2380 MEL 4.3
23.9 D SMDT 2390 MEL

11.0

4.3

SMDH240 □

24.0 D            2400 MEL 4.4
24.1 D            2410 MEL 4.4
24.2 D            2420 MEL 4.4
24.3 D            2430 MEL 4.4
24.4 D            2440 MEL 4.4
24.5 D            2450 MEL 4.5
24.6 D            2460 MEL 4.5
24.7 D            2470 MEL 4.5
24.8 D            2480 MEL 4.5
24.9 D SMDT 2490 MEL

11.3

4.5

SMDH250 □

25.0 D            2500 MEL 4.5
25.1 D            2510 MEL 4.6
25.2 D            2520 MEL 4.6
25.3 D            2530 MEL 4.6
25.4 D            2540 MEL 4.6
25.5 D            2550 MEL 4.6
25.6 D            2560 MEL 4.7
25.7 D            2570 MEL 4.7
25.8 D            2580 MEL 4.7
25.9 D SMDT 2590 MEL

11.7

4.7

SMDH260 □

26.0 D            2600 MEL 4.7
26.1 D            2610 MEL 4.7
26.2 D            2620 MEL 4.8
26.3 D            2630 MEL 4.8
26.4 D            2640 MEL 4.8
26.5 D            2650 MEL 4.8
26.6 D            2660 MEL 4.8
26.7 D            2670 MEL 4.9
26.8 D            2680 MEL 4.9
26.9 D SMDT 2690 MEL

12.2

4.9

SMDH270 □

27.0 D            2700 MEL 4.9
27.1 D            2710 MEL 4.9
27.2 D            2720 MEL 4.9
27.3 D            2730 MEL 5.0
27.4 D            2740 MEL 5.0
27.5 D            2750 MEL 5.0
27.6 D            2760 MEL 5.0
27.7 D            2770 MEL 5.0
27.8 D            2780 MEL 5.1
27.9 D SMDT 2790 MEL

12.6

5.1

SMDH280 □

28.0 D            2800 MEL 5.1
28.1 D            2810 MEL 5.1
28.2 D            2820 MEL 5.1
28.3 D            2830 MEL 5.2
28.4 D            2840 MEL 5.2
28.5 D            2850 MEL 5.2
28.6 D            2860 MEL 5.2
28.7 D            2870 MEL 5.2

● Головки MEL тип ø23.2..28.7мм

Сплав : ACX80

Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение Применяемые 
державкиLF PL

28.8 D SMDT 2880 MEL 12.6 5.2 SMDH280 □
28.9 D SMDT 2890 MEL

13.1

5.3

SMDH290 □

29.0 D            2900 MEL 5.3
29.1 D            2910 MEL 5.3
29.2 D            2920 MEL 5.3
29.3 D            2930 MEL 5.3
29.4 D            2940 MEL 5.4
29.5 D            2950 MEL 5.4
29.6 D            2960 MEL 5.4
29.7 D            2970 MEL 5.4
29.8 D            2980 MEL 5.4
29.9 D SMDT 2990 MEL

13.5

5.4

SMDH300 □

30.0 D            3000 MEL 5.5
30.1 D            3010 MEL 5.5
30.2 D            3020 MEL 5.5
30.3 D            3030 MEL 5.5
30.4 D            3040 MEL 5.5
30.5 D            3050 MEL 5.6
30.6 D            3060 MEL 5.6
30.7 D            3070 MEL 5.6
30.8 D            3080 MEL 5.6

● Головки MEL тип ø28.8..30.8мм

Сплав : ACX80

(мм) (мм)

MEL
тип

MTL MB
Сменные головки

тип

Сменные головки

тип

Сменные головки

SEC-MultiDrill

SMD типРас
шир

ени
е

● Головки

Рекомендуемые режимы резания J69

С каналами СОЖ
Сменные
головки

Применяемые державки J74, J75

D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)

J



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J74

● Сверло в сборе Размеры указаны в сборе с головками MTL или MEL типов. 
Лыска на хвостовике корпуса 12D отсутствует.

● セット図 本ページ掲載のホルダには専用のMTL/MEL型ヘッドのみ使用願います。
12Dのシャンクに平取りはありません。
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SEC-MultiDrill

SMD тип

MTL
MEL

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29% 1.5D

12D8D

■ Державка ø12.0..23.8мм ■�Размеры сверла в сборе ■�Комплектующие

Диаметр  
DC(мм)

Глубина
(L/D) Обозначение Склад

Размеры (мм) Винт Ключ

LU OAL LS DCSFMS DCON

От 12.0  до 12.5
1.5 SMDH 120S D 28 91 48 20

16

BXD02208IP
0.75

..
1.00

TRDR08IP

3            120M D 46 107 48 Q
5            120L D 71 132 48 Q

От 12.5  до 13.0
1.5 SMDH 125S D 28 91 48 20

163            125M D 46 107 48 Q
5            125L D 71 132 48 Q

От 13.0  до 13.5
1.5 SMDH 130S D 30 92 48 20

163            130M D 49 112 48 Q
5            130L D 76 142 48 Q

От 13.5 до 14.5

1.5 SMDH 140S D 34 96 48 20

16
3            140M D 55 119 48 Q
5            140L D 84 149 48 Q
8            140D D 127 194 48 Q
12            140-12D D 171 239 48 20

От 14.5 до 15.5

1.5 SMDH 150S D 35 100 50 25

20
3            150M D 58 129 50 Q
5            150L D 89 159 50 Q
8            150D D 136 204 50 Q
12            150-12D D 183 253 50 25

От 15.5 до 16.5

1.5 SMDH 160S D 38 103 50 25

20

BXD02509IP
0.93

..
1.24

TRDR10IP

3            160M D 62 134 50 Q
5            160L D 95 169 50 Q
8            160D D 144 214 50 Q
12            160-12D D 195 266 50 25

От 16.5 до 17.5

1.5 SMDH 170S D 39 105 50 25

20
3            170M D 66 140 50 Q
5            170L D 101 175 50 Q
8            170D D 154 225 50 Q
12            170-12D D 207 278 50 25

От 17.5 до 18.5

1.5 SMDH 180S D 43 107 50 25

20
3            180M D 70 145 50 Q
5            180L D 107 180 50 Q
8            180D D 162 230 50 Q
12            180-12D D 219 291 50 25

От 18.5 до 19.5

1.5 SMDH 190S D 44 115 56 30

25

BXD03011IP
1.83

..
2.44

TRDR15IP

3            190M D 73 160 56 Q
5            190L D 112 195 56 Q
8            190D D 171 255 56 Q
12            190-12D D 232 309 56 30

От 19.5 до 20.5

1.5 SMDH 200S D 47 118 56 30

25
3            200M D 77 160 56 Q
5            200L D 118 200 56 Q
8            200D D 179 270 56 Q
12            200-12D D 244 321 56 30

От 20.5 до 21.5

1.5 SMDH 210S D 48 119 56 30

25
3            210M D 80 160 56 Q
5            210L D 123 200 56 Q
8            210D D 188 266 56 Q
12            210-12D D 256 334 56 30

От 21.5 до 22.8

1.5 SMDH 220S D 51 121 56 30

25

BXD03512IP
2.79

..
3.72

TRDR15IP

3            220M D 84 165 56 Q
5            220L D 129 205 56 Q
8            220D D 196 275 56 Q
12            220-12D D 268 347 56 30

От 22.8 до 23.8

1.5 SMDH 230S D 51 122 56 30

25
3            230M D 87 165 56 Q
5            230L D 134 215 56 Q
8            230D D 205 285 56 Q
12            230-12D D 280 359 56 30

Н м

MTL тип головки  J70, J71 MEL тип головки J72, J73 Н м  Рекомендуемый момент затяжки (Н·м)

MELMTL
交換ヘッド

MB
Typeтип

Сменные головки

тип

Сменные головки

MELMTL
交換ヘッド

MB
Typeтип

Сменные головки

тип

Сменные головки

Рекомендуемые режимы резания J69

С каналами СОЖ
Сменные
головки

D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J75

● Сверло в сборе Размеры указаны в сборе с головками MTL или MEL типов. 
Лыска на хвостовике корпуса 12D отсутствует.

● セット図 本ページ掲載のホルダには専用のMTL/MEL型ヘッドのみ使用願います。
12Dのシャンクに平取りはありません。
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・3D/5D/8D ・1.5D/12D

SEC-MultiDrill

SMD тип
MEL типMTL тип

5D3DMTL
MEL

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29% 1.5D

12D8D

MTL тип головки  J70, J71 MEL тип головки J72, J73

■ Державка ø23.8..42.5мм ■�Размеры сверла в сборе ■�Комплектующие

Диаметр  
DC(мм)

Глубина
(L/D) Обозначение Склад

Размеры (мм) Винт Ключ

LU OAL LS DCSFMS DCON

От 23.8 до 24.8

1.5 SMDH 240S D 54 129 60 37

32 BXD03512IP
2.79

..
3.72

TRDR15IP
3            240M D 91 175 60 Q
5            240L D 140 225 60 Q
8            240D D 213 300 60 Q
12            240-12D D 292 376 60 37

От 24.8 до 25.8

1.5 SMDH 250S D 54 129 60 37

32

BXD04014IP
4.14

..
5.52

TRDR20IP

3            250M D 93 175 60 Q
5            250L D 145 230 60 Q
8            250D D 222 305 60 Q
12            250-12D D 305 388 60 37

От 25.8 до 26.8

1.5 SMDH 260S D 57 132 60 37

32
3            260M D 97 180 60 Q
5            260L D 151 235 60 Q
8            260D D 230 315 60 Q

От 26.8 до 27.8

1.5 SMDH 270S D 58 133 60 37

32
3            270M D 99 180 60 Q
5            270L D 156 240 60 Q
8            270D D 239 325 60 Q

От 27.8 до 28.8

1.5 SMDH 280S D 60 135 60 37

32

BXD04515IP
4.98

..
6.64

TRDR25IP

3            280M D 102 185 60 Q
5            280L D 162 245 60 Q
8            280D D 247 330 60 Q

От 28.8 до 29.8

1.5 SMDH 290S D 61 136 60 37

32
3            290M D 105 190 60 Q
5            290L D 167 250 60 Q
8            290D D 256 340 60 Q

От 29.8 до 30.8

1.5 SMDH 300S D 64 139 60 37

32
3            300M D 110 191 60 Q
5            300L D 173 261 60 Q
8            300D D 265 351 60 Q

От 30.8 до 32.0
3 SMDH 320M D 116 201 60 Q

325            320L D 181 266 60 Q
8            320D D 276 361 60 Q

От 32.0 до 33.5
3 SMDH 335M D 121 206 60 Q

325            335L D 191 276 60 Q
8            335D D 291 376 60 Q

От 33.5 до 35.0
3 SMDH 350M D 126 221 70 Q

40

BX0515 7.2 HD040

5            350L D 201 296 70 Q
8            350D D 306 401 70 Q

От 35.0 до 36.5
3 SMDH 365M D 132 227 70 Q

405            365L D 207 302 70 Q
8            365D D 317 412 70 Q

От 36.5 до 38.0
3 SMDH 380M D 137 232 70 Q

405            380L D 217 312 70 Q
8            380D D 332 427 70 Q

От 38.0 до 39.5
3 SMDH 395M D 142 237 70 Q

405            395L D 227 322 70 Q
8            395D D 342 437 70 Q

От 39.5 до 41.0
3 SMDH 410M D 152 252 70 Q

405            410L D 232 332 70 Q
8            410D D 357 457 70 Q

От 41.0 до 42.5
3 SMDH 425M D 158 258 70 Q

405            425L D 243 343 70 Q
8            425D D 368 468 70 Q

Н м

Н м  Рекомендуемый момент затяжки (Н·м)

MELMTL
交換ヘッド

MB
Typeтип

Сменные головки

тип

Сменные головки

MELMTL
交換ヘッド

MB
Typeтип

Сменные головки

тип

Сменные головки

Рекомендуемые режимы резания J69

С каналами СОЖ
Сменные
головки

D : Стандартная складская позиция (расширение предложения)

J



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J76

SEC-MultiDrill

SMD тип

■�Характеристики

■�MFS тип примечание

Инструмент :  SMDH140S + SMDT1400MFS
Обраб. материал :  S50C
Режимы резания :  vc=100мм/мин  f =0.15мм/об  Глубина отв.  21мм  с СОЖ

13.98

13.99

14.00

14.01

14.02

14.03

14.04

14.05 MFS тип

Конкурент A

Сравнение точности отверстия Сравнение усилий резания

MFS тип Конкурент A

max
▲（▲）средний

min

Д
иа

м
ет

р 
от

ве
рс

ти
я(

м
м

)

Время, с

Время, с

Применение

Без пилотного отверстия (сверление в однородном материале) С пилоным отверстием Обработка дна отв.

Плоская
поверхность

Наклонная 
поверхность

пилотное
отверстие

1.5D корпус ○ ○ (Пилотное отверстие не требуется) ○
3D .. 12D корпус × × ○

■ Рекомендуемые режимы резания (MFS тип)���������������������������������（vc: скорость резания м/мин f: Подача мм/об)

Work Material Низкоуглеродистая сталь/Конструкционная сталь
(До 250HB)

Легированная сталь
(250 .. 320HB)

Закаленная сталь
(До HRC50)

Нержавеющая сталь
(До 200HB)

Серый чугун
FC250

Ковкий чугун Алюминиевый сплав

Диаметр сверла
øDc(мм)

Режимы
резания Min. - Optimum - Max. Min. - Optimum - Max. Min. - Optimum - Max. Min. - Optimum - Max. Min. - Optimum - Max. Min. - Optimum - Max. Min. - Optimum - Max.

Up to

ø16.0
vc 60-100-120 70-100-120 40-60-90 50-60-80 50-70-90 50-60-80 200-240-260

f 0.15-0.20-0.35 0.15-0.20-0.30 0.10-0.15-0.20 0.10-0.15-0.20 0.20-0.25-0.30 0.20-0.25-0.30 0.35-0.45-0.55

Up to

ø20.0
vc 80-100-120 70-100-120 40-60-90 60-70-90 60-80-100 50-70-90 200-240-260

f 0.15-0.25-0.35 0.15-0.25-0.35 0.15-0.20-0.25 0.15-0.20-0.25 0.20-0.30-0.35 0.20-0.25-0.35 0.35-0.50-0.60

Up to

ø30.8
vc 80-100-120 70-100-120 40-60-90 60-70-90 60-80-100 50-70-90 200-240-260

f 0.20-0.30-0.35 0.20-0.25-0.35 0.15-0.20-0.25 0.15-0.20-0.25 0.20-0.30-0.40 0.25-0.30-0.35 0.35-0.50-0.60

(*) Необходим запрос для 
свёрл по алюминиевым 
сплавам

1. Рекомендуемая глубина резания 2x Dc. Глубина отверстия измеряется от самой высшей точки отверстия на наклонной плоскости.
2. Рекомендуемые режимы резания для сверления в горизонтальных поверхностях. 3. Регулируйте подачу при сверлении в наклонных поверхностях в зависимости от угла наклона.  
4. Устанавливайте подачу 70% или ниже при угле врезания < 30°. 5. Устанавливайте подачу 50% или ниже при угле врезания более 30°. 6. Данный продукт является сверлом. 
Не используйте его для фрезерования. 

MFS тип предназначен для сверления отверстий с плоским торцем / без заусенца

DEX покрытие

RS геометрия для 
высокой жёсткости

Острая кромка для
лёгкого резания

Упрочнённая периферия
головки

● Широкое применение сверла с углом при вершине 180°
  Обработка отверстий с плоским дном, сверление в наклонных и цилиндрических 
        поверхностях, прерывистое резание, уменьшенный заусенец на выходе отверстия.

● Улучшенная стабильность обработки
    RS геометрия обеспечивает высокую прочность головки.

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J77

　

SEC-MultiDrill

SMD тип

MFS

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

тип
MFS

Сменные головки

1.5D
Рекомендуемые режимы резания J76

Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение
Применяемые 

державкиLF PL
12.0 D SMDT 1200 MFS 7.1 Q SMDH120 □
12.5 D SMDT 1250 MFS 7.2 Q SMDH125 □
13.0 D SMDT 1300 MFS 7.5 Q SMDH130 □
13.5 D SMDT 1350 MFS

7.9 Q SMDH140 □14.0 D 1400 MFS
14.5 D 1450 MFS
15.0 D SMDT 1500 MFS 8.3 Q SMDH150 □15.5 D 1550 MFS
16.0 D SMDT 1600 MFS 8.8 Q SMDH160 □16.5 D 1650 MFS
17.0 D SMDT 1700 MFS 9.3 Q SMDH170 □17.5 D 1750 MFS
18.0 D SMDT 1800 MFS 9.8 Q SMDH180 □18.5 D 1850 MFS
19.0 D SMDT 1900 MFS 10.2 Q SMDH190 □19.5 D 1950 MFS
20.0 D SMDT 2000 MFS 10.7 Q SMDH200 □20.5 D 2050 MFS
21.0 D SMDT 2100 MFS 11.2 Q SMDH210 □

Сплав : ACX70
Применяемые державки J78, J79

■�Головки　MFS тип ø12.0 .. 21.0мм ■�Головки　MFS тип ø21.5 .. 30.0мм
Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение
Применяемые 

державкиLF PL
21.5 D SMDT 2150 MFS 11.2 Q SMDH210 □
22.0 D SMDT 2200 MFS 11.2 Q SMDH220 □22.5 D 2250 MFS
23.0 D SMDT 2300 MFS 11.2 Q SMDH230 □23.5 D 2350 MFS
24.0 D SMDT 2400 MFS 11.3 Q SMDH240 □24.5 D 2450 MFS
25.0 D SMDT 2500 MFS 11.7 Q SMDH250 □25.5 D 2550 MFS
26.0 D SMDT 2600 MFS 12.2 Q SMDH260 □26.5 D 2650 MFS
27.0 D SMDT 2700 MFS 12.7 Q SMDH270 □27.5 D 2750 MFS
28.0 D SMDT 2800 MFS 13.2 Q SMDH280 □28.5 D 2850 MFS
29.0 D SMDT 2900 MFS 13.6 Q SMDH290 □29.5 D 2950 MFS
30.0 D SMDT 3000 MFS 14.1 Q SMDH300 □

D
C

LF

● Головки

MFS тип

Сплав : ACX70

С каналами СОЖ
Сменные
головки

J

(мм) (мм)



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J78

● Сверло в сборе

5D3D

SEC-MultiDrill

SMD тип

MFS

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

Рекомендуемые режимы резания J76
D

C
 h

7

D
C

SF
M

S

LU LS
OAL

DC
ON

 h6

OAL
LU LS

D
C

 h
7

DC
O

N 
h6

1.5D

12D8D

■ Державки ø12.0 .. 22.8мм ■�Комплектующие

Диаметр  
DC(мм)

Глубина
(L/D)

Обозначение Склад

Размеры (мм) Винт Ключ

LU OAL
LS DCSFMS

DCON

От 12.0..  12.5
1.5 SMDH 120S D 26 89 48 20

16

BXD02208IP
0.75

..
1.00

TRDR08IP

3            120M D 44 105 48 Q
5            120L D 69 130 48 Q

От 12.5..  13.0
1.5 SMDH 125S D 26 89 48 20

163            125M D 44 105 48 Q
5            125L D 69 130 48 Q

От 13.0..  13.5
1.5 SMDH 130S D 27 90 48 20

163            130M D 47 110 48 Q
5            130L D 74 140 48 Q

От 13.5.. 14.5

1.5 SMDH 140S D 31 94 48 20

16
3            140M D 53 117 48 Q
5            140L D 82 147 48 Q
8            140D D 125 192 48 Q
12            140-12D D 168 236 48 20

От 14.5.. 15.5

1.5 SMDH 150S D 32 97 50 25

20
3            150M D 56 127 50 Q
5            150L D 87 157 50 Q
8            150D D 134 202 50 Q
12            150-12D D 180 250 50 25

От 15.5.. 16.5

1.5 SMDH 160S D 35 100 50 25

20

BXD02509IP
0.93

..
1.24

TRDR10IP

3            160M D 60 132 50 Q
5            160L D 93 167 50 Q
8            160D D 142 212 50 Q
12            160-12D D 192 263 50 25

От 16.5.. 17.5

1.5 SMDH 170S D 37 102 50 25

20
3            170M D 63 137 50 Q
5            170L D 98 172 50 Q
8            170D D 151 222 50 Q
12            170-12D D 204 275 50 25

От 17.5.. 18.5

1.5 SMDH 180S D 39 104 50 25

20
3            180M D 67 142 50 Q
5            180L D 104 177 50 Q
8            180D D 159 227 50 Q
12            180-12D D 216 287 50 25

От 18.5.. 19.5

1.5 SMDH 190S D 41 112 56 30

25

BXD03011IP
1.83

..
2.44

TRDR15IP

3            190M D 70 157 56 Q
5            190L D 109 192 56 Q
8            190D D 168 252 56 Q
12            190-12D D 228 306 56 30

От 19.5.. 20.5

1.5 SMDH 200S D 43 114 56 30

25
3            200M D 74 157 56 Q
5            200L D 115 197 56 Q
8            200D D 176 267 56 Q
12            200-12D D 240 318 56 30

От 20.5.. 21.5

1.5 SMDH 210S D 45 116 56 30

25
3            210M D 77 157 56 Q
5            210L D 120 197 56 Q
8            210D D 185 262 56 Q
12            210-12D D 252 330 56 30

От 21.5.. 22.8

1.5 SMDH 220S D 46 117 56 30

25 BXD03512IP
2.79

..
3.72

TRDR15IP
3            220M D 80 161 56 Q
5            220L D 125 201 56 Q
8            220D D 192 271 56 Q
12            220-12D D 264 343 56 30

N m

MFS тип  головки J77

D: Стандартная складская позиция (расширение предложения)

・1.5D/12D ・3D/5D/8D

С каналами СОЖ
Сменные
головки

тип
MFS

Сменные головки

Рас
шир

ени
е

Н м  Рекомендуемый момент затяжки (Н·м)

Размеры указаны в сборе с головками MTL или MEL типов. 
Лыска на хвостовике корпуса 12D отсутствует.

J

J78



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J79

● Сверло в сборе

SEC-MultiDrill

SMD тип

MFS

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

D
C

 h
7

D
C

SF
M

S

LU LS
OAL

DC
ON

 h6

OAL
LU LS

D
C

 h
7

DC
O

N 
h6

■ Державки ø22.8..30.8мм ■�Комплектующие

Диаметр  
DC(мм)

Глубина
(L/D)

Обозначение Склад

Размеры (мм) Винт Ключ

LU OAL
LS DCSFMS

DCON

От 22.8.. 23.8

1.5 SMDH 230S D 47 118 56 30

25

BXD03512IP
2.79

..
3.72

TRDR15IP

3            230M D 83 161 56 Q
5            230L D 130 211 56 Q
8            230D D 201 281 56 Q
12            230-12D D 276 355 56 30

От 23.8.. 24.8

1.5 SMDH 240S D 50 125 60 37

32
3            240M D 87 171 60 Q
5            240L D 136 221 60 Q
8            240D D 209 296 60 Q
12            240-12D D 288 372 60 37

От 24.8.. 25.8

1.5 SMDH 250S D 50 125 60 37

32

BXD04014IP
4.14

..
5.52

TRDR20IP

3            250M D 88 170 60 Q
5            250L D 140 225 60 Q
8            250D D 217 300 60 Q
12            250-12D D 300 384 60 37

От 25.8.. 26.8

1.5 SMDH 260S D 53 128 60 37

32
3            260M D 92 175 60 Q
5            260L D 146 230 60 Q
8            260D D 225 310 60 Q

От 26.8.. 27.8

1.5 SMDH 270S D 53 128 60 37

32
3            270M D 94 175 60 Q
5            270L D 151 235 60 Q
8            270D D 234 320 60 Q

От 27.8.. 28.8

1.5 SMDH 280S D 55 130 60 37

32

BXD04515IP
4.98

..
6.64

TRDR25IP

3            280M D 97 180 60 Q
5            280L D 157 240 60 Q
8            280D D 242 325 60 Q

От 28.8.. 29.8

1.5 SMDH 290S D 56 131 60 37

32
3            290M D 100 185 60 Q
5            290L D 162 245 60 Q
8            290D D 251 335 60 Q

От 29.8.. 30.8

1.5 SMDH 300S D 59 134 60 37

32
3            300M D 104 185 60 Q
5            300L D 167 255 60 Q
8            300D D 259 345 60 Q

N m

MFS тип

5D3D1.5D

12D8D

MFS тип головки J77

D: Стандартная складская позиция (расширение предложения)

・1.5D/12D ・3D/5D/8D

С каналами СОЖ
Сменные
головки

тип
MFS

Сменные головки

Рас
шир

ени
е

Н м  Рекомендуемый момент затяжки (Н·м)

Размеры указаны в сборе с головками MTL или MEL типов. 
Лыска на хвостовике корпуса 12D отсутствует.

■�MFS тип примечание

Применение

Без пилотного отверстия (сверление в однородном материале) С пилоным отверстием Обработка дна отв.

Плоская
поверхность

Наклонная 
поверхность

пилотное
отверстие

1.5D корпус ○ ○ (Пилотное отверстие не требуется) ○
3D .. 12D корпус × × ○

J

J79
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■ Рекомендуемые режимы резания, MB тип для конструкционных сталей� vc: Скорость резания (м/мин)  f: Подача (мм/об)

Обрабатываемый 
материал

Сортовой прокат для сварных конструкций
SS400

Сортовой прокат для сварных конструкций
SM490

Сортовой прокат для сварных конструкций
SM520

Сортовой прокат для сварных конструкций
SM570

Диаметр
øDc (мм)

Режимы
резания Мин. - Оптиальные режимы - Макс. Мин. - Оптиальные режимы - Макс. Мин. - Оптиальные режимы - Макс. Мин. - Оптиальные режимы - Макс.

ø24.5 
..

ø26.7

vc 60-70-80 55-65-75 55-65-75 55-65-75

f 0.20-0.30-0.40 0.20-0.30-0.40 0.20-0.25-0.35 0.20-0.25-0.35

Превосходная трещиностойкость + стружкодробление
Эксклюзивная кромка для конструкционных сталей

Уникальная широкая и плавная 
канавка значительно улучшает 
дробление и эвакуацию стружки
Новая канавка  J типа

Уменьшает выкрашивание 
кромок, вызванное биениями
Прочная основа и 
подготовка кромок

Высокое качество поверхности
канавки значительно улучшает
удаление стружки
Тщательная отполированная
поверхность канавки

Направление
охлаждения на

режущую кромку
даже при сверлении

с применением
масляного тумана

Центральное отверстие
для СОЖ

Угол при вершине 150° 

Тип заточки X

MB тип   Идеально подходит для сверления стального проката
      и сварных конструкций (однослойный и многослойный материал)

DEX покрытие
�Примеры применения

MB тип для 
конструкционной стали

Сверло
конкурента

SM490YB
vc=87м/мин,f=0.29мм/об

SM490YB
vc=87м/мин,f=0.29мм/об

Хороший контроль стружки

Удлиненная стружка

Сравнение по стойкости с 
используемым инструментом

Повышение стойкости
в 1.7 ..3 раза

Основная потенциальная 
выгода

Стоимость инструмента снижена

■ Сравнение длины резания MB тип 

Случ. Конкурент Сравнение стойкости (Путь резания) Режимы резания

Случ. 1

Конкурент A 
Модель со 
сменной 
головкой

Конкурент A

MB тип

vc=46м/мин
f=0.35мм/об
СОЖ：MQL

Случ. 2

Конкурент B
 Модель со 

сменной 
головкой

Конкурент B

MB тип

vc=56м/мин
f=0.30мм/об
СОЖ：MQL

Случ. 3

Конкурент С
Модель со 
сменной 
головкой

Конкурент С

MB тип

vc=54м/мин
f=0.30мм/об
СОЖ：MQL

Случ. 4

Конкурент D 
Модель со 
сменной 
головкой

Конкурент D

MB тип

vc=60м/мин
f=0.30мм/об
СОЖ：MQL

2.5x стойкость

1.7x стойкость

3.0x стойкость

1.7x стойкость

120м

70м

32м

95м

87м

50м

42м

17м

SEC-MultiDrills

SMD тип (Конструкционная сталь)
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Сверление
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● Размеры корпуса

Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение Корпус сверла
LF PL

24.5 D SMDT 2450 MB 14.1 3.3 SMDH 240B3
24.7 D 2470 MB

■�Корпус ■�Комплектующие

Диаметр  
DC(мм)

Склад Обозначение

Размеры (мм) Винт Ключ

LU OAL LS DCSFMS DCON N m

От 23.8 до 24.8 D SMDH 240B3 90 173 60 Q 32 BXD03512IP
2.79

..
3.72

TRDR15IP

От 25.8 до 26.8 D 260B3 96 179 60 Q 32 BXD04014IP
4.14

..
5.52

TRDR20IP

Корпуса, не являющиеся стандартной позицией изготавливаются по запросу.

■ Головки   MB тип ø24.5, ø24.7мм ■ Головки   MB тип ø26.5, ø26.7мм
Диаметр
DC(мм) С

кл
ад

Обозначение Корпус сверла
LF PL

26.5 D SMDT 2650 MB 15.3 3.6 SMDH 260B3
26.7 D 2670 MB

Сплав: ACX80 Сплав: ACX80

(мм) (мм)

Стабильное сверление
 в начале отверстия

Увеличение осевой силы
в начале отверстия7,000

6,000

5,000

4,000

3,000

2,000

1,000

0
2 4 6 8 10 12 14

7,000

6,000

5,000

4,000

3,000

2,000

1,000

0
2 4 6 8 10 12

В связи с расположением отверстия для подвода СОЖ и формы канавки, головки типа MB не могут быть 
использованы на обычных корпусах, и головки MTL / MEL типа не могут быть использованы на корусах B3.

Диаметр: ø24.7  Режимы резания: vc=70м/мин  f =0.35мм/об  
Обрабатываемый материал: SS400  Охлаждение: масляный туман

14

Сравнение силы резания
(Осевая сила)

Время резания (сек) Время резания (сек)

� Улучшенное охлаждение режущей кромки

С
ил

а 
р

ез
ан

ия
 (Н

)

С
ил

а 
р

ез
ан

ия
 (Н

)

Корпус

СОЖ

Сменная головка

СОЖ подается ближе 
к режущей кромке

MB тип
для конструкционной сталиMTL тип/MEL тип

l Сменная головка

l Вид сверла в сборе

3D
С отверстиями для подвода СОЖ

Сменная
 головка

MEL
типтип

MTL
Сменная головка Сменная головка Сменная головка

MB
тип

Используйте только специальные MB тип сменные головки с B3 типом корпуса.

SEC-MultiDrills

SMD тип (Конструкционная сталь)

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

�� Coat



n Основные характеристики
Свёрла SumiDrill WDX типа превосходно сбалансированы, что обеспечи-
вает стабильное сверление отверстий для широкого перечня обрабаты-
ваемых материалов, от конструкционной стали до нержавеющей стали и 
алюминиевых сплавов.
С тремя выпускаемыми типами стружколомов WDX свёрла характеризуют-
ся улучшенным стружкоотводом с меньшими усилиями резания и подходят 
для использования в маложестких системах.

n Характеристики и применеие
l Конструкция

Сила резания при обработке сбалансирована между центральной и периферийной пластинами, и взаимное 
расположение каждой пластины оптимизировано для обеспечения стабильного сверления.

l Превосходный отвод стружки
Стружкозавивающая канавка в центре стружколома позволяет контроллировать направление схода стружки. 
Три специальных стружколома значительно сокращают проблемы стружкоотвода при обработке ряда различных 
материалов на различных режимах резания.

l Экономичные 4х кромочные пластины
Пластины могут использоваться как на центральной, так и на периферийной позиции, имеют 2 рабочие кромки в 
каждой позиции – в сумме 4 рабочие кромки.

l Универсальный инструмент для различных видов обработки
Специальное покрытие придает дополнительную прочность, что позволяет производить стабильную и 
длительную обработку, включая рассверливание, цекование, наружное точение и внутреннюю расточку.

l Обработка широкого спектра обрабатываемых материалов
Используется ACP300 с превосходной износо- и трещиностойкостью для сталей, нержавеющих сталей; ACK300 – 
для чугуна; DL1500 с превосходной адгезинной стойкостью – для цветных металлов.

n Производительность

l  Сбалансированная конструкция (Сравнение 
горизонтальной составляющей силы)  
Баланс поддерживается на входе и выходе 
из отверстия, сверление стабильно.

SumiDrill WDX тип

Обычный инструмент и продукт конкурента

Вибрации при врезании 
(выкрашивание пластины)

Вибрации на выходе 
(выкрашивание пластины)

Плавное 
врезание

Нет проблем 
на выходе

l  Финишная обработка облегчена - 
дно отверстия почти плоское

0
.6

Дно отверстия после сверления
WDX200D3S25

Направление сверления

Направление сверления

Конструкция
Сила резания центральной пластины ～～
Силе резания периферийной пластины

Наружная пластина

Центральная пластина

Серия L тип G тип H тип

Описание Низкая подача/
Отвод стружки

Общего 
назначения

Для обработки 
цветных металлов

Усиленная 
режущая кромка

Изображение

Рис.

Канавка для стружкоотвода 
на каждой режущей кромке

1
.7
9

Дно отверстия после сверления 
аналогичным сверлом (ø20)

SumiDrill

WDX тип Сбалансированная конструкция, для стабильного сверления

● Улучшенное стружкодробление
Сверло: WDX200D3S25(ø20.0)
Обрабатываемый материал: SUS304
Режимы резания: vc=130м/мин, f=0.06мм/об

H=50мм, с СОЖ

SumiDrill WDX тип

Обычный продукт и продукт конкурента

С
ил

а 
ре

за
ни

я 
(Н

)
С

ил
а 

ре
за

ни
я 

(Н
)

Наружная пластина Центральная пластина

Центральная пластина Наружная пластина
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SumiDrill

WDX тип
Новый материал пластин и покрытие AURORA  
DL1500 для обработки цветных металлов
n �Характеристики�

Новый материал пластин для обработки цветных метал-
лов DL1500 имеет значительную адгезионную стойкость 
по сравнению с обычным инструментом. Идеален для 
сверления отверстий в медных и алюминиевых сплавах.

n �Характеристики�
SumiDrill WDX тип для 5D сверления 
имеет специальную стружечню канавку 
+ увеличенное отверстие  подвода СОЖ 
для отличного удаления стружки даже 
при сверлении глубоких отверстий..

Сверла для глубокого сверления L/D = 5  (На складе ø13.0 .. ø55.0 мм)

ACK300 DL1500

Н
ар
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н
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Корпус: WDX250D3S25   
Пластина: WDXT073506-G (DL1500)   
Обрабатываемый материал: ADC52
Режимы резания: vc=150м/мин   f=0.10мм/об   H=50мм 
(Сквозное отверстие)   с СОЖ

L/D=5 Специальная конструкция кромки канавки

Направляющее отверстие подачи СОЖ

Большое отверстие для СОЖ

Характеристики Рис. Силы резания Обработанная поверхность (Выход)

WDX260D5S32
Специальный профиль канавки для  L/D=5
* Разработано с акцентом на отвод стружки.
Увеличенная канавка улучшает отвод стружки 
для стабильного сверления даже при 5 L/D.

WDX260D4S32
Специальный профиль канавки L/D≤4
*Разработано с акцентом на жесткость.
Плоская геометрия для большей жесткости 
сверла позволяет стабилизировать сверле-
ние глубоких отверстий до 4 L/D.

Высокое качество отверстия на 
всей длине

Плохое качество поверхности из-за защемления 
стружки  на значительной глубине (около 5 L/D)

Глубина L/D=4

Глубина L/D=5

12,000

10,000

8,000

6,000

4,000

2,000

0

-2,000

-4,000

Глубина L/D=4

Глубина L/D=5

12,000

10,000

8,000

6,000

4,000

2,000

0

-2,000

-4,000

Стабильное сверление 
на глубине до 5 L/D

Защемление стружки в отверстии, 
несмотря на это, имеет место стабильное сверление до 4 L/D

Высокая жесткость допускает 
только небольшие значения 
амплитуды в осевом направлении

Осевая сила

Горизонтальная 
составляющая силы

（Н）

（Н）

Пластина: WDXT073506-G   Обрабатываемый материал: SUS304
Режимы резания: vc=150м/мин   f=0.05мм/об   H=130мм (Сквозное отверстие)   с СОЖ

n �Производительность

Высокоскоростной сплав ACP100 
для обработки стали и чугуна  

ACP100 Конкурент
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■　�Характеристики� �
Ультрамелкодисперсное покрытие Super FF с 
технологией уменьшенных напряжений позво-
ляет достичь высокой и стабильной износо-
стойкости.

Chipping

Chipping

Chipping

Chipping

Корпус: WDX250D3S25

Пластина: WDXT063006-G (ACP100)

Обрабатываемый материал: S50C

Режимы резания:  vc=200м/мин   f  =0.12мм/об　 
H=50мм (Сквозное отверстие) с СОЖ
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Специальные
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Развертки

Сверление
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SumiDrill

WDX тип

0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
Подача （мм/об）

H тип

L тип

G тип

Б
ол

ьш
ая

Пр
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ь 
ре

ж
ущ

ей
 к

ро
мк

и

Уменьшение скалываний, 
вызванных прерывистым резанием, 

обработкой закаленных материалов, и т.д.)

・Для прерывистой обработки и сверлении в наклонных поверхностях 
уменьшайте подачу.

・Идеально для случаев, когда режущая кромка ослаблена,
при обработке закаленных материалов (тепловое нагружение)

Hтип ACP300

Усиленная
режущая кромка

Сталь

Сталь

Уменьшение скалываний
(прерывистое резание/большая

подача и т.д.)

Hтип
・ Аналогично обработке стали, H тип ACK300 идеален для 
прерывистой обработки или наклонных поверхностей

・ С усиленной режущей кромкой, идеально подходит 
для обработки на больших подачах

ACK300

Усиленная 
режущая кромка

Чугун

Чугун

Улучшенное
стружкодробление

Lтип
・ L тип ACP300 идеален для решения проблем удаления стружки 

вызванных низкими скоростями резания и подачами, 
обусловленных производственными факторами

ACP300

Хорошее удаление 
стружки на

низких подачах

Нерж. сталь

Нерж. сталь

穴
あ
け

SumiDrill

WDX
SumiDrill WDX Type

刃先交換

J

ろう付け

その他

リーマ

J54

ソリッド

専用工具

M

M K

P

P

K N

ACP100

ACP100

ACP100

4 3 10
ACK300ACK300 DL1500DL1500ACP300ACP300ACP100ACP100

M

P

K

K

N

P

ACK300ACK300 DL1500DL1500ACP300ACP300ACP100ACP100

MP

MP

P

N

P KP K

P KP K

KP K

Сплава Стружколома Возможных комбинаций

L Тип

G Тип

H Тип

L Тип

G Тип

H Тип

L Тип

G Тип G Тип

H Тип

G
・Для увеличения износостойкости при обработке
стали.

L
・Для низких подач

G
・ Для снижения износа по задней поверхности 
при обработке чугуна.

・ Для высоких скоростей и низких-средних
подач.

* ACP100 - первый выбор для сверления сталей 200НВ и выше, закалённых сталей, а также высокоскоростной обработки.

Увеличение износостойкости 

Увеличение износостойкости 
Высокоскоростная обработка

Улучшенное стружкодробление 
(низкоуглеродистая сталь и т.д.)

・Для обработки SS400, SCM415, SCM420 и др.

・В случае возникновения вибраций из-за горения
стружки необходимо снизить подачу.

・В случае проблем с удалением стружки, рекомендуется
высокая скорость и низкая подача

L тип ACP300

Хорошее удаление стружки
на низких подачах

Хорошее удаление стружки
на низких подачах

2 
Ре

ко
м

ен
да

ци
я

2 
Ре

ко
м

ен
да

ци
я

Сталь

Сталь

Сталь

СтальСталь

1 
-ы

й 
вы

бо
р

Сталь Нерж. сталь

Чугун

Общего
назначения

Общего
назначения

Общего
назначения

ACK300ACK300
Для обработки чугуна

ACP300ACP300
Для обработки конструкционной стали,
легированной стали и нержавеющей стали

DL1500DL1500
Для обработки цветных металлов

С
тр

уж
ко

ло
м

Gтип

С
пл

ав

Цветные металлы

тип

тип

Чугун

Чугун

тип

Обраб.
материал

Сплав

Чугун

Чугун

Цветные 
металлы

Нержавеющая
сталь

Сталь
Высокоскоростная обработка

Высокоскоростная обработка

Сталь
Общая обработка

Общая обработка

穴
あ
け

SumiDrill

WDX型
SumiDrill WDX Type

刃先交換

J

ろう付け

その他
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J54
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専用工具
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Insert Selection — WDX Type Insert Series Offers Wide Selection

Grades

Stainless Steel

Steel
(High-Speed Machining)

Cast Iron
(High-Speed Machining)
Cast Iron
(General Machining)

Non-Ferrous Metal

Grade
Work Material

Steel
(General Machining)

Types of chip breakers

Feed Rate (mm/rev)

H Type

L Type

G Type

Hi
gh

Cu
tti

ng
 E

dg
e 

St
re

ng
th

↑

Possible combinations

L Type

G Type

H Type

L Type

G Type

H Type

L Type

G Type G Type

H Type

・For machining SS400, SCM415, SCM420, etc.

・In case of vibration due to burnt chips, reduce the 
   feed rate.

・In case of chip control problem, high speed with  
low feed rate is recommended.

L
Low Feed, Chip

Management Type

2n
d R

ec
om

me
nd

ati
on

Steel

type

G
General Purpose

・To counter problems of large flank wear during the 
drilling of General Steel and Alloy Steel.

Steel

type

L
・For low feed rate conditions

Low Feed, 
Chip Management TypeSteel

type

・For interrupted machining (at entrance/exit) of angled 
surfaces, reduce the feed rate (to approximately f 0.05) 
at each interruption.

・Ideal to use when the cutting edge is weakened due to 
machining hardened material (heat treatment)

Steel

Strong Edge Type

typeH

G
General Purpose

type1st
 Re

com
me

nda
tion

For machining cast iron

For machining general steel, alloy steel or stainless steel

For machining non-ferrous metals

Steel Stainless Steel

Cast Iron

Non-Ferrous Metal

Reduction of initial chipping
(interrupted/high feed rate machining, etc.)

Improvement of chip control Lack of wear resistance
(High-Speed Machining)Stainless Steel Cast Iron Cast Iron

L
・ L Type ACP300 is ideal to solve chip evacuation problem 

caused by low cutting speed and low feed rate due to facility reasons.

Low feed, chip 
management type

Stainless Steel

2nd
 Re

com
me

nd
atio

n

type G
・ For heavy flank wear in cast iron drilling.

・ To control wear at high speeds and low to 
   medium feed rates.

General Purpose

Cast Iron

type H
・ Similar to steel machining, H Type ACK300 is ideal 

for interrupted machining on angled surfaces.

・ With strong edges, it is ideal for machining  
workpieces at high feed rate.

Cast Iron

type

Strong Edge Type

* ACP100 is the first recommendation for drilling 200HB or higher hardened steel and high-speed steel drilling.

Improvement of chip control
   (low-carbon steel, etc.)

Reduction of initial chipping
(caused by interrupted machining, machining hard material, etc.)Lack of wear resistance

Steel Steel Steel

Выбор пластин — Предлагается широкий выбор пластин типа WDX

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J85

SumiDrill

WDX тип

Обраб. мат-л ：Стальная пластина（S15C）
Инструмент ：WDX430D3S40　Пластина：WDXT125012-H（ACP300)
Режимы резания ： c

=136м/мин   =0.15мм/об    =60+50мм (Прерывистое резание)  
  

Стабильная обработка отверстий 
в наклонных в цилиндрических 
поверхностях

・Стабильное сверление в нестабильных условиях.
・Отсутствие шума при обработке.

Внутренняя подача СОЖ

n�Примеры применения

Обрабатываемый материал ：Станочная деталь （SCM440）
Инструмент ：WDX200D3S25　Пластина ：WDXT063006-G（ACP300）
Режимы резания ：vc=157м/мин　f =0.19мм/об　H =19мм　Сквозное отверстие / с СОЖ
Режимы резания продукта конкурента：
vc=157м/мин　f =0.15мм/об　H =19мм　Сквозное отверстие / с СОЖ

Стружка легко дробится, даже при высокопроизводительном сверлении

Низкие вибрации при обработке обеспечивают стабильную производительность

SumiDrill
WDX тип

Продукт 
конкурента

1,0000 2,000
Кол-во отверстий

3,000

Стойкость увеличена на 20%
Эффективность увеличена на 25%

2,400 отверстий/кромка

2,000 отверстий/кромка

Обрабатываемый материал ：Станочная деталь（FCD450）
Инструмент ：WDX205D3S25　
Пластина ：WDXT063006-G（ACK300）
Режимы резания ：vc=122м/мин　f =0.15мм/об　H =33мм　Сквозное отверстие / с СОЖ

・Стойкость была увеличена в 2 раза по сравнению с обычным инструментом

・Более стабильная обработка с меньшими энергетическими затратами

SumiDrill
WDX тип

Продукт 
конкурента

300 заготовок/кромка

150 заготовок/кромка

2001000
Число обработанных заготовок

300

Удвоенная стойкость!

Число отверстий

Обрабатываемый материал ：Стальная плита（S15C）
Инструмент ：WDX145D3S20　Пластина : WDXT042004-L（ACP300）
Режимы резания ：vc=205м/мин　f =0.042мм/об　H =15мм　Сквозное отверстие / С СОЖ

・Стойкость сверла была увеличена в 1.7 раз по сравнению с обычным сверлом.

・Нет следов вибраций на обработанной поверхности, даже при низкой жесткости закрепления.

Хорошие внутренние
условия(нет вибраций)

SumiDrill
WDX тип

Продукт
 конкурента

1,400 отверстий/кромка

800 отверстий/кромка

1,0005000 1,500

Стойкость в
1.7 раз больше

Обрабатываемый материал： Подшипник для ветряной станции （42CrMo）
Инструмент ：WDX330D5D40　
Пластина ：WDXT094008-L（ACP300）
Режимы резания ：vc=146м/мин　f =0.10мм/об　H =158мм　Сквозное отверстие / с СОЖ

・Меньше бракованных деталей, вызванных выкрашиванием кромки

Продукт конкурента

SumiDrill WDX тип

Нормальный
износ

Выкрашивание
кромки

54-φ33

φ1200

15
8

Обрабатываемый материал ：Стальная плита （S48C）
Инструмент ：WDX600D3S40　Пластина：WDXT186012-G（ACP300）
Режимы резания :vc=150м/мин　f =0.16мм/об　H =60мм　Сквозное отверстие / с СОЖ
Режимы резания для конкурента ：
vc=30м/мин　f =0.20мм/об　H =60мм　Сквозное отверстие / с СОЖ

　　На входе：φ60.155
　　На выходе：φ60.157

・Стабильное сверление даже отверстий большого диаметра.

・Повышение производительности в 4 раза по сравнению с конкурентом.

SumiDrill
WDX тип

Продукт 
конкурента

vf=127мм/мин

vf=32мм/мин

Подача

В 4 раза более
 производительный!

50 100 150

Высокое качество
поверхности и точность

диаметра отверстия

Обрабатываемый материал ：Тракторный узел（35MnBM）
Инструмент ：WDX205D5D25　
Пластина ：WDXT063006-G（ACP300）
Режимы резания ：vc=100м/мин　f =0.11мм/об　H =60мм　Сквозное отверстие / с СОЖ

・Стабильное сверление даже при L/D = 5.
・Изнашивание и износ пластин были уменьшены, за счет чего стабилизировалась стойкость.

SumiDrill WDX тип Продукт конкурента

Нормальный
износ

Выкрашивание, 
износ передней 

поверхности

Продукт конкурентов SumiDrill WDX тип

Обрабатываемый материал ：Станочная деталь（SCM415）
Инструмент ：WDX200D5S25　
Пластина ：WDXT063006-G（ACP300）
Режимы резания ：vc=185м/мин　f =0.12мм/об　H =87мм　Сквозное отверстие / С СОЖ
・Хорошее качество обработанной поверхности
・Стабильный размер отверстия

Хорошая обработанная
поверхность и стабильный

диаметр

Вход

Размер отверстия [мм]

ВходБазовая
длина

Базовая
длина

21.0

20.6

20.2

19.8

19.4

J
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SumiDrill

WDX тип (2D)

Рис. 1 Рис. 2
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Рис. 3

Диаметры ø30, ø31, ø32 доступны с диаметром хвостовика ø32 и ø40.

■�Корпус ø13.0 .. 45.0мм� (мм)
Диаметр
DC С

кл
ад Обозначение LUX LPR OAL LS DCSFMS DCON

Радиальное
смещение

(Макс)

Используемые
пластины Ри

с.

13.0 D WDX 130D2S20 29 44 88 

44 28.0 20

0.35 

WDXT
042004

1

13.5 D 135D2S20 30 45 89 0.30 
14.0 D 140D2S20 31 46 90 0.25 
14.5 D 145D2S20 32 47 91 0.20 
15.0 D 150D2S20 33 48 92 0.15 
15.5 D WDX 155D2S20 34 49 93 

44 30.0 20

0.40 

WDXT
052504

16.0 D 160D2S20 35 50 94 0.40 
16.5 D 165D2S20 36 51 95 0.35 
17.0 D 170D2S20 37 52 96 0.30 
17.5 D WDX 175D2S25 38 53 109 

56 32.0 25
0.25 

18.0 D 180D2S25 39 54 110 0.20 
18.5 D WDX 185D2S25 40 55 111 

56 33.0 25

0.50 

WDXT
063006

19.0 D 190D2S25 41 56 112 0.45 
19.5 D 195D2S25 42 57 113 0.40 
20.0 D 200D2S25 43 58 114 0.30 
20.5 D 205D2S25 44 59 115 0.30 
21.0 D 210D2S25 45 60 116 0.20 
21.5 D 215D2S25 46 61 117 0.15 
22.0 D 220D2S25 47 62 118 0.10 
22.5 D 225D2S25 48 63 119 0.05 
23.0 D WDX 230D2S25 49 67 123 

56 37.0 25

0.70 

WDXT
073506

23.5 D 235D2S25 50 68 124 0.70 
24.0 D 240D2S25 51 69 125 0.60 
24.5 D 245D2S25 52 70 126 0.50 
25.0 D 250D2S25 53 71 127 0.50 
25.5 D WDX 255D2S32 54 74 134 

60 41.0 32

0.45 

2

26.0 D 260D2S32 55 75 135 0.40 
26.5 D 265D2S32 56 76 136 0.35 
27.0 D 270D2S32 57 77 137 0.25 
27.5 D 275D2S32 58 78 138 0.20 
28.0 D 280D2S32 59 79 139 0.15 
28.5 D 285D2S32 60 80 140 0.10 
29.0 D WDX 290D2S32 62 83 143 

60 

50.0

32

1.00 

WDXT
094008

29.5 D 295D2S32 63 84 144 0.95 
30.0 D 300D2S32 64 88 148 

54.0  

0.90 
31.0 D 310D2S32 66 90 150 0.80 
32.0 D 320D2S32 68 92 152 0.70 
30.0 D WDX 300D2S40 64 88 158 

70 40

0.90 
31.0  D 310D2S40 66 90 160 0.80 
32.0 D 320D2S40 68 92 162 0.70 
33.0 D 330D2S40 70 94 164 0.55 
34.0 D 340D2S40 72 96 166 0.45 
35.0 D 350D2S40 74 98 168 0.35 
36.0 D 360D2S40 76 100 170 0.20 
37.0 D WDX 370D2S40 79 109 179 

70 49.5 40 

1.00 

WDXT
125012

38.0 D 380D2S40 81 111 181 1.00 
39.0 D 390D2S40 83 113 183 0.90 
40.0 D 400D2S40 85 115 185 0.80 
41.0 D 410D2S40 87 117 187 0.70 
42.0 D 420D2S40 89 119 189 0.60 
43.0 D 430D2S40 91 121 191 0.50 
44.0 D 440D2S40 93 123 193 0.50 
45.0 D 450D2S40 95 125 195 0.40 

■�Корпус ø46.0 .. 68.0мм� (мм)
Диаметр
DC С

кл
ад Обозначение LUX LPR OAL LS DCSFMS DCON

Радиальное
смещение

(Макс)

Используемые
пластины Ри

с.

46.0 D WDX 460D2S40 97 127 197 

70 

49.5 

40 

1.50 

WDXT
156012

2
47.0 D 470D2S40 99 129 199 1.40 
48.0 D 480D2S40 101 131 201 1.30 
49.0 D 490D2S40 103 133 203 1.20 
50.0 D 500D2S40 105 135 205 1.10 
51.0 D 510D2S40 107 137 207 1.00 

3

52.0 D 520D2S40 109 139 209 50.5 0.90 
53.0 D 530D2S40 111 141 211 51.5 0.80 
54.0 D 540D2S40 113 143 213 52.5 0.60 
55.0 D 550D2S40 115 145 215 53.5 0.50 
56.0 D WDX 560D2S40 120 152 222 

70 

54.0

40

2.00 

WDXT
186012

57.0 D 570D2S40 122 154 224 55.0 1.80 
58.0 D 580D2S40 124 156 226 56.0 1.70 
59.0 D 590D2S40 126 158 228 57.0 1.60 
60.0 D 600D2S40 128 160 230 58.0 1.50 
61.0 D 610D2S40 130 162 232 59.0 1.40 
62.0 D 620D2S40 132 164 234 60.0 1.30 
63.0 D 630D2S40 134 166 236 61.0 1.20 
64.0 D 640D2S40 136 168 238 62.0 1.00 
65.0 D 650D2S40 138 170 240 63.0 0.90 
66.0 D 660D2S40 140 172 242 64.0 0.70 
67.0 D 670D2S40 142 174 244 65.0 0.60 
68.0 D 680D2S40 144 176 246 66.0 0.50 

■�Комплектующие
Винт Ключ Ключ Рекомендуемый 

момент
затяжки
 (Н·м)

Подходящие
 корпуса

BFTX01604N 0.3 TRX06 − WDX130D2S20..WDX150D2S20

BFTX0204N 0.5 TRX06 − WDX155D2S20..WDX180D2S25

BFTY02206 1.0 − TRD07 WDX185D2S25..WDX225D2S25

BFTX02506N 1.5 − TRD08 WDX230D2S25..WDX285D2S32

BFTX03584 3.5 − TRD15 WDX290D2S32..WDX360D2S40

BFTX0511N 5.0 − TRD20 WDX370D2S40..WDX450D2S40

BFTX0615N 5.0 − TRD25 WDX460D2S40..WDX680D2S40

 Рекомендуемый момент затяжки (Н·м)  

2DAurora
CoatCoat

（См. на J94） （См. на J94）

Coat
Глубина сверления 2D 

Допуск на обработку: -0.05 .. +0.15

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O� � � � ��

Сменные
пластины

WDX Обозначение сверл

WDX 200 D2 S25
Диаметр 
сверла 
(ø20.0)

Длина канавки L/D
 (2D)

Размер хвостовика 
(ø25.0)
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SumiDrill

WDX Тип (2D)

■�Пластины�
Сплав ТС с покрытием

P  Сталь  M  Нерж. сталь 

K  Серый чугун  N  Цвет. металлы 

S  Экзотические  сплавы 

H  Закал. стальПр
им

ен
ен

ие Высокоскоростная/
чистовая обработка N

Общего назначения

Черновая обработка K

Обозначение

AC
P1

00

AC
P3

00

AC
K3

00

DL
15

00

Р
ис

. Размеры (мм) Применяемые
корпусаW1 S RE

WDXT 042004-L D D D 4
 4.2 2.0 0.4 

WDX130D2S20
 　..
 WDX150D2S20

042004-G D D D D 5
042004-H D D D 6

WDXT 052504-L D D D 4
 5.0 2.5 0.4 

WDX155D2S20
 　..
 WDX180D2S25

052504-G D D D D 5
052504-H D D D 6

WDXT 063006-L D D D 4
 6.0 3.0 0.6 

WDX185D2S25
 　..
 WDX225D2S25

063006-G D D D D 5
063006-H D D D 6

WDXT 073506-L D D D 4
 7.5 3.5 0.6 

WDX230D2S25
 　..
 WDX285D2S32

073506-G D D D D 5
073506-H D D D 6

WDXT 094008-L D D D 4
 9.6 4.0 0.8 

WDX290D2S32
 　..
 WDX360D2S40

094008-G D D D D 5
094008-H D D D 6

WDXT 125012-L D D D 4
12.4 5.0 1.2 

WDX370D2S40
 　..
 WDX450D2S40

125012-G D D D D 5
125012-H D D D 6

WDXT 156012-L D D D 4
15.2 6.0 1.2 

WDX460D2S40
 　..
 WDX550D2S40

156012-G D D D D 5
156012-H D D D 6

WDXT 186012-L D D D 4
18.0 6.0 1.2 

WDX560D2S40
 　..
 WDX680D2S40

186012-G D D D 5
186012-H D D D 6

Рис. 4 Рис. 5 Рис. 6

L型：低速送り・切りくず処理用 G型：汎用 H型：刃先強化型

L 型 G型 H型

RE

RE

W1 RE

RE

W1 RE

RE

W1

L Тип G Тип

L Тип: низкая подача G Тип:общее применение H Тип: Прочная кромка

H Тип

L型：低速送り・切りくず処理用 G型：汎用 H型：刃先強化型

L 型 G型 H型

RE

RE

W1 RE

RE

W1 RE

RE

W1

L型：低速送り・切りくず処理用 G型：汎用 H型：刃先強化型

L 型 G型 H型

RE

RE

W1 RE

RE

W1 RE

RE

W1

Aurora
CoatCoat 2D

(мм)

Coat
Глубина сверления 2D 

Допуск на обработку: -0.05 .. +0.15

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O� � � � ��

Сменные
пластины

WDX Обозначение пластин

WDXT 06 30 06 -G
Длина режущей кромки

 (6.0)
Толщина x 10

 (3.0)

Радиус кромки x 10
 (0.6)

Тип 
стружколома

n Рекомендуемые режимы резания для 2D

Обрабатываемый материал
Твердость
заготовки Рекомендуемый

стружколом
Рекомендуемый 
сплав пластин

vc Скорость 
резания
(м/мин)

f Подача (мм/об)        <Мин.-Оптимальные режимы-Макс.>

ø13.0 ..  ø18.0 ø18.5 ..  ø29.0 ø29.5 ..  ø36.0 ø37.0 .. ø55.0 ø56.0 ..  ø68.0HB

2D

P

Сталь, Углеродистая сталь SS400 125 G ACP300 120-180-240 0.05-0.08-0.10 0.05-0.08-0.10 0.05-0.08-0.11 0.05-0.08-0.12 0.06-0.09-0.13 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0.04-0.08-0.12 0.04-0.08-0.12 0.04-0.08-0.13 0.05-0.10-0.15 0.06-0.11-0.17 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0.08-0.13-0.24 0.08-0.13-0.24 0.08-0.14-0.26 0.09-0.16-0.29 0.10-0.17-0.32 
S45C закаленная 250 G ACP300  80-120-160 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 0.08-0.14-0.24 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0.08-0.13-0.22 0.08-0.13-0.22 0.08-0.14-0.23 0.09-0.16-0.26 0.10-0.17-0.29 
S75C закаленная 300 G ACP300  70-100-140 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 0.08-0.14-0.22 

Низколегированная сталь SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0.05-0.08-0.14 0.05-0.08-0.14 0.05-0.08-0.16 0.06-0.09-0.17 0.07-0.10-0.19 
SCM, SNCM закаленная 275 G ACP300  80-120-160 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 0.08-0.14-0.22 
SCM, SNCM закаленная 300 G ACP300  75-110-140 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 0.08-0.14-0.22 
SCM, SNCM закаленная 350 G ACP300 60-85-110 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 0.08-0.14-0.22 

Высоколегированная сталь SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0.08-0.13-0.24 0.08-0.13-0.24 0.08-0.14-0.26 0.09-0.16-0.29 0.10-0.17-0.32 
SKD, SKT, SKH закаленная 325 G ACP300  80-100-120 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 0.08-0.14-0.24 

M

Нержавеющая сталь SUS403, другие (мартенситные/ферритные) 200 G ACP300 100-140-180 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 0.08-0.14-0.24 
SUS403, другие мартенситные (закаленная) 240 G ACP300  90-120-150 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 0.08-0.14-0.24 
SUS304, SUS316 аустенитная 180 G ACP300 100-140-180 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 0.08-0.14-0.24 

K
Чугун H ACK300 120-160-200 0.09-0.20-0.32 0.10-0.22-0.36 0.11-0.24-0.39 0.12-0.26-0.44 0.13-0.29-0.48 
Ковкий чугун H ACK300  90-120-150 0.09-0.20-0.32 0.10-0.22-0.36 0.11-0.24-0.39 0.12-0.26-0.44 0.13-0.29-0.48 

S Экзотические сплавы (жаропрочные сплавы, титановые сплавы, и.т.д) 200 G ACP300 25-50-70 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 0.08-0.14-0.24 

N
Алюминиевые сплавы G DL1500 200-260-320 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 0.08-0.14-0.22 
Медные сплавы G DL1500 180-230-280 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 0.08-0.14-0.22 

ACP300 и ACK300 – первый выбор. ACP100 – второй выбор.
При использовании ACP100 назначьте скорость резания Vc..130% и подачу f..75% от указанных значений.

J87D: Стандартная позиция　D: Стандартная позиция (расширение предложения)　Пустая ячейка: под заказ
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SumiDrill

WDX тип (3D)

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

■�Корпус ø13.0..45.0мм� (мм)

Диаметр
DC С

кл
ад Обозначение LUX LPR OAL LS DCSFMS DCON

Радиальное
смещение

(Макс)

Используемые
пластины Ри

с.

13.0 D WDX 130D3S20 42.0 57.0 101.0 

44 28.0 20

0.35 

WDXT
042004

1

13.5 D 135D3S20 43.5 58.5 102.5 0.30 
14.0 D 140D3S20 45.0 60.0 104.0 0.25 
14.5 D 145D3S20 46.5 61.5 105.5 0.20 
15.0 D 150D3S20 48.0 63.0 107.0 0.15 
15.5 D WDX 155D3S20 49.5 64.5 108.5 

44 30.0 20

0.40 

WDXT
052504

16.0 D 160D3S20 51.0 66.0 110.0 0.40 
16.5 D 165D3S20 52.5 67.5 111.5 0.35 
17.0 D 170D3S20 54.0 69.0 113.0 0.30 
17.5 D WDX 175D3S25 55.5 70.5 126.5 

56 32.0 25
0.25 

18.0 D 180D3S25 57.0 72.0 128.0 0.20 
18.5 D WDX 185D3S25 58.5 73.5 129.5 

56 33.0 25

0.50 

WDXT
063006

19.0 D 190D3S25 60.0 75.0 131.0 0.45 
19.5 D 195D3S25 61.5 76.5 132.5 0.40 
20.0 D 200D3S25 63.0 78.0 134.0 0.30 
20.5 D 205D3S25 64.5 79.5 135.5 0.30 
21.0 D 210D3S25 66.0 81.0 137.0 0.20 
21.5 D 215D3S25 67.5 82.5 138.5 0.15 
22.0 D 220D3S25 69.0 84.0 140.0 0.10 
22.5 D 225D3S25 70.5 85.5 141.5 0.05 
23.0 D WDX 230D3S25 72.0 90.0 146.0 

56 37.0 25

0.70 

WDXT
073506

23.5 D 235D3S25 73.5 91.5 147.5 0.70 
24.0 D 240D3S25 75.0 93.0 149.0 0.60 
24.5 D 245D3S25 76.5 94.5 150.5 0.50 
25.0 D 250D3S25 78.0 96.0 152.0 0.50 
25.5 D WDX 255D3S32 79.5 99.5 159.5 

60 41.0 32

0.45 

2

26.0 D 260D3S32 81.0 101.0 161.0 0.40 
26.5 D 265D3S32 82.5 102.5 162.5 0.35 
27.0 D 270D3S32 84.0 104.0 164.0 0.25 
27.5 D 275D3S32 85.5 105.5 165.5 0.20 
28.0 D 280D3S32 87.0 107.0 167.0 0.15 
28.5 D 285D3S32 88.5 108.5 168.5 0.10 
29.0 D WDX 290D3S32 91.0 112.0 172.0 

60 

50.0

32

1.00 

WDXT
094008

29.5 D 295D3S32 92.5 113.5 173.5 0.95 
30.0 D 300D3S32 94.0 118.0 178.0 

54.0

0.90 
31.0 D 310D3S32 97.0 121.0 181.0 0.80 
32.0 D 320D3S32 100.0 124.0 184.0 0.70 
30.0 D WDX 300D3S40 94.0 118.0 188.0 

70 40

0.90 
31.0 D 310D3S40 97.0 121.0 191.0 0.80 
32.0 D 320D3S40 100.0 124.0 194.0 0.70 
33.0 D 330D3S40 103.0 127.0 197.0 0.55 
34.0 D 340D3S40 106.0 130.0 200.0 0.45 
35.0 D 350D3S40 109.0 133.0 203.0 0.35 
36.0 D 360D3S40 112.0 136.0 206.0 0.20 
37.0 D WDX 370D3S40 116.0 146.0 216.0 

70 49.5 40

1.00 

WDXT
125012

38.0 D 380D3S40 119.0 149.0 219.0 1.00 
39.0 D 390D3S40 122.0 152.0 222.0 0.90 
40.0 D 400D3S40 125.0 155.0 225.0 0.80 
41.0 D 410D3S40 128.0 158.0 228.0 0.70 
42.0 D 420D3S40 131.0 161.0 231.0 0.60 
43.0 D 430D3S40 134.0 164.0 234.0 0.50 
44.0 D 440D3S40 137.0 167.0 237.0 0.50 
45.0 D 450D3S40 140.0 170.0 240.0 0.40 

■�Корпус ø46.0..68.0мм� (мм)

Диаметр
DC С

кл
ад Обозначение LUX LPR OAL LS DCSFMS DCON

Радиальное
смещение

(Макс)

Используемые
пластины Ри

с.

46.0 D WDX 460D3S40 143.0 173.0 243.0 

70 

49.5

40

1.50 

WDXT
156012

2
47.0 D 470D3S40 146.0 176.0 246.0 1.40 
48.0 D 480D3S40 149.0 179.0 249.0 1.30 
49.0 D 490D3S40 152.0 182.0 252.0 1.20 
50.0 D 500D3S40 155.0 185.0 255.0 1.10 
51.0 D 510D3S40 158.0 188.0 258.0 1.00 

3

52.0 D 520D3S40 161.0 191.0 261.0 50.5 0.90 
53.0 D 530D3S40 164.0 194.0 264.0 51.5 0.80 
54.0 D 540D3S40 167.0 197.0 267.0 52.5 0.60 
55.0 D 550D3S40 170.0 200.0 270.0 53.5 0.50 
56.0 D WDX 560D3S40 176.0 208.0 278.0 

70 

54.0

40

2.00 

WDXT
186012

57.0 D 570D3S40 179.0 211.0 281.0 55.0 1.80 
58.0 D 580D3S40 182.0 214.0 284.0 56.0 1.70 
59.0 D 590D3S40 185.0 217.0 287.0 57.0 1.60 
60.0 D 600D3S40 188.0 220.0 290.0 58.0 1.50 
61.0 D 610D3S40 191.0 223.0 293.0 59.0 1.40 
62.0 D 620D3S40 194.0 226.0 296.0 60.0 1.30 
63.0 D 630D3S40 197.0 229.0 299.0 61.0 1.20 
64.0 D 640D3S40 200.0 232.0 302.0 62.0 1.00 
65.0 D 650D3S40 203.0 235.0 305.0 63.0 0.90 
66.0 D 660D3S40 206.0 238.0 308.0 64.0 0.70 
67.0 D 670D3S40 209.0 241.0 311.0 65.0 0.60 
68.0 D 680D3S40 212.0 244.0 314.0 66.0 0.50 

(См. на J94) (См. на J94)

Диаметры ø30, ø31, ø32 доступны с диаметром хвостовика ø32 и ø40.
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■�Комплектующие
Винт Ключ Ключ Рекомендуемый 

момент
затяжки
 (Н·м)

Подходящие
 корпуса

BFTX01604N 0.3 TRX06 − WDX130D2S20..WDX150D2S20

BFTX0204N 0.5 TRX06 − WDX155D2S20..WDX180D2S25

BFTY02206 1.0 − TRD07 WDX185D2S25..WDX225D2S25

BFTX02506N 1.5 − TRD08 WDX230D2S25..WDX285D2S32

BFTX03584 3.5 − TRD15 WDX290D2S32..WDX360D2S40

BFTX0511N 5.0 − TRD20 WDX370D2S40..WDX450D2S40

BFTX0615N 5.0 − TRD25 WDX460D2S40..WDX680D2S40

 Рекомендуемый момент затяжки (Н·м)  

WDX Обозначение сверл

WDX 200 D3 S25
Диаметр 
сверла 
(ø20.0)

Длина канавки L/D
 (3D)

Размер хвостовика 
(ø25.0)

Глубина сверления 3D

Допуск на обработку: 0 .. +0.20

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O� � � � ��

Сменные
пластины



J

Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J89

　

SumiDrill

WDX тип (3D)

3DAurora
CoatCoat

Рис. 4 Рис. 5 Рис. 6

L тип G тип H тип

L型：低速送り・切りくず処理用 G型：汎用 H型：刃先強化型

Fig 4

L 型

Fig 5

G型

Fig 6

H型
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W1 RE
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W1

L型：低速送り・切りくず処理用 G型：汎用 H型：刃先強化型

Fig 4

L 型

Fig 5

G型

Fig 6

H型
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L型：低速送り・切りくず処理用 G型：汎用 H型：刃先強化型

Fig 4

L 型

Fig 5

G型

Fig 6

H型
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■�Пластины�
Сплав ТС с покрытием

P  Сталь  M  Нерж. сталь 

K  Серый чугун  N  Цвет. металлы 

S  Экзотические  сплавы 

H  Закал. стальПр
им

ен
ен

ие Высокоскоростная/
чистовая обработка N

Общего назначения

Черновая обработка K

Cat. No.

AC
P1

00

AC
P3

00

AC
K3

00

DL
15

00

Р
ис

. Размеры (мм) Применяемые
корпусаW1 S RE

WDXT 042004-L D D D 4
 4.2 2.0 0.4 

WDX130D3S20
 　.. 
WDX150D3S20

042004-G D D D D 5
042004-H D D D 6

WDXT 052504-L D D D 4
 5.0 2.5 0.4 

WDX155D3S20

　.. 
WDX180D3S25

052504-G D D D D 5
052504-H D D D 6

WDXT 063006-L D D D 4
 6.0 3.0 0.6 

WDX185D3S25
 　.. 
WDX225D3S25

063006-G D D D D 5
063006-H D D D 6

WDXT 073506-L D D D 4
 7.5 3.5 0.6 

WDX230D3S25
 　.. 
WDX285D3S32

073506-G D D D D 5
073506-H D D D 6

WDXT 094008-L D D D 4
 9.6 4.0 0.8 

WDX290D3S32
 　.. 
WDX360D3S40

094008-G D D D D 5
094008-H D D D 6

WDXT 125012-L D D D 4
12.4 5.0 1.2 

WDX370D3S40
 　.. 
WDX450D3S40

125012-G D D D D 5
125012-H D D D 6

WDXT 156012-L D D D 4
15.2 6.0 1.2 

WDX460D3S40
 　.. 
WDX550D3S40

156012-G D D D D 5
156012-H D D D 6

WDXT 186012-L D D D 4
18.0 6.0 1.2 

WDX560D3S40
 　.. 
WDX680D3S40

186012-G D D D 5
186012-H D D D 6

(мм)

Coat

ACP300 и ACK300 – первый выбор. ACP100 – второй выбор.
При использовании ACP100 назначьте скорость резания Vc..130% и подачу f..75% от указанных значений.

D: Стандартная позиция　D: Стандартная позиция (расширение предложения)　Пустая ячейка: под заказ

WDX Обозначение пластин

WDXT 06 30 06 -G
Длина режущей кромки

 (6.0)
Толщина x 10

 (3.0)

Радиус кромки x 10
 (0.6)

Тип 
стружколома

Глубина сверления 3D

Допуск на обработку: 0 .. +0.20

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O� � � � ��

Сменные
пластины

L Тип: низкая подача G Тип:общее применение H Тип: Прочная кромка

n Рекомендуемые режимы резания для 3D

Обрабатываемый материал
Твердость
заготовки Рекомендуемый

стружколом
Рекомендуемый 
сплав пластин

vc Скорость 
резания
(м/мин)

f Подача (мм/об)        <Мин.-Оптимальные режимы-Макс.>

ø13.0 ..  ø18.0 ø18.5 ..  ø29.0 ø29.5 ..  ø36.0 ø37.0 .. ø55.0 ø56.0 ..  ø68.0HB

3D

P

Сталь, Углеродистая сталь SS400 125 G ACP300 120-180-240 0.05-0.07-0.10 0.05-0.07-0.10 0.05-0.08-0.11 0.05-0.08-0.12 0.06-0.09-0.13 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0.04-0.07-0.10 0.04-0.07-0.10 0.04-0.08-0.11 0.05-0.09-0.12 0.06-0.10-0.13 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0.08-0.12-0.20 0.08-0.12-0.20 0.08-0.13-0.22 0.09-0.14-0.24 0.10-0.16-0.27 
S45C закаленная 250 G ACP300  80-120-160 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 0.08-0.13-0.20 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0.08-0.12-0.18 0.08-0.12-0.18 0.08-0.13-0.19 0.09-0.14-0.22 0.10-0.16-0.24 
S75C закаленная 300 G ACP300  70-100-140 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 0.08-0.13-0.19 

Низколегированная сталь SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0.05-0.07-0.12 0.05-0.07-0.12 0.05-0.08-0.13 0.06-0.08-0.15 0.07-0.09-0.16 
SCM, SNCM закаленная 275 G ACP300  80-120-160 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 0.08-0.13-0.19 
SCM, SNCM закаленная 300 G ACP300  75-110-140 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 0.08-0.13-0.19 
SCM, SNCM закаленная 350 G ACP300 60-85-110 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 0.08-0.13-0.19 

Высоколегированная сталь SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0.08-0.12-0.20 0.08-0.12-0.20 0.08-0.13-0.22 0.09-0.14-0.24 0.10-0.16-0.27 
SKD, SKT, SKH закаленная 325 G ACP300  80-100-120 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 0.08-0.13-0.20 

M

Нержавеющая сталь SUS403, другие (мартенситные/ферритные) 200 G ACP300 100-140-180 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 0.08-0.13-0.20 
SUS403, другие мартенситные (закаленная) 240 G ACP300  90-120-150 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 0.08-0.13-0.20 
SUS304, SUS316 аустенитная 180 G ACP300 100-140-180 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 0.08-0.13-0.20 

K
Чугун H ACK300 120-160-200 0.09-0.18-0.27 0.10-0.20-0.30 0.11-0.22-0.32 0.12-0.24-0.36 0.13-0.26-0.40 
Ковкий чугун H ACK300  90-120-150 0.09-0.18-0.27 0.10-0.20-0.30 0.11-0.22-0.32 0.12-0.24-0.36 0.13-0.26-0.40 

S Экзотические сплавы (жаропрочные сплавы, титановые сплавы, и.т.д) 200 G ACP300 25-50-70 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 0.08-0.13-0.20 

N
Алюминиевые сплавы G DL1500 200-260-320 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 0.08-0.14-0.22 
Медные сплавы G DL1500 180-230-280 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 0.08-0.14-0.22 
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Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

■�Корпус ø46.0 .. 63.0мм� (мм)

Диаметр
DC С

кл
ад Обозначение LUX LPR OAL LS DCSFMS DCON

Радиальное
смещение

(Макс)

Используемые
пластины Ри

с.

46.0 D WDX 460D4S40 189 219 289 

70 

49.5

40

1.50 

WDXT
156012

2
47.0 D 470D4S40 193 223 293 1.40 
48.0 D 480D4S40 197 227 297 1.30 
49.0 D 490D4S40 201 231 301 1.20 
50.0 D 500D4S40 205 235 305 1.10 
51.0 D 510D4S40 209 239 309 1.00 

3

52.0 D 520D4S40 213 243 313 50.5 0.90 
53.0 D 530D4S40 217 247 317 51.5 0.80 
54.0 D 540D4S40 221 251 321 52.5 0.60 
55.0 D 550D4S40 225 255 325 53.5 0.50 
56.0 D WDX 560D4S40 232 264 334 

70 

54.0

40

2.00 

WDXT
186012

57.0 D 570D4S40 236 268 338 55.0 1.80 
58.0 D 580D4S40 240 272 342 56.0 1.70 
59.0 D 590D4S40 244 276 346 57.0 1.60 
60.0 D 600D4S40 248 280 350 58.0 1.50 
61.0 D 610D4S40 252 284 354 59.0 1.40 
62.0 D 620D4S40 256 288 358 60.0 1.30 
63.0 D 630D4S40 260 292 362 61.0 1.20 

■�Корпус ø13.0 .. 45.0мм� (мм)

Диаметр
DC С

кл
ад Обозначение LUX LPR OAL LS DCSFMS DCON

Радиальное
смещение

(Макс)

Используемые
пластины Ри

с.

13.0 D WDX 130D4S20 55 70 114 

44 28.0 20

0.35 

WDXT
042004

1

13.5 D 135D4S20 57 72 116 0.30 
14.0 D 140D4S20 59 74 118 0.25 
14.5 D 145D4S20 61 76 120 0.20 
15.0 D 150D4S20 63 78 122 0.15 
15.5 D WDX 155D4S20 65 80 124 

44 30.0 20

0.40 

WDXT
052504

16.0 D 160D4S20 67 82 126 0.40 
16.5 D 165D4S20 69 84 128 0.35 
17.0 D 170D4S20 71 86 130 0.30 
17.5 D WDX 175D4S25 73 88 144 

56 32.0 25
0.25 

18.0 D 180D4S25 75 90 146 0.20 
18.5 D WDX 185D4S25 77 92 148 

56 33.0 25

0.50 

WDXT
063006

19.0 D 190D4S25 79 94 150 0.45 
19.5 D 195D4S25 81 96 152 0.40 
20.0 D 200D4S25 83 98 154 0.30 
20.5 D 205D4S25 85 100 156 0.30 
21.0 D 210D4S25 87 102 158 0.20 
21.5 D 215D4S25 89 104 160 0.15 
22.0 D 220D4S25 91 106 162 0.10 
22.5 D 225D4S25 93 108 164 0.05 
23.0 D WDX 230D4S25 95 113 169 

56 37.0 25

0.70 

WDXT
073506

23.5 D 235D4S25 97 115 171 0.70 
24.0 D 240D4S25 99 117 173 0.60 
24.5 D 245D4S25 101 119 175 0.50 
25.0 D 250D4S25 103 121 177 0.50 
25.5 D WDX 255D4S32 105 125 185 

60 41.0 32

0.45 

2

26.0 D 260D4S32 107 127 187 0.40 
26.5 D 265D4S32 109 129 189 0.35 
27.0 D 270D4S32 111 131 191 0.25 
27.5 D 275D4S32 113 133 193 0.20 
28.0 D 280D4S32 115 135 195 0.15 
28.5 D 285D4S32 117 137 197 0.10 
29.0 D WDX 290D4S32 120 141 201 

60 

50.0

32

1.00 

WDXT
094008

29.5 D 295D4S32 122 143 203 0.95 
30.0 D 300D4S32 124 148 208 

54.0

0.90 
31.0 D 310D4S32 128 152 212 0.80 
32.0 D 320D4S32 132 156 216 0.70 
30.0 D WDX 300D4S40 124 148 218 

70 40

0.90 
31.0 D 310D4S40 128 152 222 0.80 
32.0 D 320D4S40 132 156 226 0.70 
33.0 D 330D4S40 136 160 230 0.55 
34.0 D 340D4S40 140 164 234 0.45 
35.0 D 350D4S40 144 168 238 0.35 
36.0 D 360D4S40 148 172 242 0.20 
37.0 D WDX 370D4S40 153 183 253 

70 49.5 40

1.00 

WDXT
125012

38.0 D 380D4S40 157 187 257 1.00 
39.0 D 390D4S40 161 191 261 0.90 
40.0 D 400D4S40 165 195 265 0.80 
41.0 D 410D4S40 169 199 269 0.70 
42.0 D 420D4S40 173 203 273 0.60 
43.0 D 430D4S40 177 207 277 0.50 
44.0 D 440D4S40 181 211 281 0.50 
45.0 D 450D4S40 185 215 285 0.40 

(См. на .. J94)

Диаметры ø30, ø31, ø32 доступны с диаметром хвостовика ø32 и ø40.
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(См. на .. J94)

Coat

■�Комплектующие
Винт Ключ Ключ Рекомендуемый 

момент
затяжки
 (Н·м)

Подходящие
 корпуса

BFTX01604N 0.3 TRX06 − WDX130D2S20..WDX150D2S20

BFTX0204N 0.5 TRX06 − WDX155D2S20..WDX180D2S25

BFTY02206 1.0 − TRD07 WDX185D2S25..WDX225D2S25

BFTX02506N 1.5 − TRD08 WDX230D2S25..WDX285D2S32

BFTX03584 3.5 − TRD15 WDX290D2S32..WDX360D2S40

BFTX0511N 5.0 − TRD20 WDX370D2S40..WDX450D2S40

BFTX0615N 5.0 − TRD25 WDX460D2S40..WDX680D2S40

 Рекомендуемый момент затяжки (Н·м)  

WDX Обозначение сверл

WDX 200 D4 S25
Диаметр 
сверла 
(ø20.0)

Длина канавки L/D
 (3D)

Размер хвостовика 
(ø25.0)

Глубина сверления 4D 
Допуск на обработку: 0 .. +0.25

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O�� � � � �

Сменные
пластины

J
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■�Пластины�
Сплав ТС с покрытием

P  Сталь  M  Нерж. сталь 

K  Серый чугун  N  Цвет. металлы 

S  Экзотические  сплавы 

H  Закал. стальПр
им

ен
ен

ие Высокоскоростная/
чистовая обработка N

Общего назначения

Черновая обработка K

Обозначение

AC
P1

00

AC
P3

00

AC
K3

00

DL
15

00

Р
ис

. Размеры (мм) Применяемые
корпусаW1 S RE

WDXT 042004-L D D D 4
 4.2 2.0 0.4 

WDX130D4S20
 　.. 
WDX150D4S20

042004-G D D D D 5
042004-H D D D 6

WDXT 052504-L D D D 4
 5.0 2.5 0.4 

WDX155D4S20
 　.. 
WDX180D4S25

052504-G D D D D 5
052504-H D D D 6

WDXT 063006-L D D D 4
 6.0 3.0 0.6 

WDX185D4S25
 　.. 
WDX225D4S25

063006-G D D D D 5
063006-H D D D 6

WDXT 073506-L D D D 4
 7.5 3.5 0.6 

WDX230D4S25
 　.. 
WDX285D4S32

073506-G D D D D 5
073506-H D D D 6

WDXT 094008-L D D D 4
 9.6 4.0 0.8 

WDX290D4S32
 　.. 
WDX360D4S40

094008-G D D D D 5
094008-H D D D 6

WDXT 125012-L D D D 4
12.4 5.0 1.2 

WDX370D4S40
 　.. 
WDX450D4S40

125012-G D D D D 5
125012-H D D D 6

WDXT 156012-L D D D 4
15.2 6.0 1.2 

WDX460D4S40
 　.. 
WDX550D4S40

156012-G D D D D 5
156012-H D D D 6

WDXT 186012-L D D D 4
18.0 6.0 1.2 

WDX560D4S40
 　.. 
WDX630D4S40

186012-G D D D 5
186012-H D D D 6

Aurora
CoatCoat 4D

Рис. 4 Рис. 5 Рис. 6

L тип G тип H тип

L型：低速送り・切りくず処理用 G型：汎用 H型：刃先強化型

Fig 4

L 型

Fig 5

G型

Fig 6

H型
RE
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W1RE

RE

W1RE
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W1

L型：低速送り・切りくず処理用 G型：汎用 H型：刃先強化型

Fig 4

L 型

Fig 5

G型

Fig 6

H型
RE
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W1RE

RE

W1RE

RE

W1

L型：低速送り・切りくず処理用 G型：汎用 H型：刃先強化型

Fig 4

L 型

Fig 5

G型

Fig 6

H型
RE

RE

W1RE

RE

W1RE

RE

W1

(мм)

Coat

ACP300 и ACK300 – первый выбор. ACP100 – второй выбор.
При использовании ACP100 назначьте скорость резания Vc..130% и подачу f..75% от указанных значений.

D: Стандартная позиция　D: Стандартная позиция (расширение предложения)　Пустая ячейка: под заказ

WDX Обозначение пластин

WDXT 06 30 06 -G
Длина режущей кромки

 (6.0)
Толщина x 10

 (3.0)

Радиус кромки x 10
 (0.6)

Тип 
стружколома

n Рекомендуемые режимы резания для 4D

Обрабатываемый материал
Твердость
заготовки Рекомендуемый

стружколом
Рекомендуемый 
сплав пластин

vc Скорость 
резания
(м/мин)

f Подача (мм/об)        <Мин.-Оптимальные режимы-Макс.>

ø13.0 ..  ø18.0 ø18.5 ..  ø29.0 ø29.5 ..  ø36.0 ø37.0 .. ø55.0 ø56.0 ..  ø68.0HB

4D

P

Сталь, Углеродистая сталь SS400 125 G ACP300 120-180-240 0.05-0.07-0.10 0.05-0.07-0.10 0.05-0.07-0.10 0.05-0.08-0.10 0.06-0.09-0.11 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0.04-0.07-0.09 0.04-0.07-0.09 0.04-0.07-0.09 0.05-0.08-0.10 0.06-0.09-0.11 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0.08-0.11-0.17 0.08-0.11-0.17 0.08-0.12-0.18 0.09-0.14-0.21 0.10-0.15-0.23 
S45C закаленная 250 G ACP300  80-120-160 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.14 0.07-0.11-0.15 0.08-0.12-0.17 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0.08-0.11-0.15 0.08-0.11-0.15 0.08-0.12-0.17 0.09-0.14-0.19 0.10-0.15-0.20 
S75C закаленная 300 G ACP300  70-100-140 0.06-0.10-0.12 0.06-0.10-0.12 0.06-0.10-0.13 0.07-0.11-0.14 0.08-0.12-0.16 

Низколегированная сталь SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0.05-0.07-0.10 0.05-0.07-0.10 0.05-0.07-0.11 0.06-0.08-0.12 0.07-0.09-0.14 
SCM, SNCM закаленная 275 G ACP300  80-120-160 0.06-0.10-0.12 0.06-0.10-0.12 0.06-0.10-0.13 0.07-0.11-0.14 0.08-0.12-0.16 
SCM, SNCM закаленная 300 G ACP300  75-110-140 0.06-0.10-0.12 0.06-0.10-0.12 0.06-0.10-0.13 0.07-0.11-0.14 0.08-0.12-0.16 
SCM, SNCM закаленная 350 G ACP300 60-85-110 0.06-0.10-0.12 0.06-0.10-0.12 0.06-0.10-0.13 0.07-0.11-0.14 0.08-0.12-0.16 

Высоколегированная сталь SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0.08-0.11-0.17 0.08-0.11-0.17 0.08-0.12-0.18 0.09-0.14-0.21 0.10-0.15-0.23 
SKD, SKT, SKH закаленная 325 G ACP300  80-100-120 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.14 0.07-0.11-0.15 0.08-0.12-0.17 

M

Нержавеющая сталь SUS403, другие (мартенситные/ферритные) 200 G ACP300 100-140-180 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.14 0.07-0.11-0.15 0.08-0.12-0.17 
SUS403, другие мартенситные (закаленная) 240 G ACP300  90-120-150 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.14 0.07-0.11-0.15 0.08-0.12-0.17 
SUS304, SUS316 аустенитная 180 G ACP300 100-140-180 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.14 0.07-0.11-0.15 0.08-0.12-0.17 

K
Чугун H ACK300 120-160-200 0.09-0.17-0.23 0.10-0.19-0.26 0.11-0.21-0.28 0.12-0.23-0.31 0.13-0.25-0.34 
Ковкий чугун H ACK300  90-120-150 0.09-0.17-0.23 0.10-0.19-0.26 0.11-0.21-0.28 0.12-0.23-0.31 0.13-0.25-0.34 

S Экзотические сплавы (жаропрочные сплавы, титановые сплавы, и.т.д) 200 G ACP300 25-50-70 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.13 0.06-0.10-0.14 0.07-0.11-0.15 0.08-0.12-0.17 

N
Алюминиевые сплавы G DL1500 200-260-320 0.05-0.10-0.15 0.05-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 
Медные сплавы G DL1500 180-230-280 0.05-0.10-0.15 0.05-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 

Глубина сверления 4D 
Допуск на обработку: 0 .. +0.25

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O�� � � � �

Сменные
пластины

L Тип: низкая подача G Тип:общее применение H Тип: Прочная кромка

J
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■�Корпус ø46.0..ø55.0мм�� (мм)

Диаметр
DC С

кл
ад Обозначение LUX LPR OAL LS DCSFMS DCON

Радиальное
смещение

(Макс)

Используемые
пластины Ри

с.

46.0 D WDX 460D5S40 235.0 265.0 335.0 

70

49.5

40.0

1.50 

WDXT
156012

2
47.0 D 470D5S40 240.0 270.0 340.0 1.40 
48.0 D 480D5S40 245.0 275.0 345.0 1.30 
49.0 D 490D5S40 250.0 280.0 350.0 1.20 
50.0 D 500D5S40 255.0 285.0 355.0 1.10 
51.0 D 510D5S40 260.0 290.0 360.0 1.00 

3
52.0 D 520D5S40 265.0 295.0 365.0 50.5 0.90 
53.0 D 530D5S40 270.0 300.0 370.0 51.5 0.80 
54.0 D 540D5S40 275.0 305.0 375.0 52.5 0.60 
55.0 D 550D5S40 280.0 310.0 380.0 53.5 0.50 

■�Корпус ø13.0..45.0мм� (мм)

Диаметр
DC С

кл
ад Обозначение LUX LPR OAL LS DCSFMS DCON

Радиальное
смещение

(Макс)

Используемые
пластины Ри

с.

13.0 D WDX 130D5S20 68.0 83.0 127.0 

44 28.0 20.0

0.35 

WDXT
042004

1

13.5 D 135D5S20 70.5 85.5 129.5 0.30 
14.0 D 140D5S20 73.0 88.0 132.0 0.25 
14.5 D 145D5S20 75.5 90.5 134.5 0.20 
15.0 D 150D5S20 78.0 93.0 137.0 0.15 
15.5 D WDX 155D5S20 80.5 95.5 139.5 

44 30.0 20.0

0.40 

WDXT
052504

16.0 D 160D5S20 83.0 98.0 142.0 0.40 
16.5 D 165D5S20 85.5 100.5 144.5 0.35 
17.0 D 170D5S20 88.0 103.0 147.0 0.30 
17.5 D WDX 175D5S25 90.5 105.5 161.5 

56 32.0 25.0
0.25 

18.0 D 180D5S25 93.0 108.0 164.0 0.20 
18.5 D WDX 185D5S25 95.5 110.5 166.5 

56 33.0 25.0

0.50 

WDXT
063006

19.0 D 190D5S25 98.0 113.0 169.0 0.45 
19.5 D 195D5S25 100.5 115.5 171.5 0.40 
20.0 D 200D5S25 103.0 118.0 174.0 0.30 
20.5 D 205D5S25 105.5 120.5 176.5 0.30 
21.0 D 210D5S25 108.0 123.0 179.0 0.20 
21.5 D 215D5S25 110.5 125.5 181.5 0.15 
22.0 D 220D5S25 113.0 128.0 184.0 0.10 
22.5 D 225D5S25 115.5 130.5 186.5 0.05 
23.0 D WDX 230D5S25 118.0 136.0 192.0 

56 37.0 25.0

0.70 

WDXT
073506

23.5 D 235D5S25 120.5 138.5 194.5 0.70 
24.0 D 240D5S25 123.0 141.0 197.0 0.60 
24.5 D 245D5S25 125.5 143.5 199.5 0.50 
25.0 D 250D5S25 128.0 146.0 202.0 0.50 
26.0 D WDX 260D5S32 133.0 153.0 213.0 

60 41.0

32.0

0.40 

2

27.0 D 270D5S32 138.0 158.0 218.0 0.25 
28.0 D 280D5S32 143.0 163.0 223.0 0.15 
29.0 D WDX 290D5S32 149.0 170.0 230.0 

60 

50.0 1.00 

WDXT
094008

30.0 D 300D5S32 154.0 178.0 238.0 

54.0

0.90 
31.0 D 310D5S32 159.0 183.0 243.0 0.80 
32.0 D 320D5S32 164.0 188.0 248.0 0.70 
30.0 D WDX 300D5S40 154.0 178.0 248.0 

70 40.0

0.90 
31.0 D 310D5S40 159.0 183.0 253.0 0.80 
32.0 D 320D5S40 164.0 188.0 258.0 0.70 
33.0 D 330D5S40 169.0 193.0 263.0 0.55 
34.0 D 340D5S40 174.0 198.0 268.0 0.45 
35.0 D 350D5S40 179.0 203.0 273.0 0.35 
36.0 D 360D5S40 184.0 208.0 278.0 0.20 
37.0 D WDX 370D5S40 190.0 220.0 290.0 

70 49.5 40.0

1.00 

WDXT
125012

38.0 D 380D5S40 195.0 225.0 295.0 1.00 
39.0 D 390D5S40 200.0 230.0 300.0 0.90 
40.0 D 400D5S40 205.0 235.0 305.0 0.80 
41.0 D 410D5S40 210.0 240.0 310.0 0.70 
42.0 D 420D5S40 215.0 245.0 315.0 0.60 
43.0 D 430D5S40 220.0 250.0 320.0 0.50 
44.0 D 440D5S40 225.0 255.0 325.0 0.50 
45.0 D 450D5S40 230.0 260.0 330.0 0.40 

(См. на J94)
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CoatCoat

Диаметры ø30, ø31, ø32 доступны с диаметром хвостовика ø32 и ø40.

■�Комплектующие
Винт Ключ Ключ Рекомендуемый 

момент
затяжки
 (Н·м)

Подходящие
 корпуса

BFTX01604N 0.3 TRX06 − WDX130D2S20..WDX150D2S20

BFTX0204N 0.5 TRX06 − WDX155D2S20..WDX180D2S25

BFTY02206 1.0 − TRD07 WDX185D2S25..WDX225D2S25

BFTX02506N 1.5 − TRD08 WDX230D2S25..WDX285D2S32

BFTX03584 3.5 − TRD15 WDX290D2S32..WDX360D2S40

BFTX0511N 5.0 − TRD20 WDX370D2S40..WDX450D2S40

BFTX0615N 5.0 − TRD25 WDX460D2S40..WDX680D2S40

 Рекомендуемый момент затяжки (Н·м)  

WDX Обозначение сверл

WDX 200 D5 S25
Диаметр 
сверла 
(ø20.0)

Длина канавки L/D
 (3D)

Размер хвостовика 
(ø25.0)

Сменные
пластиныМакс. глубина: 5D

Допуск на обработку: 0 .. +0.25

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O�� � � � �

J
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■�Пластины��
Сплав ТС с покрытием P  Сталь  M  Нерж. сталь 

K  Серый чугун  N  Цвет. металлы 

S  Экзотические  сплавы 

H  Закал. сталь

Пр
им

ен
ен

ие Высокоскоростная/
чистовая обработка

P
K N

Общего назначения

Черновая обработка K

Обозначение

AC
P1

00

AC
P3

00

AC
K3

00

DL
15

00

Р
ис

. Размеры (мм) Применяемые
корпусаW1 S RE

WDXT 042004-L D D D 4
 4.2 2.0 0.4 

WDX130D5S20
  ..
WDX150D5S20

042004-G D D D D 5
042004-H D D D 6

WDXT 052504-L D D D 4
 5.0 2.5 0.4 

WDX155D5S20
  ..
WDX180D5S25

052504-G D D D D 5
052504-H D D D 6

WDXT 063006-L D D D 4
 6.0 3.0 0.6 

WDX185D5S25
  ..
WDX225D5S25

063006-G D D D D 5
063006-H D D D 6

WDXT 073506-L D D D 4
 7.5 3.5 0.6 

WDX230D5S25
  ..
WDX285D5S32

073506-G D D D D 5
073506-H D D D 6

WDXT 094008-L D D D 4
 9.6 4.0 0.8 

WDX290D5S32
  ..
WDX360D5S40

094008-G D D D D 5
094008-H D D D 6

WDXT 125012-L D D D 4
12.4 5.0 1.2 

WDX370D5S40
  ..
WDX450D5S40

125012-G D D D D 5
125012-H D D D 6

WDXT 156012-L D D D 4
15.2 6.0 1.2 

WDX460D5S40
  ..
WDX550D5S40

156012-G D D D D 5
156012-H D D D 6

Рис. 4 Рис. 5 Рис. 6

L тип G тип H тип

(мм)

CoatCoat

ACP300 и ACK300 – первый выбор. ACP100 – второй выбор.
При использовании ACP100 назначьте скорость резания Vc..130% и подачу f..75% от указанных значений.

D: Стандартная позиция　D: Стандартная позиция (расширение предложения)　Пустая ячейка: под заказ

WDX Обозначение пластин

WDXT 06 30 06 -G
Длина режущей кромки

 (6.0)
Толщина x 10

 (3.0)

Радиус кромки x 10
 (0.6)

Тип 
стружколома

n Рекомендуемые режимы резания для 5D

Обрабатываемый материал
Твердость
заготовки

Ре
ком

енд
уем

ый
стр

уж
кол

ом Рекомендуемый 
сплав пластин

vc Скорость 
резания
(м/мин)

f Подача (мм/об)        <Мин.-Оптимальные режимы-Макс.>

ø13.0 ..  ø18.0 ø18.5 ..  ø29.0 ø29.5 ..  ø36.0 ø37.0 .. ø55.0 ø56.0 ..  ø68.0HB

5D

P

Сталь, Углеродистая сталь SS400 125 G ACP300 120-180-240 0.05-0.06-0.09 0.05-0.06-0.09 0.05-0.06-0.09 0.05-0.07-0.09 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0.04-0.06-0.08 0.04-0.06-0.08 0.04-0.06-0.08 0.05-0.07-0.09 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0.07-0.10-0.15 0.07-0.10-0.15 0.08-0.11-0.17 0.09-0.12-0.19 
S45C закаленная 250 G ACP300  80-120-160 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0.07-0.10-0.14 0.07-0.10-0.14 0.08-0.11-0.15 0.09-0.12-0.17 
S75C закаленная 300 G ACP300  70-100-140 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.13 

Низколегированная сталь SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0.05-0.06-0.09 0.05-0.06-0.09 0.05-0.06-0.10 0.05-0.07-0.11 
SCM, SNCM закаленная 275 G ACP300  80-120-160 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.13 
SCM, SNCM закаленная 300 G ACP300  75-110-140 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.13 
SCM, SNCM закаленная 350 G ACP300 60-85-110 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.13 

Высоколегированная сталь SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0.07-0.10-0.15 0.07-0.10-0.15 0.08-0.11-0.17 0.09-0.12-0.19 
SKD, SKT, SKH закаленная 325 G ACP300  80-100-120 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 

M

Нержавеющая сталь SUS403, другие (мартенситные/ферритные) 200 G ACP300 100-140-180 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 
SUS403, другие мартенситные (закаленная) 240 G ACP300  90-120-150 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 
SUS304, SUS316 аустенитная 180 G ACP300 100-140-180 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 

K
Чугун H ACK300 120-160-200 0.08-0.15-0.21 0.09-0.17-0.23 0.09-0.18-0.25 0.11-0.20-0.28 
Ковкий чугун H ACK300  90-120-150 0.08-0.15-0.21 0.09-0.17-0.23 0.09-0.18-0.25 0.11-0.20-0.28 

S Экзотические сплавы (жаропрочные сплавы, титановые сплавы, и.т.д) 200 G ACP300 25-50-70 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 

N
Алюминиевые сплавы G DL1500 200-260-320 0.05-0.10-0.15 0.05-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.06-0.12-0.18 
Медные сплавы G DL1500 180-230-280 0.05-0.10-0.15 0.05-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.06-0.12-0.18 

Сменные
пластиныМакс. глубина: 5D

Допуск на обработку: 0 .. +0.25

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O�� � � � �

L Тип: низкая подача G Тип:общее применение H Тип: Прочная кромка
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Проблема Признак Причина Противодействие

Слишком большое 
отличие в диаметре 

отверстия

Просверленное отверстие больше 
заданного

- Отклонение корпуса из-за 
высоких сил резния

- Снизьте подачу для уменьшения осевой силы.
-  Отрегулируйте ось X .

Просверленное отверстие меньше 
заданного

-  Увод сверла - Увеличьте подачу.
-  Отрегулируйте ось X .

Разница входного и выходного 
диаметров

- Пакетирование стружки - Увеличьте подачу для улучшения отвода стружки.
- Используйте стружколом L типа.

Плохое качество 
обработанной 
поверхности

Плохое качество поверхности 
отверстия

-  Высокое сопротивление резанию
-  Низкая жесткость заготовки

- Снизьте подачу
-  Пересмотрите стратегию обработки для увеличения жесткости.

Плохое качество на выходе из 
отверстия

-  Обрабатываемая поверхность 
портится стружкой

- Увеличьте подачу для улучшения отвода стружки.
- Используйте стружколом L типа.

Поломка пластин

Поломка центральной пластины
-Неправильная регулировка 
положения
- Пластина не проходит по 

прочности

- Отрегулируйте высоту пластин.
- Если сверло используется на токарном станке, попробуйте повернуть его на 180 °.
- Используйте усиленный стружколом H типа.

Поломка периферийной пластины -  Высокая нагрузка на режущую 
кромку

- Снизьте подачу для уменьшения силы резания.
- Используйте усиленный стружколом H типа.

Уменьшение диаметра расточки Увеличение диаметра расточки

Ось 
X 

Центральная пластина

Наружная пластина

Рис. 2

n Регулирование рабочего диаметра (смещения)
- Диаметр обработки регулируется смещением по оси X. 
- Производите увеличение диаметра расточки смещением по оси X в положительную сторону.
  Перемещение по оси X в отрицательном направлении (уменьшение диаметра расточки) не  
  рекомендуется из-за возможности столкновения корпуса с отверстием. (см. рис. 1)
- Максимально допустимая регулировка (смещение) зависит от диаметра сверла. 

n Замечания
- Когда сверло устанавливается на токарном станке,  вершина центральной пластины должна быть от 
0,15 до 0,2 мм ниже высоты центров.
- Центральная пластина сломается если ее центр лежит выше высоты центров.
- Установите глубину резания для наружной и внутренней токарной обработки 1/5D или меньше 
диаметра сверла, но не более 5 мм (пример: установить глубину резания 4 мм или менее при диаметре 
сверла Ø20 мм).
- Установите крышку, чтобы предотвратить травмы от возможной вылетающей стружки (см. стружку в 
форме диска на рисунке 2) при сверлении на токарном станке.

n  Установка сверла
- Установите сверло так, чтобы внешняя вставка была параллельна оси станка X. (см. рис. 1) 
- Сильно нажмите на фланец сверла в направлении корпуса при затягивании

n Руководство по токарной обработке

-  Перед установкой пластины, удалить загрязнения с посадочного места 
пластины, используя воздух или другие средства.

- При использовании ключа выровняйте его по оси винта и нажмите при 
повороте (рис. 3). Если ключ не совпадает с винтом, пластина сместится, и 
кончик ключа и/или шестигранник винта может деформироваться.
- Не допускайте зазора между посадочным местом пластины и пластиной 
(рис. 4, А). На рис.4 показана правильно установленная пластина.
* Наружные стороны центральной пластины выставляются с зазором, потому что 
пластина зажата по внутренним сторонам.

Установка пластины

Рис. 4

Зазор приемлим 
и не влияет на резание

Периферийная
пластина

Периферийная
пластина

Центральная
пластина

Центральная
пластина

<Внимание>
l  Номинальная мощность может меняться в зависимости от условий 

резания, таких как: свойства обрабатываемого материала и скорость 
резания, и является справочной.

l  Режимы резания  
Обрабатываемый материал: S50C (230HB) 
Скорость резания: vc=150м/мин

<Внимание>
l  Объем СОЖ – это фактор, который влияет на производительность сверления, 

особенно, что касается удаления стружки и смазывания.
l  Давление СОЖ для малых отверстий должно быть высоким (ø18.0 мм или 

меньше).
l Объем СОЖ обычно регулируется изменением давления. Эта система  
     имеется на большинстве станков с ЧПУ.
l  Этот график предоставляет только приближенные значения. Может 

потребоваться больше СОЖ в зависимости от станка, от типа СОЖ и 
обрабатываемого материала.

Диаметр сверла (øDc)
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Для сверл диаметром ø18.5 ..55 мм, 
рекомендуемое давление СОЖ 
как минимум 1.0 МПА.

Для сверл диаметром ø13 ..18 мм, 
рекомендуемое давление СОЖ 
как минимум 2.0 МПА.
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n Стандартная номинальная нагрузка n Стандартный подвод СОЖ

n Проблемы и устранение неисправностей

n Замечания по установке и снятию пастин

Рис. 1
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Эксцентриковая втулка WAS типа разработана специально для SumiDrill WDX типа, обеспечивает регулировку размера отверстия ±0.3 мм .

n Втулка ( WAS тип ) (мм)

Обозначение Склад ød1 øD2 øD3 L1 L2 L3 L4
Диапазон регулировки 

диаметра

WAS 2025-48 l 20 25 33 43 5 32 5 +0.3 .. -0.2
         2532-60 l 25 32 42 60 7 46 6 +0.3 .. -0.3
         3240-70 l 32 40 55 70 7 57 6 +0.3 .. -0.3
         4050-85 l 40 50 60 80 7 64 6 +0.3 .. -0.3

*Диапазон регулировки диаметра показывает в каком диапазоне можно регулировать диаметр.

Эксцентриковая втулка WAS типа

L1L2

L3L4

ø
D

2ø
D

3

ød1

L1L2

L3L4

ø
D

2ø
D

3

ød1

Изображение регулировки WAS типа

■ Руководство (Диапазон регулировки диаметра)

■ Важно!

Действие 

Действие 

Действие 

＋

－

Поверните втулку до совмещения 
значения с риской на корпусе
сверла

Поверните в «+», чтобы увеличить
отверстие, и в «-», чтобы уменьшить

Несильно затяните установочный
винт сверла, чтобы зафиксировать его

Средняя линия

Установочный винт сверла

Регулировочные метки

1. Отметки на втулке даны в справочных целях. 
    Всегда измеряйте фактический диаметр сверления и настраивайте его соответствующим образом.

2. Не применимо с цанговыми патронами. Используйте патрон с боковым креплением.

3. Используйте этот продукт при сверлении с высокой жесткостью.
　Не рекомендуется использовать на глубинном сверлении, таком как 5D и обработке с низкой жесткостью.

Эксцентриковая втулка SumiDrill WDX типа
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■�Характеристики

●�Геометрия инструмента позволяет получить форму дна близкую к плоской.

●�Все инструменты имеют каналы для внутреннего подвода СОЖ.

●�Применяются пластины SumiDrill WDX, которые имеют широкую область применения.

pf

D
C

 ae

D
C

pf

D
C

a e

PDL Type PCT Type

SEC плунжерное сверло   SEC плунжерная фреза

PDL тип / PCT тип 

l l

Описание
Инструмент предназначен для обработки с большими 
вылетами, для выборки материала в глубоких карманах. 
При обработке движение подачи осуществляется в осевом 
направлении.

Шаг Pf для PCT типа должен быть меньше 70% от диаметра сверла.Шаг Pf для PDL типа должен быть  
меньше 70% от диаметра сверла.

PDL тип может выполнять сверление с перекрытием. PCT тип способен выполнять операции по обработке глубоких 
пазов и высоких стенок уступов.

J
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Другие
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Инструмент: PDL250D2S25 (ø25)
Пластина: WDXT073506-G
Сплав: ACP300

Инструмент: PCT250D5S25 (ø25)
Пластина : WDXT073506-G
Сплав: ACP300

SEC-Plunge Drill　　    SEC-Plunge Mill

PDL Type / PCT Type  

PDL

PCT

PCTPCT

PCT

■���Примеры применения
PDL Выборка кармана

PDL Выборка радиуса

Сверление

Обработка уступа

Профильная обработкаОбработка паза

Деталь машины

Титановый сплав

Легированная сталь

Нержавеющая сталь Титановый сплав

Нержавеющая сталь

PCT Деталь машины
Легированная сталь

Титановый сплав

Нержавеющая сталь

Режимы резания:
vc = 50 м/мин
ft = 0,08 мм/зуб
(  vf = 80~127 мм/мин)
ae (woc) = 3,2 ~ 6,5 мм

Режимы резания:
 vc  = 180 м/мин
  ft = 0,15 мм/зуб
 (  vf = 537 мм/мин)
 ae (woc) = 7,0 мм,  
 Pf = 5,0 мм

Режимы резания:
 vc  = 40 м/мин
   f  = 0,07 мм/об
 (  vf = 22,3 мм/мин)
  Pf  = 25 мм

Режимы резания:
 vc  = 140 м/мин
   f  = 0,10 мм/об
 (  vf = 178 мм/мин)
  Pf  = 15 мм

Режимы резания:
 vc  = 180 м/мин
   f  = 0,10 мм/об
 (  vf = 286 мм/мин)
 øD= 20 мм

Режимы резания:
 vc  = 40 м/мин
   ft = 0,07 мм/зуб 
 (  vf = 56 мм/мин)
 ae (Pf) = 5,0 мм

Режимы резания:
 vc  = 150 м/мин
   ft = 0,15 мм/зуб
 (  vf = 716 мм/мин)
 ae (woc) = 3,5 мм

Режимы резания:
 vc  = 150 м/мин
   ft = 0,05 мм/зуб
 (  vf = 382 мм/мин)
 ae (woc) = 3,0 мм

Инструмент: PDL400D2S40 (ø40)
Пластина: WDXT125012-G
Сплав: ACK300

Инструмент: PDL200D3S25 (ø20)
Пластина:WDXT063006-G
Сплав:  ACP300

Инструмент:PCT320D5S32 (ø32)
Пластина: WDXT094008-G
Сплав:  ACK300

Инструмент: PCT200D5S20 (ø20)
Пластина:WDXT063006-G
Сплав:  ACK300

Инструмент:
PCT320D3S32 (ø32)
PCT250D3S25 (ø25)
PCT200D3S20 (ø20)
Пластина: ACK300 

Инструмент:   PCT320D3S32 (ø32)
Пластина: WDXT094008-G
Сплав: ACP300

Сплав: 
WDXT094008-G
WDXT073506-G
WDXT063006-G

J
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SEC-Plunge Drill

PDL тип (2D,3D)
 

■�Корпус : 2D� (мм)

DC

Ск
ла

д

Обозначение LU LUX LPR OAL LS DCSFMS DCON Используемые
пластины Ри

с.

16.0 D PDL 160D2S20 32 35 50 94 44 28 20 WDXT052504
120.0 D 200D2S25 40 43 58 114 56 33 25 WDXT063006

25.0 D 250D2S25 50 53 71 127 56 37 25 WDXT073506
32.0 D PDL 320D2S40 64 68 92 162 70 54 40 WDXT094008

2
40.0 D 400D2S40 80 85 115 185 70 54 40 WDXT125012

　

■�Корпус : 3D� (мм)

DC

Ск
ла

д

Обозначение LU LUX LPR OAL LS DCSFMS DCON Используемые
пластины Ри

с.

16.0 D PDL 160D3S20 48 51 66 110 44 28 20 WDXT052504
120.0 D 200D3S25 60 63 78 134 56 33 25 WDXT063006

25.0 D 250D3S25 75 78 96 152 56 37 25 WDXT073506
32.0 D PDL 320D3S40 96 100 124 194 70 54 40 WDXT094008

2
40.0 D 400D3S40 120 125 155 225 70 54 40 WDXT125012

　

2D 3D

■�Комплектующие
Винт Ключ Ключ

Используемые 
корпуса

BFTX0204N 0.5 TRX06 － PDL160D2S20 / PDL160D3S20

BFTY02206 1.0 － TRD07 PDL200D2S25 / PDL200D3S25

BFTX02506N 1.5 － TRD08 PDL250D2S25 / PDL250D3S25

BFTX03584 3.5 － TRD15 PDL320D2S40 / PDL320D3S40

BFTX0511N 5.0 － TRD20 PDL400D2S40 / PDL400D3S40

 Рекомендуемый момент затяжки (Н·м)  

Aurora
Coat

Рис. 1 Рис. 2 

LU LUX
LPR

OAL
LS

LU LUX
LPR

OAL
LS

D
C

D
C

D
C

S
FM

S

D
C

S
FM

S

DC
ON

 h7

DC
ON

 h7

■�Пластины
Сплав ТС с покрытием P  Сталь  M  Нерж. сталь 

K  Серый чугун  N  Цвет. металлы 

S  Экзотические  сплавы 

H  Закал. сталь

Пр
им

ен
ен

ие Высокоскоростная/
чистовая обработка

P
K N

Общего назначения

Черновая обработка K

Обозначение

AC
P1

00
AC

P3
00

AC
K3

00
DL

15
00

Р
ис

. Размеры (мм) Применяемые
корпусаW1 S RE

WDXT 052504-L D D D 3
5.0 2.5 0.4 PDL160D2S20

PDL160D3S20052504-G D D D D 4
052504-H D D D 5

WDXT 063006-L D D D 3
6.0 3.0 0.6 PDL200D2S25

PDL200D3S25063006-G D D D D 4
063006-H D D D 5

WDXT 073506-L D D D 3
7.5 3.5 0.6 PDL250D2S25

PDL250D3S25073506-G D D D D 4
073506-H D D D 5

WDXT 094008-L D D D 3
9.6 4.0 0.8 PDL320D2S40

PDL320D3S40094008-G D D D D 4
094008-H D D D 5

WDXT 125012-L D D D 3
12.4 5.0 1.2 PDL400D2S40

PDL400D3S40125012-G D D D D 4
125012-H D D D 5

(Пластины подходят для типа WDX)

プ済済チップНовые
пластины 済チ済済チチ プИспользованые

пластины

Fig 3 Fig 4 Fig 5
RE

RE

W1 RE

RE

W1 RE

RE

W1

L тип G тип H тип

(мм)

CoatCoat

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O� � � � � �

Сменные
пластины

L Тип: низкая подача G Тип:общее применение

H Тип: Прочная кромка

PCT, PDL тип – обозначение

PDL 250 D2 S25
Диаметр
 (ø25.0) Максимальная 

длина L/D
 (2D)

Размер 
хвостовика 

(ø25.0)PCT, PDL тип – обозначение пластин

WDXT 07 35 06 -G
Ширина 
кромки 

Толщина x 
10 (3.5) Радиус 

вершины x 10 (R0.6)

Тип 
стружколома

D: Стандартная позиция　D: Стандартная позиция (расширение предложения)　Пустая ячейка: под заказ

Периферийные пластины

Центральные пластины

l Установка пластин (PDL тип)

PDL Тип:  Центральная и периферийная пластина одного типоразмера.  
Пластина, использованная как центральная, не может применяться 
как периферийная, и наоборот, пластина, использованная как 
периферийная, не может применяться как центральная.

J
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Развертки

Сверление

J99

n Рекомендуемые режимы резания  (2D) Тип PDL

Обрабатываемый материал
Твердость 
заготовки Рекомендуемый

стружколом
Рекомендуемый
сплав пластин

vc Скорость 
резания
(м/мин)

f Подача (мм/об)        <Мин.-Оптимальные режимы-Макс.>

ø16.0 ø20.0,ø25.0 ø32.0 ø40.0HB

2D

P

Сталь, Углеродистая сталь SS400 125 G ACP300 120-180-240 0.05-0.08-0.10 0.05-0.08-0.10 0.05-0.08-0.11 0.05-0.08-0.12 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0.04-0.08-0.12 0.04-0.08-0.12 0.04-0.08-0.13 0.05-0.10-0.15 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0.08-0.13-0.24 0.08-0.13-0.24 0.08-0.14-0.26 0.09-0.16-0.29 
S45C Закаленные 250 G ACP300  80-120-160 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0.08-0.13-0.22 0.08-0.13-0.22 0.08-0.14-0.23 0.09-0.16-0.26 
S75C Закаленные 300 G ACP300  70-100-140 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 

Низколегированная сталь SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0.05-0.08-0.14 0.05-0.08-0.14 0.05-0.08-0.16 0.06-0.09-0.17 
SCM, SNCM Закаленные 275 G ACP300  80-120-160 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 
SCM, SNCM Закаленные 300 G ACP300  75-110-140 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 
SCM, SNCM Закаленные 350 G ACP300 60-85-110 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 

Высоколегированная сталь SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0.08-0.13-0.24 0.08-0.13-0.24 0.08-0.14-0.26 0.09-0.16-0.29 
SKD, SKT, SKH Закаленные 325 G ACP300  80-100-120 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 

M

Нержавеющая сталь SUS403 (мартенситные/ферритные) 200 G ACP300 100-140-180 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 
SUS403 (закаленные) 240 G ACP300  90-120-150 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 
SUS304, SUS316 аустенитные 180 G ACP300 100-140-180 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 

K
Серый чугун H ACK300 120-160-200 0.09-0.20-0.32 0.10-0.22-0.36 0.11-0.24-0.39 0.12-0.26-0.44 
Ковкий чугун H ACK300  90-120-150 0.09-0.20-0.32 0.10-0.22-0.36 0.11-0.24-0.39 0.12-0.26-0.44 

S Специальные сплавы (Жаростойкие сплавы, Ti сплавы, и.т.д.) 200 G ACP300 25-50-70 0.06-0.11-0.18 0.06-0.11-0.18 0.06-0.12-0.19 0.07-0.13-0.22 

N
Алюминиевые сплавы G DL1500 200-260-320 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 
Медные сплавы G DL1500 180-230-280 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20

n Рекомендуемые режимы резания (3D) Тип PDL

Обрабатываемый материал
Твердость 
заготовки Рекомендуемый

стружколом
Рекомендуемый
сплав пластин

vc Скорость 
резания
(м/мин)

f Подача (мм/об)        <Мин.-Оптимальные режимы-Макс.>

ø16.0 ø20.0,ø25.0 ø32.0 ø40.0HB

3D

P

Сталь, Углеродистая сталь SS400 125 G ACP300 120-180-240 0.05-0.07-0.10 0.05-0.07-0.10 0.05-0.08-0.11 0.05-0.08-0.12 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0.04-0.07-0.10 0.04-0.07-0.10 0.04-0.08-0.11 0.05-0.09-0.12 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0.08-0.12-0.20 0.08-0.12-0.20 0.08-0.13-0.22 0.09-0.14-0.24 
S45C Закаленные 250 G ACP300  80-120-160 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0.08-0.12-0.18 0.08-0.12-0.18 0.08-0.13-0.19 0.09-0.14-0.22 
S75C Закаленные 300 G ACP300  70-100-140 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 

Низколегированная сталь SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0.05-0.07-0.12 0.05-0.07-0.12 0.05-0.08-0.13 0.06-0.08-0.15 
SCM, SNCM Закаленные 275 G ACP300  80-120-160 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 
SCM, SNCM Закаленные 300 G ACP300  75-110-140 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 
SCM, SNCM Закаленные 350 G ACP300 60-85-110 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 

Высоколегированная сталь SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0.08-0.12-0.20 0.08-0.12-0.20 0.08-0.13-0.22 0.09-0.14-0.24 
SKD, SKT, SKH Закаленные 325 G ACP300  80-100-120 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 

M

Нержавеющая сталь SUS403 (мартенситные/ферритные) 200 G ACP300 100-140-180 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 
SUS403 (закаленные) 240 G ACP300  90-120-150 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 
SUS304, SUS316 аустенитные 180 G ACP300 100-140-180 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 

K
Серый чугун H ACK300 120-160-200 0.09-0.18-0.27 0.10-0.20-0.30 0.11-0.22-0.32 0.12-0.24-0.36 
Ковкий чугун H ACK300  90-120-150 0.09-0.18-0.27 0.10-0.20-0.30 0.11-0.22-0.32 0.12-0.24-0.36 

S Специальные сплавы (Жаростойкие сплавы, Ti сплавы, и.т.д.) 200 G ACP300 25-50-70 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 

N
Алюминиевые сплавы G DL1500 200-260-320 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 
Медные сплавы G DL1500 180-230-280 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 

ACP300 и ACK300 – первый выбор. ACP100 – второй выбор.
При использовании ACP100 назначьте скорость резания Vc..130% и подачу f..75% от указанных значений.

ACP300 и ACK300 – первый выбор. ACP100 – второй выбор.
При использовании ACP100 назначьте скорость резания Vc..130% и подачу f..75% от указанных значений.

SEC-плунжерная фреза  PDL тип

Рекомендуемые режимы резания

J
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SEC-Plunge Drill

PCT тип (3D,5D) 
 

■�Корпус :3D� (мм)

DC

Ск
ла

д

Обозначение ae max LH OAL LS DCON Кол-во
зубьев

Используемые
пластины

16.0 D PCT 160D3S16 4.0 53 123 70 16 2 WDXT052504
20.0 D 200D3S20 5.0 65 145 80 20 2 WDXT063006
25.0 D 250D3S25 6.5 80 160 80 25 2 WDXT073506
32.0 D 320D3S32 8.5 101 191 90 32 2 WDXT094008
40.0 D 400D3S42 11.0 125 225 100 42 3 WDXT125012

■�Корпус :5D� (мм)

DC

Ск
ла

д

Обозначение ae max LH OAL LS DCON Кол-во
зубьев

Используемые
пластины

16.0 D PCT 160D5S16 4.0 85 155 70 16 2 WDXT052504
20.0 D 200D5S20 5.0 105 185 80 20 2 WDXT063006
25.0 D 250D5S25 6.5 130 210 80 25 2 WDXT073506
32.0 D 320D5S32 8.5 165 255 90 32 2 WDXT094008
40.0 D 400D5S42 11.0 205 305 100 42 3 WDXT125012

　

3D 5DAurora
Coat

■�Пластины��
Сплав ТС с покрытием P  Сталь  M  Нерж. сталь 

K  Серый чугун  N  Цвет. металлы 

S  Экзотические  сплавы 

H  Закал. сталь

Пр
им

ен
ен

ие Высокоскоростная/
чистовая обработка

P
K N

Общего назначения

Черновая обработка K

Обозначение

AC
P1

00
AC

P3
00

AC
K3

00
DL

15
00

Р
ис

. Размеры (мм) Применяемые
корпусаW1 S RE

WDXT 052504-L D D D 2
5.0 2.5 0.4 PCT160D3S16 

PCT160D5S16052504-G D D D D 3
052504-H D D D 4

WDXT 063006-L D D D 2
6.0 3.0 0.6 PCT200D3S20 

PCT200D5S20063006-G D D D D 3
063006-H D D D 4

WDXT 073506-L D D D 2
7.5 3.5 0.6 PCT250D3S25 

PCT250D5S25073506-G D D D D 3
073506-H D D D 4

WDXT 094008-L D D D 2
9.6 4.0 0.8 PCT320D3S32 

PCT320D5S32094008-G D D D D 3
094008-H D D D 4

WDXT 125012-L D D D 2
12.4 5.0 1.2 PCT400D3S42 

PCT400D5S42125012-G D D D D 3
125012-H D D D 4

(Пластины подходят для типа WDX)

a e
D

C

LH LS

OAL

DC
ON

 h7

Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4
RE

RE

W1 RE

RE

W1 RE

RE

W1

L тип G тип H тип

CoatCoat

■�Комплектующие
Винт Ключ Ключ

Используемые 
корпуса

BFTX0204N 0.5 TRX06 － PDL160D2S20 / PDL160D3S20

BFTY02206 1.0 － TRD07 PDL200D2S25 / PDL200D3S25

BFTX02506N 1.5 － TRD08 PDL250D2S25 / PDL250D3S25

BFTX03584 3.5 － TRD15 PDL320D2S40 / PDL320D3S40

BFTX0511N 5.0 － TRD20 PDL400D2S40 / PDL400D3S40

 Рекомендуемый момент затяжки (Н·м)  

PCT, PDL тип – обозначение

PCT 250 D3 S25
Диаметр
 (ø25.0) Максимальная 

длина L/D
 (3D)

Размер 
хвостовика 

(ø25.0)PCT, PDL тип – обозначение пластин

WDXT 07 35 06 -G
Ширина 
кромки 

Толщина x 
10 (3.5) Радиус 

вершины x 10 (R0.6)

Тип 
стружколома

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O� � � � � �

Сменные
пластины

D: Стандартная позиция　D: Стандартная позиция (расширение предложения)　Пустая ячейка: под заказ

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J101

n Рекомендуемые режимы резания  (5D) Тип PCT

Обрабатываемый материал
Твердость 
заготовки Рекомендуемый

стружколом
Рекомендуемый
сплав пластин

vc Скорость 
резания
(м/мин)

f Подача (мм/об)        <Мин.-Оптимальные режимы-Макс.>

ø16.0 ø20.0,ø25.0 ø32.0 ø40.0HB

5D

P

Сталь, Углеродистая сталь SS400 125 G ACP300 120-180-240 0.05-0.06-0.09 0.05-0.06-0.09 0.05-0.06-0.09 0.05-0.07-0.09 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0.04-0.06-0.08 0.04-0.06-0.08 0.04-0.06-0.08 0.05-0.07-0.09 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0.07-0.10-0.15 0.07-0.10-0.15 0.08-0.11-0.17 0.09-0.12-0.19 
S45C Закаленные 250 G ACP300  80-120-160 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0.07-0.10-0.14 0.07-0.10-0.14 0.08-0.11-0.15 0.09-0.12-0.17 
S75C Закаленные 300 G ACP300  70-100-140 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.13 

Низколегированная сталь SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0.05-0.06-0.09 0.05-0.06-0.09 0.05-0.06-0.10 0.05-0.07-0.11 
SCM, SNCM Закаленные 275 G ACP300  80-120-160 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.13 
SCM, SNCM Закаленные 300 G ACP300  75-110-140 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.13 
SCM, SNCM Закаленные 350 G ACP300 60-85-110 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.13 

Высоколегированная сталь SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0.07-0.10-0.15 0.07-0.10-0.15 0.08-0.11-0.17 0.09-0.12-0.19 
SKD, SKT, SKH Закаленные 325 G ACP300  80-100-120 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 

M

Нержавеющая сталь SUS403 (мартенситные/ферритные) 200 G ACP300 100-140-180 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 
SUS403 (закаленные) 240 G ACP300  90-120-150 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 
SUS304, SUS316 аустенитные 180 G ACP300 100-140-180 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 

K
Серый чугун H ACK300 120-160-200 0.08-0.15-0.21 0.09-0.17-0.23 0.09-0.18-0.25 0.11-0.20-0.28 
Ковкий чугун H ACK300  90-120-150 0.08-0.15-0.21 0.09-0.17-0.23 0.09-0.18-0.25 0.11-0.20-0.28 

S Специальные сплавы (Жаростойкие сплавы, Ti сплавы, и.т.д.) 200 G ACP300 25-50-70 0.05-0.09-0.11 0.05-0.09-0.11 0.06-0.09-0.12 0.06-0.10-0.14 

N
Алюминиевые сплавы G DL1500 200-260-320 0.05-0.10-0.15 0.05-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.06-0.12-0.18 
Медные сплавы G DL1500 180-230-280 0.05-0.10-0.15 0.05-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.06-0.12-0.18 

n Рекомендуемые режимы резания  (3D) Тип PCT

Обрабатываемый материал
Твердость 
заготовки Рекомендуемый

стружколом
Рекомендуемый
сплав пластин

vc Скорость 
резания
(м/мин)

f Подача (мм/об)        <Мин.-Оптимальные режимы-Макс.>

ø16.0 ø20.0,ø25.0 ø32.0 ø40.0HB

3D

P

Сталь, Углеродистая сталь SS400 125 G ACP300 120-180-240 0.05-0.07-0.10 0.05-0.07-0.10 0.05-0.08-0.11 0.05-0.08-0.12 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0.04-0.07-0.10 0.04-0.07-0.10 0.04-0.08-0.11 0.05-0.09-0.12 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0.08-0.12-0.20 0.08-0.12-0.20 0.08-0.13-0.22 0.09-0.14-0.24 
S45C Закаленные 250 G ACP300  80-120-160 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0.08-0.12-0.18 0.08-0.12-0.18 0.08-0.13-0.19 0.09-0.14-0.22 
S75C Закаленные 300 G ACP300  70-100-140 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 

Низколегированная сталь SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0.05-0.07-0.12 0.05-0.07-0.12 0.05-0.08-0.13 0.06-0.08-0.15 
SCM, SNCM Закаленные 275 G ACP300  80-120-160 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 
SCM, SNCM Закаленные 300 G ACP300  75-110-140 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 
SCM, SNCM Закаленные 350 G ACP300 60-85-110 0.06-0.10-0.14 0.06-0.10-0.14 0.06-0.11-0.15 0.07-0.12-0.17 

Высоколегированная сталь SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0.08-0.12-0.20 0.08-0.12-0.20 0.08-0.13-0.22 0.09-0.14-0.24 
SKD, SKT, SKH Закаленные 325 G ACP300  80-100-120 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 

M

Нержавеющая сталь SUS403 (мартенситные/ферритные) 200 G ACP300 100-140-180 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 
SUS403 (закаленные) 240 G ACP300  90-120-150 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 
SUS304, SUS316 аустенитные 180 G ACP300 100-140-180 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 

K
Серый чугун H ACK300 120-160-200 0.09-0.18-0.27 0.10-0.20-0.30 0.11-0.22-0.32 0.12-0.24-0.36 
Ковкий чугун H ACK300  90-120-150 0.09-0.18-0.27 0.10-0.20-0.30 0.11-0.22-0.32 0.12-0.24-0.36 

S Специальные сплавы (Жаростойкие сплавы, Ti сплавы, и.т.д.) 200 G ACP300 25-50-70 0.06-0.10-0.15 0.06-0.10-0.15 0.06-0.11-0.16 0.07-0.12-0.18 

N
Al сплавы G DL1500 200-260-320 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 
Cu сплавы G DL1500 180-230-280 0.06-0.11-0.17 0.06-0.11-0.17 0.06-0.12-0.18 0.07-0.13-0.20 

ACP300 и ACK300 – первый выбор. ACP100 – второй выбор.
При использовании ACP100 назначьте скорость резания Vc..130% и подачу f..75% от указанных значений.

ACP300 и ACK300 – первый выбор. ACP100 – второй выбор.
При использовании ACP100 назначьте скорость резания Vc..130% и подачу f..75% от указанных значений.

SEC-плунжерная фреза  PCT тип

Рекомендуемые режимы резания

J
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Sumi Reamer

SR серия
■ Характеристики

l  Достигается эффективность за счет высокой скорости и 
подачи! 
(vc=50 .. 500м/мин, f = 0.4 .. 1.2мм/об)

· Широкий диапазон допускаемых режимов резания позволяет уменьшить  
точность контроля режимов резания и контроля подачи охлаждающей 
жидкости

· Минимальная длина режущей кромки устраняет выкрашивание и 
задиры, что улучшает качество и надежность

·  Введение сменных вставок повышает надёжность и долговечность 
инструмента, устраняя непостоянство стойкости переточенного инструмента.

· Доступны диаметры от ø11.9 до ø140.6 мм

Используйте различные комбинации

для регулировки вылета инструмента

Используйте различные комбинации

для регулировки вылета инструмента

■ Примеры применений

Деталь

Корпус цилиндра Шатун Скользящий хомут Передний мост

Специальный корпус с направляющими пластинами

Контрольный клапан

Обрабатываемый 
материал FCD600 S55C S45C S58C S55C

Обозначение корпуса
Обозначение вставки

SRD19-12-115
SRG17.0H7-A01-T1212R1

SRD36-25-170
SRG29.0H7-A01-F0512R1

SRD19-12-115
SRG16.02Q+3-3-C01-F0512R1

SRD29-20-240
SRL28.0H7-B01-F0512R1

Спец. державка

SRL14.0H7-B01-F0512R1

Отверстие ø (мм) ø17.0 ø29.0 ø16.02 ø28.0 ø14.0

Точность отверстия H7 H7 H7 H7 H7

Шероховатость поверхности Ra/Rz Rz10.0 Ra0.8 Ra3.2 Ra3.2 Ra1.6

Круглость (мкм) 5 2 − 5 5

Цилиндричность (мкм) 5 4 − 5 5

Кол-во зубьев 6 8 6 8 6

vc (м/мин) 148 120 150 60 100

n (мин-1) 2,772 1,318 2,982 682 2,230

fz (мм/зуб) 0.20 0.15 0.10 0.075 0.10

vf (м/мин) 3,326 1,582 1,789 409 1,368

ap (мм) 0.10 0.15 0.15 0.15 0.15

с СОЖ / без СОЖ с СОЖ с СОЖ с СОЖ с СОЖ с СОЖ

Стойкость (м) 57.9 30.52 − 15.8 −

Пластина базируется на коническую 
поверхность, повторяемость 
закрепления имеет точность 4 мкм.

l Легкая замена вставок

l �Возможен регулируемый вылет путем комбинации модульного удлинения 
оправки и хвостовика 
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Монолитные
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Специальные
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пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J103

SumiReamer

SR тип

Корпус
●SRD тип (Для сквозного растачивания)

Длина хвостовика：100 .. 274мм

●SRB тип (Для глухого растачивания)

J72

SRD-SD (Тип прижима центральным болтом) 

SRD-SD (Тип прижима центральным болтом) 

Диапазон применяемых диаметров：φ11.900 .. φ35.600мм

J74

Диапазон применяемых диаметров：
φ35.601 .. φ140.600мм

Длина насадной головки：30 .. 60мм

●SRKG тип (Для сквозного растачивания)

●SRKB тип (Для глухого растачивания)

Насадная головка

Диапазон применяемых диаметров：
φ35.601 .. φ140.600мм

●SRKG тип (Для сквозного растачивания)

●SRKB тип (Для глухого растачивания)

Насадная головка
J74

Длина насадной головки：30 ..60мм

●BT/A тип

●HSK тип

Размер конуса：40 .. 50

Размер конуса：40 .. 50

Патрон
Механизм регулировки биения вставки

J73

Патрон
●BT/A тип

●HSK тип

Размер конуса：40 .. 50

Размер конуса：40 .. 50

J75

Диапазон применяемых диаметров：φ35.601 .. φ140.600мм

Длина хвостовика：80 .. 160мм

●SRA тип

Хвостовик
Механизм регулировки биения вставки

ZS(Цилиндрический хвостовик) тип: ZS-20/25/32/40

WD(Weldon хвостовик) тип: WD-20/25/32/40

WN(Whistle Notch хвостовик) тип: WN-20/25/32/40

J74

Диапазон применяемых диаметров：φ35.601 .. φ140.600мм

Длина хвостовика：80 .. 160мм

J74
●SRA тип

Хвостовик
Механизм регулировки биения вставки

BM(Beta Module хвостовик) тип: BM-32/40/50/63

J75

Патрон
●BT/A тип

●HSK тип

Размер конуса：40 .. 50

Размер конуса：40 .. 50

Длина хвостовика：40 .. 75мм Длина хвостовика：35 ..180мм

Удлинители
●Для BT40 B12 типа ●Для BT50 B13 типа

J75

①

②

③

Несколько удлинителей могут быть соединены вместе
При соединении нескольких удлинителей следует учитывать жесткость системы и
использовать более длинные хвостовики для того, чтобы удлинителей было как можно меньше.

●SRG тип
　(Для глухого/сквозного растачивания)

●SRL тип
   (Для сквозного растачивания)

Диаметр：φ11.900 .. φ140.600мм

Вставки
J70

 Проверьте размер
При применении BM (Beta Module) типа хвостовика
выберите соответствующий стандартный размер

■Конфигурации SumiReamer SR типа
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Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

SumiReamer

SR тип
■ Sumi Reamer SR тип вставки 

Рис 1 Рис 2

Схематическое изображение вывода стружки

Стружка выводится ко входу

Сквозное отверстие

Глухое отверстие

A01 тип

Стандартный тип

C01 тип

Акцент на шероховатости поверхности

S02 тип

Акцент на прямолинейности

B

ø
D

c

B

ø
D

c

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O�� � � � �

■ SumiReamer SR тип обозначение вставок

● Пластины （SRG тип）
Диаметр

øDc（мм）
Обозначение(A01 тип)

Склад
Обозначение(C01 тип)

Склад
Обозначение(S02 тип)

Склад Точность 
отверстия

B
(мм)

Число 
зубьев рис

12.0 SRG 12.0H7-A01- 12R1 l SRG 12.0H7-C01- 12R1 l SRG 12.0H7-S02- 12R1 l

H7 4.3 6 1

13.0  13.0H7-A01- 12R1 l  13.0H7-C01- 12R1 l  13.0H7-S02- 12R1 l
14.0  14.0H7-A01- 12R1 l  14.0H7-C01- 12R1 l  14.0H7-S02- 12R1 l
15.0  15.0H7-A01- 12R1 l  15.0H7-C01- 12R1 l  15.0H7-S02- 12R1 l
16.0  16.0H7-A01- 12R1 l  16.0H7-C01- 12R1 l  16.0H7-S02- 12R1 l
17.0  17.0H7-A01- 12R1 l  17.0H7-C01- 12R1 l  17.0H7-S02- 12R1 l
18.0  18.0H7-A01- 12R1 l  18.0H7-C01- 12R1 l  18.0H7-S02- 12R1 l
19.0  19.0H7-A01- 12R1 l  19.0H7-C01- 12R1 l  19.0H7-S02- 12R1 l
20.0  20.0H7-A01- 12R1 l  20.0H7-C01- 12R1 l  20.0H7-S02- 12R1 l
21.0  21.0H7-A01- 12R1 l  21.0H7-C01- 12R1 l  21.0H7-S02- 12R1 l
22.0  22.0H7-A01- 12R1 l  22.0H7-C01- 12R1 l  22.0H7-S02- 12R1 l
23.0  23.0H7-A01- 12R1 l  23.0H7-C01- 12R1 l  23.0H7-S02- 12R1 l
24.0  24.0H7-A01- 12R1 l  24.0H7-C01- 12R1 l  24.0H7-S02- 12R1 l

25.0 SRG 25.0H7-A01- 12R1 l SRG 25.0H7-C01- 12R1 l SRG 25.0H7-S02- 12R1 l

H7 4.3 8 2

26.0  26.0H7-A01- 12R1 l  26.0H7-C01- 12R1 l  26.0H7-S02- 12R1 l
27.0  27.0H7-A01- 12R1 l  27.0H7-C01- 12R1 l  27.0H7-S02- 12R1 l
28.0  28.0H7-A01- 12R1 l  28.0H7-C01- 12R1 l  28.0H7-S02- 12R1 l
29.0  29.0H7-A01- 12R1 l  29.0H7-C01- 12R1 l  29.0H7-S02- 12R1 l
30.0  30.0H7-A01- 12R1 l  30.0H7-C01- 12R1 l  30.0H7-S02- 12R1 l

*Реальный диаметр развертки близок к верхней 
границе поля допуска  H7 

Обозначение вставок с использованием допуска рабочего отверстия.
Действительный диаметр развертки будет на верхнем пределе рабочего 
допуска, и будет зависеть от диаметра/допуска вставки. Свяжитесь с 
нами для уточнения деталей.

①
SR G 18.2 + 20 - 10 - A01 - F05 12R 1

② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦ ⑧

① SR тип

② G = прямые, L = левая спираль

③ Диаметр рабочего отверстия(мм)

④ Допуск (мкм) +/- или стандарт (Пр. H7)

⑤ Код угла наклона
⑥ Символ сплава

⑦ Код покрытия
⑧ Код толщины покрытия: 1 = тонкое, 2 = 

плотное

Обозначение вставок с использованием требуемого диаметра развертки.
Добавлением "Q" после диаметра, можно указать точные требуемые 
размеры развертки. Непокрытые вставки доступны ±2мкм, вставки с 
тонким покрытием ±3мкм, вставки с плотным покрытием ±4мкм.

①
SR L 18.2 Q + 3 - 3 - A01 - F05 12R 1

② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦ ⑧

① SR тип

② G = прямые, L = левая спираль

③ Диаметр рабочего отверстия(мм)

④ Допуск (мкм) +/-

⑤ Код угла наклона
⑥ Символ сплава

⑦ Код покрытия
⑧ Код толщины покрытия: 1 = тонкое, 2 = 

плотное

F05,T12 F05,T12 F05,T12

Указывайте F05 (PVD) или T12 (кермет с покрытием) в □□□ при заказе.     
 (Пример: SRG12.0H7-A01-F0512R1) 

Также возможен заказ непокрытой металлокерамики/DLC сплавов.

●SRG тип　Общего назначения  Прямые канавки : глухое растачивание / сквозное растачивание
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■ SumiReamer SR тип вставки 

Рис 1 Рис 2

Стружка выводится к выходу

Схематическое изображение вывода стружки

Сквозное отверстие
B01 тип

Для сквозных отверстий в стали

B

ø
D

c

B

ø
D

c

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O�� � � � �

●Вставки （SRL тип）
Диаметр

øDc（мм）
Обозначение (B01тип)

Склад Точность 
отверстия

B
(мм)

Число 
зубьев рис

12.0 SRL 12.0H7-B01- 12R1 l

H7 4.3 6 1

13.0  13.0H7-B01- 12R1 l
14.0  14.0H7-B01- 12R1 l
15.0  15.0H7-B01- 12R1 l
16.0  16.0H7-B01- 12R1 l
17.0  17.0H7-B01- 12R1 l
18.0  18.0H7-B01- 12R1 l
19.0  19.0H7-B01- 12R1 l
20.0  20.0H7-B01- 12R1 l
21.0  21.0H7-B01- 12R1 l
22.0  22.0H7-B01- 12R1 l
23.0  23.0H7-B01- 12R1 l
24.0  24.0H7-B01- 12R1 l

25.0  SRL 25.0H7-B01- 12R1 l

H7 4.3 8 2

26.0  26.0H7-B01- 12R1 l
27.0  27.0H7-B01- 12R1 l
28.0  28.0H7-B01- 12R1 l
29.0  29.0H7-B01- 12R1 l
30.0  30.0H7-B01- 12R1 l

*Реальный диаметр развертки близок к верхней границе поля допуска  H7.

●Позиции, изготавливаемые на заказ
Диаметр øDc（мм） B（мм） Число зубьев
ø11.900 .. ø15.600

4.3 6ø15.601 .. ø18.600
ø18.601 .. ø23.600
ø23.601 .. ø28.600

4.3 8ø28.601 .. ø35.600
ø35.601 .. ø43.600
ø43.601 .. ø51.600

4.3 10
ø51.601 .. ø60.600
ø60.601 .. ø80.600

4.3
12

ø80.601 .. ø106.600
ø106.601 .. ø120.600

5.3
ø126.601 .. ø140.600

SRG тип (специальный) и SRL тип (специальный) являются 
позициями, изготавливаемыми на заказ.
При заказе смотрите "SR тип обозначение вставок" на 
странице J70.
*  Керметы (T1200A и T1212R1) доступны только до 

ø106.600мм.

■ Рекомендуемые режимы резания 

ISO Обрабатываемый
материал Вставка Сплав Сплав

Глубина резания ap (мм/радиус) Скорость 
резания

vc (м/мин)

Подача
fz (мм/зуб)До ø20 ø20 .. ø35 ø35 и более

P

Углеродистая 
сталь

SRG тип
F0512R1 Микро-Мелкозернистый 

твердый сплав + PVD
0.05 .. 0.12 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.25  80 .. 220 0.10 .. 0.25

SRL тип 0.05 .. 0.12 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.25 100 .. 220 0.15 .. 0.35

SRG тип
T1200A Металлокерамика

0.05 .. 0.12 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.25 120 .. 250 0.10 .. 0.25
SRL тип 0.05 .. 0.12 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.25 120 .. 250 0.15 .. 0.35

Легированная 
сталь

SRG тип
F0512R1 Микро-Мелкозернистый 

твердый сплав + PVD
0.05 .. 0.12 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.25  60 .. 180 0.06 .. 0.20

SRL тип 0.05 .. 0.12 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.25  60 .. 180 0.10 .. 0.22

SRG тип
T1200A Металлокерамика

0.05 .. 0.12 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.25  70 .. 200 0.08 .. 0.20
SRL тип 0.05 .. 0.12 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.25  70 .. 200 0.12 .. 0.25

Штамповая сталь SRG тип F0512R1 Микро-Мелкозернистый твердый сплав + PVD 0.05 .. 0.10 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.20  15 ..  60 0.06 .. 0.20

Инструментальная сталь SRG тип F0512R1 Микро-Мелкозернистый твердый сплав + PVD 0.05 .. 0.10 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.20  15 ..  30 0.04 .. 0.15
M Нержавеющая сталь SRG тип F0512R1 Микро-Мелкозернистый твердый сплав + PVD 0.05 .. 0.10 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.20  15 ..  60 0.06 .. 0.20

K
Чугун

SRG тип
T1212R1 Металлокерамика с покрытием 0.05 .. 0.12 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.25  80 .. 250 0.10 .. 0.30

Чугун/Ковкий чугун F0512R1 Микро-Мелкозернистый твердый сплав + PVD 0.05 .. 0.18 0.08 .. 0.20 0.10 .. 0.25  80 .. 250 0.10 .. 0.30
N Цветные металлы SRG тип F0510C Микро-Мелкозернистый твердый сплав + PVD 0.05 .. 0.12 0.08 .. 0.15 0.10 .. 0.25 250 .. 500 0.10 .. 0.30

F05,T12

Указывайте F05 (PVD) или T12 (кермет с покрытием) в □□□ при заказе.     
 (Пример: SRG12.0H7-A01-F0512R1) 

Также возможен заказ непокрытой металлокерамики/DLC сплавов.

●SRL тип　 Увеличенное внимание выводу стружки  Левая спираль: Сквозное растачивание
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SR серия

Стальной 
хвостовик �Корпуса�SRD/SRB серии ■ Комплектующие

Стальной 
хвостовик �Корпус�SRD-SD/SRB-SD серии (Тип с зажимом центральным болтом) ■ Комплектующие

Диапазон диаметров
øDc 

Обозначение Размеры(мм) Винт Винт Ключ
SRD тип (Для сквозного растачивания) SRB тип (Для глухого растачиания)

ød L b øD2 L2
(Для SRD) (Для SRB)Обозначение Склад Обозначение Склад

К
ор

от
ки

е ø11.900 .. ø15.600 SRD 16-10-100SD SRB 16-10-100SD 10 100  60  9.8 2.5 C00-90-22 C00-90-22B G00-20-27
ø15.601 .. ø18.600  19-12-115SD  19-12-115SD 12 115  70 11.8 3.0 C00-90-23 C00-90-23B G00-20-28
ø18.601 .. ø23.600  24-16-128SD  24-16-128SD 16 128  80 15.8 4.0

C00-90-24 C00-90-24B
G00-20-29ø23.601 .. ø28.600  29-20-145SD  29-20-145SD 20 145  95 15.8 4.0

ø28.601 .. ø35.600  36-25-170SD  36-25-170SD 25 170 120 24.5 4.0 C00-90-25 C00-90-25B

Твердосплавный 
хвостовик �Корпуса SRD/SRB серии ■ Комплектующие

Диапазон диаметров
øDc 

Обозначение Размеры(мм) Винт Ключ
SRD тип (Для сквозного 

растачивания) SRB Type (Для глухого растачиания)
ød L b

Обозначение Склад Обозначение Склад

Д
ли

нн
ы

й ø11.900 .. ø15.600 SRD 16-10-160HM SRB 16-10-160HM 10 160 120
C00-90-00 G00-20-01ø15.601 .. ø18.600  19-12-185HM  19-12-185HM 12 185 140

ø18.601 .. ø23.600  24-16-208HM  24-16-208HM 16 208 160
C00-90-01 G00-20-02ø23.601 .. ø28.600  29-20-240HM  29-20-240HM 20 240 190

ø28.601 .. ø35.600  36-25-274HM  36-25-274HM 25 274 224

Твердосплавный 
хвостовик �Корпус�SRD-SD/SRB-SD серии (Тип с зажимом центральным болтом) ■ Комплектующие

Диапазон диаметров
øDc 

Обозначение Размеры(мм) Винт Винт Ключ
SRD тип (Для сквозного растачивания) SRB тип (Для глухого растачиания)

ød L b øD2 L2
(For SRD) (For SRB)Обозначение Склад Обозначение Склад

Д
ли

нн
ы

й ø11.900 .. ø15.600 SRD 16-10-160HMSD SRB 16-10-160HMSD 10 160 120  9.8 2.5 C00-90-22 C00-90-22B G00-20-27
ø15.601 .. ø18.600  19-12-185HMSD  19-12-185HMSD 12 185 140 11.8 3.0 C00-90-23 C00-90-23B G00-20-28
ø18.601 .. ø23.600   24-16-208HMSD  24-16-208HMSD 16 208 160 15.8 4.0

C00-90-24 C00-90-24B
G00-20-29ø23.601 .. ø28.600   29-20-240HMSD  29-20-240HMSD 20 240 190 15.8 4.0

ø28.601 .. ø35.600   36-25-274HMSD  36-25-274HMSD 25 274 224 24.5 4.0 C00-90-25 C00-90-25B

● SRD-SD тип (Для сквозного растачивания)

l SRD тип (Для сквозного растачивания)

● SRB-SD тип (Для глухого растачиания)

l SRB тип (Для глухого растачивания)

b
L

ød
 h6

ø
D

c

L2

ø
D

2

Вставка

b
L

ød
 h6

ø
D

c

L2

ø
D

2

Вставка

SD тип (Тип с зажимом центральным винтом)
･ Зажатие с использованием только одного центрального винта, что повышает производительность работы
･Подходит для высокомоментной (высоконагруженной) обработки

ød
 h6

ø
D

c

b
L

Вставка

ød
 h6

b
L

ø
D

c

Вставка

Д
ли

нн
ы

е ø11.900 .. ø15.600 SRD 16-10-160SD SRB 16-10-160SD 10 160 120  9.8 2.5 C00-90-22 C00-90-22B G00-20-27
ø15.601 .. ø18.600  19-12-185SD  19-12-185SD 12 185 140 11.8 3.0 C00-90-23 C00-90-23B G00-20-28
ø18.601 .. ø23.600  24-16-208SD  24-16-208SD 16 208 160 15.8 4.0

C00-90-24 C00-90-24B
G00-20-29ø23.601 .. ø28.600  29-20-240SD  29-20-240SD 20 240 190 15.8 4.0

ø28.601 .. ø35.600  36-25-274SD  36-25-274SD 25 274 224 24.5 4.0 C00-90-25 C00-90-25B

Диапазон диаметров
øDc 

Обозначение Размеры(мм) Винт Ключ
SRD тип (Для сквозного 

растачивания) SRB Type (Для глухого растачиания) ød L b
Обозначение Склад Обозначение Склад

К
ор

от
ки

й ø11.900 .. ø15.600 SRD 16-10-100 l SRB 16-10-100 l 10 100  60 C00-90-00 G00-20-01ø15.601 .. ø18.600  19-12-115 l  19-12-115 l 12 115  70
ø18.601 .. ø23.600  24-16-128 l  24-16-128 l 16 128  80

C00-90-01 G00-20-02ø23.601 .. ø28.600  29-20-145 l  29-20-145 l 20 145  95
ø28.601 .. ø35.600  36-25-170 l  36-25-170 l 25 170 120

Д
ли

нн
ы

й ø11.900 .. ø15.600 SRD 16-10-160 SRB 16-10-160 10 160 120 C00-90-00 G00-20-01ø15.601 .. ø18.600  19-12-185  19-12-185 12 185 140
ø18.601 .. ø23.600  24-16-208  24-16-208 16 208 160

C00-90-01 G00-20-02ø23.601 .. ø28.600  29-20-240  29-20-240 20 240 190
ø28.601 .. ø35.600  36-25-274  36-25-274 25 274 224
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SR серия

SW

øD ød

L L

SW

øD ød

l BT/A тип l HSK тип 

l BT/A тип (Размеры:мм)

Обозначение Склад Размер конуса Размер Диапазон диаметров øD ød L SW

AAT60-40A-25-090 l

40
ER25 2.0 .. 16.0 50 42 90 4

32-100 l ER32 2.0 .. 20.0 50 50 100 4
40-105 l ER40 3.0 .. 26.0 60 63 105 4

AAT60-50A-32-110 l
50

ER32 2.0 .. 20.0 50 50 110 4
40-115 l ER40 3.0 .. 26.0 60 63 115 4

l HSK тип (Трубка подачи СОЖ продается отдельно)
Обозначение Склад Размер 

конуса РазмерДиапазон диаметров øD ød L SW

AAH60-40A-25-100 l
 40

ER25 2.0 .. 16.0 50 42 105 4
32-100 l ER32 2.0 .. 20.0 50 50 110 4

AAH60-63A-25-090 l

 63
ER25 2.0 .. 16.0 50 42  90 4

32-095 l ER32 2.0 .. 20.0 50 50  95 4
40-125 l ER40 3.0 .. 26.0 60 63 125 4

AAH60-100A-40-110 l 100 ER40 3.0 .. 26.0 60 63 110 4

■ Патрон с механизмом регулировки биения вставки

■�Комплектующие

● Комплектующие

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9)

C00-90-00
C00-90-01
C00-90-22
C00-90-23

2

1 3

4
C00-90-24
C00-90-25
C00-90-23B
C00-90-24B
C00-90-25B

G00-02-01
G00-02-02
G00-20-27
G00-20-28
G00-20-29
G00-20-29
G00-20-28
G00-20-29
G00-20-29

T 6
T 8
T15
T20
T30
T30
T20
T30
T30

0.9
1.5
4.0
6.0

16.0
18.0

6.0
16.0
18.0

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4

Группа Винт Рис. Рис.
Обозначение

Ключ
Размер
ключа

●�Зажимной ключ
Обозначение Размер

00-05-05 ER25

00-05-02 ER32

00-05-03 ER40

●�Динамометрический ключ
Обозначение Применяемый корпус Отверстие типа 

звездочка Момент затяжки

G00-40-11 SR  16 / SR  19 T 6 0.9Н・м

G00-40-12 SR  24 / SR  61 T 8 1.5Н・м

G00-40-13 SR  81 / SR  101 T 15 3.5Н・м

L

ø
D

ø
d

øD

●�Цанга� (Размеры:мм)

Обозначение Размер øD L

62-25- ER25 26 35

62-32- ER32 33 40

62-40- ER40 41 46

●�Уплотнительный диск� (Размеры:мм)

Обозначение Размер ød

20.107.41- ER25 3.0~16.0

20.107.51- ER32 3.0~20.0

20.107.61- ER40 3.0~26.0

●�Крышка цанги� (Размеры:мм)

Обозначение Размер øD d

20.107.410 ER25 42 M32 x 1.5

20.107.510 ER32 50 M40 x 1.5

20.107.610 ER40 63 M50 x 1.5

●�Трубки для подачи СОЖ

Размер 
конуса

 40 H00- 40-01

 63 H00- 63-01

100 H00-100-01

●�Комплектующие

C00-96-16

ø
d

  = ød
Пр. 1: ER25, d=12 ⇒ 62-25-12
Стандартные позиции, идущие с шагом 1 мм:
62-25-  от ø12 до ø16 мм 
62-32-  от ø12 до ø20 мм 
62-40-  от ø12 до ø26 мм.

  = ød
Пр. 1:  ER25, d=12 ⇒ 20.107.41-120
Стандартные позиции, идущие с шагом 1 мм:
20.107.41-  от ø12 до ø16 мм 
20.107.51-  от ø12 до ø20 мм 
20.107.61-  от ø12 до ø26 мм.

D,B,KG,A

 Рекомендуемый момент затяжки (Н·м) 
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ø
Dø
d

ø
D

c

L1L

Вставка

L1L

ø
Dø
d

ø
D

c

Вставка

SumiReamer

SR тип
l SRKG тип (Для сквозной расточки)

■ Головка (ø35.601 .. ø140.6мм) ■ Комплектующие

Диапазон диаметров
øDc 

Обозначение Размеры(мм) Винт Ключ Винт Ключ

SRKG тип Склад SRKB тип Склад øD ød L L1

    ø35.601 ..    ø43.600 SRKG 44-32-18-030 SRKB 44-32-18-030 32 18 30 30 C00-90-02 G00-20-02 C00-26-23G* C00-26-23B＊ G00-02-07
    ø43.601 ..    ø51.600 52-39-20-035 52-39-20-035 39 20 35 30 C00-90-02 G00-20-02 C00-26-38G* C00-26-38B＊ G00-02-07
    ø51.601 ..    ø60.600 61-46-25-040 61-46-25-040 46 25 40 35 C00-90-02 G00-20-02 C00-24-26G* C00-24-26B＊ G00-02-08
    ø60.601 ..    ø80.600 81-56-32-050 81-56-32-050 56 32 50 40 C00-90-04 G00-20-03 C00-26-37G* C00-26-37B＊ G00-02-09
    ø80.601 .. ø100.600 101-76-40-060 101-76-40-060 76 40 60 50 C00-90-04 G00-20-03 C00-24-31G* C00-24-31B＊ G00-02-16
ø100.601 .. ø120.600 SRKG 121-76-40-060 SRKB 121-76-40-060 76 40 60 50 C00-90-04 G00-20-03 C00-24-31G* C00-24-31B＊ G00-02-16
ø120.601 .. ø140.600 140-76-40-060 140-76-40-060 76 40 60 50 C00-90-04 G00-20-03 C00-24-31G* C00-24-31B＊ G00-02-16

■ Хвостовик (С механизмом регулировки биения) ■ Комплектующие
Диапазон 

диаметров
øDc 

Обозначение Размеры(мм) Винт Ключ Прижим Винт

SRA тип Склад øDc ød L L1

ø35.601 .. ø43.600

SRA 44-32-BM32-080 32 BM-32 55/80 8.5

C00-90-08 G00-02-05 Z00-32-21 Z00-32-23SRA 44-32-ZS20-080
32

ZS-20
80 50.044-32-WD20-080 WD-20

44-32-WN20-080 WN-20

*: Для SRKG типа ＊: Для SRKB типа

l SRKB тип (Для глухой расточки)

BM (Beta Module хвостовик) тип ZS (Цилиндический хвостовик) тип

WD (Weldon хвостовик) тип WN(Whistle Notch хвостовик) тип

l SRA тип
øø
D

c

L

d

L1

øø
D

c

L

d

L1

øø
D

c

L

d

L1

øø
D

c

L

d

L1

ø43.601 .. ø51.600

SRA 52-39-BM40-100 39 BM-40 60/100 26.0

C00-90-10 G00-02-06 Z00-40-21 Z00-40-23SRA 52-39-ZS25-100
39

ZS-25
100 56.052-39-WD25-100 WD-25

52-39-WN25-100 WN-25

ø51.601 .. ø60.600

SRA 61-46-BM50-120 46 BM-50 70/120 31.0

C00-90-10 G00-02-06 Z00-50-21 Z00-50-23SRA 61-46-ZS32-120
46

ZS-32
120 60.061-46-WD32-120 WD-32

61-46-WN32-120 WN-32

ø60.601 .. ø80.600

SRA 81-56-BM50-080 56 BM-50
80

31.0

C00-90-12 G00-02-07 Z00-50-21 Z00- 50-23

81-56-BM50-140 140
SRA 81-56-ZS40-080

56

ZS-40
80

70.0

81-56-ZS40-140 140
81-56-WD40-080 WD-40

80
81-56-WD40-140 140
81-56-WN40-080 WN-40

80
81-56-WN40-140 140

ø80.601 .. ø140.600

SRA 101-76-BM63-100 76 BM-63
100

38.0

C00-90-16 G00-02-08 Z00-63-21 Z00-63-23

101-76-BM63-160 160
SRA 101-76-ZS40-100

76

ZS-40
100

70.0

101-76-ZS40-160 160
101-76-WD40-100 WD-40

100
101-76-WD40-160 160
101-76-WN40-100 WN-40 100
101-76-WN40-160 160
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Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

SumiReamer

SR тип

Обозначение Склад Конус øD L Масса(кг)

B12-32-25-040 25 32 40 25 0.2

B12-40-25-040 25 42 40 25 0.3

32-045 32 42 45 30 0.3

B12-50-40-050 42 50 50 35 0.5

B12-63-25-045 25 63 45 25 0.7

32-050 32 63 50 30 0.9

40-055 42 63 55 35 1.1

B12-80-40-060 42 80 60 35 2.2

63-060 63 80 60 35 2.4

B12-100-40-060 42 100 60 35 3.1

63-060 63 100 60 35 3.3

80-075 80 100 75 50 3.5

Обозначение Склад Конус øD L Масса(кг)

B13-25-25-045 25 25 45 − 0.2

070 25 25 70 − 0.3

B13-32-32-035 32 32 35 − 0.2 

070 32 32 70 − 0.4 

B13-40-40-045 42 42 45 − 0.4 

070 42 42 70 − 0.7 

B13-50-50-065 50 50 65 − 1.0 

100 50 50 100 − 1.5 

B13-63-63-060 63 63 60 − 1.3 

125 63 63 125 − 2.9 

B13-80-80-080 80 80 80 − 2.9 

160 80 80 160 − 4.9 

B13-100-100-080 100 100 80 − 4.9 

180 100 100 180 − 10.9 

■ Удлинитель　●Для BT40 (B12 тип) (Размеры:мм) ●Для BT50 (B13 тип)� (Размеры:мм)

l BT/A тип� (Размеры:мм)

Обозначение Склад Конус øD L Масса(кг)

BT10-40A-25-060 40 25 60 33 0.8 

32-060 40 32 60 33 0.9 

40-028 40 42 28 1 0.9 

40-060 40 42 60 33 1.2 

50-060 40 50 60 33 1.3 

63-055 40 63 55 28 1.4 

63-070 40 63 70 43 1.7 

BT10-50A-32-070 50 32 70 32 3.7 

40-070 50 42 70 32 3.9 

50-070 50 50 70 32 4.1 

63-080 50 63 80 42 4.3 

80-100 50 80 100 62 5.5 

100-110 50 100 110 72 7.0 

l HSK тип (Трубки подачи охлаждающей жидкости продаются отдельно)� (Размеры:мм)

Обозначение Склад Конус øD L Масса(кг)

BH10-50A-25-055 50 25 55 29 0.5 

32-060 50 32 60 34 0.6 

40-065 50 42 65 39 0.7 

BH10-63A-25-055 63 25 55 29 0.9 

32-060 63 32 60 34 1.0 

40-065 63 42 65 23 1.1 

50-070 63 50 70 44 1.5 

63-080 63 63 80 38 1.5 

BH10-100A-40-080 100 42 80 35 2.3 

50-080 100 50 80 35 2.5 

63-080 100 63 80 35 2.8 

80-090 100 80 90 45 3.8 

100-100 100 100 100 55 4.0 

■ Arbor BETA модуль

L

ø
D

L
ø

D

ø
D

ø
d

L

l Для BT40 (B12 тип)

ø
D ø
d

L

l Для BT50 (B13 тип)

l BT/A тип l HSK тип

■ Патрубок СОЖ

Конус

 50 H00-50-01

 63 H00-63-01

100 H00-100-01

■ Комплектующие

Зажимной

винт

 25 Z00-25-24

 32 Z00-32-24

 40 Z00-40-24

 63 Z00-63-24

 80 Z00-80-24

100 Z00-100-24
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Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

SumiReamer

SR тип
■�SR тип инструкция по применению (Регулировка биения)

Биение режущей кромки развертки должно приближаться к 0 для обеспечения оптимальной точности развертывания. Для корректиров-

ки биения в оправке, или шпинделе, используйте оправки с механизмом регулировки биения; рекомендуются гидро- и термоусадочные 

патроны. Для измерения биения разверток SumiReamer SR типа могут быть использованы различные методы. Развертки SumiReamer SR 

типа имеют хорошую повторяемость закрепления, поэтому рекомендуется заменять вставки без удаления оправки из шпинделя.

(2)  Упрощенный метод измерений (измерение малого конуса 
оправки) 
Короткий конус на хвостовике, на который устанавливаются 
вставки, обеспечивает легкое и наиболее точное измерение биения 
до установки вставки.

(3)  Упрощенный метод измерений (измерение наружного диаметра 
оправки) 
Обработанный с высокой точностью наружный диаметр хвостовика 
обеспечивает хорошую предварительную оценку биения.

D Оправка с механизмом корректировки �
Оправка должна иметь механизм корректировки при использовании разверток  
ø35 мм или больше.
Процедура регулировки

(1)  Затяните центральный зажимной винт на величину затяжки А, указанную в 
таблице ниже, затем установите вставку и измерьте биение режущей кромки

(2)  Проверьте зуб с наибольшим биением и откорректируйте регулировочным 
винтом.

(3)  Повторите эту настройку для каждого зуба по мере необходимости
(4)  Уберите настроенную вставку, затяните центральный болт на величину затяжки 

В, указанную в таблице ниже, затем снова установите вставку.

Регулировочный винт

Регулировочный винт

Центральный зажимной винт

* Точность регулировки биения выше в варианте (1).

(1)  Высокоточный метод измерения биения (измерение дуговой поверхности на вставке) 
Измерение поверхности, лежащей сразу после фаски, устраняет все добавочные ошибки. 
Это позволяет произвести наиболее точные измерения.

Рекомендуемый момент затяжки для центрального зажимного болта (Н·м)
Размер Винт A B

SR044 C00-26-23G/B 25  32

SR052 C00-26-38G/B 25  32

SR061 C00-24-26G/B 40  55

SR081 C00-26-37G/B 65  85

SR101, SR121, SR140 C00-24-31G/B 95 120
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твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

SumiReamer

SR тип
■ Поиск и устранение неисправностей при развертывании

Неполадка Меры противодействия

・Максимально уменьшить биение
(использовать оправку с механизмом 
корректировки диаметра)

・Уменьшить скорость резания
・Увеличить величину подачи
・Увеличить концентрацию СОЖ
・Уменьшить глубину резания
・ Проверить режущие кромки на 

наличие повреждений (наличие 
нароста на режущих кромках)

・Изменить диаметр развертки

・Максимально уменьшить биение
(использовать оправку с механизмом 
корректировки диаметра)

・Уменьшить скорость резания
・Уменьшить величину подачи
・Регулировать концентрацию СОЖ
・Пересмотреть предварительную обработку
・ Пересмотреть метод крепления заготовки
・ Сравните диаметры зажатой и 

незажатой заготовки
・ Проверить и подкорректировать 

направление вывода стружки

・Максимально уменьшить биение
(использовать оправку с механизмом 
корректировки диаметра)

・ Изменить угол в плане режущей кромки вставки
・ Пересмотреть метод крепления заготовки
・Уменьшить скорость резания
・Увеличить величину подачи

・Проверить режущие кромки на  
 наличие повреждений

・Максимально уменьшить биение
 (использовать оправку с механизмом   
 корректировки диаметра)

・ Проверьте, находятся ли режимы 
резания в рекомендуемом диапазоне

・Обеспечить внутреннюю подачу СОЖ
・Увеличить концентрацию СОЖ

Неполадка Меры противодействия

・Максимально уменьшить биение
(использовать оправку с механизмом 
корректировки диаметра)

・ Проверить режущие кромки на 
наличие повреждений (наличие 
нароста на режущих кромках)

・Уменьшить глубину резания
・Поменять вставку на аналогичную с 

более острыми кромками
・Уменьшить обратную подачу

・Уменьшить концентрацию СОЖ
・Увеличить глубину резания
・Проверить режущие кромки на наличие 

повреждений
・ Изменить угол в плане режущей кромки вставки

・Заменить вставку
・Уменьшить концентрацию СОЖ
・Увеличить глубину резания
・Увеличить скорость резания
・Уменьшить величину подачи

Большой диаметр отверстия

Конусное отверстие

Борозды на обработанной поверхности

Плохая шероховатость поверхности

Обратная риска

Нестабильный шум при резании

Малый диаметр отверстия

Важные замечания о SD типе (тип с зажимом центральным винтом)
Данное изделие может быть использовано как для сверления свозных, так и глухих отверстий. Тем не менее, головка болта выступает из 
вершины корпуса. Поэтому обеспечьте запас высоты  для вылета центрального болта по размеру (L2), указанному в таблице размеров

Сверление сквозного отверстия Сверление глухого отверстия

Нижняя часть заготовкиПрепятствие
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Средние-большие диаметры отверстий

L

ø
D

c

ø
D

s 
h7  0 –0

.5

1

■�Корпуса

Обозначение Склад
Диаметр инструмента 

øDc (мм)

Размеры (мм)

Корпуса могут быть 
изготовлены на 
заказ.

L øDs 1 s

TCS 050 .. 065 50 ..  65 205 .. 245 40 115 .. 145 140 .. 180 65
        066 .. 080 66 ..  80 245 .. 280 40 145 .. 175 180 .. 215 65
        081 .. 085 81 ..  85 290 .. 305 50 175 .. 185 215 .. 230 75
        086 .. 095 86 ..  95 305 .. 330 50 185 .. 205 230 .. 255 75
        096 .. 105   96 ..  105 330 .. 355 50 205 .. 225 255 .. 280 75
        106 .. 110 106 ..  110 355 .. 365 50 225 .. 235 280 .. 290 75

■�Комплектующие

Применяемые
корпуса

Катриджи Винт Утановочный винт
(наружный)

Винт
осевой

регулировки
Винт

Ключ
(для винта)

Рекомендуемый 
момент затяжки

（Н･м）Склад Наружные Склад Внутренние Наружный Внутренний

3.0TCS 050 .. 055 TU050055K1 TU050055K2 BX 0408 BX 0408

BT 0306 AJM4FT BFTX 0409N     TRX 15

TCS 056 .. 065 TU055065K1 TU055065K2 BX 0410 BX 0410

TCS 066 .. 075 TU065075K1 TU065075K2 BX 0414 BX 0414

TCS 076 .. 085 TU075085K1 TU075085K2 BX 0418 BX 0418

TCS 086 .. 095 TU085095K1
TU085105K2

BX 0418 BX 0425

TCS 096 .. 105 TU095105K1 BX 0425 BX 0425

TCS 106 .. 115 TU105135K1 TU105125K2 BX 0430 BX 0425

■ Пластины��
P  Сталь  M  Нержавеющая сталь  K  Чугун N  Цветные металлы 

S  Экзотические сплавы  H  Закаленная сталь

15˚

15˚

ø
6

ø
4.

4

10
±

0.
02

5

5.5
15.5

±0.025

Сплав Покрытый 
твердый сплав

Твердый 
сплав

Пр
им

ене
ние Высокая скорость/легкие условия

Общее применение P  
Черновая обработка 

Обозначение

AC
32

5

A3
0N Применение

WPG 10R Наружный

WPG 10L Внутренний

■�Рекомендуемые режимы резания

Диаметр
øDc (мм)

Режимы 
резания

Низкоуглеродистая сталь
Легированная сталь

(до 320HB)

Низкоуглеродистая сталь
Легированная сталь

Конструкционная сталь
(до 250HB)

Штамповая 
сталь

(HB250)

Ковкий 
чугун

Чугун

до  ø165
vc 70 – 90 – 110 90 – 110 – 130 50 – 70 – 80 100 – 120 – 140 100 – 120 – 140

f 0.05 – 0.1 – 0.15 0.05 – 0.1 – 0.15 0.05 – 0.1 – 0.15 0.1 – 0.15 – 0.2 0.15 – 0.2 – 0.25

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

Твердый сплав
Твердый

сплав с покрытием Сменные
пластины

2D

На рисунке показан WPG10R

SEC-COREMILL для трепанирования

TCS тип

vc: Скорость резания (м/мин)  f: Подача (мм/об)

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O�� � � � �
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■�Основные характеристики

SUPER MULTIDRILL AK тип – сверло с напайными твердосплавными пла-
стинами и отверстиями для подвода СОЖ.

■�Характеристики и применение

l Стабильная стойкость увеличена в 1.5 раза
Прочная основа с ZX-покрытием увеличивает сопротивление разрушению и срок 
службы инструмента.

l Удвоена возможность переточки
Удлиненные твердосплавные пластины обеспечивают двойной запас на пере-
точку.

l Уникальный дизайн канавки для использования масляного тумана
Форма канавки разработана для сверления L/D=5 с использованием масляного 
тумана.

■�Производительность

■��Примеры
применения

■�Серии

Обозначение 
серии

Диапазон 
диаметров

(мм)

Глубина 
сверления

(L/D)
Характеристики

Стандартный тип (MAK) ø13.6 .. ø40.5 до 3 Увеличение общего времени 
стойкости в 3 раза, в результате 
увеличения стойкости в 1,5 раза и 
увеличения числа переточек в 2 раза.

Длинный тип (LAK) ø13.6 .. ø40.5 до 5

Для глубоких отверстий тип (DAK) ø13.0 .. ø40.5 до 7

Стандартный тип (BAK) ø13.6 .. ø30.5 до 3 Разработан для пакетного сверления листов

�■�Рекомендуемые режимы резания (тип с напайными твердосплавными пластинами)

l Общего назначения (L/D: до 5): MAK тип / LAK тип / BAK тип vc: Скорость резания (м/мин)  f: Подача (мм/об)

Серия

Низкоуглеродистая сталь Конструкционная сталь Закаленная сталь Сортовая сталь Нержавеющая сталь Серый чугун Ковкий чугун Алюминиевый сплав Титановый сплав Инконель
(до 200HB) (до 300HB) 45HRC SM･SS (до 200HB) FC250 FCD450 − 6AI-4V-Ti Inco718
MAK тип
LAK тип

MAK тип
LAK тип

MAK тип
LAK тип

BAK тип
MAK тип
LAK тип

MAK тип
LAK тип

MAK тип
LAK тип

MAK тип
LAK тип

MAK тип
LAK тип

MAK тип
LAK тип

до ø15.0 vc 50 – 60 – 75 50 – 60 – 70 30 – 35 – 45 50 – 55 – 60 35 – 40 – 50   60 – 70 – 100 55 – 60 – 75   70 – 80 – 100 20 – 25 – 35 10 – 20 – 30
f 0.15 – 0.20 – 0.30 0.15 – 0.20 – 0.30 0.10 – 0.15 – 0.20 0.20 – 0.22 – 0.25 0.10 – 0.12 – 0.20 0.20 – 0.25 – 0.30 0.15 – 0.20 – 0.30 0.25 – 0.30 – 0.35 0.10 – 0.12 – 0.15 0.05 – 0.08 – 0.10

до ø20.0 vc 50 – 60 – 75 50 – 60 – 70 35 – 40 – 50 50 – 55 – 65 35 – 40 – 50   60 – 70 – 100 60 – 65 – 80   70 – 90 – 110 20 – 25 – 40 10 – 20 – 30
f 0.15 – 0.25 – 0.35 0.15 – 0.20 – 0.35 0.15 – 0.20 – 0.25 0.20 – 0.22 – 0.25 0.15 – 0.17 – 0.25 0.20 – 0.25 – 0.35 0.15 – 0.20 – 0.35 0.25 – 0.32 – 0.40 0.10 – 0.12 – 0.15 0.05 – 0.08 – 0.10

до ø30.0 vc 55 – 65 – 90 55 – 65 – 90 35 – 40 – 50 50 – 60 – 70 35 – 40 – 50   60 – 75 – 110 60 – 70 – 90   75 – 100 – 120 25 – 30 – 40 15 – 20 – 35
f 0.20 – 0.30 – 0.40 0.20 – 0.25 – 0.35 0.15 – 0.20 – 0.25 0.20 – 0.25 – 0.35 0.15 – 0.20 – 0.25 0.25 – 0.30 – 0.40 0.20 – 0.25 – 0.40 0.30 – 0.35 – 0.45 0.10 – 0.14 – 0.20 0.08 – 0.10 – 0.12

до ø40.0 vc 60 – 70 – 90 60 – 70 – 90 35 – 40 – 50 50 – 60 – 75 35 – 40 – 50   60 – 75 – 110   60 – 70 – 100   75 – 100 – 120 25 – 30 – 40 15 – 20 – 35
f 0.20 – 0.30 – 0.40 0.20 – 0.25 – 0.30 0.15 – 0.50 – 0.25 0.25 – 0.30 – 0.35 0.15 – 0.20 – 0.25 0.25 – 0.35 – 0.45 0.20 – 0.25 – 0.40 0.30 – 0.35 – 0.45 0.10 – 0.14 – 0.20 0.08 – 0.10 – 0.12

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

l Глубокие отверстия (L/D: до 7): DAK тип� vc: Скорость резания (м/мин)  f : Подача (мм/об)

Диаметр сверла øDc

Низкоуглеродистая сталь Конструкционная сталь Закаленная сталь Нержавеющая сталь Серый чугун Ковкий чугун Алюминиевый сплав Титановый сплав Инконель
(до 200HB) (до 300HB) 45HRC (до 200HB) FC250 FCD450 − 6AI-4V-Ti Inco718

до ø15.0 vc 50 – 55 – 65 50 – 55 – 60 20 – 30 – 45 35 – 40 – 50 60 – 65 – 80 45 – 50 – 65 70 – 80 – 90 20 – 25 – 35 10 – 15 – 30
f 0.15 – 0.20 – 0.25 0.15 – 0.20 – 0.25 0.10 – 0.15 – 0.15 0.10 – 0.12 – 0.15 0.20 – 0.22 – 0.25 0.15 – 0.20 – 0.25 0.25 – 0.27 – 0.30 0.08 – 0.10 – 0.12 0.05 – 0.08 – 0.10

до ø20.0 vc 50 – 55 – 65 50 – 55 – 60 25 – 30 – 45 35 – 40 – 50 60 – 65 – 80 50 – 55 – 70 70 – 80 – 90 20 – 25 – 40 10 – 15 – 30
f 0.15 – 0.20 – 0.25 0.15 – 0.20 – 0.25 0.15 – 0.17 – 0.20 0.12 – 0.15 – 0.20 0.20 – 0.22 – 0.25 0.15 – 0.17 – 0.25 0.25 – 0.27 – 0.35 0.08 – 0.10 – 0.12 0.05 – 0.08 – 0.10

до ø30.0 vc 55 – 60 – 75 55 – 60 – 70 25 – 35 – 50 35 – 40 – 50 60 – 70 – 90 50 – 55 – 80 75 – 85 – 100 25 – 30 – 40 15 – 20 – 35
f 0.20 – 0.25 – 0.30 0.20 – 0.25 – 0.30 0.15 – 0.17 – 0.20 0.15 – 0.17 – 0.20 0.25 – 0.27 – 0.30 0.20 – 0.25 – 0.30 0.30 – 0.32 – 0.35 0.10 – 0.12 – 0.15 0.08 – 0.10 – 0.12

до ø40.0 vc 60 – 60 – 70 60 – 65 – 70 25 – 35 – 50 35 – 40 – 50 60 – 70 – 90 50 – 55 – 80 75 – 85 – 100 25 – 30 – 40 15 – 20 – 35
f 0.20 – 0.25 – 0.30 0.20 – 0.25 – 0.30 0.15 – 0.17 – 0.20 0.15 – 0.17 – 0.20 0.25 – 0.27 – 0.30 0.20 – 0.25 – 0.30 0.30 – 0.35 – 0.40 0.10 – 0.12 – 0.15 0.08 – 0.10 – 0.12

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

Сверло конкурентаMultiDrill LAK тип

Серьезные повреждения
вследствие защемления стружки

Глубина сверления

●Сравнение эвакуации стружки
при сверлении L/D=5  с использованием 
масляного тумана

Сверло: ø18 Обрабатываемый материал: S50C (230HB)
С использованием масляного тумана
vc=50м/мин f=0.3мм/об H=90мм (L/D=5)

С
ил

а 
р

ез
ан

ия

200

AK 
тип

Увеличение стойкости инструмента!

Конкурент

1000 300 (отв.)

●Автомобильные детали SCM440 
 (250HB)

Сверло: KDS250MAK ø25
vc=60м/мин   f=0.25мм/об   H=65мм (сквозное отверстие)

Super MultiDrills

AK тип
● MAK тип ● BAK тип ● LAK тип/DAK тип

Обрабатываемый 
материал

Диаметр сверла øDc

Обрабатываемый 
материал



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J114

BAK типMAK тип

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D) С

кл
ад

Обозначение
Размеры (мм)

DCON
(мм)LU LUX OAL PL

13.0 7 D KDS 130DAK 108.4 108.4 177.4 2.4 16

13.5
5 　 135LAK 76.5 76.5 142.5 2.5

16
7 D 135DAK 108.5 108.5 177.5 2.5

13.7

3 　 KDS 137MAK 53.5 53.5 117.5 2.5

16
3 　 137BAK 57.8 57.8 119.8 1.8
5 　 137LAK 82.5 82.5 147.5 2.5
7 　 137DAK 115.5 115.5 182.5 2.5

14.0

3 D KDS 140MAK 53.5 53.5 117.5 2.5

16
3 　 140BAK 57.9 57.9 119.9 1.9
5 D 140LAK 82.5 82.5 147.5 2.5
7 D 140DAK 115.5 115.5 182.5 2.5

14.2

3 D KDS 142MAK 53.6 53.6 117.6 2.6

16
3 　 142BAK 57.9 57.9 119.9 1.9
5 D 142LAK 82.6 82.6 147.6 2.6
7 　 142DAK 115.6 115.6 182.6 2.6

14.5

3 D KDS 145MAK 53.6 53.6 117.6 2.6

16
3 　 145BAK 57.9 57.9 119.9 1.9
5 D 145LAK 82.6 82.6 147.6 2.6
7 D 145DAK 115.6 115.6 182.6 2.6

14.7

3 　 KDS 147MAK 56.7 56.7 127.7 2.7

20
3 　 147BAK 62.0 62.0 127.0 2.0
5 　 147LAK 87.7 87.7 157.7 2.7
7 　 147DAK 124.7 124.7 197.7 2.7

14.8

3 　 KDS 148MAK 56.7 56.7 127.7 2.7

20
3 　 148BAK 62.0 62.0 127.0 2.0
5 　 148LAK 87.7 87.7 157.7 2.7
7 　 148DAK 124.7 124.7 197.7 2.7

15.0

3 D KDS 150MAK 56.7 56.7 127.7 2.7

20
3 　 150BAK 62.0 62.0 127.0 2.0
5 D 150LAK 87.7 87.7 157.7 2.7
7 D 150DAK 124.7 124.7 197.7 2.7

15.5

3 D KDS 155MAK 56.8 56.8 127.8 2.8

20
3 　 155BAK 62.1 62.1 127.1 2.1
5 D 155LAK 87.8 87.8 157.8 2.8
7 D 155DAK 124.8 124.8 197.8 2.8

15.7

3 　 KDS 157MAK 60.9 60.9 132.9 2.9

20
3 　 157BAK 66.1 66.1 132.1 2.1
5 　 157LAK 93.9 93.9 167.9 2.9
7 　 157DAK 131.9 131.9 207.9 2.9

16.0

3 D KDS 160MAK 60.9 60.9 132.9 2.9

20
3 　 160BAK 66.1 66.1 132.1 2.1
5 D 160LAK 93.9 93.9 167.9 2.9
7 D 160DAK 131.9 131.9 207.9 2.9

16.2

3 D KDS 162MAK 60.9 60.9 132.9 2.9

20
3 　 162BAK 66.2 66.2 132.2 2.2
5 D 162LAK 93.9 93.9 167.9 2.9
7 　 162DAK 131.9 131.9 207.9 2.9

16.3

3 D KDS 163MAK 61.0 61.0 133.0 3.0

20
3 　 163BAK 66.2 66.2 132.2 2.2
5 　 163LAK 94.0 94.0 168.0 3.0
7 　 163DAK 132.0 132.0 208.0 3.0

■�Корпус ø13.0 .. 16.3мм

● MAK тип ● BAK тип
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Сплав: ACZ70S

3D 5D 7D

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D) С

кл
ад

Обозначение
Размеры (мм)

DCON
(мм)LU LUX OAL PL

16.5

3 D KDS 165MAK 61.0 61.0 133.0 3.0

20
3 　 165BAK 66.2 66.2 132.2 2.2
5 D 165LAK 94.0 94.0 168.0 3.0
7 D 165DAK 132.0 132.0 208.0 3.0

16.7

3 D KDS 167MAK 64.0 64.0 138.0 3.0

20
3 　 167BAK 70.2 70.2 137.2 2.2
5 　 167LAK 99.0 99.0 173.0 3.0
7 　 167DAK 141.0 141.0 218.0 3.0

17.0

3 D KDS 170MAK 64.1 64.1 138.1 3.1

20
3 　 170BAK 70.3 70.3 137.3 2.3
5 D 170LAK 99.1 99.1 173.1 3.1
7 D 170DAK 141.1 141.1 218.1 3.1

17.5

3 D KDS 175MAK 64.2 64.2 138.2 3.2

20
3 　 175BAK 70.3 70.3 137.3 2.3
5 D 175LAK 99.2 99.2 173.2 3.2
7 D 175DAK 141.2 141.2 218.2 3.2

17.6

3 D KDS 176MAK 68.2 68.2 143.2 3.2

20
3 　 176BAK 74.4 74.4 142.4 2.4
5 　 176LAK 105.2 105.2 178.2 3.2
7 　 176DAK 148.2 148.2 223.2 3.2

17.7

3 D KDS 177MAK 68.2 68.2 143.2 3.2

20
3 　 177BAK 74.4 74.4 142.4 2.4
5 D 177LAK 105.2 105.2 178.2 3.2
7 　 177DAK 148.2 148.2 223.2 3.2

17.8

3 　 KDS 178MAK 68.2 68.2 143.2 3.2

20
3 　 178BAK 74.4 74.4 142.4 2.4
5 　 178LAK 105.2 105.2 178.2 3.2
7 　 178DAK 148.2 148.2 223.2 3.2

18.0

3 D KDS 180MAK 68.3 68.3 143.3 3.3

20
3 D 180BAK 74.4 74.4 142.4 2.4
5 D 180LAK 105.3 105.3 178.3 3.3
7 D 180DAK 148.3 148.3 223.3 3.3

18.5

3 D KDS 185MAK 68.4 68.4 143.4 3.4

20
3 　 185BAK 74.5 74.5 142.5 2.5
5 D 185LAK 105.4 105.4 178.4 3.4
7 D 185DAK 148.4 148.4 223.4 3.4

18.7

3 　 KDS 187MAK 71.4 71.4 158.4 3.4

25
3 　 187BAK 78.5 78.5 153.5 2.5
5 　 187LAK 110.4 110.4 193.4 3.4
7 　 187DAK 157.4 157.4 243.4 3.4

18.9

3 　 KDS 189MAK 71.4 71.4 158.4 3.4

25
3 　 189BAK 78.5 78.5 153.5 2.5
5 　 189LAK 110.4 110.4 193.4 3.4
7 　 189DAK 157.4 157.4 243.4 3.4

19.0

3 D KDS 190MAK 71.5 71.5 158.5 3.5

25
3 　 190BAK 78.5 78.5 153.5 2.5
5 D 190LAK 110.5 110.5 193.5 3.5
7 D 190DAK 157.5 157.5 243.5 3.5

19.1

3 　 KDS 191MAK 71.5 71.5 158.5 3.5

25
3 　 191BAK 78.6 78.6 153.6 2.6
5 　 191LAK 110.5 110.5 193.5 3.5
7 　 191DAK 157.5 157.5 243.5 3.5

■�Корпус ø16.5 .. 19.1мм

Сплав: ACZ70S

Внутренний подвод СОЖ (□AK  тип)

�*● Дополнительные размеры
DCON 16.0 20.0 25.0 32.0 40.0
LS 48 50 56 60 70
L3 35 40 45 50 60

Длина хвостовика (LS) и длина лыски (L3)

Coat

Super MultiDrill

KDS тип

MAK
BAK

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O� ��
��

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J115

Super MultiDrill

KDS тип
BAK типMAK тип

● LAK тип/DAK тип
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3D 5D 7D

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D) С

кл
ад

Обозначение
Размеры (мм)

DCON
(мм)LU LUX OAL PL

19.2

3 　 KDS 192MAK 71.5 71.5 158.5 3.5

25
3 　 192BAK 78.6 78.6 153.6 2.6
5 　 192LAK 110.5 110.5 193.5 3.5
7 　 192DAK 157.5 157.5 243.5 3.5

19.4

3 　 KDS 194MAK 71.5 71.5 158.5 3.5

25
3 　 194BAK 78.6 78.6 153.6 2.6
5 　 194LAK 110.5 110.5 193.5 3.5
7 　 194DAK 157.5 157.5 243.5 3.5

19.5

3 D KDS 195MAK 71.5 71.5 158.5 3.5

25
3 　 195BAK 78.6 78.6 153.6 2.6
5 D 195LAK 110.5 110.5 193.5 3.5
7 D 195DAK 157.5 157.5 243.5 3.5

19.7

3 　 KDS 197MAK 75.6 75.6 158.6 3.6

25
3 　 197BAK 82.6 82.6 158.6 2.6
5 　 197LAK 116.6 116.6 198.6 3.6
7 　 197DAK 164.6 164.6 248.6 3.6

20.0

3 D KDS 200MAK 75.6 75.6 158.6 3.6

25
3 　 200BAK 82.7 82.7 158.7 2.7
5 D 200LAK 116.6 116.6 198.6 3.6
7 D 200DAK 164.6 164.6 248.6 3.6

20.2

3 　 KDS 202MAK 75.7 75.7 158.7 3.7

25
3 　 202BAK 82.7 82.7 158.7 2.7
5 　 202LAK 116.7 116.7 198.7 3.7
7 　 202DAK 164.7 164.7 248.7 3.7

20.3

3 　 KDS 203MAK 75.7 75.7 158.7 3.7

25
3 　 203BAK 82.7 82.7 158.7 2.7
5 　 203LAK 116.7 116.7 198.7 3.7
7 　 203DAK 164.7 164.7 248.7 3.7

20.4

3 　 KDS 204MAK 75.7 75.7 158.7 3.7

25
3 　 204BAK 82.7 82.7 158.7 2.7
5 　 204LAK 116.7 116.7 198.7 3.7
7 　 204DAK 164.7 164.7 248.7 3.7

20.5

3 D KDS 205MAK 75.7 75.7 158.7 3.7

25
3 　 205BAK 82.7 82.7 158.7 2.7
5 D 205LAK 116.7 116.7 198.7 3.7
7 D 205DAK 164.7 164.7 248.7 3.7

20.6

3 　 KDS 206MAK 78.7 78.7 158.7 3.7

25
3 　 206BAK 86.8 86.8 163.8 2.8
5 　 206LAK 121.7 121.7 198.7 3.7
7 　 206DAK 169.7 169.7 248.7 3.7

20.7

3 　 KDS 207MAK 78.8 78.8 158.8 3.8

25
3 　 207BAK 86.8 86.8 163.8 2.8
5 　 207LAK 121.8 121.8 198.8 3.8
7 　 207DAK 169.8 169.8 248.8 3.8

21.0

3 D KDS 210MAK 78.8 78.8 158.8 3.8

25
3 　 210BAK 86.8 86.8 163.8 2.8
5 D 210LAK 121.8 121.8 198.8 3.8
7 D 210DAK 169.8 169.8 248.8 3.8

21.2

3 D KDS 212MAK 78.9 78.9 158.9 3.9

25
3 　 212BAK 86.8 86.8 163.8 2.8
5 D 212LAK 121.9 121.9 198.9 3.9
7 　 212DAK 169.9 169.9 248.9 3.9

■�Корпус ø19.2 .. 21.2мм

Сплав: ACZ70S

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D) С

кл
ад

Обозначение
Размеры (мм)

DCON
(мм)LU LUX OAL PL

21.5

3 D KDS 215MAK 78.9 78.9 158.9 3.9

25
3 　 215BAK 86.9 86.9 163.9 2.9
5 D 215LAK 121.9 121.9 198.9 3.9
7 D 215DAK 169.9 169.9 248.9 3.9

21.6

3 　 KDS 216MAK 82.9 82.9 163.9 3.9

25
3 　 216BAK 90.9 90.9 168.9 2.9
5 　 216LAK 127.9 127.9 203.9 3.9
7 　 216DAK 180.9 180.9 253.9 3.9

22.0

3 D KDS 220MAK 83.0 83.0 164.0 4.0

25
3 　 220BAK 90.9 90.9 168.9 2.9
5 D 220LAK 128.0 128.0 204.0 4.0
7 D 220DAK 181.0 181.0 254.0 4.0

22.1

3 　 KDS 221MAK 83.0 83.0 164.0 4.0

25
3 　 221BAK 91.0 91.0 169.0 3.0
5 　 221LAK 128.0 128.0 204.0 4.0
7 　 221DAK 181.0 181.0 254.0 4.0

22.2

3 　 KDS 222MAK 83.0 83.0 164.0 4.0

25
3 　 222BAK 91.0 91.0 169.0 3.0
5 　 222LAK 128.0 128.0 204.0 4.0
7 　 222DAK 181.0 181.0 254.0 4.0

22.4

3 　 KDS 224MAK 83.1 83.1 164.1 4.1

25
3 　 224BAK 91.0 91.0 169.0 3.0
5 　 224LAK 128.1 128.1 204.1 4.1
7 　 224DAK 181.1 181.1 254.1 4.1

22.5

3 D KDS 225MAK 83.1 83.1 164.1 4.1

25
3 　 225BAK 91.0 91.0 169.0 3.0
5 D 225LAK 128.1 128.1 204.1 4.1
7 D 225DAK 181.1 181.1 254.1 4.1

23.0

3 D KDS 230MAK 86.2 86.2 164.2 4.2

25
3 　 230BAK 95.1 95.1 174.1 3.1
5 D 230LAK 133.2 133.2 214.2 4.2
7 D 230DAK 190.2 190.2 274.2 4.2

23.5

3 D KDS 235MAK 86.3 86.3 164.3 4.3

25
3 　 235BAK 95.1 95.1 174.1 3.1
5 D 235LAK 133.3 133.3 214.3 4.3
7 D 235DAK 190.3 190.3 274.3 4.3

24.0

3 D KDS 240MAK 90.4 90.4 174.4 4.4

32
3 D 240BAK 99.2 99.2 183.2 3.2
5 D 240LAK 139.4 139.4 224.4 4.4
7 D 240DAK 194.4 194.4 284.4 4.4

24.1

3 D KDS 241MAK 90.4 90.4 174.4 4.4

32
3 　 241BAK 99.2 99.2 183.2 3.2
5 　 241LAK 139.4 139.4 224.4 4.4
7 　 241DAK 194.4 194.4 284.4 4.4

24.5

3 D KDS 245MAK 90.5 90.5 174.5 4.5

32
3 D 245BAK 99.3 99.3 183.3 3.3
5 D 245LAK 139.5 139.5 224.5 4.5
7 D 245DAK 194.5 194.5 284.5 4.5

24.6

3 D KDS 246MAK 92.5 92.5 174.5 4.5

32
3 D 246BAK 103.3 103.3 188.3 3.3
5 　 246LAK 144.5 144.5 229.5 4.5
7 　 246DAK 204.5 204.5 294.5 4.5

■�Корпус ø21.5 .. 24.6мм

Сплав: ACZ70S

Внутренний подвод СОЖ (□AK  тип)

�*● Дополнительные размеры
DCON 16.0 20.0 25.0 32.0 40.0
LS 48 50 56 60 70
L3 35 40 45 50 60

Длина хвостовика (LS) и длина лыски (L3)

Coat

MAK
BAK

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O� ��
��
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Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки
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● MAK тип ● BAK тип

BAK типMAK тип

3D 5D 7D

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D) С

кл
ад

Обозначение
Размеры (мм)

DCON
(мм)LU LUX OAL PL

24.7

3 D KDS 247MAK 92.5 92.5 174.5 4.5

32
3 D 247BAK 103.3 103.3 188.3 3.3
5 　 247LAK 144.5 144.5 229.5 4.5
7 　 247DAK 204.5 204.5 294.5 4.5

25.0

3 D KDS 250MAK 92.5 92.5 174.5 4.5

32
3 　 250BAK 103.3 103.3 188.3 3.3
5 D 250LAK 144.5 144.5 229.5 4.5
7 D 250DAK 204.5 204.5 294.5 4.5

25.5

3 D KDS 255MAK 92.6 92.6 174.6 4.6

32
3 　 255BAK 103.4 103.4 188.4 3.4
5 D 255LAK 144.6 144.6 229.6 4.6
7 D 255DAK 204.6 204.6 294.6 4.6

26.0

3 D KDS 260MAK 96.7 96.7 179.7 4.7

32
3 　 260BAK 107.5 107.5 193.5 3.5
5 D 260LAK 150.7 150.7 234.7 4.7
7 D 260DAK 214.7 214.7 304.7 4.7

26.5

3 D KDS 265MAK 96.8 96.8 179.8 4.8

32
3 D 265BAK 107.6 107.6 193.6 3.6
5 D 265LAK 150.8 150.8 234.8 4.8
7 D 265DAK 214.8 214.8 304.8 4.8

26.7

3 　 KDS 267MAK 98.9 98.9 179.9 4.9

32
3 D 267BAK 111.6 111.6 198.6 3.6
5 　 267LAK 155.9 155.9 239.9 4.9
7 　 267DAK 219.9 219.9 309.9 4.9

27.0

3 D KDS 270MAK 98.9 98.9 179.9 4.9

32
3 　 270BAK 111.6 111.6 198.6 3.6
5 D 270LAK 155.9 155.9 239.9 4.9
7 D 270DAK 219.9 219.9 309.9 4.9

27.5

3 D KDS 275MAK 99.0 99.0 180.0 5.0

32
3 　 275BAK 111.7 111.7 198.7 3.7
5 D 275LAK 156.0 156.0 240.0 5.0
7 　 275DAK 220.0 220.0 310.0 5.0

28.0

3 D KDS 280MAK 102.1 102.1 185.1 5.1

32
3 　 280BAK 115.8 115.8 203.8 3.8
5 D 280LAK 162.1 162.1 245.1 5.1
7 D 280DAK 225.1 225.1 315.1 5.1

28.1

3 　 KDS 281MAK 102.1 102.1 185.1 5.1

32
3 　 281BAK 115.8 115.8 203.8 3.8
5 　 281LAK 162.1 162.1 245.1 5.1
7 　 281DAK 225.1 225.1 315.1 5.1

28.3

3 　 KDS 283MAK 102.2 102.2 185.2 5.2

32
3 　 283BAK 115.8 115.8 203.8 3.8
5 　 283LAK 162.2 162.2 245.2 5.2
7 　 283DAK 225.2 225.2 315.2 5.2

28.5

3 D KDS 285MAK 102.2 102.2 185.2 5.2

32
3 　 285BAK 115.8 115.8 203.8 3.8
5 D 285LAK 162.2 162.2 245.2 5.2
7 　 285DAK 225.2 225.2 315.2 5.2

28.6

3 　 KDS 286MAK 105.2 105.2 190.2 5.2

32
3 　 286BAK 119.8 119.8 208.8 3.8
5 　 286LAK 167.2 167.2 250.2 5.2
7 　 286DAK 235.2 235.2 325.2 5.2

■�Корпус ø24.7 .. 28.6мм
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28.7

3 　 KDS 287MAK 105.2 105.2 190.2 5.2

32
3 　 287BAK 119.8 119.8 208.8 3.8
5 　 287LAK 167.2 167.2 250.2 5.2
7 　 287DAK 235.2 235.2 325.2 5.2

29.0

3 D KDS 290MAK 105.3 105.3 190.3 5.3

32
3 　 290BAK 119.9 119.9 208.9 3.9
5 D 290LAK 167.3 167.3 250.3 5.3
7 D 290DAK 235.3 235.3 325.3 5.3

29.4

3 　 KDS 294MAK 105.4 105.4 190.4 5.4

32
3 　 294BAK 119.9 119.9 208.9 3.9
5 　 294LAK 167.4 167.4 250.4 5.4
7 　 294DAK 235.4 235.4 325.4 5.4

29.5

3 D KDS 295MAK 105.4 105.4 190.4 5.4

32
3 　 295BAK 120.0 120.0 209.0 4.0
5 D 295LAK 167.4 167.4 250.4 5.4
7 　 295DAK 235.4 235.4 325.4 5.4

29.8

3 　 KDS 298MAK 109.4 109.4 190.4 5.4

32
3 　 298BAK 124.0 124.0 214.0 4.0
5 　 298LAK 172.4 172.4 260.4 5.4
7 　 298DAK 245.4 245.4 335.4 5.4

30.0

3 D KDS 300MAK 109.5 109.5 190.5 5.5

32
3 　 300BAK 124.0 124.0 214.0 4.0
5 D 300LAK 172.5 172.5 260.5 5.5
7 D 300DAK 245.5 245.5 335.5 5.5

30.5

3 D KDS 305MAK 109.6 109.6 190.6 5.6

32
3 　 305BAK 124.1 124.1 214.1 4.1
5 D 305LAK 172.6 172.6 260.6 5.6
7 　 305DAK 245.6 245.6 335.6 5.6

31.0
3 　 KDS 310MAK 117.6 117.6 210.6 5.6

405 　 310LAK 192.6 192.6 280.6 5.6
7 　 310DAK 250.6 250.6 350.6 5.6

31.5
3 　 KDS 315MAK 117.7 117.7 210.7 5.7

405 　 315LAK 192.7 192.7 280.7 5.7
7 　 315DAK 250.7 250.7 350.7 5.7

32.0
3 　 KDS 320MAK 120.8 120.8 215.8 5.8

405 　 320LAK 195.8 195.8 285.8 5.8
7 　 320DAK 255.8 255.8 360.8 5.8

32.5
3 　 KDS 325MAK 120.9 120.9 215.9 5.9

405 　 325LAK 195.9 195.9 285.9 5.9
7 　 325DAK 255.9 255.9 360.9 5.9

33.0
3 　 KDS 330MAK 125.0 125.0 221.0 6.0

405 D 330LAK 200.0 200.0 291.0 6.0
7 　 330DAK 266.0 266.0 371.0 6.0

33.5
3 　 KDS 335MAK 125.1 125.1 221.1 6.1

405 　 335LAK 200.1 200.1 291.1 6.1
7 　 335DAK 266.1 266.1 371.1 6.1

■�Корпус ø28.7 .. 33.5мм

Сплав: ACZ70S

Coat

Super MultiDrill

KDS тип
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(мм)LU LUX OAL PL

34.0
3 　 KDS 340MAK 128.2 128.2 226.2 6.2

405 　 340LAK 203.2 203.2 296.2 6.2
7 　 340DAK 276.2 276.2 381.2 6.2

34.5
3 　 KDS 345MAK 128.3 128.3 226.3 6.3

405 　 345LAK 203.3 203.3 296.3 6.3
7 　 345DAK 276.3 276.3 381.3 6.3

35.0
3 　 KDS 350MAK 131.4 131.4 231.4 6.4

405 　 350LAK 206.4 206.4 301.4 6.4
7 　 350DAK 281.4 281.4 391.4 6.4

35.5
3 　 KDS 355MAK 131.5 131.5 231.5 6.5

405 　 355LAK 206.5 206.5 301.5 6.5
7 　 355DAK 281.5 281.5 391.5 6.5

36.0
3 　 KDS 360MAK 134.6 134.6 231.6 6.6

405 　 360LAK 209.6 209.6 306.6 6.6
7 　 360DAK 286.6 286.6 396.6 6.6

36.5
3 　 KDS 365MAK 134.6 134.6 231.6 6.6

405 　 365LAK 209.6 209.6 306.6 6.6
7 　 365DAK 286.6 286.6 396.6 6.6

37.0
3 　 KDS 370MAK 138.7 138.7 236.7 6.7

405 　 370LAK 213.7 213.7 311.7 6.7
7 　 370DAK 296.7 296.7 406.7 6.7

37.5
3 　 KDS 375MAK 138.8 138.8 236.8 6.8

405 　 375LAK 213.8 213.8 311.8 6.8
7 　 375DAK 296.8 296.8 406.8 6.8

38.0
3 　 KDS 380MAK 171.9 171.9 241.9 6.9

405 　 380LAK 251.9 251.9 321.9 6.9
7 　 380DAK 346.9 346.9 416.9 6.9

38.5
3 　 KDS 385MAK 172.0 172.0 242.0 7.0

405 　 385LAK 252.0 252.0 322.0 7.0
7 　 385DAK 347.0 347.0 417.0 7.0

39.0
3 　 KDS 390MAK 177.1 177.1 247.1 7.1

405 　 390LAK 257.1 257.1 327.1 7.1
7 　 390DAK 352.1 352.1 422.1 7.1

39.5
3 　 KDS 395MAK 177.2 177.2 247.2 7.2

405 　 395LAK 257.2 257.2 327.2 7.2
7 　 395DAK 352.2 352.2 422.2 7.2

40.0
3 　 KDS 400MAK 182.3 182.3 252.3 7.3

405 　 400LAK 262.3 262.3 332.3 7.3
7 　 400DAK 357.3 357.3 427.3 7.3

40.5
3 　 KDS 405MAK 182.4 182.4 252.4 7.4

405 　 405LAK 262.4 262.4 332.4 7.4
7 　 405DAK 357.4 357.4 427.4 7.4

■�Корпус ø34.0 .. 40.5мм
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Рис.1 : Ступенчатый хвостовик Рис. 2 : Прямой хвостовик Рис. 3 : Заниженный хвостовик

3D 5D

H’s (High Speed Steel) MultiDrill

HMD-S / HMD-M тип HMD-S тип HMD-M тип

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D) С

кл
ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм) Р

ис
.

LU OAL PL LS

1.0 3 D HMD 010S 6.7 38 0.2 28.0 3.0

1

1.1 3 D 011S 7.2 39 0.2 28.0 3.0
1.2 3 D 012S 7.6 40 0.2 28.0 3.0
1.3 3 D 013S 8.1 40 0.2 28.0 3.0
1.4 3 D 014S 8.6 41 0.3 28.0 3.0
1.5 3 D 015S 9.1 41 0.3 28.0 3.0
1.6 3 D 016S 9.5 42 0.3 28.0 3.0
1.7 3 D 017S 10.0 42 0.3 28.0 3.0
1.8 3 D 018S 10.4 43 0.3 28.0 3.0
1.9 3 D 019S 10.9 43 0.3 28.0 3.0

2.0
3 D HMD 020S 11.4 44 0.4 28.0

3.0
5 D 020M 15.4 56 0.4 28.0

2.1
3 D HMD 021S 11.9 44 0.4 28.0

3.0
5 D 021M 16.1 56 0.4 28.0

2.2
3 D HMD 022S 12.3 45 0.4 28.0

3.0
5 D 022M 16.7 56 0.4 28.0

2.3
3 D HMD 023S 12.8 45 0.4 28.0

3.0
5 D 023M 17.4 56 0.4 28.0

2.4
3 D HMD 024S 13.2 46 0.4 28.0

3.0
5 D 024M 18.0 61 0.4 28.0

2.5
3 D HMD 025S 13.8 46 0.5 28.0

3.0
5 D 025M 18.8 61 0.5 28.0

2.6
3 D HMD 026S 14.2 46 0.5 28.0

3.0
5 D 026M 19.4 61 0.5 28.0

2.7
3 D HMD 027S 14.7 48 0.5 28.0

3.0
5 D 027M 20.1 64 0.5 28.0

2.8
3 D HMD 028S 15.1 48 0.5 28.0

3.0
5 D 028M 20.7 64 0.5 28.0

2.9
3 D HMD 029S 15.6 48 0.5 28.0

3.0
5 D 029M 21.4 64 0.5 28.0

3.0
3 D HMD 030S 16.0 48 0.5 28.0

3.0 2
5 D 030M 22.0 64 0.5 28.0

3.1
3 D HMD 031S 16.6 50 0.6 30.0

4.0

1

5 D 031M 22.8 68 0.6 30.0

3.2
3 D HMD 032S 17.0 50 0.6 30.0

4.0
5 D 032M 23.4 68 0.6 30.0

3.3
3 D HMD 033S 17.5 50 0.6 30.0

4.0
5 D 033M 24.1 68 0.6 30.0

3.4
3 D HMD 034S 17.9 52 0.6 30.0

4.0
5 D 034M 24.7 71 0.6 30.0

3.5
3 D HMD 035S 18.4 52 0.6 30.0

4.0
5 D 035M 25.4 71 0.6 30.0

3.6
3 D HMD 036S 18.9 52 0.7 30.0

4.0
5 D 036M 26.1 71 0.7 30.0

3.7
3 D HMD 037S 19.4 52 0.7 30.0

4.0
5 D 037M 26.8 71 0.7 30.0

3.8
3 D HMD 038S 19.8 54 0.7 30.0

4.0
5 D 038M 27.4 75 0.7 30.0

3.9
3 D HMD 039S 20.3 54 0.7 30.0

4.0
5 D 039M 28.1 75 0.7 30.0

4.0
3 D HMD 040S 20.7 54 0.7 30.0

4.0 2
5 D 040M 28.7 75 0.7 30.0

4.1
3 D HMD 041S 21.2 66 0.7 38.0

6.0
1

5 D 041M 29.4 85 0.7 38.0

4.2
3 D HMD 042S 21.7 66 0.8 38.0

6.0
5 D 042M 30.1 85 0.8 38.0

■�Корпус ø1.0 .. 4.2мм
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Обозначение
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LU OAL PL LS

4.3
3 D HMD 043S 22.2 68 0.8 38.0

6.0

1

5 D 043M 30.8 89 0.8 38.0

4.4
3 D HMD 044S 22.6 68 0.8 38.0

6.0
5 D 044M 31.4 89 0.8 38.0

4.5
3 D HMD 045S 23.1 68 0.8 38.0

6.0
5 D 045M 32.1 89 0.8 38.0

4.6
3 D HMD 046S 23.5 68 0.8 38.0

6.0
5 D 046M 32.7 89 0.8 38.0

4.7
3 D HMD 047S 24.1 68 0.9 38.0

6.0
5 D 047M 33.5 89 0.9 38.0

4.8
3 D HMD 048S 24.5 70 0.9 38.0

6.0
5 D 048M 34.1 94 0.9 38.0

4.9
3 D HMD 049S 25.0 70 0.9 38.0

6.0
5 D 049M 34.8 94 0.9 38.0

5.0
3 D HMD 050S 25.4 70 0.9 38.0

6.0
5 D 050M 35.4 94 0.9 38.0

5.1
3 D HMD 051S 25.9 70 0.9 38.0

6.0
5 D 051M 36.1 94 0.9 38.0

5.2
3 D HMD 052S 26.3 70 0.9 38.0

6.0
5 D 052M 36.7 94 0.9 38.0

5.3
3 D HMD 053S 26.9 70 1.0 38.0

6.0
5 D 053M 37.5 94 1.0 38.0

5.4
3 D HMD 054S 27.3 72 1.0 38.0

6.0
5 D 054M 38.1 99 1.0 38.0

5.5
3 D HMD 055S 27.8 72 1.0 38.0

6.0
5 D 055M 38.8 99 1.0 38.0

5.6
3 D HMD 056S 28.2 72 1.0 38.0

6.0
5 D 056M 39.4 99 1.0 38.0

5.7
3 D HMD 057S 28.7 72 1.0 38.0

6.0
5 D 057M 40.1 99 1.0 38.0

5.8
3 D HMD 058S 29.2 72 1.1 38.0

6.0
5 D 058M 40.8 99 1.1 38.0

5.9
3 D HMD 059S 29.7 72 1.1 38.0

6.0
5 D 059M 41.5 99 1.1 38.0

6.0
3 D HMD 060S 30.1 72 1.1 38.0

6.0 2
5 D 060M 42.1 99 1.1 38.0

6.1
3 D HMD 061S 30.6 75 1.1 38.0

8.0

1

5 D 061M 42.8 107 1.1 38.0

6.2
3 D HMD 062S 31.0 75 1.1 38.0

8.0
5 D 062M 43.4 107 1.1 38.0

6.3
3 D HMD 063S 31.5 75 1.1 38.0

8.0
5 D 063M 44.1 107 1.1 38.0

6.4
3 D HMD 064S 32.0 75 1.2 38.0

8.0
5 D 064M 44.8 107 1.2 38.0

6.5
3 D HMD 065S 32.5 75 1.2 38.0

8.0
5 D 065M 45.5 107 1.2 38.0

6.6
3 D HMD 066S 32.9 75 1.2 38.0

8.0
5 D 066M 46.1 107 1.2 38.0

6.7
3 D HMD 067S 33.4 75 1.2 38.0

8.0
5 D 067M 46.8 107 1.2 38.0

6.8
3 D HMD 068S 33.8 78 1.2 38.0

8.0
5 D 068M 47.4 113 1.2 38.0

6.9
3 D HMD 069S 34.4 78 1.3 38.0

8.0
5 D 069M 48.2 113 1.3 38.0

7.0
3 D HMD 070S 34.8 78 1.3 38.0

8.0
5 D 070M 48.8 113 1.3 38.0

■�Корпус ø4.3 .. 7.0мм
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Рис.1 : Ступенчатый хвостовик Рис. 2 : Прямой хвостовик Рис. 3 : Заниженный хвостовик

3D 5D

H’s (High Speed Steel) MultiDrill

HMD-S / HMD-M тип

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D) С

кл
ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм) Р

ис
.

LU OAL PL LS

7.1
3 D HMD 071S 35.3 78 1.3 38.0

8.0

1

5 D 071M 49.5 113 1.3 38.0

7.2
3 D HMD 072S 35.7 78 1.3 38.0

8.0
5 D 072M 50.1 113 1.3 38.0

7.3
3 D HMD 073S 36.2 78 1.3 38.0

8.0
5 D 073M 50.8 113 1.3 38.0

7.4
3 D HMD 074S 36.6 78 1.3 38.0

8.0
5 D 074M 51.4 113 1.3 38.0

7.5
3 D HMD 075S 37.2 78 1.4 38.0

8.0
5 D 075M 52.2 113 1.4 38.0

7.6
3 D HMD 076S 37.6 81 1.4 38.0

8.0
5 D 076M 52.8 119 1.4 38.0

7.7
3 D HMD 077S 38.1 81 1.4 38.0

8.0
5 D 077M 53.5 119 1.4 38.0

7.8
3 D HMD 078S 38.5 81 1.4 38.0

8.0
5 D 078M 54.1 119 1.4 38.0

7.9
3 D HMD 079S 39.0 81 1.4 38.0

8.0
5 D 079M 54.8 119 1.4 38.0

8.0
3 D HMD 080S 39.5 81 1.5 38.0

8.0 2
5 D 080M 55.5 119 1.5 38.0

8.1
3 D HMD 081S 40.0 87 1.5 43.5

10.0

1

5 D 081M 56.2 125 1.5 43.5

8.2
3 D HMD 082S 40.4 87 1.5 43.5

10.0
5 D 082M 56.8 125 1.5 43.5

8.3
3 D HMD 083S 40.9 87 1.5 43.5

10.0
5 D 083M 57.5 125 1.5 43.5

8.4
3 D HMD 084S 41.3 87 1.5 43.5

10.0
5 D 084M 58.1 125 1.5 43.5

8.5
3 D HMD 085S 41.8 87 1.5 43.5

10.0
5 D 085M 58.8 125 1.5 43.5

8.6
3 D HMD 086S 42.3 90 1.6 43.5

10.0
5 D 086M 59.5 131 1.6 43.5

8.7
3 D HMD 087S 42.8 90 1.6 43.5

10.0
5 D 087M 60.2 131 1.6 43.5

8.8
3 D HMD 088S 43.2 90 1.6 43.5

10.0
5 D 088M 60.8 131 1.6 43.5

8.9
3 D HMD 089S 43.7 90 1.6 43.5

10.0
5 D 089M 61.5 131 1.6 43.5

9.0
3 D HMD 090S 44.1 90 1.6 43.5

10.0
5 D 090M 62.1 131 1.6 43.5

9.1
3 D HMD 091S 44.7 90 1.7 43.5

10.0
5 D 091M 62.9 131 1.7 43.5

9.2
3 D HMD 092S 45.1 90 1.7 43.5

10.0
5 D 092M 63.5 131 1.7 43.5

9.3
3 D HMD 093S 45.6 90 1.7 43.5

10.0
5 D 093M 64.2 131 1.7 43.5

9.4
3 D HMD 094S 46.0 90 1.7 43.5

10.0
5 D 094M 64.8 131 1.7 43.5

9.5
3 D HMD 095S 46.5 90 1.7 43.5

10.0
5 D 095M 65.5 131 1.7 43.5

9.6
3 D HMD 096S 46.9 93 1.7 43.5

10.0
5 D 096M 66.1 137 1.7 43.5

9.7
3 D HMD 097S 47.5 93 1.8 43.5

10.0
5 D 097M 66.9 137 1.8 43.5

9.8
3 D HMD 098S 47.9 93 1.8 43.5

10.0
5 D 098M 67.5 137 1.8 43.5

■�Корпус ø7.1 .. 9.8мм

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D) С

кл
ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм) Р

ис
.

LU OAL PL LS

9.9
3 D HMD 099S 48.4 93 1.8 43.5

10.0 1
5 D 099M 68.2 137 1.8 43.5

10.0
3 D HMD 100S 48.8 93 1.8 43.5

10.0 2
5 D 100M 68.8 137 1.8 43.5

10.1
3 D HMD 101S 49.3 100 1.8 46.0

12.0

1

5 D 101M 69.5 144 1.8 46.0

10.2
3 D HMD 102S 49.8 100 1.9 46.0

12.0
5 D 102M 70.2 144 1.9 46.0

10.3
3 D HMD 103S 50.3 100 1.9 46.0

12.0
5 D 103M 70.9 144 1.9 46.0

10.4
3 D HMD 104S 50.7 100 1.9 46.0

12.0
5 D 104M 71.5 144 1.9 46.0

10.5
3 D HMD 105S 51.2 100 1.9 46.0

12.0
5 D 105M 72.2 144 1.9 46.0

10.6
3 D HMD 106S 51.6 100 1.9 46.0

12.0
5 D 106M 72.8 144 1.9 46.0

10.7
3 D HMD 107S 52.1 104 1.9 46.0

12.0
5 D 107M 73.5 151 1.9 46.0

10.8
3 D HMD 108S 52.6 104 2.0 46.0

12.0
5 D 108M 74.2 151 2.0 46.0

10.9
3 D HMD 109S 53.1 104 2.0 46.0

12.0
5 D 109M 74.9 151 2.0 46.0

11.0
3 D HMD 110S 53.5 104 2.0 46.0

12.0
5 D 110M 75.5 151 2.0 46.0

11.1
3 D HMD 111S 54.0 104 2.0 46.0

12.0
5 D 111M 76.2 151 2.0 46.0

11.2
3 D HMD 112S 54.4 104 2.0 46.0

12.0
5 D 112M 76.8 151 2.0 46.0

11.3
3 D HMD 113S 55.0 104 2.1 46.0

12.0
5 D 113M 77.6 151 2.1 46.0

11.4
3 D HMD 114S 55.4 104 2.1 46.0

12.0
5 D 114M 78.2 151 2.1 46.0

11.5
3 D HMD 115S 55.9 104 2.1 46.0

12.0
5 D 115M 78.9 151 2.1 46.0

11.6
3 D HMD 116S 56.3 104 2.1 46.0

12.0
5 D 116M 79.5 151 2.1 46.0

11.7
3 D HMD 117S 56.8 104 2.1 46.0

12.0
5 D 117M 80.2 151 2.1 46.0

11.8
3 D HMD 118S 57.2 104 2.1 46.0

12.0
5 D 118M 80.8 151 2.1 46.0

11.9
3 D HMD 119S 57.8 108 2.2 46.0

12.0
5 D 119M 81.6 158 2.2 46.0

12.0
3 D HMD 120S 58.2 108 2.2 46.0

12.0 2
5 D 120M 82.2 158 2.2 46.0

12.1
3 D HMD 121S 58.7 108 2.2 46.0

12.0

3

5 D 121M 82.9 158 2.2 46.0

12.2
3 D HMD 122S 59.1 108 2.2 46.0

12.0
5 D 122M 83.5 158 2.2 46.0

12.3
3 D HMD 123S 59.6 108 2.2 46.0

12.0
5 D 123M 84.2 158 2.2 46.0

12.4
3 D HMD 124S 60.1 108 2.3 46.0

12.0
5 D 124M 84.9 158 2.3 46.0

12.5
3 D HMD 125S 60.6 108 2.3 46.0

12.0
5 D 125M 85.6 158 2.3 46.0

12.6
3 D HMD 126S 61.0 108 2.3 46.0

12.0
5 D 126M 86.2 158 2.3 46.0

■�Корпус ø9.9 .. 12.6мм

Coat
Короткий тип / Нормальный тип

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O O

J



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е
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Straight between these points

Рис.1 : Ступенчатый хвостовик Рис. 2 : Прямой хвостовик Рис. 3 : Заниженный хвостовик

PL PL PL

LU LS

LU LS 7LU LS

3D 5D

H’s (High Speed Steel) MultiDrill

HMD-S / HMD-M тип HMD-S тип HMD-M тип

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D) С

кл
ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм) Р

ис
.

LU OAL PL LS

12.7
3 D HMD 127S 61.5 108 2.3 46.0

12.0

3

5 D 127M 86.9 158 2.3 46.0

12.8
3 D HMD 128S 61.9 108 2.3 46.0

12.0
5 D 128M 87.5 158 2.3 46.0

12.9
3 D HMD 129S 62.4 108 2.3 46.0

12.0
5 D 129M 88.2 158 2.3 46.0

13.0
3 D HMD 130S 62.9 108 2.4 46.0

12.0
5 D 130M 88.9 158 2.4 46.0

13.5
3 D HMD 135S 65.3 132 2.5 50.0

16.0

1

5 D 135M 92.3 168 2.5 50.0

14.0
3 D HMD 140S 67.5 132 2.5 50.0

16.0
5 D 140M 95.5 168 2.5 50.0

14.5
3 D HMD 145S 69.9 136 2.6 50.0

16.0
5 D 145M 98.9 173 2.6 50.0

15.0
3 D HMD 150S 72.2 142 2.7 52.0

20.0
5 D 150M 102.2 180 2.7 52.0

15.5
3 D HMD 155S 74.6 146 2.8 52.0

20.0
5 D 155M 105.6 185 2.8 52.0

■�Корпус ø12.7 .. 15.5мм

Диаметр
DC
(мм)

Глубина
(L/D) С

кл
ад

Обозначение
Размеры (мм) Хвостовик

DMM
(мм) Р

ис
.

LU OAL PL LS

16.0
3 D HMD 160S 76.9 146 2.9 52.0

20.0

1

5 D 160M 108.9 185 2.9 52.0

16.5
3 D HMD 165S 79.3 150 3.0 52.0

20.0
5 D 165M 112.3 189 3.0 52.0

17.0
3 D HMD 170S 81.6 150 3.1 52.0

20.0
5 D 170M 115.6 189 3.1 52.0

17.5
3 D HMD 175S 84.0 153 3.2 52.0

20.0
5 D 175M 119.0 194 3.2 52.0

18.0
3 D HMD 180S 86.3 153 3.3 52.0

20.0
5 D 180M 122.3 194 3.3 52.0

18.5
3 D HMD 185S 88.7 156 3.4 52.0

20.0
5 D 185M 125.7 198 3.4 52.0

19.0
3 D HMD 190S 91.0 164 3.5 60.0

25.0
5 D 190M 129.0 206 3.5 60.0

19.5
3 D HMD 195S 93.3 168 3.5 60.0

25.0
5 D 195M 132.3 210 3.5 60.0

20.0
3 D HMD 200S 95.6 168 3.6 60.0

25.0
5 D 200M 135.6 210 3.6 60.0

■�Корпус ø16.0 .. 20.0мм

Coat
Короткий тип / Нормальный тип

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O O O O O O

Конструкционная сталь (SS)
Углеродистая сталь (SC)

Легированная сталь (SCM)
Предварительно закалённая сталь (NAK)

Штамповая сталь (SKD)
Нержавеющая сталь

Отпущенная сталь (35 .. 45HRC)
Чугун (FC) Алюминиевые сплавы

Цветные металлы

Скорость вращения 
шпинделя (мин-1)

Подача
(мм/мин)

Скорость вращения 
шпинделя (мин-1)

Подача
(мм/мин)

Скорость вращения 
шпинделя (мин-1)

Подача
(мм/мин)

Скорость вращения 
шпинделя (мин-1)

Подача
(мм/мин)

Скорость вращения 
шпинделя (мин-1)

Подача
(мм/мин)

Н
ор

м
ал

ьн
ы

й 
ти

п

ø2.0 5,700 300 4,600 200 3,400 130 6,300 410 9,700 630

ø3.0 4,200 380 3,400 260 2,500 170 4,700 530 7,200 820

ø5.0 2,500 360 2,000 240 1,500 160 2,800 500 4,300 770

ø8.0 1,600 310 1,300 210 960 140 1,800 440 2,700 660

ø10.0 1,300 280 1,000 190 760 130 1,400 390 2,200 610

ø12.0 1,100 260 850 180 640 120 1,200 360 1,800 560

ø16.0 800 240 640 160 480 110 880 330 1,400 500

ø20.0 640 220 510 150 380 96 700 300 1,100 460

■�Рекомендуемые режимы резания

Обрабатываемый 
материал

Диаметр
   инструмента
       øDc (мм)Тип

Условия

Высокоточный
хвостовик

Отшлифованный с 
высокой точностью

хвостовик обеспечивает
превосходную

жесткость

Высший сорт
HSS

Полученный порошковой 
технологией HSS
для высочайшей

производительности

TiAlN-Покрытие

Многослойное
покрытие TiAlN

повышает
стойкость

MultiDrill
геометрия

Уникальная геометрия
вершины обеспечивает

максимальную
скорость резания

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J121

6 .. 15
  D

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

11
8˚

D
C

 h
8

D
M

M
 h

8

LCF

PL

WBTHK
OAL

Обратный конус 0.04 .. 0.1/100

Обозначение Склад DC(DMM) LCF OAL PL WBTHK

SD 080 .. 090 0.80 .. 0.89 12 30 0.3 0.2

SD 091 .. 140 0.90 .. 1.39 16 30 0.4 0.2 .. 0.3

SD 141 .. 190 1.40 .. 1.90 20 35 0.5 0.4

SD 191 .. 240 1.91 .. 2.40 23 41 0.6 0.5

SD 241 .. 300 2.41 .. 3.00 26 46 0.8 0.6

SD 301 .. 350 3.01 .. 3.50 29 51 1.0 0.7

SD 351 .. 400 3.51 .. 4.00 31 56 1.1 0.8

SD 401 .. 450 4.01 .. 4.50 35 61 1.4 0.9

SD 451 .. 550 4.51 .. 5.50 40 67 1.5 1.0

SD 551 .. 600 5.51 .. 6.00 42 72 1.7 1.1

SD 601 .. 650 6.01 .. 6.50 45 77 1.9 1.2

SD 651 .. 700 6.51 .. 7.00 48 82 2.0 1.3

SD 701 .. 750 7.01 .. 7.50 48 82 2.2 1.4
SD 751 .. 800 7.51 .. 8.00 52 87 2.3 1.5

Замечание: • Номер заказа для сверла (Пр.) ø4.6мм - SD460.

 Сплав: H1

(мм)

ТС

■�Рекомендуемые режимы резания SD тип
vc: Скорость резания (м/мин)  f: Подача (мм/об)

Диаметр инструмента
øDc (мм)

Режимы
резания

Штамповая сталь
(HB250) Чугун Цветные 

сплавы

до ø5.0
vc 5 – 8 – 10 10 – 30 – 40 20 – 50 – 80

f 0.03 – 0.04 – 0.05 0.1 – 0.15 – 0.2 0.1 – 0.15 – 0.2

до ø13.0
vc 10 – 15 – 20 20 – 40 – 60 30 – 80 – 100
f 0.05 – 0.06 – 0.07 0.1 – 0.15 – 0.2 0.1 – 0.15 – 0.2

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

Solid Carbide Drills

SD тип

J



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е

J122

13
5˚

13
5˚

D
C

 

D
C

 

DM
M  

h8

DM
M  

h8

LCF

PL

WBTHK

WBTHKOAL
LCF

OAL

PL
Обр. конус 0.04 to 0.1/100Обр. конус 0.04 to 0.1/100 V-cut, Впаянный

■�SV тип

Обозначение DC(DMM) LCF OAL WBTHK Тип

SV 200 .. 250 2.0 ≤ DC ≤    2.5 20 50 0.5

Т
ве

рд
ос

пл
ав

ны
й 

ти
п

      251 .. 300 2.5 < DC ≤    3.0 23 51 0.6
      301 .. 350 3.0 < DC ≤    3.5 26 56 0.7
      351 .. 400 3.5 < DC ≤    4.0 29 56 0.8
      401 .. 450 4.0 < DC ≤    4.5 31 61 0.9
SV 451 .. 500 4.5 < DC ≤    5.0 34 66 1.0
      501 .. 550 5.0 < DC ≤    5.5 36 71 1.1
      551 .. 600 5.5 < DC ≤    6.0 41 76 1.2
      601 .. 650 6.0 < DC ≤    6.5 44 81 1.3
      651 .. 700 6.5 < DC ≤    7.0 47 86 1.4
SV 701 .. 800 7.0 < DC ≤    8.0 52 92 1.6
      801 .. 900 8.0 < DC ≤    9.0 55 97 1.8
      901 .. 1000 9.0 < DC ≤  10.0 57 102 2.0
      1001 .. 1100 10.0 < DC ≤  11.0 67 117 2.2
      1101 .. 1200 11.0 < DC ≤  12.0 67 117 2.4
SV 1201 .. 1400 12.0 < DC ≤  14.0 73 123 2.7

На
па

йн
ой

 
ти

п      1401 .. 1600 14.0 < DC ≤  16.0 78 133 3.2
      1601 .. 1800 16.0 < DC ≤  18.0 83 143 3.5
      1801 .. 2000 18.0 < DC ≤  20.0 93 153 3.9

■�SVH тип

Обозначение DC(DMM) LCF OAL WBTHK Тип

SVH 400 .. 500 4.0 ≤ DC ≤    5.0 62 101 0.9

Т
ве

рд
ос

пл
ав

ны
й 

ти
п

        501 .. 600 5.0 < DC ≤    6.0 73 116 1.1
        601 .. 700 6.0 < DC ≤    7.0 85 131 1.4
        701 .. 800 7.0 < DC ≤    8.0 98 147 1.6
        801 .. 900 8.0 < DC ≤    9.0 110 157 1.8
SVH 901 .. 1000 9.0 < DC ≤  10.0 122 172 2.0
        1001 .. 1100 10.0 < DC ≤  11.0 134 184 2.2
        1101 .. 1200 11.0 < DC ≤  12.0 146 196 2.4
        1201 .. 1300 12.0 < DC ≤  13.0 159 209 2.6
        1301 .. 1400 13.0 < DC ≤  14.0 171 221 2.8
SVH 1401 .. 1500 14.0 < DC ≤  15.0 183 233 3.0
        1501 .. 1600 15.0 < DC ≤  16.0 195 245 3.2

5 .. 10
  D

● SV тип ● SVH тип
13

5˚

13
5˚

D
C

 

D
C

 

DM
M  

h8

DM
M  

h8

LCF

PL

WBTHK

WBTHKOAL
LCF

OAL

PL
Обр. конус 0.04 to 0.1/100Обр. конус 0.04 to 0.1/100 V-cut, Впаянный

(мм)(мм)

TC
Закаленная стальУглеродистая сталь, 

Легированная сталь Нержавеющая
 сталь

Титановые
сплавы

Чугун Ковкий 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Композиты
Углепластик

Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

� � �

■�Рекомендуемые режимы резания�SV тип
� vc: Скорость резания (м/мин)  f: Подача (мм/об)

Диаметр инструмента øDc (мм) Режимы резания Ковкий чугун Чугун Алюминиевый сплав

до ø10.0
vc 20 – 40 – 60 20 – 35 – 50 50 – 80 – 100

f 0.05 – 0.06 – 0.08 0.05 – 0.07 – 0.1 0.05 – 0.07 – 0.1

до ø20.0
vc 30 – 50 – 70 30 – 60 – 80 80 – 100 – 120

f 0.05 – 0.07 – 0.08 0.05 – 0.08 – 0.1 0.05 – 0.1 – 0.15

SVH тип

до ø10.0
vc 40 – 70 – 100 50 – 70 – 100 50 – 100 – 150

f 0.15 – 0.17 – 0.2 0.2 – 0.25 – 0.3 0.25 – 0.27 – 0.3

до ø20.0
vc 60 – 90 – 120 100 – 130 – 160 100 – 150 – 200

f 0.2 – 0.25 – 0.3 0.2 – 0.25 – 0.3 0.3 – 0.32 – 0.35

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

Сверла с твердосплавными напайными пластинами и прямыми канавками

SV / SVH тип

J



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J123

5

11
8˚ D

M
M

 h
8

D
C

 h
8

LCF

OAL
WBTHK

PL
Обратный конус 0.04 to 0.1/100

■�Прямой хвостовик (Чугун)

Обозначение DC(DMM) LCF OAL PL WBTHK

DLS 060 .. 065   6.0 ..   6.5 52 97 1.9 1.2
        066 .. 070   6.6 ..   7.0 52 97 2.0 1.3
        071 .. 075   7.1 ..   7.5 52 97 2.2 1.4
        076 .. 080   7.6 ..   8.0 52 97 2.4 1.5
        081 .. 085   8.1 ..   8.5 62 112 2.5 1.5
DLS 086 .. 090   8.6 ..   9.0 63 113 2.7 1.6
        091 .. 095   9.1 ..   9.5 63 113 2.8 1.7
        096 .. 100   9.6 .. 10.0 63 113 3.0 1.8
        101 .. 105 10.1 .. 10.5 63 128 3.1 1.8
        106 .. 110 10.6 .. 11.0 63 128 3.2 1.9
DLS 111 .. 115 11.1 .. 11.5 63 128 3.4 2.0
        116 .. 120 11.6 .. 12.0 64 129 3.6 2.0

Замечание: • Номер заказа для сверла (Пр.) ø10.5мм - DLS105. При заказе указывайте материал заготовки.
• Сверла с коническим хвостовиком изготавливаются по заказу. При заказе указывайте размеры J и K.
• Угол спирали 28°, толщина перемычки 1.2:1.

■�Прямой хвостовик (Алюминиевый сплав)

Обозначение DC LCF OAL PL WBTHK

DLS 060A .. 065A   6.0 ..   6.5 52 97 1.9 1.2
        066A .. 070A   6.6 ..   7.0 52 97 2.0 1.3
        071A .. 075A   7.1 ..   7.5 52 97 2.2 1.4
        076A .. 080A   7.6 ..   8.0 52 97 2.4 1.5
        081A .. 085A   8.1 ..   8.5 62 112 2.5 1.5
DLS 086A .. 090A   8.6 ..   9.0 63 113 2.7 1.6
        091A .. 095A   9.1 ..   9.5 63 113 2.8 1.7
        096A .. 100A    9.6 .. 10.0 63 113 3.0 1.8
        101A .. 105A 10.1 .. 10.5 63 128 3.1 1.8
        106A .. 110A 10.6 .. 11.0 63 128 3.2 1.9
DLS 111A .. 115A 11.1 .. 11.5 63 128 3.4 2.0
        116A .. 120A 11.6 .. 12.0 64 129 3.6 2.0

Замечание: • Номер заказа для сверла (Пр.) ø7.6мм - DLS076A. При заказе указывайте материал заготовки.
• Сверла с коническим хвостовиком изготавливаются по заказу. При заказе указывайте размеры J и K.
• Угол спирали 28°, толщина перемычки 1.2:1.

5 .. 8
DG G G S

Hardened SteelCarbon Steel, Alloy Steel Stainless
Steel

Ti- 
Alloy

Cast
Iron

Ductile
Cast Iron

Aluminum
Alloy

Composite
CFRP

Copper
Alloy

Heat-resistant
Steels

Tempered
Steel Up to 45HRC From 46HRCUp to 0.28% From 0.29%

(мм)(мм)

TC

■�Рекомендуемые режимы резания
vc: Скорость резания (м/мин)  f: Подача (мм/об)

Диаметр
инструмента

øDc (мм)

Режимы 
резания Ковкий чугун Чугун Алюминиевый сплав

до ø10.0
vc 20 – 35 – 55 20 – 40 – 60 50 – 100 – 150

f 0.2 – 0.3 – 0.4 0.2 – 0.3 – 0.4 0.1 – 0.15 – 0.2

до ø15.0
vc 30 – 50 – 70 30 – 60 – 80 70 – 130 – 200

f 0.3 – 0.35 – 0.4 0.3 – 0.35 – 0.4 0.1 – 0.15 – 0.2

до ø25.0
vc 50 – 60 – 90 50 – 75 – 100 100 – 150 – 250
f 0.3 – 0.35 – 0.45 0.3 – 0.4 – 0.5 0.1 – 0.15 – 0.2

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.

Твердосплавные сверла с напайными вершинами

DLS тип

J



Монолитные
твердосплавные 

сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Св
ер

ле
ни

е
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6 .. 12
D

11
8˚

La

WBTHK

D
C

 h
8

PL
LCF

OAL

CZCОбратный конус 0.04 .. 0.1/100

*Конус Морзе №.　Сплав: A1 *Конус Морзе №.　Сплав: A1

Замечание: • Номер заказа для сверла (Пр.) ø8.6мм-  DLT086.
•  В качестве хвостовика используется стандартный конус Морзе JIS 

B4302 . Длина LCF и размер OAL  сверла ø8мм такой же как и у сверл 
ø8.1мм .. ø8.5мм.

• Сверла ø25.1мм .. ø50.0мм могут быть сделаны по заказу.

Диаметр
DC

(mm)
Склад Обозначение CZCLCF OAL PL WB

THK
6.0 ..   6.5 6.0, 6.5 DLT 060 .. 065 74 154 1.9 1.2

MT1

6.6 ..   7.0 6.8, 7.0         066 .. 070 77 157 2.1 1.3
7.1 ..   7.5 7.5         071 .. 075 80 160 2.2 1.4
7.6 ..   8.0 8.0         076 .. 080 84 164 2.4 1.5
8.1 ..   8.5 8.5         081 .. 085 88 171 2.6 1.5
8.6 ..   9.0 8.6, 8.7, 9.0 DLT 086 .. 090 91 175 2.7 1.6
9.1 ..   9.5 9.5         091 .. 095 95 178 2.8 1.7
9.6 .. 10.0 10.0         096 .. 100 98 181 3.0 1.8

10.1 .. 10.5 10.2, 10.3, 10.5         101 .. 105 101 185 3.1 1.8
10.6 .. 11.0 11.0         106 .. 110 105 188 3.2 1.9
11.1 .. 11.5 11.5 DLT 111 .. 115 108 191 3.4 2.0
11.6 .. 12.0 11.7, 12.0         116 .. 120 112 196 3.5 2.0
12.1 .. 12.5 12.5         121 .. 125 116 199 3.7 2.2
12.6 .. 13.0 13.0         126 .. 130 119 202 3.8 2.2
13.1 .. 13.5 13.5 DLT 131 .. 135 122 206 4.0 2.3
13.6 .. 14.0 14.0         136 .. 140 126 209 4.1 2.3
14.1 .. 14.5 14.5 DLT 141 .. 145 126 226 4.3 2.5

MT214.6 .. 15.0 15.0         146 .. 150 130 230 4.4 2.5
15.1 .. 15.5 15.5         151 .. 155 130 233 4.6 2.6

*

Диаметр
DC

(mm)
Склад Обозначение CZCLCF OAL PL WB

THK
15.6 .. 16.0 16.0 DLT 156 .. 160 135 235 4.8 2.6

MT2

16.1 .. 16.5 16.5         161 .. 165 137 237 4.9 2.7
16.6 .. 17.0 17.0         166 .. 170 140 240 5.1 2.7
17.1 .. 17.5 17.5         171 .. 175 145 245 5.2 2.9
17.6 .. 18.0 18.0         176 .. 180 145 245 5.4 2.9
18.1 .. 18.5 18.5 DLT 181 .. 185 150 250 5.5 3.0
18.6 .. 19.0 19.0         186 .. 190 151 251 5.6 3.0
19.1 .. 19.5         191 .. 195 156 256 5.8 3.1
19.6 .. 20.0 20.0         196 .. 200 156 256 5.9 3.1
20.1 .. 20.5 20.5         201 .. 205 161 261 6.1 3.3
20.6 .. 21.0 21.0 DLT 206 .. 210 161 261 6.3 3.3
21.1 .. 21.5         211 .. 215 166 266 6.4 3.4
21.6 .. 22.0 22.0         216 .. 220 167 267 6.5 3.4
22.1 .. 22.5         221 .. 225 172 272 6.7 3.5
22.6 .. 23.0 23.0         226 .. 230 172 272 6.8 3.5
23.1 .. 23.5 23.5         231 .. 235 172 292 7.0 3.7
23.6 .. 24.0 24.0 DLT 236 .. 240 172 292 7.1 3.7

MT324.1 .. 24.5 24.5         241 .. 245 172 292 7.3 3.8
24.6 .. 25.0         246 .. 250 173 293 7.5 3.8

*

■�Корпус ø6.0 .. 15.5мм

DC 6.0 .. 7.0 7.1 .. 8.0 8.1 .. 9.0 9.1 .. 13.0 13.1 .. 18.0 18.1 .. 23.0 23.1 .. 25.0

La 15 20 25 26 27 30 34

●�Размер ТС вставки (La)

■�Корпус ø15.6 .. 25.0мм (мм)(мм)

ТС

Твердосплавные сверла с напайными вершинами

DLT тип
Чугун, Алюминиевый сплав

Закаленная стальУглеродистая сталь, 
Легированная сталь Нержавеющая

 сталь
Титановые

сплавы
Чугун Ковкий 

чугун
Алюминиевые 

сплавы
Композиты

Углепластик
Медные
сплавы

Жаропрочная
сталь

Отпущенная
сталь До 45HRC От 46HRCДо 0.28% От 0.29%

O� �

Обрабатываемый 
материал Угол спирали Толщина перемычки

Чугун *28° . . 30° 1.2：1
Алюминиевый 

сплав 40° 1.6：1

*ø13мм - 28° , ø13мм около - 30°

■�Рекомендуемые режимы резания
 vc: Скорость резания (м/мин)  f: Подача (мм/об)

Диаметр инструмента 
øDc (мм)

Режимы 
резания

Штамповая сталь
(250НВ)

Чугун Алюминиевый сплав

до ø10.0
vc 20 – 35 – 55 20 – 40 – 60 50 – 100 – 150

f 0.2 – 0.3 – 0.4 0.2 – 0.3 – 0.4 0.1 – 0.15 – 0.2

до ø15.0
vc 30 – 50 – 70 30 – 60 – 80 70 – 130 – 200

f 0.3 – 0.35 – 0.4 0.3 – 0.35 – 0.4 0.1 – 0.15 – 0.2

до ø25.0
vc 50 – 60 – 90 50 – 75 – 100 100 – 150 – 250
f 0.3 – 0.35 – 0.45 0.3 – 0.4 – 0.5 0.1 – 0.15 – 0.2

Мин. - Оптимальные режимы - Макс.



Монолитные
твердосплавные 
сверла

Специальные

Со сменными 
пластинами

С напайными 
пластинами

Другие

Развертки

Сверление

J125
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■�Пластины (JPW95 тип) Стандартные, легкие

Сплав Твёрдый сплав с покрытием Твердый сплав

Пр
им

ене
ние

Высокоскоростная/чистовая обработка

Общее применение

Черновая обработка 

Обозначение

AC
22

5

AC
20

00

G
10

E Размеры (мм)
Вписанная окружность Толщина Радиус вершины

JPW 950504A s s 5.5 2.3
0.4

         950704A s s 7.0 3.0

JPW 950504B s s s 5.5 2.3
0.4

         950704B s s s 7.0 3.0

JPW 950504BS s 5.5 2.3
0.4

         950704BS s 7.0 3.0

■�Пластины (JPW84 тип) Стандартные

Сплав Твёрдый сплав с покрытием Твердый сплав

Пр
им

ене
ние

Высокоскоростная/чистовая обработка

Общее применение

Черновая обработка 

Обозначение

AC
22

5

AC
20

00

G
10

E Размеры (мм)
Вписанная окружность Толщина Радиус вершины

JPW 840804C s s s 8.0 3.8
0.4         841004C s s s 10.0 3.8

         841204C s s s 12.0 4.8

         841508C s 15.0 5.3 0.8

JPW 840804CS s 8.0 3.8
0.4         841004CS s 10.0 3.8

         841204CS s 12.0 4.8

         841508CS s 15.0 5.3 0.8

■�Комплектующие

Рекомендуемый 
момент затяжки

(Н・м )

Применяемый корпус

Зажимной винт Ключ 2D 3D
BFT2045T06 TRX06 0.5 ST20-BKS140-28L .. 195-39L ST20-BKS140-42L .. 195-59L
BFT2506T08 TRX08 1.1 ST25-BKS200-40L .. 245-74L ST25-BKS200-60L .. 245-74L

■�Комплектующие

Обозначение
применяемых

корпусов Дифференциальный 
винт

Винт радиальной
регулировки

L Ключ
(DS)

L Ключ
(Радиальный)

Зажимной
винт Ключ

ST32-VPS051-135 DS41 M4X10L LH040 LH020 BFT2506T08 TRX08 1.1

ST40-VPS061-165 DS53 M5X16L LH050 LH025 BFF2506T08 TRX08 1.1

ST40-VPS075-180 DS68 M5X16L LH060 LH025 BFF3505T10 TRX10 2.0

ST40-VPS092-180 DS68 M5X16L LH060 LH025 BFF3505T10 TRX10 2.0

ST50-VPS109-225 DS68 M5X20L LH060 LH025 BFF3505T10 TRX10 2.0

ST50-VPS129-225 DS68 M5X20L LH060 LH025 BFF3505T10 TRX10 2.0

Full Cut Drill

BKS тип
*Корпус производится только на 
заказ

Counter Drill

VPS тип
 *Корпус производится только на 
заказ

Пластины для Full Cut Drill продаются только в Японии

– A (Медь, Экзотические металы)       – B (Общего назначения)             – BS (Общего назначения – Усиленная кромка) 　　　− C (Общего назначения)　　　　　　　　− CS (Общего назначения – Усиленная кромка)

■�Пластины�
Пластины аналогичны с Full Cut Drill.

■�Комплектующие (стандартные)

Применяемые корпуса

Гнездо под режущую пластину (Наружное) Гнездо под режущую пластину (Внутреннее) Штифт Зажимной винт Ключ 2D 3D
- - - BFT2045T06 TRX06 0.5 ST20-BKS140-28L .. 195-39L ST20-BKS140-42L .. 195-59L
- - - BFT2506T08 TRX08 1.1 ST25-BKS200-40L .. 245-49L ST25-BKS200-60L .. 245-74L
- - - BFF2506T08 TRX08 1.1 ST32-BKS250-50L .. 290-58L ST32-BKS250-75L .. 290-87L
- - - BFF3505T10 TRX10 2.0 ST40-BKS300-60L .. 360-72L ST40-BKS300-90L .. 360-108L

TS3744A TS3744B TSP3744 BFF3505T10 TRX10 2.0 ST40-BKS370-74L .. 440-88L ST40-BKS370-111L .. 440-132L
TS4554A TS4554B TSP4568 BFF4510T15 TRX15 3.4 ST40-BKS450-90L .. 540-108L ST40-BKS450-135L .. 540-162L
TS5568A TS5568B TSP4568 BFF4510T15 TRX15 3.4 ST40-BKS550-110L .. 680-136L ST40-BKS550-165L .. 680-204L

Штифт заказывается отдельно.

BFT

BFF

Пластины и детали для серий, 
снятых с производства

s : Будет заменён новой позицией (необходимо уточнить наличие на складе)

P  Сталь  M  Нержавеющая сталь  K  Чугун N  Цветные металлы S  Экзотические сплавы  H  Закаленная сталь P  Сталь  M  Нержавеющая сталь  K  Чугун N  Цветные металлы S  Экзотические сплавы  H  Закаленная сталь
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