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●● : стандартная складская позиция
　● : будет заменен новой позицией, представленной на той же странице　
　▲ : будет заменён новой позицией 
          (необходимо уточнить наличие на складе)

　＊ : неосновная складская позиция (Необходимо уточнить наличие на складе)
○○ : имеющийся или плановый ассортимент (Необходимо уточнить наличие на складе)

без метки : изготавливается под заказ
　− : не производится

Условные обозначения 
складских позиций
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Основные особенности инструментальных систем...........G2
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Оснастка с полигональным хвостовиком.........G8

Модульный конический хвостовик с базированием по двум поверхностям... G11

HSK оснастка с базированием по двум поверхностям......... G11

Smart DamperTM*.........................................................G12

Igetalloy ABS System................................................G14

SEC-микроинструменты........................................G16

SEC-вставки...............................................................G17

Расточные головки / Твердосплавные расточные оправки........G19

* Smart Damper TM – торговая марка компании BIG DAISHOWA SEIKI CO., LTD.
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■ Иснтрументальные системы

Применение Название Описание См. стр.

HSK
оснастка

Этот интерфейс предназначен для применения на 
токарно-фрезерных обрабатывающих центрах в 
соответствии с ICTM (Interface Committee for Turning 
Mill) стандартом. 
Хвостовики совместимы с  HSK-A типом, что позво-
ляет применять инструмент на фрезерных станках с 
ЧПУ и обрабатывающих центрах.
Соответствие ISO стандарту 12164-3:2008

Со стр. 
G3

Полигональный 
хвостовик

Система зажима обеспечивает  точ-
ность повторной переустановки в 
±2мкм. Закрепление токарных и вра-
щающихся инструментов.
Соответствие ISO стандарту 26623-1:2008

Со стр. 
G8

Модульный 
конический 
хвостовик

В этой зажимной системе инструмент 
базируется на две поверхности – на 
конус и торец фланца, что повышает 
жёсткость инструмента на высоких 
скоростях вращения и обеспечивает 
высокую точность обработки. 
Соответствие ISO стандарту 26622-1:2008

G11

HSK
оснастка

Базирование происходит по двум по-
верхностям.

G11

Smart 
DamperTM*

Smart Damper incorporates a 
special anti-vibration mechanism 
that  he lps  to  ach ieve  h igher 
efficiency and quality in machining 
with a long tool overhang.

Со стр. 
G12

Igetalloy
ABS
Systems

Система для быстрой смены для ци-
линдрических хвостовиков с исполь-
зованием независимого механизма с 
значительным усилием зажима. Систе-
ма обеспечивает высокую жёсткость и 
точность, демонстрирует удовлетвори-
тельную точность переустановки при 
замене инструмента.

Со стр. 
G14

Основные особенности 
инструментальных систем



Инструментальная 
оснастка

G3

G

■ Основные особенности
HSK инструментальная оснастка представлена в продукции 17 основ-
ных производителей режущего инструмента в Японии. Применяется на 
токарно-фрезерных обрабатывающих центрах. Соответствует ICTM 
(Interface Committee for Turning Mill) стандарту.

Для технической поддержки по вопросам нестандартной продукции, свяжитесь с нами напрямую. 

Общее точение и профильная обработка

■ Комлектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки� Показано правостороннее исполнение инструмента.

Обозначение Стандартное обозначение
Склад Размеры (мм)

Набор зажима Момент затяжки 
(Н·м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
R L L1 f

HSK63TH-DCLN R/L-DX12 H63A-WH-DCLN R/L-DX12 65 45 SCP-2 5.0 CNS1204 BFTX0409N
TRX15

(*)
LH040

■ Комплектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки�

Обозначение Стандартное обозначение Склад
Размеры (мм)

Набор зажима Момент затяжки 
(Н·м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
L1

HSK63TH-DCMN N-H12 H63A-WH-DCMN N-H12 100
SCP-2 5.0 CNS1204 BFTX0409N

TRX15
(*)

LH040
HSK63TH-DCMN N-L12 H63A-WH-DCMN N-L12 140

■ ПластиныDCLN
Общее точение и подрезка торца

L1

95°
80°

f

ø
63

DCMN
Общее точение и подрезка торца

L1

50°

ø
6380

° ■ Пластины

HSK оснастка

CNMG120408N-GE

Подходящие пластины Ссылка на стр.

CN□□1204○○ Со стр.  
B22

(Образец)

CNMG120408N-GE

Подходящие пластины Ссылка на стр.

CN□□1204○○ Со стр.  
B22

(Образец)
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■ Комплектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки� Показано правостороннее исполнение инструмента.

Обозначение Стандартное обозначение
Склад Размеры (мм)

Набор зажима Момент затяжки 
(Н·м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
R L L1 f

HSK63TH-DDJN R/L-DX15 H63A-WH-DDJN R/L-DX15 65 45 SCP-2 5.0 DNS1504 BFTX0409N
TRX15

(*)
LH040

■ Пластины

■ Комплектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки�

Обозначение Стандартное обозначение Склад
Размеры (мм)

Набор зажима Момент затяжки 
(Н·м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
L1

HSK63TH-DDNN N-H15 H63A-WH-DDNN N-H15 100
SCP-2 5.0 DNS1504 BFTX0409N

TRX15
(*)

LH040
HSK63TH-DDNN N-L15 H63A-WH-DDNN N-L15 140

■ Комплектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки� Показано правостороннее исполнение инструмента.

Обозначение Стандартное обозначение
Склад Размеры (мм)

Набор зажима Момент затяжки 
(Н·м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
R L L1 f

HSK63TH-DVPN R/L-DX16 H63A-WH-DVPN R/L-DX16 65 45 SCP-4 5.0 VNS1604 BFTX0307N
TRX10

(*)
LH040

■ Пластины

Общая токарная и профильная обработка

DDJN
Общая токарная и профильная обработка

L1

93°
55°

f

ø
63

■ ПластиныDDNN
Общая токарная и профильная обработка

L1

62°30'

ø
6355

°

DVPN
Обработка канавок

L1

117°30'

f

ø
63

35°

HSK оснастка

DNMG150408N-GE

Подходящие пластиныСсылка на стр.

DN□□1504○○ Со стр.
B32

(Образец)

DNMG150408N-GE

Подходящие пластиныСсылка на стр.

DN□□1504○○ Со стр.
B32

(Образец)

VNMG 160408N-GE

Подходящие пластиныСсылка на стр.

VN□□1604○○ Со стр. 
B66

(Образец)
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Общая токарная и профильная обработка

■ Комплектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки�

Обозначение Стандартное обозначение Склад
Размеры (мм)

Набор зажима Момент затяжки 
(Н·м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
L1

HSK63TH-DVVN N-H16 H63A-WH-DVVN N-H16 100 SCP-4 5.0 VNS1604 BFTX0307N
TRX10

(*)
LH040

■  Комплектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки�

Обозначение Стандартное обозначение Склад
Размеры (мм)

Штифт Гайка
Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
L1

HSK63TH-SVVC N-H16 H63A-WH-SVVC N-H16 100
VP25 CPV33N SVP32 BFTX03508

TRX10
(*)

LH025
HSK63TH-SVVC N-L16 H63A-WH-SVVC N-L16 140

■ Пластины

■ Комплектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки� Показано правостороннее исполнение инструмента.

Обозначение Стандартное обозначение
Склад Размеры (мм)

Штифт Гайка
Опорная 
пластина

Винт
Ключ зажима оп. 

пластины
Ключ

R L L1 f

HSK63TH-SVPC R/L-DX16 H63A-WH-SVPC R/L-DX16 65 45 VP20 CPV33N SVP32 BFTX03508
TRX10

(*)
LH025

■ ПластиныDVVN
Общая токарная и профильная обработка

L1

72°30'

ø
63

35
°

SVVC
Общая токарная и профильная обработка

L1

72°30'

ø
63

35
°

SVPC
Обработка канавок

L1

117°30'

f

ø
63

35°

■ Пластины

HSK оснастка

VNMG 160408N-GE

Подходящие пластиныСсылка на стр.

VN□□1604○○ Со стр. 
B66

(Образец)

VCMT160404N-SU

Подходящие пластиныСсылка на стр.

VC□□1604○○ Со стр.
B123

(Образец)

VCMT160404N-SU

Подходящие пластиныСсылка на стр.

VC□□1604○○ Со стр.
B123

(Образец)
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TGAR4150

Ссылка на стр. F6 .. F8

Общая токарная и профильная обработка

■ Комплектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки�

Обозначение Стандартное обозначение Склад
Размеры (мм)

Прихват Пружина Винт Момент затяжки 
(Н·м)

Опорная 
пластина

Винт 
оп.пластины

Ключ Ключ
L1 f

HSK63TH-DTR55C R-DX17 H63A-WH-DTR55C R-DX17 65 45 TRCP3 S-SP4-20 BX0520 3.5..4.5 TRW5505 BFTX0307N TSW040
TRX10

(*)
* Подходящие пластины  TRM  типа на стр. C12.

■ Пластины

Обработка наружных канавок

■ Комплектующие

■ Державки�

Обозначение Стандартное обозначение Склад
Размеры (мм) Ширина канавки (мм) * номер 

группы
Винт Прихват

Двойной 
винт

Ключ Ключ
L1 f w

HSK63TH-GWC R-DX412 H63A-WH-GWC R-DX412 65 45 1.25 .. 1.45 ❷
BFTX0511N CCM8UL WB8-22T TRX20 LT27HSK63TH-GWC R-DX415 H63A-WH-GWC R-DX415 65 45 1.50 .. 2.30 ❸

HSK63TH-GWC R-DX425 H63A-WH-GWC R-DX425 65 45 2.50 .. 4.80 ❹
* Подходящие пластины TGA типа на стр. F6, F7, F8 . Выбирайте подходяющую пластину по номеру группы. 

■ Пластины

Общая токарная и профильная обработка
DTR

ø
63

L1

95°30'
f

Обработка наружных канавок
GWC

L1

w
f

ø
63

HSK оснастка

Подходящие пластиныСсылка на стр.

TRM5517○○ C12

TRM551708-LU

(Образец)

(Образец)
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Инструментальная 
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Державка под квадратный хвостовик

Державка под расточную оправку

■ Комплектующие

■ Державки

Обозначение Стандартное обозначение Склад
Размеры (мм) Установочный 

винт
Ключ

ød øD L1 L2 M
HSK63TH-C08-65 H63A-WH-C08-65   8 28 65 40 M8 BTD0809 LH040

HSK63TH-C10-70 H63A-WH-C10-70 10 35 70 45 M8 BTD0812 LH040

HSK63TH-C12-70 H63A-WH-C12-70 12 42 70 45 M8 BTD0812 LH040

HSK63TH-C16-75 H63A-WH-C16-75 16 48 75 50 M10 BTD1015 LH050

HSK63TH-C20-75 H63A-WH-C20-75 20 52 75 50 M10 BTD1015 LH050

HSK63TH-C25-83 H63A-WH-C25-83 25 62 83 58 M12 BTD1218 LH060

HSK63TH-C32-87 H63A-WH-C32-87 32 62 87 62 M12 BTD1215 LH060

HSK63TH-C40-97 H63A-WH-C40-97 40 65 97 72 M16 BTD1610 LH080
* Обработайте расточную оправку по посадке.

■ Комплектующие

■ Державки

Обозначение Стандартное обозначение Склад
Размеры (мм) Установочный 

винт
Ключ

L1 L2 L3 f

HSK63TH-S2525 R-105 H63A-WH-S2525 R-105 150 105 70 45 BTD0809 LH040

L2

L1

L3

f
53

ø
63

（150）

35

Сечение

* Показан резец с хвостовиком 
25мм. 

L1

M

L2

ø
d

ø
D

ø
63

HSK Tooling
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■ Основные особенности
Полигональный хвостовик имеет особую форму (в сече-

нии – треугольник Рело), что позволяет передавать кру-

тящий момент по трём поверхностям, обеспечивает высо-

кую жёсткость инструмента и точность при переустанов-

ке. Применяется для токарного и осевого инструмента.

Для технической поддержки по вопросам нестандартной продукции свяжитесь с нами напрямую. 

Полигональный 
хвостовик

* Обозначения в каталоге изменены в соответствии с  ISO стандартом (ISO 26623-1:2008).

■ Примеры использования Для изготовления нестандартных позиций обратитесь к нам!

■ Характеристики

● Размер
・От PSC32(DCSFMS=32мм) до PSC80(DCSFMS=80мм)

● Высокая жёсткость, высокая точность.
・�Высокая жёсткость обеспечена базированием по 

конусу 1/20 полигональной формы и торцу.

・�Точность перезакрепления инструмента составляет 
±2мкм по всем трём осям.

● Быстрая замена
・‌�Время замены инструмента значительно ниже, 

так как нет необходимости производить замену 
пластины непосредственно на станке.

● Возможна внутренняя подача СОЖ

■ Конструкция
Базирование по 

двум поверхностям 
(конус+торец)

Высокая точность 
центрирования

Внутренняя
профильная обработка

Используйте SEC-расточные оправки S-SDUC типа

Точение

Используйте SEC-державки PCLN типа

Наружная глубокая
канавка

Наружная
канавка

Используйте GND тип Используйте TGA BF тип пластин
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Общая токарная и профильная обработка

■ Комплектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки� Показано правостороннее исполнение инструмента

Обозначение
Склад Размеры (мм) Подходящая пластина

Набор зажима Момент затяжки 
(Н·м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
R L L1 f øD Обозначение Ссылка на стр.

PSC40 DCLN R/L 27050-12 50 27 40
CN□□1204○○

Со 
стр.
B22

SCP-2 5.0 CNS1204 BFTX0409N TRX15
(*) LH040PSC50 DCLN R/L 35060-12 60 35 50

PSC63 DCLN R/L 45065-12 65 45 63

■ Пластины

■ Комплектующие� * продаётся отдельно

■ Державки� Показано правостороннее исполнение инструмента.

Обозначение
Склад Размеры (мм) Подходящая пластина

Набор зажима Момент затяжки 
(Н·м)

Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
R L L1 f øD Обозначение Ссылка на стр.

PSC40 DDJN R/L 27055-1504 55 27 40
DN□□1504○○

Со 
стр.
B32

SCP-2 5.0 DNS1504 BFTX0409N TRX15
(*) LH040PSC50 DDJN R/L 35060-1504 60 35 50

PSC63 DDJN R/L 45065-1504 65 45 63

■ Пластины

DCLN
Общая токарная обработка

L1

95°80°

f

ø
D

DDJN
Общая токарная и профильная обработка f

ø
D

L1

93°

CNMG120408N-GE
(Образец)

DNMG150408N-GE
(Образец)

Полигональный 
хвостовик

Никелевый сплав, обработка канавки

Державка

Пластина

Режим
резания

Державка

Пластина

Режим
резания

Державка

Пластина

Режим
резания

：

：

：

PSC40 специальный инструмент

GCMN4020 RG (AC425K)

vc  = 120-140м/мин, f = 0.2-0.35мм/об
ap = 2мм  с СОЖ

Отсутствие вибраций Отсутствие вибраций Отсутствие вибраций

：

：

：

PSC40 специальный инструмент

GCMN4008 MG (AC530U)

vc  = 100м/мин, f = 0.1мм/об
ap = 3мм  с СОЖ

:
：

：

PSC40 специальный инструмент
Специальная пластина MG (AC530U)
(CW = 6.35мм)
Обработка канавки
vc = 180м/мин, f = 0.16мм/об, ap = 4мм x 2прохода  с СОЖ
Торцевая обработка
vc = 190м/мин, f = 0.18мм/об, ap = 0.2мм  с СОЖ

Нержавеющая сталь, обработка канавки Спечёный сплав, обработка канавки

■ Примеры использования
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Полигональный 
хвостовик

Общая токарная и профильная обработка

■ Комплектующие� * продаётся отдельно

■ Державки�

Обозначение
Склад Размеры (мм) Подходящая пластина Набор 

зажима
Момент затяжки 

(Н·м)
Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
R L L1 f øD Обозначение Ссылка

на стр.

PSC40 DSBN R/L 27050-12 50 27 40
SN□□1204○○ Со стр.

B41 SCP-2 5.0 SNS1204 BFTX0409N TRX15
(*) LH040

PSC50 DSBN R/L 35060-12 60 35 50

■ Комплектующие� * продаётся отдельно

■ Державки� Показано правостороннее исполнение инструмента.

Обозначение
Склад Размеры (мм) Подходящая пластина Набор 

зажима
Момент затяжки 

(Н·м)
Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
R L L1 f øD Обозначение Ссылка

на стр.

PSC40 DTJN R/L 27050-16 50 27 40
TN□□1604○○ Со стр.

B56 SCP-1 5.0 TNS1604 BFTX0307N TRX15
(*) LH040

PSC50 DTJN R/L 35060-16 60 35 50

■ Пластины

■ Комплектующие� * продаётся отдельно.

■ Державки

Обозначение
Склад Размеры (мм) Подходящая пластина Набор 

зажима
Момент затяжки 

(Н·м)
Опорная 
пластина

Винт оп. 
пластины

Ключ зажима оп. 
пластины

Ключ
R L L1 f øD Обозначение Ссылка

на стр.

PSC40 DWLN R/L 27050-08 50 27 40 WN□□0804○○ Со стр.
B71 SCP-2 5.0 WNS0804 BFTX0409N TRX15

(*) LH040

■ Пластины

Общая токарная обработка
DSBN

f ø
D

L1

75°

DTJN
Общая токарная и профильная обработка

f

ø
D

L1

93°

■ ПластиныDWLN
Общая токарная обработка

f

ø
D

L1

95°

SNMG120408N-GE
(Образец)

TNMG160408N-GE
(Образец)

WNMG080408N-SE
(Образец)
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Инструментальная 
оснастка

Базирование по двум поверхностям 

Модульный конический хвостовик

Базирование по двум поверхностям 

HSK оснастка

■ Размеры ■ Размеры

■ Принцип действия ■ Принцип действия

■ Описание

・�Форма инструмента подходит для высокоскоростных 
шпинделей 

・�Система зажима предусматривает базирование по двум 
поверхностям, по конусу и торцу фланца, обеспечивая 
высокую жёсткость на высоких скоростях и высокую 
точность обработки. 

・�Полая короткая конструкция конического хвостовика для 
уменьшения веса и времени смены иструмента.

■ Описание

・�Стандарт DIN на базирование инструмента по 2 
поверхностям.

・�Базирование по 2 поверхностям, конусу и торцу фланца, 
для высокоточной и жёсткой обработки.

・�Полая короткая конструкция конического хвостовика для 
уменьшения веса и высокоскоростной смены инструмента.

Широко используется 
в Европе и США.

П ол ы й х в о с то в и к ,  р а з -

р а б о т а н н ы й  Р е й н с к о -

Вестфальским техническим 

университетом Ахена и 

Немецкой Промышленной 

Ассоциацией, и закреплён  

ISO стандартом.

Модульный конический хвостовик HSK оснастка

Контакт по торцу

Модульный 
конический
хвостовик

Зазор

Шпиндель

Разжат

Зажат

Стальной шарик

Обозначение øD ød

øDød

TS32 32 24

TS40 40 30

TS50 50 40

TS63 63 50

TS80 80 64

1/10 конусность

Зазор
Шпиндель

Разжат

Зажат

Контакт по торцу

HSK хвостовик

øDød

Обозначение øD ød

HSK A32 32 24

HSK A40 40 30

HSK A50 50 38

HSK A63 63 48

HSK A80 80 60

HSK A100 100 75

1/10 конусность

* �Обозначения в каталоге изменены в соответствии с  ISO 
стандартом (ISO 26622-1:2008).
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■ Особенности
Smart DamperTM* – фрезерная оправка, включающая в себя 
антивибрационный механизм.
Позволяет снизить вибрации при обработке с большими вылетами 
для получения высокого качества обработанной поверхности и 
высокой стойкости.

・‌� Оправка и антивибрационная головка используют-
ся вместе.
・‌� Основные интерфейсы оправок: BBT50 (BIG-

PLUSTM*) и HSK-A100.
・Возможна внутренняя подача СОЖ.

■ Характеристики

■ Примеры комбинаций Smart DamperTM* (BBT50 тип)

Обраб. мат-ал：S50C
Инструмент：�Диаметр фрезы ø63 (5 зубьев)
Режимы резания：�vc=100м/мин,  f z=1.0мм/об,  ap=1.4мм,  ae=30мм

Пример торцевого фрезерования с вылетом 347мм

Вибрации снижены при применении 
Smart DamperTM*!

Оправка
Результат

Обраб. пов-ть Вибрации

Конкурент без 
антивибрационного 

механизма

Smart DamperTM* с 
антивибрационным 

механизмом

170

220

170

220

180

ø4
7

180

ø
60

180

ø
60

* Smart Damper TM и BIG-PLUS TM – торговые марки компании BIG DAISHOWA SEIKI CO., LTD.

L170

FMHL22

FMHL22

FMHL27

L170

L220

L220

S-SDF3647L□□□-BBT50S-SDF3647FMH□□L180

S-SDF3660FMH□□L180 S-SDF3660L□□□-BBT50

ОправкаАнтивибрационная головка

ø47
тип

ø60
тип

Smart DamperTM*
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Обозначение Склад
Размеры (мм) Винт Вес

(кг)
Диаметр

DMM BD LF LS KWW KDP CRKS DCSFMS
S-SDF3647FMH22L180 D 22 47 180 18 10 5 M10 3.0 от 36

3660FMH22L180 D 22 60 180 18 10 5 M10 4.5 от 49
3660FMH27L180 D 27 60 180 20 12 6 M12 4.5 от 46

Фреза не включена в вес.
Ключ и фиксирующий болт не требуют отдельного заказа

Обозначение Склад
Размеры (мм) Вес

(кг) Подходящая головка
BD LF LF2 LUX

S-SDF3647L170-BBT50 D 47 350 170 297 5.6 S-SDF3647FMH□□
3647L220-BBT50 D 47 400 200 347 6.3 S-SDF3647FMH□□
3660L170-BBT50 D 60 350 170 297 6.7 S-SDF3660FMH□□
3660L220-BBT50 D 60 400 200 347 7.8 S-SDF3660FMH□□

Обозначение Склад
Размеры (мм) Вес

(кг) Подходящая головка
BD LF LF2 LUX

S-SDF3647L170-HSKA100 D 47 350 170 310 4.4 S-SDF3647FMH□□
3647L220-HSKA100 D 47 400 220 360 5.0 S-SDF3647FMH□□
3660L170-HSKA100 D 60 350 170 310 5.5 S-SDF3660FMH□□
3660L220-HSKA100 D 60 400 220 360 6.0 S-SDF3660FMH□□

■ Антивибрационная головка

■ BBT50 тип

■ HSK-A100 тип

■ Оправка

LF

CRKS

LS

KDP

B
D

D
C

S
F

M
S

K
W

W

D
M

M

LF

B
D

LUX
LF2

LF

B
D

LUX
LF2

■ Обозначение

■ Обозначение

S-SDF36 47 FMH 22 L180
(1)

Серия соединения
(3)

Код серии
(2)

Диаметр
(4)

Диаметр соединения
(5)

Длина (LF)

S-SDF36 47 L170 - BBT50
(1)

Серия соединения
(3)

Длина (LF2)
(2)

Диаметр
(4)

Интерфейс

* Smart Damper TM и BIG-PLUS TM – торговые марки компании BIG DAISHOWA SEIKI CO., LTD.

Smart DamperTM*
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Для фрез со сменными пластинами …

Для расточных головок…

Для свёрл…

Для резцедержателей…

Головки

Скользящий штифт

Установочный 
штифт

Зажимной винт

Конический винт

Стопорящий винт

Переходники

● Фрезы со сменными пластинами

● Расточные головки

● Резцедержатели

■ Основные особенности
The Igetalloy ABS system получила высокую оценку по всему миру 

за высокое усилие зажима, высокую жёсткость и высокую точ-

ность. The ABS system – система быстрой смены цилиндрических 

инструментов, дающая заказчикам возможность повышения 

производительности, упрощения и стандартизации специальной 

оснастки.

■ Характеристики и применение

● �Зажимной винт, конический винт, скользящий штифт 
обеспечивают значительное усилие зажима

● �Высокая жёстктость и точность. Высокая точность при смене 
инструмента.

● Большое множество размеров  для использования широкой 
номенклатуры инструмента.

● �Простота в эксплуатации позволяет снизить время смены 
инструмента.

■ ABS: примеры исполнений 

■ Механизм зажима

■ ABS стандарт (головки)

● Размеры

Обозначение Размеры (мм)
ød ød1 L

ABS 25M   25   13   20

ABS 32M   32   16   23

ABS 40M   40   20   26

ABS 50M   50   28   31

ABS 63M   63   34   38

ABS 80M   80   46   43

ABS100M 100   56   55

ABS125M 125   70   70

ABS160M 160   90   90

ABS200M 200 112 110

● Комплектующие
Обозначение 

комплекта Скользящий штифт Установочный штифт Стопорящие винты

ABS 25-ES-M ABS 25-E3 ABS 25-E4 ABS 25-E5

ABS 32-ES-M ABS 32-E3 ABS 32-E4 ABS 32-E5

ABS 40-ES-M ABS 40-E3 ABS 40-E4 ABS 40-E5

ABS 50-ES-M ABS 50-E3 ABS 50-E4 ABS 50-E5

ABS 63-ES-M ABS 63-E3 ABS 63-E4 ABS 63-E5

ABS 80-ES-M ABS 80-E3 ABS 80-E4 ABS 80-E5

ABS100-ES-M ABS100-E3 ABS100-E4 ABS100-E5

ABS125-ES-M ABS125-E3 ABS125-E4 ABS125-E5

ABS160-ES-M ABS160-E3 ABS160-E4 ABS160-E5

ABS200-ES-M ABS200-E3 ABS200-E4 ABS200-E5

L

ø
d

1

ø
d

Скользящий штифт

Стопорящий винт

Установочный штифт

Конический винт

Скользящий штифт

Зажимной винт
Установочный штифт

2×FA
FA
FA

Igetalloy

ABS System
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Инструментальная 
оснастка

Для фрез со сменными пластинами …

Для расточных головок…

Для свёрл…

Для резцедержателей…

Головки

Скользящий штифт

Установочный 
штифт

Зажимной винт

Конический винт

Стопорящий винт

Переходники

● Фрезы со сменными пластинами

● Расточные головки

● Резцедержатели

● Размеры переходников

Обозначение Размеры (мм)
D D1 L L1

ABS 25W   25   13   22 13.0

ABS 32W   32   16   25 16.0

ABS 40W   40   20   30 18.5

ABS 50W   50   28   34 22.0

ABS 63W   63   34   41 28.0

ABS 80W   80   46   48 34.0

ABS100W 100   56   58 40.5

ABS125W 125   70   76 51.0

ABS160W 160   90   96 53.0

ABS200W 200 112 116 82.0

● Комплектующие

Обозначение комплекта Зажимной винт Конический винт

ABS 25-FS-W ABS 25-F1 ABS 25-F2

ABS 32-FS-W ABS 32-F1 ABS 32-F2

ABS 40-FS-W ABS 40-F1 ABS 40-F2

ABS 50-FS-W ABS 50-F1 ABS 50-F2

ABS 63-FS-W ABS 63-F1 ABS 63-F2

ABS 80-FS-W ABS 80-F1 ABS 80-F2

ABS100-FS-W ABS100-F1 ABS100-F2

ABS125-FS-W ABS125-F1 ABS125-F2

ABS160-FS-W ABS160-F1 ABS160-F2

ABS200-FS-W ABS200-F1 ABS200-F2

■ ABS стандарт (переходники)

L

L1（Min.）

Зажимной винт

Конический винт

ø
D

ø
D

1

Igetalloy

ABS System
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Замечание:  Используйте MUP тип микроинструмента при 

проектировании новой оснастки. MUN и NC типы должны 

использоваться только для замещения имеющейся оснастки, в 

которой используются эти микроинструменты.

■ Типовая оснастка

MUP тип MUN тип

Изображение Применение Обозначение
Мин. диам. 
расточки.

(мм)
Склад Обозначение

Мин. диам. 
расточки.

(мм)
Склад

MUP1-A0 25 l MUN2  -A0 36

MUP2-A0 36 l MUN3  -A0 47

MUP3-A0 47 l MUN3L-A0 54

MUP4-A0 73 MUN4  -A0 73

MUN4L-A0 78

MUP1-A15 25 MUN2  -A15 36

MUP2-A15 36 MUN3  -A15 47

MUP3-A15 47 MUN3L-A15 54

MUP4-A15 73 MUN4  -A15 73

MUN4L-A15 78

MUP1-V0 25 l MUN2  -V0 36

MUP2-V0 36 l MUN3  -V0 47

MUP3-V0 47 l MUN3L-V0 54

MUP4-V0 73 MUN4  -V0 73

MUN4L-V0 78

MUP1-V15 25 MUN2  -V15 36

MUP2-V15 36 MUN3  -V15 47

MUP3-V15 47 MUN3L-V15 54

MUP4-V15 73 MUN4  -V15 73

MUN4L-V15 78

* Если требуется левонаправленный инструмент, добавьте "LH" после обозначения (пример MUP1-A0-LH, MUP1-V0-LH)

* Пластины не включены в комплект.

SEC-

Микроинструменты
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■ Разновидности
Классификация Стандартный тип MINIT тип ISO тип

Тип

Форма

Особенности

BU тип MINIT P24 тип MINIT N38 тип SP тип CP тип CE тип PN тип

Наиболее распростра-
нённый тип вставок

Минитип с высокой остротой кром-
ки и хорошим стружкодроблением.

Компактный тип для комбини-
рованного инструмента.

Положительный передний угол; зажим вин-
том; высокая острота кромки и хорошее 
стружкоудаление

Позитивная пластина для 
маложёстких заготовок.

Значительный передний угол для 
обработки цветных металлов.

Экономичный тип, использующий 
распространённые негативные пла-
стины.

Механизм зажима Эксцентриковый штифт Крепление винтом Эксцентриковый штифт Крепление винтом Крепление прихватом Крепление винтом Эксцентриковый штифт
Возможность 
регулировки

да
осевая: нет

радиальная: да
нет

 (за счёт опорной пластины)
да да да да

Передний угол положительный положительный отрицательный положительный положительный положительный отрицательный
Задний угол пластины 0° 11° 0° 11° 11° 20° 0°
Положение кромки Выше центра Выше центра Выше центра на центре на центре на центре на центре
Мин. диаметр обработки (мм) ø24 ø24 ø38 ø30 ø30 ø30 ø38

■ Типовая оснастка (для треугольных пластин)� Пластины не включены в комплект. ( ) Показывает наименьший обрабатываемый диаметр.

Внешний вид BU тип
Склад

MINIT P24 тип
Склад

MINIT N38 тип
Склад

SP тип
Склад

CP тип
Склад

CE тип
Склад

PN тип
Склад

R L R L R L R L R L R L R L
MTGN3 R/L(38) l l STGP R/L-10CA(38) l l CTGP R/L10CA(38) l l CTGE R/L10CA(38) PTGN R/L10CA(38) l l

STGP R/L-12CA(50) l l CTGP R/L12CA(50) l l CTGE R/L12CA(50) PTGN R/L12CA(50) l l

STGP R/L-16CA(60) l l CTGP R/L16CA(60) l l PTGN R/L16CA(60) l l
PTGN R/L20CA(70) s l

< > : MINIT P24

BU224 R/L(48) l MTJP22 R/L(24) l l MTJN3 R/L(38) l STJP R/L-10CA(38) l l CTJP R/L10CA(38) l CTJE R/L10CA(38) l

BU225 R/L(60) l STJP R/L-12CA(50) l l CTJP R/L12CA(50) l CTJE R/L12CA(50) l

STJP R/L-16CA(55) l l CTJP R/L16CA(55)

BU252 R/L(24) l l MTFP22 R/L(24) l l MTFN3 R/L(38) l l STFP R/L-  8CA(30) l l CTFP R/L  8CA(30) l l CTFE R/L  8CA(30) l l PTFN R/L10CA(38) l l

BU253 R/L(30) l STFP R/L-10CA(38) l l CTFP R/L10CA(38) l l CTFE R/L10CA(38) l l PTFN R/L12CA(50) l l

BU254 R/L(38) l   STFP R/L-12CA(50) l l CTFP R/L12CA(50) l l CTFE R/L12CA(50) l l PTFN R/L16CA(55) l l

BU255 R/L(48) l l STFP R/L-16CA(55) l l CTFP R/L16CA(55) l l CTFE R/L16CA(55) l s PTFN R/L20CA(70) l l

BU256 R/L(55) l CTFP R/L20CA(70) l l CTFE R/L20CA(70) l

< > : MINIT P24·N38

BU293 R/L(30) l MTUP22 R/L(24) l l MTUN3 R/L(38) l l STUP R/L-10CA(38) l l CTUP R/L10CA(38) l l CTUE R/L10CA(38) l 
BU294 R/L(38) l STUP R/L-12CA(50) l l CTUP R/L12CA(50) l CTUE R/L12CA(50) s 
BU295 R/L(48) l l STUP R/L-16CA(55) l l CTUP R/L16CA(55) l

BU295ER/L(48) l

STTP R/L-  8CA(30) l l CTTP R/L  8CA(30) l CTTE R/L  8CA(30) l PTTN R/L10CA(38) l s

STTP R/L-10CA(38) l l CTTP R/L10CA(38) l l CTTE R/L10CA(38) l PTTN R/L12CA(50) l l

STTP R/L-12CA(50) l l CTTP R/L12CA(50) l l CTTE R/L12CA(50) l PTTN R/L16CA(60) l s

STTP R/L-16CA(60) l l CTTP R/L16CA(60) l s CTTE R/L16CA(60) s

STSP R/L-10CA(38) l l CTSP R/L10CA(38) l CTSE R/L  8CA(30) l 
STSP R/L-12CA(50) l l CTSP R/L12CA(50) l CTSE R/L10CA(38) l 
STSP R/L-16CA(55) l l CTSP R/L16CA(55) l CTSE R/L12CA(50) l 

CTSE R/L16CA(55) s

MTWP22 R/L(24) l l MTWN3 R/L(38) l STWP R/L-  8CA(30) l l CTWP R/L  8CA(30) l CTWE R/L  8CA(30) l 
STWP R/L-10CA(38) l l CTWP R/L10CA(38) l l CTWE R/L10CA(38) l 
STWP R/L-12CA(50) l l CTWP R/L12CA(50) l l CTWE R/L12CA(50) l 
STWP R/L-16CA(55) l l CTWP R/L16CA(55) s CTWE R/L16CA(55)

5°

0°

0°

5° <3°>

45°

30°

5° <3°>

60°

SEC-

Вставки

s : будет заменён новой позицией (уточните наличие на складе)
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■ Типовая оснастка (для квадратных, 55°/ 80° ромбических пластин) � Пластины не включены в комплект. ( ) Показывает наименьший обрабатываемый диаметр.

Внешний вид BU тип
Склад

MINIT P24 тип
Склад

MINIT N38 тип
Склад

SP тип
Склад

CP тип
Склад

CE тип
Склад

PN тип
Склад

R L R L R L R L R L R L R L
BU113 R/L(30) l MSRN4 R/L(38) l l SSRP R/L-10CA(38) l l CSRP R/L10CA(38) l CSRE R/L10CA(38) l

BU114 R/L(38) l CSRP R/L12CA(50) l CSRE R/L12CA(50) l 
BU115 R/L(48) l CSRP R/L16CA(55) l

BU133 R/L(30) l MSTP04 R/L(24) l l MSTN4 R/L(38) l l

BU134 R/L(38) l l

BU135 R/L(48) l l

BU134E R/L(30) l

BU135E R/L(38) l

BU142 R/L(24) l l MSSP04 R/L(24) l l MSSN4 R/L(38) l l SSSP R/L-  8CA(30) l l CSSP R/L 8CA(30) l s CSSE R/L 8CA(30) l PSSN R/L10CA(38) l l

BU143 R/L(30) l SSSP R/L-10CA(38) l l CSSP R/L10CA(38) l l CSSE R/L10CA(38) l l PSSN R/L12CA(50) l l

BU144 R/L(38) l l CSSP R/L12CA(50) l l CSSE R/L12CA(50) PSSN R/L16CA(55) l l

BU145 R/L(48) l l CSSP R/L16CA(55) l s CSSE R/L16CA(55) s s

BU152 R/L(24) l l MSKN4 R/L(38) l l SSKP R/L-  8CA(30) l l CSKP R/L 8CA(30) l s CSKE R/L 8CA(30) l l PSKN R/L10CA(38) l s

BU153 R/L(30) l l SSKP R/L-10CA(38) l l CSKP R/L10CA(38) l l CSKE R/L10CA(38) l l PSKN R/L12CA(50) l l

BU154 R/L(38) l l CSKP R/L12CA(50) l CSKE R/L12CA(50) l PSKN R/L16CA(55) l s

BU155 R/L(48) l l CSKP R/L16CA(55) l CSKE R/L16CA(55) l PSKN R/L20CA(70) l s

BU183 R/L(30) l MSYP04 R/L(24) l l MSYN4 R/L(38) l l SSYP R/L-  8CA(30) l l CSYP R/L 8CA(30) l CSYE R/L 8CA(30) l PSYN R/L10CA(38) l s

BU184 R/L(38) l SSYP R/L-10CA(38) l l CSYP R/L10CA(38) l s CSYE R/L10CA(38) l s PSYN R/L12CA(50) l l

BU185 R/L(48) l CSYP R/L12CA(50) l CSYE R/L12CA(50) l s PSYN R/L16CA(55) l l

CSYP R/L16CA(55) s CSYE R/L16CA(55) PSYN R/L20CA(70) l s

BU194 R/L(30) l

BU195 R/L(38) l

MCLN4 R/L(38) l l PCLN R/L12CA(50) l l

PCLN R/L16CA(55) l l

PCLN R/L20CA(70) l l

MCLN4 R/L(38) l l

MCLN4 R/L(38) l l

MCLN4 R/L(38) l l
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Инструментальная 
оснастка

Вставки с пластинами и расточные головки

Твердосплавные расточные оправки

Твердосплавные расточные оправки, 
оснащённые вставками

Расточные головки/
Твердосплавные расточные оправки
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